Wiedza

Wszystkie produkty sa opracowywane przez ekspertow w spawalnictwie
— doswiadczonych inzynieréw, wykorzystujgcych najbardziej zaawansowa-
ne narzedzia wspomagajace jak i najnowoczesniejsze technologie.

Doswiadczenie
Produkuje najwyzszej jakosci urzadzenia i materialy spawalnicze juz od po-
nad 60 lat.

Rzetelnosc¢
Lincoln Electric Bester SA posiada najnowoczesniejsze w branzy laborato-
rium testowania urzgdzen z najlepszymi przyrzadami pomiarowymi.

Wszystkie urzadzenia marki Bester posiadajg dwuletnia, petna gwarancje
bez niespodzianek.

Obstuga i serwis
Zapewnia rozbudowang sie¢ dystrybucji i 60 serwisdw na terenie Polski.

Celem firmy jest zapewnienie usuniecia usterki w 48 godzin.

Kompleksowos¢
Dostarcza nie tylko urzadzenia, ale takze materiaty spawalnicze, systemy
wentylacji, osprzet oraz technologie spawania.

Jakosc i cena
Wszystko powyzsze gwarantuje niezwykle atrakcyjny stosunek jakosci do
ceny.
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Poradnik poczatkujgcego spawacza

Spawanie metodg MMA (elektroda otulonag)

™ Kierunek spawania rdzen elektrody

otulina atmosfera ochronna

tuk ciekty zuzel
Jjeziorko spawalnicze zakrzepty zuzel
materiat rodzimy spoina

W metodzie tej tuk elektryczny jarzy sie pomiedzy topliwg elektrodg otulong i spawanym
materiatem, w wyniku czego nastepuje topienie materiatu i elektrody. Ztagcze powstaje
w wyniku zakrzepniecia stopionego rdzenia elektrody, sktadnikow metalicznych otuliny
oraz nadtopionych brzegéw materiatu rodzimego. Ostone tuku i jeziorka spawalniczego
stanowig gazy i ciekly zuzel. Powstajg one w wyniku rozpadu otuliny elektrody w trakcie
spawania, pod wptywem ciepta tuku. Stosuje sie otuliny zasadowe, rutylowe, celulozowe,
kwasne, rutylowo—zasadowe i inne.

Zrodio ma charakterystyka statopradowg (CC) i w zaleznoéci od stosowanej elektrody
moze dostarczac prad zmienny (AC) lub staly (DC). Zazwyczaj najlepsze parametry spa-
wania sg osiggane przy spawaniu zrédtami DC.

Prad wyjsciowy potrzebny do spawania zalezy od Srednicy elektrody, wielkosci i grubosci
materiatu spawanego oraz pozycji spawania. Generalnie im mniejszy materiat spawany,
nawet przy tej samej grubosci, tym mniejsza Srednica elektrody i wymagany prad (A),
ciensze materialy spawa sie mniejszym pradem, mniejsza Srednica elektrody réwniez
wymaga mniejszego pradu.

ezoemeds obasklnyikzood yiupelod
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Poradnik poczatkujgeego Spawacza

Spawanie metodg MIG/MAG (przy uzyciu gazu ostonowego)

uchwyt
dysza gazowa

gaz ostonowy kierunek spawania _—
tuk koricowka spawania
Jjeziorko atmosfera ochronna
Zzakrzepnigty metal materiat faczony

Spawanie MIG/MAG (GMAW) jest to spawanie elektroda topliwg w ostonach gazowych.
W metodzie tej tuk elektryczny jarzy sie pomiedzy elektrodg i spawanym materiatem.
Ostone tuku, jeziorka ciektego metalu i strefy przyspoinowej zapewnia gaz obojetny (ar-
gon) lub gaz aktywny (CO,), a takze mieszanka gazowa (Ar + CO,). Drut elektrodowy jest
w sposob ciggly podawany za pomoca podajnika drutu do obszaru spawania. W meto-
dzie tej mozna stosowac zaréwno druty lite (GMAW), jak i druty rdzeniowe (FCAW-GS).

Spawanie metodg MIG/MAG (przy uzyciu drutu samo—ostonowego)

uchwyt

izolator korpusu / ostona gwintu

— kierunek spawania fuk
Jjeziorko

koricowka pradowa atmosfera ochronna

drut rdzeniowy ciekty zuzel

metal faczony Zzakrzepnigty zuzel
I_ zakrzepnigty metal

Spawanie drutem Innershield odbywa sie bez uzycia gazu ostonowego. Innershield jest
drutem rdzeniowym samo-ostonowym (metoda FCAW-SS). Podczas spawania topniki
znajdujace sie w rdzeniu drutu wytwarzajg gazy oraz zuzel ostaniajace jeziorko i goracy
zakrzepniety metal spoiny.

ezoemeds obaosklnyikzood yiupelod

Spawanie metodg MIG/MAG pozwala na tgczenie wszystkich metali, w tym cienkich blach
oraz aluminium. Jest rowniez szybsze niz spawanie elektroda otulong (MMA).
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SPF
420-D * 670-D

Urzadzenia SPF 420-D i SPF 670-D sag wyjatkowo niezawodnymi, konwencjonalnymi
prostownikami, zaprojektowanymi do pracy w trudnych warunkach Srodowiska. Sa tatwe
w przemieszczaniu dzieki duzym kotom i wygodnym wysuwanym uchwytom oraz zacze-
pom do podnoszenia. Mozna nimi spawac za pomoca elektrod zasadowych, rutylowych
i celulozowych.

W standardzie zawierajg przewod zasilajacy 5m.

Zalety:

doskonate wiasnosci spawalnicze;
funkcja Hot Start utatwiajgca rozpo-
czecie pracy;

funkcja Arc Force zapobiegajgca przy-
klejeniu elektrody;

funkcja ,Wentylator wg potrzeb” (FA.N.™)
ograniczajgca pobor energii oraz ilos¢
zanieczyszczen, ktére moga dostac
sie do wnetrza urzadzenia.

tatwe w przemieszczaniu dzieki duzym
kotom i wygodnym uchwytom oraz za-

prosty w uzyciu panel sterowania;
mozliwo$¢ spawania metodg Lift TIG
DC;

Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE
dotyczace bezpieczenstwa i nieza-
wodnosci.

Polecane materialy spawalnicze:

g tieormic)

Omnia 46, Pantafix, Supra.

czepom do podnoszenia; ® ‘
« cyfrowe wyswietlacze pokazujace prad SPAWMIET | Super 46, Perfect Univers.
spawania;
Nazwa Numer Zasilanie Znamionowy prad Bezpiecznik | Zakres pradu Waga
wyjsciowy / cykl pracy (A) (A) (kg)
400A/35%
SPF420-D | B18326-1 315A/60 % 63140 5-400 126
240 A 1100 %
230/400V-3f.
670 A/35%
SPF670-D | B18328-1 500 A /60 % 100/63 15-670 150
400 A /100 %
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Minimagster 1501
Midimagster 1613 * 1801

Urzadzenia Mini i Midimagster to pétautomaty zaprojektowane z myslg o szerokim gronie
odbiorcow. Pétautomaty te umozliwiajg spawanie drutami o Srednicach od 0,6 do 0,8 mm.
W zaleznosci od potrzeb dostepne sg wersje z réznymi napieciami zasilania — 230 V
badz 400 V. Urzadzenia standardowo wyposazone sg w montowany na state uchwyt
spawalniczy.

Urzadzenia Minimagster 1501 i 1501S umozliwig spawanie bez uzycia gazu ostonowego
— drutem samoostonowym Innershield® NR211-MP.

Mini — i Midimagster $wietnie sprawdza sie zaréwno w pracach przydomowych, jak réw-
niez we wszelkiego rodzaju zaktadach remontowych jak np. warsztaty blacharki samo-
chodowej.

Zalety: Polecane materialy spawalnicze:
e rozne wersje zasilania — 230 / 400 V

lub 400 V; l@% Ultramag,
« profesjonalny dwu—rolkowy podajnik; = Innershield” NR211-MP.

¢ mozliwo$¢ spawania bez gazu ostono- ®

wego (tylko Minimagster 1501/1501S); SPAWMET | oswsc2
e uchwyt spawalniczy montowany na state;
e spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE.

Nazwa Numer Zasilanie Znamionowy prad Bezpiecznik Zakres Waga

wyjsciowy / cykl pracy (A) pradu (kg)
Minimagster
1501 B18214-1 230V 32

0 -

1501S B18214-2 | 230/400V H5AT20% 16 40-115A 35
Midimagster
1613 B18220-1 400V 140 A/ 15 % 16 40-140A 48
Midimagster
1801 B18219-1 | 230/400V 160 A/10 % 16 40-160 A 50
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Magster
190 - 220

Magster 190 oraz 220 to kontynuacja doskonale rozpoznawanych na rynku pétautoma-
téw spawalniczych cieszacych sie niezawodnoscig oraz funkcjonalnoscig. Zalecane do
spawania drutami litymi o Srednicach od 0,6 do 1,0 mm, wyposazone w profesjonalny
dwu — rolkowy podajnik zapewniajg doskonate podawanie drutu.

Magstery wyposazone sg we wszystkie przydatne funkcje jak spawanie punktowe,
2/4 takt czy regulacja dtugosci wolnego konca drutu. W standardzie dostarczane sg
z 3 m uchwytem spawalniczym oraz gniazdem zasilania podgrzewacza gazu, co utatwia
spawanie w ostonie CO..

Zalety: Polecane materialy spawalnicze:
e profesjonalny zespét podajacy;
e gniazdo zasilania podgrzewacza gazu; @& Ultramag, Supramig.
e funkcje 2/4 takt, spawanie punktowe, =

regulacja diugosci wolnego konca drutu; ®
« uchwyt spawalniczy w zestawie; SPAWMET DSM SG2.

e prosty i czytelny panel obstugi;

e spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE <
et

(]
1. gniazdo EURO, 8—

2. sygnalizacja przecigzenia,

3. wihacznik gtéwny, ('CIJ)

4. regulacja predkosci podawania drutu, D

5. regulacja czasu spawania punktowego, E

6. regulacja dtugosci wolnego konca drutu, [O)

7. przetacznik napiecia spawania. -]

QD

Nazwa Numer Zasilanie Znamionowy prad Zakres Waga ;
wyjéciowy / cykl pracy pradu (kg) (0]
Magster 190 B18215-1 175A135% 25-180A 70 E
400V >

Magster 220 B18216-1 200A/35% 40-215A 72 G)
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Magster
280 * 330 (4x4)

Pétautomaty spawalnicze Magster 280 i 330 to w petni przemystowe urzadzenia do spa-

wania $rednich i lekkich konstrukcji. Przej

rzysty panel i intuicyjny wybér parametrow spa-

wania pozwalajg na doktadny dobor i regulacje charakterystyki tuku. W standardzie wy-
posazone sg we wszystkie przydatne funkcje takie jak spawanie punktowe, 2/4 takt czy

regulacje dlugosci wolnego konca drutu.

Dodatkowo wersje oznaczone symbolem 4X4

wyposazone sg w mierniki oraz cztero-rolkowy podajnik drutu zalecany do spawania dru-
tami aluminiowymi. Standardowo dostarczane sg z uchwytem spawalniczym i gniazdem

zasilania podgrzewacza gazu.

Zalety:

e profesjonalny zespét podajacy, row-
niez cztero-rolkowy;

e gniazdo zasilania podgrzewacza gazu;

e funkcje 2/4 takt, spawanie punktowe,
regulacja dtugosci wolnego konca drutu;

e wwersji cztero-rolkowej (4x4) mierniki V/A;

e prosty i czytelny panel obstugi;

e spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE.

Polecane materialy spawalnicze:

Ultramag, Ultramag SG3,

R Supramig, Supramig Ultra,
Im& Outershield MC700,
2 LNM 304 LSi, LNM 316 LSi,

LNM AIMg5, LNM AISi5.

®

DSM SG2, DSM SG3,
SPAWMET DSM 308 LSi, DSM 316.

gniazdo EURO,

wysSwietlacz napigcia spawania,
wys$wietlacz pradu spawania,
sygnalizacja przeciazenia,

wiacznik gtéwny,

regulacja predkosci podawania drutu,
regulacja czasu spawania punktowego,
regulacja dtugosci wolnego konca drutu,
przetacznik napiecia spawania.

©l0 N a1 N

Nazwa Numer Zasilanie

Znamionowy prad Zakres Waga
wyjsciowy / cykl pracy pradu (kg)

Magster 280 B18217-1
Magster 280 4X4 B18228-1

400V

250A/35% 35-270A

Magster 330 B18218-1
Magster 330 4X4 B18229-1

80
300A/35% 35-320A
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Magster )
380 * 450 / PDE 50 * 51

Urzadzenia Magster 380 oraz Magster 450 z podajnikami PDE 50 i 51 to w petni profesjo-
nalne pétautomaty spawalnicze.

W zaleznosci od wymagan zrédta moga pracowa¢ z PDE 50 lub PDES5S1. Pierwszy po-
dajnik posiada funkcje podstawowe takie jak: funkcja regulacji dtugosci wolnego konca
drutu, tryb 2/4 taktu oraz test gazu/drutu, drugi bardziej zaawansowany, dodatkowo po-
siada funkcje regulacji predkosci dojazdowej, wieksze rolki podajace 40 mm oraz moze
wspotpracowac z Magsterem 450 W (chtodzenie cieczg).

Standardowo urzadzenia Magster 380 i 450 wyposazone sg w uchwyt spawalniczy (3 m)
oraz gniazdo zasilania pogrzewacza gazu.

Zalety: Polecane materialy spawalnicze:
. w_ysmetlacze p_re;du i na_plc?ma spawa- Ultramag, Ulramag SG3,
nia (W PDE 50 jako op(?Ja), o Supramig, Supramig Ultra,
« funkcje 2/4 takt, regulacja diugosci wol- B Outershield MC700, LNM 304 LSi,
nego konca drutu; C LNM 316 LSi, LNM AlMg5,
« obnizona p(’)lka na butle; LNM AISi5, Outershield 71C, =z
. L. ! . Outershield 71 EH. o)
e regulacja predkosci dojazdowej (dla @
PDE 51); SP AWMET © | DSMSG2, DSM SG3, DSM 308 LSi, 8_
e spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE. VI AV IVIER ¥ DSM 316, DSP 71. )
n
— Nazwa Numer Zasilanie Znamionowy prad Zakres Waga 8
% wyjéciowy / cykl pracy pradu (kg) s
i Magster 380 B18223-1 400V 360 A/40 % 40-360 A 129 %
é Magster 450 B18224-1 154 o
B 400V 420 A140% 40-420A E—
Magster 450 W B18225-1 162 <
_ Nazwa Numer ilos¢ role Zakres predkosci Mierniki cyfrowe | Waga ®
é | $rednica rolki podawania drutu VIA (kg) -
2 <
é PDE 50 B18226-1 4/30mm 1-20m/min OPCJA 155 >
& PDE 51 B18227-1 4140 mm 1-20m/min TAK 16 ®
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