Ostonowe gazy spawalnicze

PAluie

PN-EN
Nazwa ISO Metoda_ Sktad objetosciowy w % Zastosowanie
14175 SPawania
Fe rrOI i n e do spawania stali niestopowych i niskostopowych
Ferroline C8 M20 MAG M 8% CO, w Ar zwtaszcza do spawania impulsowego
Ferroline C18 M21 MAG M 18% CO, w Ar wysoka niezawodno$¢ technologiczna
Ferroline C6 X1 M24 MAG M 6% CO,, 1%0, w Ar do wszystkich pozycji spawania, dla wszystkich grubosci materiatu
Ferroline C12 X2 M24 MAG M 12% CO,, 2%0, w Ar wysoka wydajnos¢ i niezawodno$¢, intensywne wiopienie
Ferroline C5 X5 M23 MAG M 5% CO,, 5%0, w Ar wysoka wydajno$¢ spawania blach cienkich
Ferroline X4 M22 MAG M 4% O, w Ar wyjatkowo mata ilo$¢ odpryskow, nie wymaga obrobki ztacza po spawaniu
Ferroline He20 C8* M20 MAG M 20% He, 8% CO, w Ar wysoka wydajno$¢ spawania, duza energia cieplna procesu
&V(\:’::‘Iﬁ:;i'; wegla C1 MAG C 100% CO, gaz ostonowy do spawania stali niestopowych
I n OXI i ne do spawania stali wysokostopowych
Inoxline C3 H M11 MAG M 3% CO,, 1% H, w Ar do spawania stali wysokostopowych
Inoxline C2 M12 MAG M 2.5% CO, w Ar mieszanina uniwersalna, przeznaczona do spawania stali wysokostopowych
Inoxline X2 M13 MAG M 2% O, w Ar wysokie wiasciwos$ci mechaniczne spoin, wysoka wydajno$¢ spawania
Inoxline H2 R1 TIG 2% H, w Ar do spawania zmechanizowanego materiatow o niewielkiej grubosci
Inoxline H5/H7 R1 TIG 5-7,9% H, w Ar do wysokowydajnego spawania zmechanizowanego materiatow grubych, rowniez stosowana jako ostona grani spoiny
Inoxline H35 R2 TIG 35% H, w Ar do ciecia plazmowego
Inoxline N1/N2 N2 TIG 1.25-2.5% N, w Ar do spawania stali austenitycznych i duplex oraz stopdw z zawarto$cig niklu
Inoxline N3 H* N4 TIG 3% N,, 0.7% H, w Ar do spawania stali duplex i superduplex, zalecana do spawania orbitalnego
Inoxline He3 H1* R1 TIG 3% He, 1.5% H,w Ar do spawania z duzg predkoscia, gtebokie wtopienie
Inoxline He15 C2* M12 MAG M 15% He, 2% CO, w Ar do spawania stali duplex oraz materiatow grubych
Inoxline He30 C3* M12 MAG M 30% He, 3% CO, w Ar do spawania stali duplex oraz materiatow grubych
Inoxline He30 H2 C* V4 MAG M 30% He, 2% H,, 0.12% CO, w Ar  do spawania stopow z duzg zawartocig niklu
Inoxline He15 N1* N2 TIG/MIG 15% He, 1.25% N, w Ar do spawania stali austenitycznych i duplex oraz stopow z zawarto$cig niklu, wysoka wydajno$¢ spawania
Inoxline C3 X1 M14 MAG M 3% CO,, 1% O, w Ar do wysokowydajnego spawania zmechanizowanego
AI U I i ne do spawania aluminium oraz metali niezelaznych
Argon 4.6 |1 TIG/MIG 100% Ar uniwersalny gaz ostonowy
Argon 4.8 11 TIG/MIG 100% Ar do spawania materiatow reaktywnych takich jak: tytan, tantal, molibden, niob
Aluline N* Z TIG/MIG 0.15% N, w Ar korzystny przebieg procesu spawania, wysoka niezawodno$¢ technologiczna spawania
Aluline He15 N / TIG/MIG 15% He, 0.015% N, w Ar wysoka wydajno$¢ i niezawodno$¢ technologiczna
Aluline He30 N* / TIG/MIG 30% He, 0.015% N, w Ar do spawania materiatow o $redniej grubosci, wysoka niezawodno$¢ technologiczna spawania
Aluline He50 N / TIG/MIG 50% He, 0.015% N, w Ar do spawania z duzg predkoscig materiatow grubych, wysoka niezawodno$¢ spawania
Aluline He15/30/50/70 K TIG/MIG 15-70% He w Ar wysoka wydajnos¢ spawania, gtebokie wtopienie
Aluline He90* 13 TIG/MIG 90% He w Ar najwyzsza wydajnos¢ spawania, gtebokie wtopienie
Hel 4.6 12 TIG/MIG 100% He gaz ostonowy, podwyzsza energie cieping spawania
G aZ fO rm Uj acy do ostony warstwy graniowej
Gaz formujacy H5 N5 ostona grani | 5% H, w N, do ostony grani spoiny przy spawaniu stali wysokostopowych
Gaz formujacy H8/H12/H25* N5 ostona grani | 8-25% H, w N, do ostony grani spoiny

*na indywidualne zamoéwienie
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