PRODUKTOW

= beskefr.

by Lincoln Electric

www.bester.pl




Dlaczego Bester?

Urzadzenia spawalnicze marki Bester sg prawdopodobnie najbardziej roz-
poznawalng markg w Polsce. O ich niezawodnoéci Swiadczy ponad kilku-
dziesiecioletnia, niegasngca popularno$¢ wsrod spawaczy. Bez wzgledu na
to czy potrzebne jest urzgdzenie do sporadycznych, mato wymagajgcych
prac czy tez do profesjonalnego spawania materiatow trudno spawalnych,
Bester sprosta zadaniu.

Lincoln Electric Bester:
Urzadzenia marki Bester sg produkowane w firmie Lincoln Electric Bester
SA, znajdujacej sie w Bielawie na Dolnym Slgsku.

Wszystkie produkty sg starannie opracowywane przez zesp6t doswiadczo-
nych inzynierow, a stosowane technologie nalezg obecnie do najnowoczes-
niejszych na Swiecie. Sterowane numerycznie centra obrobki, impregnacja
prézniowa transformatoréw, montaz powierzchniowy elektroniki, potokowe
linie montazowe oraz caty szereg przyrzadéw wspomagajacych pozwalajg
na spetnienie najostrzejszych wymagan jakosciowych.

Lincoln Electric Bester SA jest cze$cig koncernu Lincoln Electric Co.

Lincoln Electric:

Lincoln Electric Co. zostat zatozony w 1895 roku i dzisiaj jest $wiatowym
liderem w projektowaniu, rozwoju i wytwarzaniu produktow do spawania
tukowego, systemow zrobotyzowanych do spawania oraz sprzetu do ciecia
plazmowego i gazowego. Gtowna siedziba miesci sie w Cleveland, USA,
firma ma fabryki, spétki i oddziaty w 21 krajach oraz Swiatowg sie¢ dystry-
bucji i sprzedazy.

W Polsce znajdujg sie obecnie cztery fabryki:

* urzgdzen spawalniczych w Bielawie,

« materiatéw spawalniczych Spawmet w Swietochtowicach,

e drutéw proszkowych w Dzierzoniowie,

» osprzetu do ciecia gazowego Harris Calorific w Dzierzoniowie.
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Wiedza

Wszystkie produkty sg opracowywane przez ekspertéw w spawalnictwie
— doswiadczonych inzynieréw, wykorzystujgcych najbardziej zaawansowa-
ne narzedzia wspomagajgce jak i najnowoczesniejsze technologie.

Doswiadczenie
Produkuje najwyzszej jakosci urzadzenia i materiaty spawalnicze juz od po-
nad 60 lat.

Rzetelnosé
Lincoln Electric Bester SA posiada najnowoczesniejsze w branzy laborato-
rium testowania urzgdzen z najlepszymi przyrzgdami pomiarowymi.

Wszystkie urzgdzenia marki Bester posiadajg dwuletnia, petng gwarancje
bez niespodzianek.

Obstuga i serwis
Zapewnia rozbudowang sie¢ dystrybuciji i 60 serwiséw na terenie Polski.

Celem firmy jest zapewnienie usuniecia usterki w 48 godzin.

Kompleksowosé
Dostarcza nie tylko urzadzenia, ale takze materiaty spawalnicze, systemy
wentylacji, osprzet oraz technologie spawania.

Jakosé i cena
Wszystko powyzsze gwarantuje niezwykle atrakcyjny stosunek jakosci do
ceny.
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Poradnik poczatkujacego spawacza

Spawanie metodg MMA (elektroda otulona)

™ Kierunek spawania rdzen elektrody
otulina atmosfera ochronna
tuk ciekty zuzel
Jjeziorko spawalnicze zakrzepty zuzel
materiat rodzimy spoina

W metodzie tej tuk elektryczny jarzy sie pomiedzy topliwg elektrodg otulong i spawanym
materiatem, w wyniku czego nastepuje topienie materiatu i elektrody. Ztgcze powstaje
w wyniku zakrzepnigcia stopionego rdzenia elektrody, sktadnikow metalicznych otuliny
oraz nadtopionych brzegdéw materiatu rodzimego. Ostone tuku i jeziorka spawalniczego
stanowig gazy i ciekly zuzel. Powstajg one w wyniku rozpadu otuliny elektrody w trakcie
spawania, pod wptywem ciepta tuku. Stosuje sie otuliny zasadowe, rutylowe, celulozowe,
kwasne, rutylowo—zasadowe i inne.

Zrédio ma charakterystykqg statopradowa (CC) i w zaleznosci od stosowanej elektrody
moze dostarczac prad zmienny (AC) lub staty (DC). Zazwyczaj najlepsze parametry spa-
wania sg osiggane przy spawaniu zrodtami DC.

Prad wyj$ciowy potrzebny do spawania zalezy od $rednicy elektrody, wielkosci i grubosci
materiatu spawanego oraz pozycji spawania. Generalnie im mniejszy materiat spawany,
nawet przy tej samej grubosci, tym mniejsza $rednica elektrody i wymagany prad (A),
ciensze materialy spawa sie mniejszym pragdem, mniejsza $rednica elektrody rowniez
wymaga mniejszego pradu.
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Poradnik poczatkujacego spawacza

Spawanie metodg MIG/MAG (przy uzyciu gazu ostonowego)

uchwyt
dysza gazowa

gaz ostonowy kierunek spawania _—
tuk koricowka spawania
Jjeziorko atmosfera ochronna
Zzakrzepnigty metal materiat faczony

Spawanie MIG/MAG (GMAW) jest to spawanie elektrodg topliwg w ostonach gazowych.
W metodzie tej tuk elektryczny jarzy sie pomiedzy elektrodg i spawanym materiatem.
Ostone tuku, jeziorka ciektego metalu i strefy przyspoinowej zapewnia gaz obojetny (ar-
gon) lub gaz aktywny (CO.,), a takze mieszanka gazowa (Ar + CO,). Drut elektrodowy jest
w sposob ciggly podawany za pomocg podajnika drutu do obszaru spawania. W meto-
dzie tej mozna stosowac¢ zaréwno druty lite (GMAW), jak i druty rdzeniowe (FCAW-GS).

Spawanie metoda MIG/MAG (przy uzyciu drutu samo—ostonowego)

uchwyt

izolator korpusu / ostona gwintu

— kierunek spawania fuk
Jjeziorko

koricowka pradowa atmosfera ochronna

drut rdzeniowy ciekty zuzel

metal faczony Zzakrzepnigty zuzel
I_ zakrzepnigty metal

Spawanie drutem Innershield odbywa sie bez uzycia gazu ostonowego. Innershield jest
drutem rdzeniowym samo-ostonowym (metoda FCAW-SS). Podczas spawania topniki
znajdujace sie w rdzeniu drutu wytwarzajg gazy oraz zuzel ostaniajgce jeziorko i gorgcy
zakrzepniety metal spoiny.

Spawanie metodg MIG/MAG pozwala na taczenie wszystkich metali, w tym cienkich blach
oraz aluminium. Jest rowniez szybsze niz spawanie elektrodg otulong (MMA).
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Poradnik pOcthkujqcego spawacza

Ciecie plazmowe

Ciecie plazmowe jest procesem, w ktdérym plazmotworczy gaz, przeptywajac przez tuk
elektryczny jarzacy sie miedzy elektrodami, ulega jonizacji i dzigki duzemu zageszczeniu
mocy wytwarza strumien plazmy. Dysza zamontowana w palniku skupia tuk plazmowy.
Chtodzone $cianki dyszy powodujg zawezanie kolumny tuku. Wysoka temperatura w ja-
drze tuku plazmowego i bardzo duza predkos¢ strumienia plazmy powodujg wydmucha-
nie stopionego materiatu ze szczeliny.

Do cigcia plazmowego stosowany jest tylko prad staty z biegunowoscig ujemng dostar-
czany z prostownikéw lub inwentorowych zrodet pradu.

Mozliwe jest ciecie wszystkich materialow konstrukcyjnych przewodzacych prad
elektryczny.

Dzieki wysokiej temperaturze tuku plazmowego ciecie rozpoczyna sie natychmiast,
bez podgrzewania.

Podstawowe parametry cigcia plazmowego to:

natezenie pragdu w A,

napiecie tuku w V,

predkos¢ ciecia w m/min,

rodzaj i cisnienie w MPa (bar) oraz natezenie przeptywu gazu plazmowego w I/min,
rodzaj i konstrukcja elektrody,

Srednica dyszy zawezajgcej w mm,

potozenie palnika wzgledem cigetego przedmiotu.

Przy recznym cieciu plazmowym operator reguluje jedynie predkos¢ ciecia i odlegtos¢
dyszy od cietego przedmiotu, a pozostate parametry sg state, utrzymywane uktadem ste-
rujgcym urzadzenia na nastawionym przez operatora poziomie.

W zaleznoéci od rodzaju cietego materiatu sg stosowane rézne gazy plazmowe. Gtéwnie
sg to: tlen, powietrze, azot, argon oraz mieszanki: argon wodor i azot wodor.

Ciecie plazmowe jest szybkie, czyste, a krawedzie sg tadne i proste. Jest rowniez nie-
drogq i wygodng metodg ciecia, poniewaz skompresowane powietrze jest tanie i fatwo
dostepne. Inng jego zaletq jest prostota — nie wymaga od operatora doswiadczenia.
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Poradnik poczatkujacego spawacza

Przydatne informacje

Spawarka transformatorowa

Stuzy do wytworzenia tuku elektrycznego pozwalajgcego na stopienie matali zelaznych
i potgczenie ich z metalem o podobnych wtasciwo$ciach. Zawiera transformator zasilany
napieciem 230 V lub 400 V. Dostarcza on prad o niskim napieciu, ale duzym natezeniu .
Jeden z biegundw transformatora jest potgczony z zaciskiem masy, a drugi z zaciskiem
elektrody. Standardowo mozna nig spawa¢ metodami MIG/MAG oraz MMA.

Spawarka inwertorowa

Moze by¢ zasilana napieciem 230 V lub 400 V. Generalna zasada dziatania inwertora to
przetworzenie czestotliwosci prgdu pobieranego z sieci. Dzieki znacznemu zwiekszeniu
czestotliwosci, mozliwe jest uzyskanie wysokich prgdéw spawania ze stosunkowo nie-
wielkich transformatorow, a zaletami tego rodzaju spawarek sg niewielka waga i mate ga-
baryty. Standardowo mozna nimi spawa¢ metodami MMA (elektrodg otulong) oraz TIG.

Materialy spawalnicze (spoiwa spawalnicze)
Materiaty spawalnicze to wszelakie materiaty, ktére podczas spawania ulegajg stopieniu,
a po skrzepnieciu tworzg spoine. Sg to elektrody otulone, druty spawalnicze i inne.

Srednice elektrod i natezenie pradu w zaleznosci od grubosci spawanego materiatu

0,8-14 1,6 35-52
1-2 2 5275
2-3 2,5 75— 100
3-4 3,2 100 — 132
4-10 4 132 - 175
Cykl pracy

Cykl pracy jest to okres czasu w ciggu 10 min, kiedy to przy okreslonym pradzie wyjscio-
wym (A) spawarka pracuje. Po jego uptywie urzadzenie wytgczy sie automatycznie, co
chroni je przed przegrzaniem. Przy pracach spawalniczych o wiekszym natezeniu nalezy
dobrac¢ urzadzenie o dtuzszym cyklu pracy.

Gazy ostonowe ogolnie

do spawania stali do wiekszosci stali weglowych do spawania aluminum

@ bester,
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Besterka
1400 - 1800 - 2200

Urzadzenia z serii Besterka to konwencjonalne transformatory spawalnicze do spawania
elektrodami otulonymi. Zwarta konstrukcja, stosunkowo niewielka masa oraz prosta ob-
stuga umozliwia korzystanie z urzgdzen w kazdych warunkach. Standardowo wszystkie
modele wyposazone sg w wentylator, co znacznie podnosi wydajnos¢ pracy. Urzadzenia
doskonale nadajg sie do uzytku w domu, gospodarstwie rolnym, ale réwniez w matych
warsztatach produkcyjnych lub naprawczych.

Wszystkie urzadzenia sg wyposazone w spawalniczy uchwyt elektrodowy, przewod ma-
sowy z zaciskiem kleszczowym oraz przewod zasilajacy z wtyczka.

Zalety: Polecane materialy spawalnicze:
* plynna regulacja prgdu spawania;
» chtodzenie wentylatorem; @% Omnia 46, Pantafix, Supra.
* przenosna, lekka konstrukcja; 2
» zabezpieczenie przecigzeniowe; ® .
+ spelnia normy EN 60974-6; -10 oraz CE. SPAWMET | Suer4 Perect Univers.
Nazwa Numer Zasilanie | Zakres o | Elektroda Czas Bez- Maksymalny Waga
elektrod pracy / przerwy | piecznik prad
(mm) (A) spawania (kg)
Besterka B18233-1 230V 14-32 | 25mm 150/560 s 20 120A/228V 175
1400 50 Hz 3,2mm 110/650's
Besterka B18234-1 230V 14-4 | 25mm 270/730's 25 150 A/ 24V 19,5
1800 50 Hz 3,2mm 125/700 s
4,0 mm 80/730's
Besterka B18235-1 | 230/400V | 14-4 | 25mm 205/580 s 16,25 145A/238V 20
2200 50 Hz 300/560's 160 A/ 22,4V
3,2mm 105/660 s
105/565 s
4,0 mm 75/730s
62/665s
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Bester
151 - 181 - 210

Urzadzenia Bester 151, 181 oraz 210 to nowa rodzina spawarek inwertorowych do spa-
wania elektrodami otulonymi prgdem statym (DC). Sg mate i lekkie, a dzieki ptynnej re-
gulacji nastawianie pradu spawania jest bardzo proste. Mozna nimi spawa¢ elektrodami
rutylowymi i zasadowymi do 3,25 mm (Bester 151) i do 4 mm dla modeli 181 i 210.

Wszystkie inwertory Bester mogg spawac¢ metodg TIG. Po podtgczeniu uchwytu TIG
z zaworem gazowym urzgdzenia te sg natychmiast gotowe do pracy. W celu zapalenia tuku
spawalniczego w modelu 151 wystarczy potrze¢ elektrodg wolframowg o spawany materiat
(Scratch TIG), w przypadku 181 i 210 jest to jeszcze tatwiejsze, po zwarciu elektrody ze
spawanym materiatem a nastepnym jej uniesieniu tuk zapala sie automatycznie (Lift TIG).

Urzadzenia sg wyposazone w przewdd zasilajacy z wtyczkg, przewdd masowy z zaciskiem
oraz przewdd spawalniczy z uchwytem elektrody. Sg dostepne réwniez w walizce.

Zalety: Polecane materialy spawalnicze:

» zabezpieczenie przed przecigzeniem;

* mozliwo$¢ spawania metodg TIG; %% Omnia 46, Pantafix, Supra.

* wySwietlacz prgdu spawania (tylko mo- =
del Bester 210); —

- wbudowany uktad Anty Stick; SPAWMIET | Super 46 Perect Univers.

» funkcja ,Hot Start” — gorgcy start i ,Arc =
Force” — dynamika tuku (nie dotyczy @
Bester 151); 8_

» mozliwo$¢ zasilania z generatora (nie o
dotyczy Bester 151); )

*  spetnia normy EN 60974-6; -10 oraz CE. g

Nazwa Numer Zasilanie Znamionowany prad Bezpiecznik Zakres pradu Waga g

wyjsciowy / cykl pracy (A) (A) (kg) 3.
Bester 151 | K12033-9 120A/25% 10-120 46 o
Bester 181 | K12034-9 230V 140 A/30 % 16 10-140 67 §
Bester210 | K12035-9 160 A/35% 10-160 7 >

= bestefr. n
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225 + 250

Transformatory spawalnicze serii STB sg niezawodnymi i bardzo popularnymi zrédtami
spawalniczymi przeznaczonymi do spawania elektrodami otulonymi pradem przemien-

nym (MMAAC).

Dostarczane sg z przewodem zasilajgcym oraz z przewodami spawalniczymi.

Zalety:
* niezawodnos$é;
» prosta obstuga;

* spawanie elektrodg rutylowg do 5 mm;

Polecane materialy spawalnicze:

g seormic)

Omnia 46, Pantafix, Supra.

» plynna regulacja pradu spawania; ®
«  mozliwosé ciecia elektroda; SPAWMET | Sveer4s. Perfect, Univers.
» zabezpieczenie termiczne;
+ spetnia normy EN 60974 i CE.
Nazwa Numer Zasilanie Prad spawania / Zakres napigcia Prad zasilania (A) / Waga z
Zakres regulacji (A) jatowego (V) Pobor mocy (kVA) kablami
(kg)
STB-225 B18053-2 62 - 67 41 (20 %) / 16 (20 %) 50,5
400V, 50 Hz 40-225
STB-250 B18054-2 61-67 445(35%)/18(35%) | 52,5

= bestker,

by Lincoln Electric



SPF

420-D * 670-D

Urzgdzenia SPF 420-D i SPF 670-D sg wyjgtkowo niezawodnymi, konwencjonalnymi
prostownikami, zaprojektowanymi do pracy w trudnych warunkach $srodowiska. Sg tatwe
w przemieszczaniu dzigki duzym kotom i wygodnym wysuwanym uchwytom oraz zacze-
pom do podnoszenia. Mozna nimi spawac za pomocg elektrod zasadowych, rutylowych
i celulozowych.

W standardzie zawierajg przewod zasilajagcy 5m.

Zalety:

doskonate wtasnosci spawalnicze;
funkcja Hot Start utatwiajgca rozpo-
czecie pracy;

funkcja Arc Force zapobiegajgca przy-
klejeniu elektrody;

funkcja ,Wentylator wg potrzeb” (F.A.N.™)
ograniczajgca pobor energii oraz ilos¢
zanieczyszczen, ktére mogg dostac
sie do wnetrza urzgdzenia.

tatwe w przemieszczaniu dzieki duzym
kotom i wygodnym uchwytom oraz za-

prosty w uzyciu panel sterowania;
mozliwo$¢ spawania metodg Lift TIG
DC;

Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE
dotyczace bezpieczenstwa i nieza-
wodnosci.

Polecane materialy spawalnicze:

g tieormic)

Omnia 46, Pantafix, Supra.

czepom do podnoszenia; ® .
«  cyfrowe wyswietlacze pokazujace prad SPAWMIET | Surer 46, Perfect Univers.
spawania;
Nazwa Numer Zasilanie Znamionowy prad Bezpiecznik | Zakres pradu Waga
wyjsciowy / cykl pracy (A) (A) (kg)
400A/35%
SPF420-D | B18326-1 315A/60 % 63/40 5-400 126
240 A/100 %
230/400V - 31.
670A/35%
SPF670-D | B18328-1 500 A/ 60 % 100/63 15-670 150
400 A/100 %
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Minimagster 1501
Midimagster 1613 * 1801

Urzgdzenia Mini i Midimagster to potautomaty zaprojektowane z myslg o szerokim gronie
odbiorcéw. Pétautomaty te umozliwiajg spawanie drutami o srednicach od 0,6 do 0,8 mm.
W zaleznosci od potrzeb dostepne sg wersje z réznymi napieciami zasilania — 230 V
badz 400 V. Urzadzenia standardowo wyposazone sg w montowany na state uchwyt
spawalniczy.

Urzadzenia Minimagster 1501 i 1501S umozliwig spawanie bez uzycia gazu ostonowego
— drutem samoostonowym Innershield® NR211-MP.

Mini — i Midimagster Swietnie sprawdza sie zarbwno w pracach przydomowych, jak row-
niez we wszelkiego rodzaju zaktadach remontowych jak np. warsztaty blacharki samo-
chodowe;j.

Zalety: Polecane materialy spawalnicze:
* rbézne wersje zasilania — 230 / 400 V

orofesjon: Oy | e
; 0
«  profesjonalny dwu-rolkowy podajnik; = Innershield® NR211-MP.

% * mozliwos¢ spawania bez gazu ostono- ®
g wego (tylko Minimagster 1501/1501S); SPAWMET DSM SG2.
o * uchwyt spawalniczy montowany na state;
Q * spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE.
[72)
T
Q
g Nazwa Numer Zasilanie Znamionowy prad Bezpiecznik Zakres Waga
=1 wyjsciowy / cykl pracy (A) pradu (kg)
[ Minimagster
= 1501 B18214-1 230V . _ 32
a 15018 B18214-2 | 230/400V 115A720% 16 40-1154 35
-~ Midimagster
= 1613 B18220-1 400V 140A/15% 16 40-140A 48
> Midimagster

1801 18219-1 | 230/400 160 A/ 10 % 16 40- 160 50
® B 1400V Al A

L
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Magster
190 - 220

Magster 190 oraz 220 to kontynuacja doskonale rozpoznawanych na rynku poétautoma-
téw spawalniczych cieszacych sie niezawodno$cig oraz funkcjonalnoécig. Zalecane do
spawania drutami litymi o $rednicach od 0,6 do 1,0 mm, wyposazone w profesjonalny

dwu — rolkowy podajnik zapewniajg doskonate podawanie drutu.

Magstery wyposazone sg we wszystkie przydatne funkcje jak spawanie punktowe,
2/4 takt czy regulacja dtugosci wolnego konca drutu. W standardzie dostarczane sg
z 3 m uchwytem spawalniczym oraz gniazdem zasilania podgrzewacza gazu, co ufatwia

spawanie w ostonie CO..

Zalety:

» profesjonalny zesp6t podajacy;

* gniazdo zasilania podgrzewacza gazu;
» funkcje 2/4 takt, spawanie punktowe,

Polecane materialy spawalnicze:

g ceormic)

Ultramag, Supramig.

regulacja dtugosci wolnego konca drutu; ®
+ uchwyt spawalniczy w zestawie; SPAWMET DSM SG2.
» prosty i czytelny panel obstugi;
» spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE
1. gniazdo EURO,
2. sygnalizacja przecigzenia,
3. wigcznik gtéwny,
4. regulacja predko$ci podawania drutu,
5. regulacja czasu spawania punktowego,
6. regulacja dtugosci wolnego konca drutu,
7. przefgcznik napiecia spawania.
Nazwa Numer Zasilanie Znamionowy prad Zakres Waga
wyjsciowy / cykl pracy pradu (kg)
Magster 190 B18215-1 175A/35% 25-180A 70
400V
Magster 220 B18216-1 200A/35% 40-215A 72
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Magster

280 * 330 (4x4)

Poétautomaty spawalnicze Magster 280 i 330 to w petni przemystowe urzgdzenia do spa-
wania srednich i lekkich konstrukcji. Przejrzysty panel i intuicyjny wybor parametrow spa-
wania pozwalajg na doktadny dobdr i regulacje charakterystyki tuku. W standardzie wy-
posazone sg we wszystkie przydatne funkcje takie jak spawanie punktowe, 2/4 takt czy
regulacje dtugosci wolnego konca drutu. Dodatkowo wersje oznaczone symbolem 4X4
wyposazone sg W mierniki oraz cztero-rolkowy podajnik drutu zalecany do spawania dru-
tami aluminiowymi. Standardowo dostarczane sg z uchwytem spawalniczym i gniazdem
zasilania podgrzewacza gazu.

Zalety:

profesjonalny zesp6t podajgcy, réw-
niez cztero-rolkowy;
» gniazdo zasilania podgrzewacza gazu;
» funkcje 2/4 takt, spawanie punktowe,
regulacja dtugosci wolnego konhca drutu;
*  wwersji cztero-rolkowej (4x4) mierniki V/A;
» prosty i czytelny panel obstugi;
* spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE.

Polecane materialy spawalnicze:

TEETh

Ultramag, Ultramag SG3,
Supramig, Supramig Ultra,
Qutershield MC700,

LNM 304 LSi, LNM 316 LSi,
LNM AIMg5, LNM AISi5.

SPAWMET

®

DSM SG2, DSM SG3,
DSM 308 LSi, DSM 316.

gniazdo EURO,

©COoNDGO AN =

wys$wietlacz napiecia spawania,
wys$wietlacz pradu spawania,
sygnalizacja przeciagzenia,

wiacznik gtéwny,

regulacja predkosci podawania drutu,
regulacja czasu spawania punktowego,
regulacja dtugosci wolnego konca drutu,
przetacznik napiecia spawania.

Nazwa

Zasilanie

Znamionowy prad
wyjsciowy / cykl pracy

Zakres

Waga
pradu (kg)

Magster 280 B18217-1

Magster 280 4X4 B18228-1

Magster 330 B18218-1

Magster 330 4X4 B18229-1

400V

250A/35%

35-270A

300A/35%

35-320A

80
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Magster )
380 * 450 / PDE 50 * 51

Urzadzenia Magster 380 oraz Magster 450 z podajnikami PDE 50 i 51 to w petni profesjo-
nalne pétautomaty spawalnicze.

W zalezno$ci od wymagan zrodta mogg pracowac¢ z PDE 50 lub PDES1. Pierwszy po-
dajnik posiada funkcje podstawowe takie jak: funkcja regulacji dlugosci wolnego konca
drutu, tryb 2/4 taktu oraz test gazu/drutu, drugi bardziej zaawansowany, dodatkowo po-
siada funkcje regulacji predkosci dojazdowej, wieksze rolki podajgce 40 mm oraz moze
wspotpracowac z Magsterem 450 W (chtodzenie cieczg).

Standardowo urzgdzenia Magster 380 i 450 wyposazone sg w uchwyt spawalniczy (3 m)
oraz gniazdo zasilania pogrzewacza gazu.

Zalety: Polecane materialy spawalnicze:
. w_ysmetlacze p_raﬂu i na.plgma spawa- Ulramag, Ulramag SG3,
nia (vy PDE 50 jako op(_:Ja), o Supramig, Supramig Ultra,
» funkcje 2/4 takt, regulacja dtugosci wol- B Outershield MC700, LNM 304 LSi,
nego konca drutu; C LNM 316 LSi, LNM AIMg5,
+ obnizona potka na butlg; ('-)N:W AL?'?(; 3:“;:_?“'9'“ e, =
+ regulacja predkosci dojazdowej (dla ulershie : [}
PDE 51); ® | DSMSG2,DSMSG3, DSMasLs, O
57) - SPAWMET 15w os 2
» spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE. VI MVVIviE§ DSM 316, DSP 71. o
[}
—  Nazwa Numer Zasilanie Znamionowy prad Zakres Waga g
% wyjsciowy / cykl pracy pradu (kg) E
Eé Magster 380 B18223-1 400V 360 A/40% 40-360 A 129 g
S Magster 450 B18224-1 154 Q
g 400V 420 A/40% 40-420 A
Magster 450 W B18225-1 162 =
_ Nazwa Numer ilos¢ role Zakres predkosSci Mierniki cyfrowe | Waga ®
§ | $rednica rolek podawania drutu VIA (kg) E
é PDE 50 B18226-1 4/30 mm 1-20m/min OPCJA 15,5 >
© PDES B18227-1 4/40 mm 1-20m/min TAK 16 ®

—

sbester.
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Best Cut
2000C

Przecinarka plazmowa Best Cut 2000C to dzi$ najbardziej uniwersalne urzgdzenie na
rynku. Dzieki nowoczesnej technologii inwertorowej cechuje sie stosunkowo matymi wy-
miarami i niskg waga (18 kg).

Po podtgczeniu do sieci jednofazowej 230 V z zabezpieczeniem 16 A urzgdzenie jest
natychmiast gotowe do pracy, tnie szybko, doktadnie, a szlifowanie nie jest konieczne.

Przecinarka posiada wbudowany kompresor, co powoduje brak koniecznosci stosowania
dodatkowego sprezonego powietrza.

Specjalna konstrukcja przecinarki oraz zastosowanie dwoch filtrow powietrza oraz filtru
wilgoci, oczyszczajgcych wprowadzane powietrze, zapewnia dtugi i niezawodny okres
eksploataciji.

Urzgdzenie jest wyposazone w przewdd zasilajgcy z wtyczkg (2,1 m), przewod masowy
z zaciskiem (2,5 m) i uchwyt plazmowy (LC25 — 3 m).

Zalety:

» pltynna regulacja pradu ciecia;

* mozliwo&¢ ciecia stali (do 12 mm grubosci), aluminium i innych materiatéw przewodzg-
cych;

*  wbudowany kompresor;

» zabezpieczenie przed przecigzeniem;

O - posiada znak CE i spetnia normy EN 60974-1 i EN 50199.

«D

o,

(1)

=2

Q Nazwa Numer Zasilanie Zabezpieczenie | Max. grubos¢ | Max. szybkosé Wymiar Waga
5 sieci ciecia ciecia WxSxD (mm) | (kg)
o Best Cut2000C | K12087-9 | 230V 11,50 Hz | 16 A (zwloczny) | 8™ | 10m/min* |385x215x480| 18

E do 12 mm

®

*stal  **ciecie rozdzielajgce stal  *** dla blachy stalowej o grubosci 4 mm

L
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HECTOR
AL
1 e bester.

Hector
1208 - 1210 - 1214

Urzgdzenia te sg przeznaczone do tadowania akumulatoréw samochodowych o pojem-
nosci do 160 Ah, stosowanych w samochodach osobowych i dostawczych. Posiadajg
przeno$na konstrukcje, a obudowa z tworzywa posiada uchwyt oraz miejsce na owiniecie
przewodu sieciowego i wyjsciowego.

Zalety:

» tadowanie przy pradzie malejagcym (ch—ka ,W”);

» zabezpieczenie przed uszkodzeniem (zwarcie zaciskéw, odwrotne podtgczenie aku-
mulatora);

* pomiar pradu tadowania;

* Il klasa ochronnoéci.

jejnwinye eluemope} op 1IUMO}sold

Nazwa Numer Napiecie Napiecie Prad Pojemnosé Wymiar Waga
zasilania wyjsciowe tadowania akumulatora WxSxD

(V) (\J) 15h (Ah) (mm) (kg)

Hector 1208 B18085-1 4 20 -[F}- 90
2,2
230V

Hector 1210 B18087-1 50/60 Hz 12 5 25 —m— 110 | 238x 193 x 90
Hector 1214 B18089-1 7 35 —kel- 160 2,6

MO.IO

. — pojemnos¢ zalecana do tadowania

= bestefr. n
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Sprintercar
1225 plus * 2425

SPRINTERCcar 1225 plus oraz SPRINTERcar 2425 sg prostownikami do tadowania aku-
mulatoréw rozruchowych samochodowych i traktoréw o napieciu 6 V, 12 Vi 24 V, o po-
jemnosci do 600 Ah. Posiadajg czterostopniowg regulacje prgdu tadowania.

Zalety:

* fadowanie przy pradzie malejacym (ch—ka ,W”);
» zabezpieczenie przed uszkodzeniem (zwarcie zaciskéw, odwrotne podtgczenie aku-

mulatora);
* pomiar pradu fadowania;
* metalowa obudowa z uchwytem;
* |l klasa ochronnosci.

Nazwa Numer Napiecie Napiecie Prad Pojemnosé Wymiar Waga
zasilania wyjsciowe tadowania akumulatora WxSxD

v V) 15 h (Ah) (mm) (kg)
SPRINTERcar B18095-1 12 12,5 40 - 240 45
1225 plus 220-230 V 6 11 30 - 200

255 x 208 x 182

SPRINTERcar | p.ooo . | S0/60Hz 2% 125 40 - 240 63
2425 12 15 50 - 300 ’

= bestker,

by Lincoln Electric



Herkules
150 - 300 * 501

Prostowniki z serii HERKULES sg przeznaczone do fadowania akumulatoréw rozrucho-
wych o napigciu 12 Vi 24 V, o pojemnoséci do 1000 Ah. Posiadajg one funkcje wspoma-
gania rozruchu silnikbw samochodéw osobowych, dostawczych i ciezarowych. Cechujg

sie pieciostopniowg regulacjg pradu tadowania.

Zalety:

* tadowanie akumulatoréw kwasowych przy pradzie malejgcym (ch—ka ,W”);

» cyfrowy pomiar pradu tadowania;

» funkcja wspomagania rozruchu silnikéw;
» zabezpieczenia przeciwzwarciowe, przecigzeniowe i termiczne;

* metalowa obudowa z uchwytem i kotkami;

* Il klasa ochronnosci.

Nazwa Numer Napiecie Napiecie Prad Pojemnos$¢ akumulatora
zasilania wyjsciowe tadowania
V) ) (A) 8h (Ah) 15h (Ah)
HERKULES 150 | B18091-1 ?2 20 32-160 -
220-230V 24
HERKULES 300 | B18092-1 5060 Hz 12 30 120 - 250 -
24 50 160 - 800
HERKULES 500 | B18093-1 12 60 200 - 1000
Nazwa Numer Moc Prad Wymiar Waga
rozrusznika rozruchowy WxSxD
(kW) (A) (mm) (kg)
HERKULES 150 | B18091-1 " s 18
483 x 820 x 305
HERKULES 300 | B18092-1 s 250 2%
2 300
6 500
HERKULES 500 | B18093-1 3 500 483 x 890 x 320 32
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LINCOLN S
ELECTRIC |

Elektroda Klasyfikacja Zastosowanie : Sred. x di. Waga pud.
{mm)

OMNIA 46 ISO 2560-A: E38 0 R 11 \ elektroda rutylowa ogéinego przeznaczenia, 2,0 x 300 4,2
AWS A5.1 E6013 v do spawania we wszystkich pozycjach, 2,5x 350 4,8/1,9
v odpowiednia do zwyklych stali konstrukcyjnych, doskonata dla 3,2 x 350 53/1,9
majsterkowiczéw, 3,2 x 450 6,2
V' szczegolnie odpowiednia do spawania transformatorami 4,0 x 350 50/1,9
o niskim napigciu biegu jatowego. 4,0 x 450 59
SUPRA 1SO 2560-A: E 38 0 RC 11 ' elektroda rutylowo—celulozowa ogélnego przeznaczenia do 2,5 x 350 2,8
AWS A5.1 E 6012 spawania we wszystkich pozycjach, 3,2 x 350 5,0
N do ,ni y y doktadnie z farb i korozji 4,0 x 350 5,0
konstrukcji, 5,0 x 350 52
' doskonate wtasciwosci przy spawanlu z gory na dét,
v odpowiednia do prac nap ychir ych w budow-
nictwie, kolejnictwie, przemysle okretowym,
V' do spawania we wszystkich pozycjach stosujemy taki sam prad
spawania.
PANTAFIX 1SO 2560-A: E 38 0 RC 11 \ elektroda rutylowo-celulozowa ogélnego przeznaczenia do 2,0 x 300 2,4
AWS A5.1 E6013 spawania we wszystkich pozycjach, 2,5 x 350 2,8
' migkki fuk, odpowiedni do spawania cienkich blach oraz wypet- 3,2 x 350 4,8
nien duzych rowkoéw, 4,0 x 350 54
V' doskonata do spawania rur,
V' mozliwo$¢ spawania transformatorami o niskim napieciu biegu
jatowego,
v dobre wyniki po badaniach rentgenowskich.
BASIC 7018 I1SO2560-A:E424B42H5 \ elektroda zasadowa, niskowodorowa ogélnego zastosowania, 2,0 x 300 3,0
AWS A5.1 E7018 ' charakteryzuje sie spokojnym i stabilnym tukiem przy nieznacznym 2,5 x 350 4,6
rozprysku, 3,2 x 350 4,5
' zapewnia wolne od peknie¢ spoiny o jakosci potwierdzanej bada- 3,2 x 450 5,9
niami rentgenowskimi, 4,0 x 350 4,6
' tatwo$¢ spawania i wykonywania warstw przetokowych rowniez 4,0 x 450 6,1
w pozycjach wymuszonych, 5,0 x 450 538
' zapewnia gtadkie i czyste spoiny z tagodnym przejéciem do 6,0 x 450 5,5
materiatu rodzimego.
CONARC 49 ISO2560-A:E463B32H5 \ elektroda zasadowa o niskiej zawartosci wodoru, 2,5 x 350 2,7
AWS A5.1: E7018 H4R V doskonata spawalnosé i 120% uzysk przyczyniaja sie do uzyska- 3,2 x 350 4,5
nia wysokiej wydajnosci, 4,0 x 350 4,6
' przeznaczona do prac stoczniowych, konstrukcyjnych, 4,0 x 450 5,9
v mozliwos¢ spawania jednym pradem we wszystkich pozycjach, 5,0 x 450 6,0
v mato odpryskéw, dobra zwilzalnos¢. 6,0 x 450 6,5

www.lincolnelectric.pl
y T



Polityka obstugi klienta
Przedmiotem dziatalno$ci firmy Lincoln Electric Bester SA jest produkcja i sprzedaz urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych
oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze popro-
si¢ Lincoln Electric o radg lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na
zapytania naszych klientow na podstawie najlepszych informacji jakie posiadamy w danym momencie, jednak Lincoln Electric nie jest
w stanie zagwarantowa¢ tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialno$ci za tego rodzaju informacje czy porady. Nie gwarantujemy tego
w szczegolnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja od standardu zastosowan. Z przyczyn praktycznych nie mozemy réwniez ponosi¢
odpowiedzialno$ci za aktualizacje czy poprawki informacji czy rad, ktére kiedy$ byty udzielone, jak réwniez za dostarczenie tego rodzaju
informacii, czy tez przedtuzenie lub zmiang gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw.
Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybér i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie
pod kontrolg klienta i klient jest za to odpowiedzialny.
Informacije zawarte w katalogu sa aktualne w momencie druku i moga ulec dalszym zmianom.
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