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Broszura rodziny produktéw Powermaxe
Przenosne systemy do ztobienia i cigcia plazma powietrzng
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Informacje o technologii
plazmy

Systemy Powermax tng metal szybko i czysto.

Plazma oraz towarzyszace jej intensywne ciepto

(do 22 000°C) powstajg, gdy gaz jest jonizowany przez
energie elektryczng. Systemy Powermax® wykorzystuja
plazme do topienia metalu oraz sprezone powietrze, azot
i gaz F5 do zdmuchiwania stopionego metalu. Sprawia
to, ze krawedz cigcia ma dobrg jakos¢ i jest w wiekszosci
przypadkéw gotowa do spawania. Systemy Powermax
sprawdzajg si¢ rowniez dobrze w Zzlobieniu metalu.

Cigcie i Zfobienie wszystkich metali przewodzacych prad
Bez wzgledu na to, czy sg uzywane w warsztacie,
fabryce, domu czy w terenie, systemy Powermax tng
i ztobig metale wszystkich typdéw i ksztaltow. Aby
zapewni¢ uzytkownikowi dodatkowg elastycznose,
wiekszo$¢ modeli jest dostepna z palnikiem recznym
lub zmechanizowanym.

Elementy wymagane do obstugi systemu plazmowego:

Zrodho zasilania pradem zmiennym (state lub agregat
pradotworczy)

Sprezone powietrze — zaktadowe, z ruchomej sprezarki
powietrza lub z butli. Ze stalg nierdzewng jest czesto
stosowany azot i gaz F5

Wyposazenie zabezpieczajgce, w tym przyciemniane
okulary i ostona na twarz, rekawice, odziez ochronna
i prawidtowa wentylacja

Dlaczego warto wybrac
system Powermax, a nie
paliwowo-tlenowy
Bezpieczniejszy

Ciegcie systemem plazmowym nie wymaga stosowania
palnych gazow.

Bardziej produktywny

Znacznie wigksze szybkosci ciecia metali o grubosci
do 38 mm; brak koniecznosci wstepnego ogrzewania;
czystsze ciete krawedzie z mniejsza strefg narazenia
na ciepto (HAZ, heat-affected zone) wymagajg mniej
szlifowania.

Bardziej wszechstronne

Systemy Powermax tng i ztobig kazdy metal przewodzacy
prad, w tym stal nierdzewng i aluminium, sg tatwe

w obstudze dzieki wzornikom, tng metal utozony w stos,
metal lakierowany i skorodowany.

Pordwnanie szybko$ci cigcia stali migkkiej 0 grubosci 12 mm

..

Powermax125  Powermax105 Powermax85  Powermax65 Powermaxd5 XP  System
paliwowo-tlenowy

Szybkosé cigcia

Wiecej informacji mozna znalez¢ w broszurach produktow

lub w witrynie www.hypertherm.com/powermax/
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Dlaczego warto wybra¢ system Powermax, a nie inny system

do ciecia i ztobienia?
Bardziej produktywny

Nasza technologia materiatow eksploatacyjnych gwarantuje
duze szybkosci i lepsza jakos¢ cigcia, dzieki czemu mozesz
zrobi¢ wiecej w krotszym czasie.

tatwoSc obstugi

Duza przenos$nos¢, wygodny system sterowania i stabilny
tuk plazmowy sprawiaja, ze systemy Powermax® sg wygodne
w obstudze dla poczatkujacych operatorow i dla ekspertow.

Bardziej wszechstronne

Dzigki dostepnosci najszerszej gamy palnikow

i specjalistycznych materiatow eksploatacyjnych systemy
Powermax mozna skonfigurowaé¢ z myslg o ré6znorodnych
zastosowaniach — od ciecia w trudno dostgpnych
miejscach po precyzyjne zlobienie i jeszcze wiece.

Nizsze koszty eksploatacji

Wigksze szybkosci oraz lepsza trwato$¢ materiatow
eksploatacyjnych obnizajg koszty cigcia i ztobienia metalu.

Wigksza niezawodno$é

Dzieki inteligentnej konstrukciji i intensywnemu testowaniu
produktéw w fazie projektowania i produkcji zapewniajg one
niezrownang niezawodnosgé.

Pewnos¢

Poniewaz firma Hypertherm i jej akcjonariusze koncentruja
sie na systemach plazmowych, a jej produkty dowodzg
swojej wydajnosci, pracujac w instalacjach na catym
$wiecie, mozesz mie¢ pewnosc, ze kupujesz to,

co najlepsze.

Aby wybrac system Powermax najlepiej dobrany
do diugoterminowych potrzeb, nalezy sie zapoznac
z odpowiedziami na ponizsze pytania.

Jakiej grubosci metal bedzie cigty?

Systemy plazmowe Powermax umozliwiaja ciecie blach
metalu o grubosci do 57 mm. Nalezy wybra¢ system
Powermax o zalecanej wydajnosci odpowiadajacej grubosci
metalu, ktory bedzie cigty przez co najmniej 80% czasu.

Czy cigcie i Zobienie bedzie realizowane palnikiem recznym czy
przy uzyciu urzadzenia zmechanizowanego?

W przypadku cigcia zautomatyzowanego nalezy

wybra¢ palnik zmechanizowany zgodny z systemem
Powermax oraz umozliwiajgcy wspofprace z urzadzeniami
zautomatyzowanymi takimi jak stét systemu CNC, robot czy
przecinarka do szyn.

Jakich ustug dostawy elekirycznej uzywasz?

Dzigki znajomosci wej$ciowego napiecia zasilania, napiecia
faz oraz parametrow wytacznikow obwoddéw w miejscu
uzywania systemu dostawca energii elektrycznej moze
zapewni¢ obstuge wybranego systemu Powermax.

Gzy system plazmowy mozna zasilac z agregatu pradotworczego?
Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos¢, w przypadku
kazdego systemu Powermax jest wymagana minimalna moc
wyrazona w kilowatach. Wiegcej informacji na temat uzywania
agregatow mozna znalez¢ na stronie 16.

Jakiego Zrodta sprezonego gazu uzywasz?

Do prawidtowego dziatania systeméw Powermax jest
wymagane doprowadzenie sprgzonego powietrza lub
azotu. Gaz musi by¢ suchy i wolny od zanieczyszczen.
Aby zagwarantowac zasilanie czystym i suchym gazem,
mozna zastosowac opcjonalny filtr. Wymogi dotyczace
szybkosci przeptywu gazu oraz ci$nienia przedstawiono
w tabeli na stronie 16.
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*Stosowanie materiatow eksploatacyjnych FlushCut 45 A w systemach Powermax65/85/105 z natezeniami pradu przekraczajacymi 45 A bedzie skutkowac przedwezesnym
uszkodzeniem materiatow eksploatacyjnych.



Powermax30 AIR

Niewielkie rozmiary i maly ciezar nowego systemu

Powermax30® AIR z wbudowana sprezarka sprawiajg, ze jest

to system charakteryzujacy sig¢ bardzo duza przeno$noscia

oraz mozliwoscig cigcia metalu w niemal kazdym miejscu
zapewniajgcym dostep do zasilania jednofazowego. Wystarczy
podfaczy¢ system, przymocowac zacisk roboczy i rozpoczaé
ciecie. Wbudowana sprezarka eliminuje koniecznos¢ stosowania
zewnetrznej sprezarki powietrza oraz filtra do obstugi systemu
plazmowego. Duze szybkosci ciecia i nadzwyczajna jakos¢ ciecia
systemu plazmowego Powermax pozwalaja szybciej wykonywac

prace.
| Systemyrecme Palnk reczny AIR T30
ode Palnik AIR T30 .
apiecie wejscia, faza, ce 3 45m
Powermax30 AIR
(120-240V, 1 faza, CE) 088038
Wydajnosé Grubosé Szybkos¢é ciecia
‘ Zalecana ‘ 8 mm ‘ 500 mm/min ‘
‘ ‘ 10 mm ‘ 250 mm/min ‘
‘ Odcigcie ‘ 16 mm ‘ 125 mm/min ‘

Obejrzyj prezentacje systemu Powermax® pod adresem

www.hypertherm.com/powermax/videos/




Powermax30 XP

System Powermax30® XP dostarcza wysoka wydajnos¢

w matej, kompaktowej obudowie. Konstrukcja typu

»dwa w jednym” sprawia, ze zapewnia on duzg moc ciecia
grubych materiatéw oraz precyzyjne ciecie cienkich metali

z zastosowaniem materiatow eksploatacyjnych FineCut®.
W potaczeniu z walizkg do przenoszenia, przyciemnianymi
szybkami, rekawicami do ciecia oraz adapterami wtykowymi
do obwodow 120 Vi 240 V ten system gwarantuje
niezwykle szybkie i tatwe ciecie.

System reczny
Model Palnik Duramax™ LT
(napigcie wejscia, Palnik Duramax™ LT z walizka do przenoszenia
faza, certyfikaty) 45m 45m

Powermax30 XP
(120-240V, 1 faza, CE) ‘ 088082 ‘ 088083

Wydain | Gruboss | Szybkosé cigeia
Zalecana ‘ 10 mm ‘ przy 500 mm/min
‘ ‘ 12 mm ‘ przy 250 mm/min

‘ Odcigcie ‘ 16 mm ‘ przy 125 mm/min

Palnik reczny Duramax LT




Powermax45 XP

Najlepie]j sprzedajacy sie system plazmowy wszechczasow

jest teraz jeszcze lepszy. System Powermax45b XP oferuje

wyzszg wydajnosé niz system Powermax45 dzigki wigkszym
mozliwosciom cigcia, wyzszym szybkosciom cigcia oraz funkgji
automatycznej regulacji gazu utatwiajacej ustawianie i obstuge.
Nowe palniki i materialy eksploatacyjne Duramax® Lock nadaja
sie do recznego i zmechanizowanego ciecia metalu o roznorodne;j
grubosci, do precyzyjnego i maksymalnego Zlobienia metalu

oraz do identyfikacyjnego znakowania czesci i nacinania
przygotowawczego przed spawaniem.

Ponizej pokazano najczesciej spotykane konfiguracje systemu,
obejmujace zasilacz, palnik, przewdd roboczy i startowy zestaw
materiatow eksploatacyjnych. Palnik reczny Duramax Lock 75°

T T

Palnik 180° o petnej | Palnik 180° o petnej
Mol dugosci dugosci | Palnk 180° o pelne M
(napigcie wejscia, Palnik 75° Palnik 75° 17,6 m ze zdalnym 15,2 m ze zdalnym dhugosci &

faza, certyfikaty) 6,1m 152 m whacznikiem wiacznikiem 76m

Palnik reczny Duramax Lock 15°

Powermax45 XP*
230V, 1 faza, CE/CCC) ‘ 088131 088133 088134 088136 088141
Powermax45 XP*
400V, 3 fazy, CE/CCC) ‘ 088145 088147 088148 088150 088155
*Z portem CPC
Palnik zmechanizowany Duramax Lock
Wydajnosé | Gruboss | Szybkosé cigeia
‘ Zalecana ‘ 16 mm ‘ przy 500 mm/min ‘
‘ ‘ 22 mm ‘ przy 250 mm/min ‘
‘ Odcigcie ‘ 29 mm ‘ przy 125 mm/min ‘
Przebicie ‘ 12 mm* ‘ ‘

*Wydajnos¢ przebijania dotyczy zastosowania recznego lub z automatycznym sterowaniem wysokoscia palnika



Powermax65

Dzigki najnowszym rozwigzaniom technicznym, w tym
technologii Smart Sense™, ktora automatycznie

reguluje cisnienie gazu, system Powermax65® zapewnia
niespotykang dotad wydajnosé¢. Réznorodnos¢ typow
palnika Duramax™ gwarantuje wyjatkowa elastycznosé
podczas ciecia recznego, zautomatyzowanego i na stole
X-Y oraz podczas zrobotyzowanego ciecia i ztobienia.

.', !

Jowermat s

Ponizej pokazano najczesciej spotykane konfiguracje
systemu, obejmujace zasilacz, palnik, przewod roboczy
i poczatkowy zestaw materiatow eksploatacyjnych.

_ Sytemyrecze Systemy zmechanizowane

Palnik 180° Palnik 180° Palnik 180°
ode Palniki o petnej dfugosci | o petnej dfugosci | o pelnej dfugosci
apiecie wejscia Palnik 75° | Palnik 75° 15°i75° | 76 mze zdalnym | 15,2 m ze zdalnym | i palnik reczny 75°

aza 6m 152m 6m wiacznikiem wiacznikiem 6m Bl 0
& alnik reczny

Powermax65

800V, 3 fazy, CE) 083284 083285 083309 083286 083287 083301
*z portem CPC

Wydajnosé | Grubosé | Szybkosé ciecia Palnik reczny 15°

Zalecana 20 mm przy 500 mm/min
‘ ‘ 25 mm ‘ przy 250 mm/min ‘ a M
‘ Odcigcie ‘ 32 mm ‘ przy 125 mm/min ‘ .

Przehicie ‘ 16 mm* ‘ ‘ Maly palnik zmechanizowany 180°

*Wydajnos¢ przebijania dotyczy zastosowania recznego lub z automatycznym sterowaniem wysokoscia palnika /ﬁ
] F——

Palnik zmechanizowany 180° o peinej diugosci




Powermax85

Najbardziej zaawansowany system do ciecia metalu

o grubosci 25 mm — Powermax85 — oferuje te

same funkcje i opcje, co system Powermax65, jednak
charakteryzuje si¢ wigkszag mocg i pragdem wyj$ciowym

o natezeniu 85 A. Roznorodnosc¢ typow palnika Duramax
gwarantuje wyjatkowa elastyczno$¢ podczas cigcia
recznego, zautomatyzowanego i na stole X-Y oraz
podczas zrobotyzowanego cigcia i ztobienia.

Ponizej pokazano najczesciej spotykane konfiguracje
systemu, obejmujace zasilacz, palnik, przewod roboczy
i poczatkowy zestaw materiatdow eksploatacyjnych.

Systemy reczne Systemy zmechanizowane
Palnik 180° Palnik 180° Palnik 180°
ode Palniki o pefnej dlugosci | o pefnej dlugosci | o pefnej diugosci
apiecie wejscia Palnik 75° | Palnik 75° 15°i75° | 76 mze zdalnym | 15,2 m ze zdalnym | i palnik reczny 75°
aza, ce 76m 152 m 76m wiacznikiem wiacznikiem 76m
Powermax85*
800V, 3 fazy, CE) 087122 087123 087146 087124 087125 087136
*z portem CPC

Wydajnosé | Grubosé | Szybkos ciecia
Zalecana 25 mm przy 500 mm/min

32 mm przy 250 mm/min
‘ Odciecie ‘ 38 mm ‘ przy 125 mm/min
Przebicie ‘ 20 mm* ‘

*Wydajnos¢ przebijania dotyczy zastosowania recznego lub z automatycznym sterowaniem wysokoscia palnika

Palnik reczny 75°

™

Palnik reczny 15°

Maty palnik zmechanizowany 180°

G-“___,W__:::;Zﬁ

Palnik zmechanizowany 180° o peinej dfugosci




Powermax105

Przy pradzie o natezeniu 105 A system Powermax105®
oferuje szybkosci ciecia ponad trzykrotnie wigksze niz
systemy paliwowo-tlenowe. Zastosowana w systemie
Powermax105 technologia Smart Sense wykrywa koniec
trwatosci materiatow eksploatacyjnych, automatycznie
wyltgczajgc zasilanie palnika w celu uniknigcia
potencjalnego uszkodzenia innych czesci oraz elementu
obrabianego. Roznorodnos¢ typow palnika Duramax™
gwarantuje wyjatkowa elastycznosé¢ podczas ciecia
recznego, zautomatyzowanego i na stole X-Y oraz podczas
zrobotyzowanego ciecia i ztobienia.

Ponizej pokazano najczesciej spotykane konfiguracje
systemu, obejmujace zasilacz, palnik, przewod roboczy
i poczatkowy zestaw materiatow eksploatacyjnych.

Palnik reczny 75°

_ Sytemyrecze Systemy zmechanizowane

Palnik 180° Palnik 180° Palnik 180°
Model Palniki o petnej dfugosci | o petnej dfugosci | o pelnej dfugosci
(napigcie wejscia, Palnik 75° | Palnik 75° 15°i75° | 76 mze zdalnym | 15,2 m ze zdalnym | i palnik reczny 75°
faza, certyfikaty) 76m 152 m 76m whacznikiem wiacznikiem 76 m
Powermax105*
(230-400V, 3 fazy, CE)

Powermax105* M
400V, 3 fazy, CE) 059416 059417 059422 059418 059419 059424 a .

*z portem CPC i dzielnikiem napiecia

™

Palnik reczny 15°

059396 059397 059402 059398 059399 059404

Maty palnik zmechanizowany 180°

Wydajnosé | Grubosé | Szybkosé cigcia a ﬁ:——ﬁ

Zalecana 32 mm przy 500 mm/min o
\ \ 38 mm \ przy 250 mm/min \ Palnik zmechanizowany 180° o petnej dlugosci
‘ Odcigcie ‘ 50 mm ‘ przy 125 mm/min ‘

Przebicie ‘ 22 mm* ‘ ‘

*Wydajnos¢ przebijania dotyczy zastosowania recznego lub z automatycznym sterowaniem wysokoscia palnika




Powermax125

Dzigki maksymalnej mocy i wydajnosci plazmy powietrznej nowy
system Powermax125 szybko tnie grube metale. Petny 100%

cykl pracy, mozliwos¢ przebijania metalu o grubosci 25 mm oraz
wspofczynnik usuwania metalu przy ztobieniu rowny 12,5 kg/godz.
sprawiajg, ze system Powermax125 to narzedzie nadajace sie do
kazdego przemystowego zadania ciecia i ztobienia. Nowy palnik z serii
Duramax Hyamp™ jest dostepny w wielu stylach, dzieki czemu mozna
go wykorzystywa¢ w wielu réznorodnych zastosowaniach cigcia

i ztobienia.

Ponizej pokazano najczesciej spotykane konfiguracje systemu,
obejmujace zasilacz, palnik, przewod roboczy i poczatkowy zestaw
materiatéw eksploatacyjnych.

Systemy zmechanizowane Palnik reczny 85°
Palnik 180°
Palnik 180° o peinej | Palnik 180° o pefnej | o pefnej dfugosci
Model Palniki dhugosci dhugosci z przewodem 15,2 m
(napigcie wejscia, Palnik 85° | Palnik 85° 15°i 85° 76 mze zdalnym | 15,2 m ze zdalnym | i palnik reczny 85°
faza, certyfikaty) 76m 152 m 76m wiacznikiem wiacznikiem 76 m
Powermax125 059526 ‘ 059527 ‘ 059528 ‘ 059530 ‘ 059531 ‘ 059529 Palnik reczny 15°

(400 V, 3 fazy, CE)

*z portem GPC i dzielnikiem napiecia

Wydajnosé | Grubosé | Szybkos¢é cigcia

Zalecana 38 mm przy 457 mm/min Maly palnik zmechanizowany 180°
44 mm przy 250 mm/min
Odcigcie 57 mm przy 125 mm/min )
Przebicie 25 mm** u
**Wydajnos¢ przebijania dotyczy zastosowania rgcznego lub z automatycznym sterowaniem wysokoscia palnika Palnik zmechanizowany 180°0 peinej dlugoéci

Palniki Duramax i Duramax Hyamp

Rodzina palnikow Duramax obejmuje palniki do kazdego

zastosowania — od ztobienia, przez aplikacje zrobotyzowane po zadania
wymagajgce duzego zasiegu.

0y
Palnik reczny Duramax 15° Palnik zrobotyzowany Duramax 45° " Palnik zrobotyzowany Duramax 90° Palnik zrobotyzowany Duramax 180°

Palnik Duramax Hyamp 45° o dugosci 0,6 m - Palnik Duramax Hyamp 45° o dlugosci 1,2 m
[} Hv: | |} : ' l ) 1 Hva I
3 ifi OWa Jurama ili OWa Jurama amp 0 tfugo 0,6 0 (fugo D iugo
45° 90° 180° 45° 90° 180° 45° 90° 45° 90° 90°
76m 059464 059465 059466 059564 059565 059566 059562 059563 059567 059568 059623
152 m 059585 059586 059587 059670 059671 059672 059579 059580 059581 059582 059624

Wiszystkie wymienione tutaj palniki Duramax Hyamp s3 zgodne z systemami Powermax45 XP, 65, 85, 105 i 125.
Wiszystkie palniki Duramax sq zgodne tylko z systemami Powermax45 XP, 65, 85 i 105.
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Porownanie specyfikacji systemow

Wydajnosc ciecia palnika recznego Zalecana

Odcigcie

Wydajnosé przebijania automatycznym

zmechanizowanego z sterowaniem wysokoscia palnika
bez automatycznego sterowania wysokoscia palnika
Typowe ztobienie Ilo¢ metalu usuwana w ciggu godziny
gtebokosc x szerokosc2
Prad wyjsciowy
Napigcia wejscia

Znamionowe napigcie wyjsciowe

Prad wejsciowy
Cykl pracy®
Wymiary z rekojescia glebokosc x szerokosc x wysokose
Masa z palnikiem
Zasilanie gazem . Cigcie
Ltobienie
Znakowanie
Zalecana szybko$c przeptywu i cisnienie
Dtugosci przewoddw palnika Reczny
Zmechanizowany

Wymogi dotyczace generatora silnikowego — pefna rozciagliwosé
fuku przy petnej wydajnosci

‘ Powermax30® AIR

8 mm
10 mm
16 mm

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

15-30 A

120-240V, 1 faza, 50/60 Hz

83vDC
120-240V, 1 faza, 28,7-15 A

35%, 240V
20%,120V

420 x 195 x 333 mm
134 kg

Nie dotyczy

Nie dotyczy

45m
Nie dotyczy
6,8 kVA lub 5,5 kW

‘ Powermax30® XP

10 mm
12 mm
16 mm

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

15-30 A

120-240V, 1 faza, 50/60 Hz

125V DC
120-240V, 1 faza, 22,5-18,8 A

35%, 240V
20%,120V

356 x 140 x 305 mm
95kg

Powietrze lub N,
Powietrze, Ny, F5
Powietrze, Ny, Fb

Ciecie: 113,3 I/min przy 5,5 bara

45m
Nie dotyczy
6,8 kVA lub 5,5 kW

‘ Powermax45® XP

16 mm
22 mm
29 mm

12 mm!

12 mm

34 kg

3,2 x6,8 mm
10-45A

230V, 1 faza, 50-60 Hz
400V, 3 fazy, 50-60 Hz

145VDC

230V, 1 faza, 30 A
400V, 3 fazy, 10 A

50% przy 45 A, 230 V, 1 faza

60% przy 41 A, 230V, 1 faza
100% przy 32 A, 230V, 1 faza
50% przy 45 A, 380/400 V, 3 fazy
60% przy 41 A, 380/400 V, 3 fazy
100% przy 32 A, 3807400V, 3 fazy

442 x 173 x 357 mm
15kg

Powietrze, Ny, Fb
Powietrze, Ny, F5
Powietrze lub argon

Cigcie: 188 I/min przy 5,3 bara
Ztobienie: 165 I/min przy 4,1 bara

6,1m, 152 m, 228 m
45m, 76 m, 10,7 m, 15,2 m, 22.8 m
12,5 kVA lub 10 kW

Wydajnosé przebijania dotyczy zastosowania recznego lub z automatycznym sterowaniem wysokoscia palnika.

?Zalezy od szybkosci, kata palnika i odsunigcia.

3Znamionowe wartosci cyklow pracy Hypertherm, zgodnie z normami miedzynarodowymi, dotycza temperatury 40°C i s3 wyznaczane przy rzeczywistych poziomach napigcia tuku tnacego.

4 Wybrane rodzaje palnikow.




‘ Powermax65®

20 mm
25 mm
32 mm

16 mm'

12 mm

48kg

3,9x6,6 mm

20-65A

400V, 3 fazy, 50-60 Hz

139VDC
3807400 V, 3 fazy, 15,5/15 A

50% przy 65 A, 380/400 V, 3 fazy
100% przy 46 A, 380/400 V, 3 fazy

500 x 234 x 455 mm
26 kg

Powietrze, N,, F5
Powietrze, N,, F5

Cigcie: 189 I/min przy 5,3 bara
Ztobienie: 212 I/min przy 4,8 bara

76 m, 152 m, 228 m
45m,76m, 10,7 m, 152 m, 228 m
20,1 KVA lub 15 kW

| Powermax85®

25 mm
32 mm
38 mm

20 mm'

16 mm

88 kg

5871 mm

25-85A

400V, 3 fazy, 50-60 Hz

143V DC
3807400V, 3 fazy, 20,5/19,56 A

60% przy 85 A, 380/400 V, 3 fazy
100% przy 66 A, 380/400 V, 3 fazy

500 x 234 x 455 mm
28 kg

Powietrze, N,, F5
Powietrze, N,, F5

Ciecie: 189 I/min przy 5,3 bara
Ztobienie: 212 I/min przy 4,8 bara

76 m, 152 m, 228 m
45m,76m, 10,7 m, 152 m, 228 m
26,8 KVA lub 20 kW

‘ Powermax105®

32 mm
38 mm
50 mm

22 mm'

20 mm

98 kg
8,1x6,6 mm
30-105A

230-400 V, 3 fazy, 50-60 Hz
400V, 3 fazy, 50-60 Hz

160V DC

2307400V, 3 fazy, 50/60 Hz, 50/29 A
400V, 3 fazy, 50/60 Hz, 28 A

70% przy 105 A, 230V, 3 fazy
80% przy 105 A, 400 V, 3 fazy
100% przy 94 A, 400 V, 3 fazy
100% przy 88 A, 230V, 3 fazy
80% przy 105 A, 400V, 3 fazy
100% przy 94 A, 400V, 3 fazy

592 x 274 x 508 mm

230-400, 45 kg
400V, 41 kg

Powietrze, N,, F5
Powietrze, N,, F5

Cigcie: 217 /min przy 5,3 bara
Ltobienie: 227 |/min przy 4,8 bara

76 m, 152 m, 228 m
45m,76m, 10,7 m, 152 m, 228 m
40,2 kVA lub 30 kW

‘ Powermax125®

38 mm
44 mm
57 mm

25 mm’

22 mm

125kg
4,3-19x6,0-99 mm
30-125A

400V, 3 fazy, 50-60 Hz

175V DC
400V, 3 fazy, 50-60 Hz, 36 A

100% przy 125 A, 400 V, 3 fazy

592 x 274 x 508 mm
49kg

Powietrze, N,, F5
Powietrze, N,, F5

Ciecie: 260 l/min przy 5,9 bara
Ztobienie: 212 I/min przy 4,1 bara

76 m, 152 m, 22,8, 45,7* m
45m, 76 m, 10,7 m, 152 m, 22,8, 45,7'm
53,6 kVA lub 40 kW

WydajnoS¢ cigcia palnika recznego

Zalecana — grubos¢ stali miekkiej, przy ktorej
system zapewnia dobrg jako$¢ ciecia i szybkos¢
cigcia co najmniej 500 mm na minute. Przy
zalecanej grubosci nalezy realizowa¢ co

najmniej 80% operaciji cigcia.

Odcigcie — grubos¢ stali miekkiej, ktéra mozna
rozsadnie odcina¢ przy minimalnej szybkosci

ciecia 125 mm na minute, ale

z niska jakoscia

ciecia. Cigcie przy grubosci odcigcia nie
powinno by¢ czesto wykonywane.

Parametry wydajnosci

Poniewaz nie wystepuja zadne normy branzowe dotyczace
parametrow systemow plazmowych, poréwnujac produkty
roznych producentéw, nalezy zachowa¢ ostroznosé.

Wydajnos¢ przehijania zmechanizowanego

Grubos¢ stali miekkiej, ktéra mozna przebijac

z automatycznym kontrolerem wysokosci palnika bez
nadmiernego zuzycia materiatow eksploatacyjnych.

W przypadku rozpoczynania ciecia od krawedzi wydajnos$c
ciecia jest taka sama jak w zastosowaniach recznych.
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Automatyzacja cigcia
| ztobienia z systemami
Powermax

Przemystowe cykle pracy, niskie koszty eksploatacji oraz
niezawodno$¢ charakterystyczna dla produktow marki Hypertherm
sprawiaja, ze systemy Powermax nadajg si¢ idealnie do wielu

zastosowan zmechanizowanych.

Systemy Powermax® sg uzywane na stotach ciecia X-Y,
z robotami tngcymi w trzech wymiarach, w systemach
ciecia szyn oraz urzadzeniach ukosujgcych. Technologia
FastConnect™ zapewnia tatwe przetaczanie migdzy
palnikiem rgcznym i zmechanizowanym.

System plazmowy Powermax w zastosowaniach zmechanizowanych

Sprzet wymagany do uzywania systemu plazmowego
Powermax w zastosowaniach zmechanizowanych rozni
sie. Przyktad:

Aby zautomatyzowac¢ diugie, proste ciecia,
moga wystarczy¢ palnik zmechanizowany, zdalny
wiacznik/wytgcznik oraz przecinarka do szyn.

W podstawowych zastosowaniach ze stotami X-Y sg
wymagane palnik zmechanizowany, kabel sterujacy oraz
system komputerowego sterowania numerycznego
(CNC) ze stotem i podnosnikiem.

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci podczas prac
ze stotem X-Y mozna réwniez uzywaé programowalnego
kontrolera wysokosci palnika oraz oprogramowania do
rozmieszczania. Prawidiowa wysoko$¢ palnika zmniejsza
ilo$¢ powstajacego zuzlu oraz poprawia katowosce

i szybkos¢ ciecia.

Imechanizowana komunikacja

Zmechanizowane systemy Powermax sg wyposazone
w standardowy interfejs portu CPC, ktory umozliwia
przesytanie sygnatow wiaczenia i transferu tuku oraz
sygnatéw dzielnika napigcia.

W celu zapewnienia lepszego sterowania

zasilaczem za pomoca systemu CNC systemy
Powermax45 XP, 65, 85, 105 i 125 moga by¢
wyposazone w opcjonalny port interfejsu szeregowego
RS-485 (protokot ModBus ASCII).

Jedna z najbardziej trwatych wartosci Hypertherm jest
minimalizacja szkodliwego wptywu na $rodowisko naturalne.
Dziatamy w catym naszym tancuchu logistycznym — od
dostawcéw po uzytkownikow koncowych — zmniejszajac
negatywny wptyw wywierany na srodowisko naturalne.
Dazenie do realizacji tego celu jest niezwykle wazne

w kontekscie sukcesu naszego i naszych klientow. Stale
staramy si¢ poprawia¢ nasze zaangazowanie w ochrone
$rodowiska. Jest to proces, na ktérym bardzo nam zalezy.

Nasze produkty sg projektowane tak, aby spetnia¢
wymogi znacznie wykraczajgce poza obowigzujgce
normy. Produkty Powermax sg zgodne z dyrektywa UE

W sprawie ograniczenia uzycia niebezpiecznych substanciji
(RoHS), takich jak otéw czy kadm. Wykorzystujemy
metody analizowania i projektowania cyklu zycia zgodne

z modelem zrownowazonej produkgji, starajac sie
identyfikowa¢ mozliwosci zmniejszenia negatywnego
wplywu i odkrywaé ewentualne korzysci. Nasze systemy
Powermax sg produkowane w fabryce wyréznione;j
certyfikatem LEED Gold, w ktorej 100% energii pochodzi
ze zrodet odnawialnych oraz ktéra dazy do catkowitego
ograniczenia masy sktadowanych odpadéw. Produkty
Powermax sg wysytane w opakowaniach poddajacych sig
w 100% recyklingowi.

Cztery nasze najnowsze systemy Powermax sg o 5-40%
bardziej wydajne niz ich poprzednicy. Czesto zapewniaja
one mozliwo$¢ szybszego cigcia grubszych metali przy
nizszym zuzyciu energii. Jako dowod tej wyzszej wydajnosci
moze postuzy¢ poréwnanie naszego systemu Powermax65
z poprzednikiem — systemem MAX100®. Oba systemy
charakteryzujg sie taka sama wydajnoscia cigcia, jednak
Powermax65 jest mniejszy, lzejszy | zuzywa mniej energii.

I [ N T [ N

| Wydajnosé ciecia | 32 mm 32 mm | TAK SAMO
| Prad wyjsciowy | 100A 65A | 35% miej
‘ Rozmiar ‘ 0,59 m3 ‘ 0,059 m? ‘ 90% mniejszy
| Masa 190 kg | Mkg | 85% lzejszy

Wiecej informacji o cieciu zautomatyzowanym mozna

znalez¢ w broszurze o zmechanizowanych zastosowaniach
systemow Powermax.




Oryginalne materialy eksploatacyjne Hypertherm

Hypertherm projektuje i produkuje z mysla o systemach Powermax®
szerokg game materiatow eksploatacyjnych wykorzystujgcych
innowacyjne technologie. Rodzing Powermax odrézniajg od innych
systemow plazmowych wszechstronne mozliwosci stosowania.

Ciecie ciggniete Ciecie
Jednostajny ruch Zmechanizowane
palnika i lepsza Réznorodne
jakos¢ cigcia mozliwosci ciecia
krawedzi zautomatyzowanego
dzigki palnikom
zmechanizowanym
Itobienig FlushGut™
Opcje ztobienia Materiaty
z maksymalnym eksploatacyjne
usuwaniem, FlushCut
maksymalng ze skosnym
kontrolg oraz otworem dyszy
precyzyjnego umozliwiajgce
gwarantujgce ciecie blisko
optymalny profil materiatu
Zlobienia bazowego
FineCut® Inakowanie
Do Materiaty
skomplikowanego eksploatacyjne
i dokfadnego do znakowania
cigcia przy za pomoca
minimalnej ilosci systemow

zuzlu Powermax45 XP

HyAccess™

Do ciecia

i zlobienia

w trudno
dostgpnych

i ograniczonych
przestrzeniach

Aby sprawdzic, ktdre systemy Powermax sg zgodne
z konkretnymi powyzszymi zastosowaniami, nalezy skorzystac
z tabeli na stronie 8.



Zestawy materiatow eksploatacyjnych

= Zestawy podstawow.ych materiatow eksploatacyjnych do systeméw Hiypertherm
Powermax® — zaprojektowane z myslg o dostarczeniu optymalnego Powermax: -
potaczenia materiatow tngcych dla uzywanego systemu Powermax ﬂl’iﬁé‘i’ﬂiﬁi‘ﬁi’)
Powermax- e

= Zestawy HyAccess™ i FlushCut™

[T By ey |
= Podwdjne zestawy elektroda/dysza do systeméw Powermax30 AIR ‘ .::z:‘,::x.' et

i Powermax30 XP

= Zestawy zbiorcze — niedrogie rozwigzanie do masowego uzytku
wybranych materiatow eksploatacyjnych

Hijpertherm
Powermax(2s:

Lestawy podstawowych materiatéw eksploatacyjnych do systeméw Powermax

Ciecie Zastosowania zmechanizowane

System Powermax ‘ Cigcie reczne

zmechanizowane | (kontakt omowy)

Powermax30 AIR 851462

Powermax30 XP 851479

Powermax45 XP 851510 851511 851512
Powermax65 851465 851466 851467
Powermax85 851468 851469 851470
Powermax105 851471 851472 851473
Powermax125 851474 851475 851476

Lestawy FlushCut
Numer czesci Robocze natezenie

System Powermax | zestawu pradu

Powermax45 XP 428746 15-45A

Powermax65 Sl

Powermax85 ——— <

Powermax105 428647 85-105 A Zestawv HVACBESS

Powermax125 428713 85-125A - —

Numer czesci Robocze natgzenie
System Powermax | Typ zestawu zestawu pradu
Powermax30 XP Kombinacyjny — zestaw do | 428337 15-30A
cigcia/ztobienia

Zestaw startowy — cigcie 428443
Zestaw startowy — ztobienie | 428444

Powermax45 XP Kombinacyjny — zestaw do | 428414 15-65A
Powermax65 cigcia/zlobienia
Powermax85

Zestaw startowy — cigcie 428445
Zestaw startowy — ztobienie | 428446

Powermax105

Podwajne zestawy elektroda/dysza

System Powermax Numer czeSci Proces

Powermax30 AIR 428350 Ciecie standardowe
Powermax30 XP 428243 Ciecie standardowe
428244 FineCut®
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Prowadnice do ciecia

Cyrkiel do cigcia po okrggu

Szybkie i fatwe ustawienie do cigcia
doktadnych okregéw o $rednicy do
70 cm oraz mozliwo$¢ uzywania
jako ogranicznika odsunigcia przy

Prowadnica do cigcia ukosnego

Katomierz z podstawa magnetyczna,
ktora mozna przyktada¢ do prostych
krawedzi lub naroznikow, utatwia
precyzyjne cigcie katow.

Prowadnica do ukosowania

Umozliwia wycinanie precyzyjnie
ukosowanych krawedzi, zapewniajac
doskonate przygotowanie materiatu
do spawania. Zgodna z cyrklami do

cigcia po okregu, prosta krawedzig
magnetyczng i prowadnica katowa.

ukosowaniu i cieciu prostym. Do uzytku

z palnikami systeméw Powermax. 017041

127102 Zestaw podstawowy — uchwyt palnika z ramieniem o dtugosci 38 cm,
kotka i sworzen

027668 Zestaw zaawansowany — uchwyt palnika z ramieniem o diugosci 28 cm,
kotka, sworzen, podstawa magnetyczna z ssawkami oraz plastikowa
walizka do przenoszenia

0170583 Zestaw zaawansowany Hyamp — uchwyt palnika z ramieniem o dtugosci
28 cm, kotka, sworzen, podstawa magnetyczna z ssawkami oraz
plastikowa walizka do przenoszenia*

017059 Standardowa
017058 Hyamp

*Do uzytku tylko z palnikami Hyamp

Srodki ochrony osobistej

Gogle do cigcia

Elastyczne gogle z szybka

w odcieniu 5 (do natezen < 40 A)
mozna zaktada¢ na standardowe
okulary korekcyjne. ANSI Z87.1, CSA
794.3, CE.

017035

Ostona twarzy

Przezroczysta ostona twarzy z podnoszong
zastong, przeznaczona do cigcia

i szlifowania. W zestawie ostona ochronna
ANSI Z87.1, CSA Z94.3, CE.

Kask Hyamp™

Zaawansowana, automatycznie
$ciemniana szybka w odcieniach
8-12, z duzym polem widzenia
5100 mm kwadratowych, do ciecia,
spawania i ztobienia. Zawiera
przezroczyste ostony ochronne,
torbe i arkusz naklejek. ANSI Z87.1,

Okulary podstawowe
127416 Regulowane okulary

127239 Ostona na twarz, szybka
w odcieniu 6

CSA 794.3, CE. 127103 Ostona na twarz, szybka przyciemniane z szybka
w odcieniu 8 w odcieniu 5
017031 017047*Ostona na twarz do kasku, szybka 017034 Przezroczyste okulary ochronne

w odcieniu 6

017048 Ostfona na twarz do kasku, szybka
w odcieniu 8

017080 Skorzana ostona szyi (opcja)

017029 Szybka zamienna w odcieniu 5
(do natezen < 40 A)

127243 Szybka zamienna w odcieniu 6
(do natezen < 60 A)

127105 Szybka zamienna w odcieniu 8
(do natezen < 80 A)

127104 Zamienna szybka przezroczysta

017046 Tylko kask (biaty)

*Kask nie jest elementem zestawu

Okulary z podnoszonymi przyciemnianymi

szktami
Podnoszone szkta w odcieniu 5
(do natezen < 40 A), odporne na

zarysowania, z regulowang oprawa.
ANSI Z87.1, CSA Z94.3, CE.

017033



Prosta krawgdZ magnetyczna

Kieszonkowa poziomnica i schowek na taSm¢  Dwupak blokdw magnetycznych

Dwa bloki magnetyczne z prosta
krawedzig o dtugosci 61 cm.

017042

Rekawice do cigcia i zfobienia Hyamp
Uszczelnione z mysla

o zastosowaniach wymagajacych
wigkszej wytrzymatosci. Ksztatt
pasujacy do palnika i bezszwowy
kciuk do spustu oraz dtuzszy mankiet
gwarantuja elastycznos¢ i ochrone.

Wykonane z koziej skory
ognioodpornej i zamszu.
Wyscietane fragmenty zapewniaja
dodatkowa ochrone przed cieptem
i Scieraniem.

017025 Srednie

017026 Duze

017027 Bardzo duze

017028 Bardzo bardzo duze

Podstawa magnetyczna i schowek na
tasme z wbudowang poziomnica.

017044

Skérzane rekawice do cigcia
Z wierzchowej skory swinskiej.

127169

Koc ochronny do cigcia

Koc o wymiarach 1,5 x 1,8 m i masie
0,5 kg jest wykonany z widkna
szklanego. Chroni sgsiednie
powierzchnie przed iskrami
powstajgcymi w czasie cigcia

i ztobienia. Odpornos¢ do 540°C.

017032

Mocowany do dowolnej standardowe]

krawedzi prostej lub naroznika
o grubosci 0,31 cm. Magnesy
zalgczajgco-wytgczajace.

017043

Odporna na dziatanie tuku kurtka do obrdbki

metalu

Najwyzsze] jakosci zmywalna odziez
do spawania, wykonana z wtdkna
modakrylowego, gwarantujgca
ochrone przed ptomieniem

i wytadowaniem fuku. Wytrzymata

i niewymagajaca czyszczenia
chemicznego.

= Testowana pod katem ochrony
i wytrzymatosci: ASTM 1506-10a;
OSHA 1910.269; NFPA 70E

= Poziom tuku = 28 cal/cm?2
017016 Srednia, czarna

017017 Duza, czarna
017018 Bardzo duza, czarna

017019 Bardzo bardzo duza, czarna

017020 Bardzo bardzo bardzo duza
(8XL), czarna
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Akcesoria do systemu

Przewody rohocze
Trzy typy potaczenia uziemiajgcego.
Dostepne diugosci 15,2 mi 22,8 m

PowermaxG3

223125 Zacisk reczny 7,6 m
223194 Zacisk typu C 7,6 m
223200 Zacisk pierscieniowy 7,6 m
Powermax83

223035 Zacisk reczny 7,6 m
223203 Zacisk typu C 7,6 m
223209 Zacisk pierscieniowy 7,6 m
Powermax105

223254 Zacisk reczny 7,6 m
223287 Zacisk typu C 7,6 m
223284 Zacisk pierscieniowy 7,6 m
Powermax123

223292 Zacisk reczny 7,6 m
223298 Zacisk typu C 7,6 m
223295 Zacisk pierscieniowy 7,6 m

Ldalne wtgczniki

Zdalne wigczniki/wytaczniki do
palnikow zmechanizowanych

s3 podfaczane do portu CPC

w modelach Powermax45 XP, 65, 85,
105 i 125.

128650 7,6 m
128651 152 m
128652 22,8 m

Lestaw filtru powietrza usuwajacego olej

Chron system plazmowy Powermax®
przed olejem w sprezonym powietrzu,
aby zmaksymalizowa¢ trwato$¢
materiatow eksploatacyjnych

i wydajnos¢ systemu.

428719 Zestaw filtru powietrza
usuwajgcego olej

428718 Zestaw uchwytu
montazowego do zestawow
filtrow powietrza 428719
1128647

428720 Zamienna wkiadka filtru
usuwajgcego olej

Lestawy wozka/portalu

Kompletne, fabrycznie zmontowane
zestawy zapewniajgce przenosnosc
oraz mozliwo$¢ montazu na portalu
stotu ciecia.

229370 Wozek z kotkami do
systemow Powermax65/85
229569 Zestaw do montazu
systemow Powermax65/85
na portalu
229467 Wozek z kotkami
do systemow
Powermax105/125
229570 Zestaw do
montazu systemow
Powermax105/125
na portalu

Lestawy do filtrowania powietrza

Chronigce przed zanieczyszczonym
powietrzem, gotowe do

montazu zestawy sktadajace sig

z 1-mikronowego filtru powietrza

i separatora automatycznie
usuwajacego wilgoc¢.

128647 Tylko filtr

228570 Filtr i pokrywa do systeméw
Powermax65/85

228624 Pokrywa tylko do systemow
Powermax65/85

228890 Filtr i pokrywa do systemow
Powermax105/125

101215 Pokrywa tylko do systemow
Powermax105/125

011092 Zamienna wktadka filtru
powietrza systemu

428718 Zestaw uchwytu
montazowego do zestawow
filtrow powietrza 428719
i 128647

Skdrzana ostona palnika

Dostepna w odcinkach o dtugosci
7,6 m zapewnia dodatkowg
ochrone przewodéw palnika przed
przepaleniem i przetarciem.

024877 Czarna skora z logotypami
Hypertherm



Torby do przenoszenia palnikow

Wytrzymata torba do przenoszenia
zapasowych palnikow, przewodow
roboczych i akcesoriow.

127363 Standardowa torba do
przenoszenia palnika
(pokazana) o wymiarach
58 x 28 x 28 cm

107049 Torba na palniki Duramax
Hyamp o dtugosci 0,6 m
107050 Torba na palniki Duramax
Hyamp o diugosci 1,2 m

Torba narzedziowa na kdtkach

Ta wytrzymata torba umozliwia
transport systemu Powermax30,

30 AIR, 45 i 45 XP oraz zapewnia
dodatkowe miejsce na palniki,
materiaty eksploatacyjne, akcesoria

i inny osprzet. 50 cm x 44 cm x 32 cm

017060

Walizka do przenoszenia systemu

Wytrzymata walizka do zabezpieczania
i przechowywania systeméw
Powermax30 i 30 XP oraz
akcesoriow.

127410

Kahle przejSciowe interfejsu maszyny

Kable przeznaczone do podtaczania portu interfejsu szeregowego
do sterownikéw CNC w modelach Powermax65, 85, 105 i 125.

223236 Ztgcze RS-485 do niezakonczonego, 7,6 m

223237 Ztgcze RS-485 do niezakonczonego, 15,2 m
223239 Ztacze RS-485 do 9-stykowego ztgcza Dsub, 7,6 m
223240 Ztagcze RS-485 do 9-stykowego ztgcza Dsub, 15,2 m

Kable przeznaczone do podtgczania portu CPC do sterownikow CNC
w modelach Powermax45, 65, 85, 105 i 125.

023206 14-stykowe zlagcze CPC do ztagcza widetkowego, 7,6 m
023279 14-stykowe ztgcze CPC do ztgcza widetkowego, 15,2 m
228350 14-stykowe ztacze CPC do ztgcza widetkowego, 7,6 m,

do dzielonego napiecia tuku
228351 14-stykowe ztacze CPC do ztgcza widetkowego, 15,2 m,

do dzielonego napiecia tuku
123896 14-stykowe ztacze CPC do ztgcza Dsub, 15,2 m,

do dzielonego napiecia tuku
223733 Kabel przejsciowy interfejsu CPC do stotu PlasmaCAM, 4,5 m
223734 Kabel przejsciowy interfejsu CPC do stotu PlasmaCAM, 6 m

Interfejs portu
Szeregowego
(RS-485)

Port CPC

Pokrowce przeciwpyfowe systemu
Wykonany z ognioodpornego winylu
przeciwpytowy pokrowiec chroni
inwestycje w system Powermax przez
wiele lat.

Lestawy do komunikacji zmechanizowane;

Zestawy modyfikacyjne do
systemow Powermax45 XP, 65,
85, 105 i 125, umozliwiajgce
ich uzywanie w zastosowaniach

zmechanizowanych.
127144 Powermax30/30 XP

127469 Powermax30 AIR
127219 Powermax45 XP
127301 Powermax65/85
127360 Powermax105/125

428653 Port CPC i ptyta z wyborem
dzielnika napiecia, do
systemow Powermax45 XP

228697 Port CPC i plyta z wyborem
dzielnika napiecia, do
systemow Powermax65 i 85

228884 Port CPC i plyta z wyborem
dzielnika napiecia, do
systemow Powermax105
i125

428654 Interfejs portu
szeregowego (RS-485), do
systemow Powermax45 XP

228539 Interfejs portu
szeregowego (RS-485), do
systemow Powermax65, 85,
1051125

Ostona termiczna przy Ztobieniu

Dodatkowa ochrona w czasie
ztobienia.

428347 Palniki Duramax

428348 Palniki Hyamp

128658 Do zastosowania z palnikami
T45v i T60/80/100.
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50 lat Shaping Possibility

Wierzymy, ze dzieki odpowiednim narzedziom i nieustannemu zaangazowaniu

w innowacje, partnerstwo i spotecznos¢ wszystko staje sie mozliwe.

Piecdziesiat lat temu w matym dwustanowiskowym garazu
firma Hypertherm® rozpoczeta swojg podroz z prostym

i jednoczesnie skutecznym pomystem na biznes oraz
wynalazkiem, ktory uksztattowat przysztos¢ branzy ciecia
przemystowego. Nasza dziatalno$¢ napedzajg wcigz te
same idealy, ktére zapoczatkowaty powstanie firmy: pasja
stawiania czofa wyzwaniom za posrednictwem tworzonych
przez nas produktow, promowanej kultury oraz satysfakcji
dostarczanej naszym klientom. Spogladajac na horyzont
oraz na wszystko, co czeka nas w kolejnych 50 latach,
jestesmy dumni z ludzi, partnerow i innowacji ksztattujgcych
przyszto$¢ branzy za pomocg rozwigzan, ktore sprawiaja,
ze wszystko staje sig¢ mozliwe bez wzgledu na lokalizacjg.

Oferujac najlepsze w branzy rozwigzania cigcia,

w Hypertherm nadajemy ksztaft wizjom klientow.

Kazdego dnia pomagamy osobom i firmom z catego $wiata
poznawac lepsze, bardziej inteligentne i efektywne metody
wytwarzania produktéw, ktore ksztattujg swiat. Zatem bez
wzgledu na to, czy tniesz skomplikowane czgsci w Ameryce
Poétnocnej, pracujesz przy rurociggu w Norwegii,
wytwarzasz maszyny rolnicze w Brazylii, Ztobisz spawy

w kopalni w Republice Potudniowej Afryki lub budujesz
wiezowiec w Chinach, mozesz liczy¢, ze Hypertherm
pomoze Ci nie tylko wycig¢ czesci, lecz rowniez
zrealizowa¢ pomysly i wizje.

Sciana przedstawiajaca patenty firmy Hypertherm

Lalety 100% akcjonariatu pracowniczego

W Hypertherm nie jestesmy tylko pracownikami:
wszyscy jestesmy wiascicielami. Wiasnos¢ to potezny
czynnik motywujacy, ktéry sprawia, ze naszym
najwyzszym priorytetem sg nasi klienci. Jako wtasciciele
upewniamy sie, ze kazdy produkt jest wytwarzany
zgodnie ze standardami najwyzszej jakosci, a jako$¢
$wiadczenia ustug nie ma sobie rownych. Oprécz tego
tworzymy dtugoterminowe relacje, ktére dostarczajg
wartos¢ nam, naszym partnerom i klientom.

OgdlInoSwiatowa obecno$c i sita

Hypertherm to kluczowy partner zaspokajajacy potrzeby
produkcyjne konsumentéw. Firma zbudowata globalng
organizacje skoncentrowang na zapewnianiu bardzo
wydajnych rozwigzan zwigzanych z cigciem.

Kluczowe elementy koncepcji Hypertherm:

Wspotwtasciciele-akcjonariusze skoncentrowani na
zorientowanym na kliencie projektowaniu produktow
i wsparciu technicznym

Lokalne punkty sprzedazy i obstugi klienta
Szerokie doswiadczenie praktyczne i sprawdzone wyniki

Zrownowazone i etyczne praktyki biznesowe
przynoszace korzysci naszym klientom i spoteczno$ciom
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SYSTEMYPLAZMOWE | SYSTEMYLASEROWE | STRUMIENWODY | AUTOMATYZACJA | OPROGRAMOWANIE | MATERIALYEKSPLOATACYINE

Aby znale7¢ najblizsz lokalizacje,
odwiedZ witryne: www.hypertherm.com

50 YEARS OF
SHAPING POSSIBILITY

1ISO 9001:2008

Hypertherm, Powermax, FineCut, Duramax, FastConnect, Smart Sense i CopperPlus to znaki handlowe firmy Hypertherm Inc. i mogg by¢
zastrzezone w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. Wszystkie inne znaki handlowe sg wiasnoscig odpowiednich podmiotéw.

Troska o $rodowisko naturalne to jedna z podstawowych wartoéci firmy Hypertherm. Dazenie do realizacji tego celu jest niezwykle wazne Greener
w kontekscie sukcesu naszego i naszych klientow. Staramy sie zmniejsza¢ negatywny wptyw na srodowisko we wszystkich naszych cuts
dziataniach. Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy odwiedzi¢ witryng: www.hypertherm.com/environment. /‘c
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http://www.hypertherm.com
http://www.hypertherm.com
https://www.hypertherm.com/csr
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CNCs
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Waterjet+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CAD/CAM+software
https://www.hypertherm.com/en-US/customer-support/consumables-and-torches/
https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA

