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Naszg aspiracjg jest budowa
najlepszych stotéw spawalniczych!

Szanowni Panstwo,

nie ma znaczenia czy produkujecie ciezkie elementy stalowe do budowy
lokomotyw czy mostdw, czy tez wykonuijecie niewielkie prace metalowe. Z
naszymi stofami spawalniczymi i montazowymi, otrzymujecie solidne narzedzie
do pracy, dostosowane do Paristwa potrzeb. Tak solidny i niezawodne, jak
potudniowo-niemiecka Bawaria, gdzie zlokalizowana jest nasza siedziba.

Oberottmarshausen, niedaleko stolicy prowincji - Monachium, niedaleko
Augsburga, to miejsce, w ktdrym wynalazki, takie jak silniki wysokoprezne,
pierwsze okrety podwodne czy 6-osiowy robot przemystowy Famulus,
zrewolucjonizowaly swiat. Whozylismy duzo know-how i doswiadczenia w
nasze systemy spawania i mocowania. Nie tylko nasze - ale réwniez Twoje
doswiadczenie. Wykorzystujemy Twoje zalecenia i sugestie dotyczace w
szczegoInosci rozwoju naszych produktow.

Jak na przyktad w obecnym rozwoju:
Professional Extreme.

Dzieki potgczeniu dwdch proceséw utwardzania, otrzymujesz stét spawalniczy,
twardszy niz stal narzedziowa, a takze doskonale zaprojektowany. Zostat on
nagrodzony w Europie, jak réwniez w USA za swdj estetyczny wyglad.

Z wyrazami szacunku
Bernd Siegmund

&

www.siegmund.com

Na tej podstawie, realizujemy nasza pasje - rozwoju inteligentnych,
przysztosciowych i elastycznych rozwigzan, zwigzanych z wysoka jakoscia
projektu. Przeczytaj wiecej o naszej pomystowosci na stronach 12.
Pragniemy zaprosi¢ Cie do lektury naszego katalogu, ktéry pozwoli pozna¢
ztozong oferte Bernd Siegmund GmbH. Przeczytaj o naszych sprawdzonych
rozwigzaniach, innowacjach, ustugach i specjalnych rozwiagzaniach na

ponad 700 stronach. Znacznie utatwig Ci one spawanie, pomiar, szlifowanie i
mocowanie.

Mitej lektury!

PS: Zapraszamy na nasza strone internetowg www.siegmund.com -
tam znajdziesz oferte specjalng!

== Z wyrazami szacunku

Daniel Siegmund
dw v



STOLY

NOGI DO STOtU

STOPERY

KATOWNIKI

TRZPIENIE i ' ' ! ' . ﬁ

A\
ZACISKI & AKCESORIA —%-; \# _i__L T\Tn '

PRYZMY & WSPORNIK| ' ' ’ II.I.-.
SS8

PRZYRZADY SZYBKOMOCUJACE & ADAPTER

"'r"r.ﬂ"

AKCESORIA

SZYNY | PLATFORMY
SIEGMUND WORKSTATION | SYSTEM 28 + 22 + 16
POZYCJONERY

Workstation podktadki, Mocowanie pneumatyczne,
Elementy taczace, Konserwacja
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Siegmund Group /
Bernd Siegmund GmbH

Historia dzisiejszego Siegmund Group rozpoczeta sie w 1982 roku:

W wieku lat 26, inzynier Bernd Siegmund zatozyt wiasne biuro konstrukcyjne w Augsburgu
(Niemcy). Zajat sie rozbudowa wyposazenia, rozwojem systemu transportu, maszyn i elementéw
maszyn dla technologii motoryzacyjnej i technologii $rodowiska.

Obecnie jestesmy firma rodzinng, z siecig réznych, niezaleznych legalnych firm w réznych krajach.
Mamy ponad 300 pracownikdw i relacje biznesowe w ponad 50 krajach na catym swiecie.

Jestesmy aktywni w nastepujacych gtéwnych obszarach biznesowych:

rozwéj i produkcja stotéw spawalniczych i montazowych, rozwdj i produkcja maszyn i czesci
maszyn. W ramach tych dziedzin oferujemy odpowiednie produkty i urzadzenia, jak rowniez
jestesmy wykonawca ustug technicznych.

Bernd Siegmund GmbH ma od jesieni 2018 r. nowg siedzibe w Oberottmarshausen na potudniu
Niemiec, w pieknej Bawarii. Jest to nowoczesne centrum technologiczne dla naszych systeméw
montazowo - spawalniczych. Wtasnie tutaj nasi inzynierowie projektuja i ulepszaja narzedzia,
ktdre buduja Panistwa i nasz sukces.

W naszym zakfadzie Degginger Maschinenbau GmbH w Deggingen produkujemy nasze stoty,
a takze rozwijamy, produkujemy i udoskonalamy nasze aplikacje w srodowisku inzynierii
mechanicznej.

Lokalizacja naszych zakfaddw:

Oberottmarshausen (D), Grossaitingen (D), Deggingen (D),
Gossau (CH), Skawina (PL), Lublin (PL), Ningbo (CN).
Przestrzen operacyjna ok. 150.000 m?, Przestrzen dla
produkgji i sktadowania ok. 60.000 m?

www.siegmund.com
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Od sierpien 2018

Skawina (PL)

Lublin (PL)
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Skorzystaj z naszych
bawarskich wartosci!

Nasza siedziba miesci sie w Oberottmarshausen, w samym $rodku Bawarii w
potudniowych Niemczech, ktéra nalezy zdecydowanie do wiodacych obszaréw
gospodarczych w Europie.

Bawaria charakteryzuje sie mieszang wysokiej technologii i tradycji, ktdre maja
dala nas duze znaczenie. Wartosci takie jak tradycja, rzetelnoé¢, a takze odwaga
i otwartos¢ na nowe, odzwierciedlamy w codziennej wspétpracy z naszymi
partnerami biznesowymi, klientami oraz w naszych produktach.

Dzieki sgsiedztwo stolicy regionu - Monachium, mozemy skorzystac z
miedzynarodowej infrastruktury miasta. Szczegélnie znana jest réznorodnos¢
zasobow kulturowych i krajobrazu: piekne zamki, jeziora i oczywiscie popularny
na catym swiecie Oktoberfest.

www.siegmund.com
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Systemy stotow spawalniczych i
montazowych Siegmund - przemyslany
| elastyczny system modutowy
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Z naszym systemem stotéw spawalniczych i montazowych mozesz zrealizowac Opierajac sie na powyzszych podstawowych wariantach, w zaleznosci od
najbardziej ztozone i trudne aplikacje w krétkim czasie. Jest to wyrafinowany zapotrzebowania i wymagan, mozesz wybrac sposrod ok. 10.000 rodzajow
i elastyczny system modutowy, sktadajacy sie z kombinacji systematycznych stotow (nie liczac wymiardw specjalnych) odpowiedni dla siebie.

wiercen i kompatybilnych elementéw zaciskowych.
0d 2009 roku poddajemy standardowo nasze stoty przyjaznej srodowisku

Wybierz sposréd 10.000 wariantéw stotow obrébce termo-chemicznej jaka jest azotowanie. W ten sposéb powierzchnia
stotu jest dodatkowo chroniona przed przywieraniem odpryskdéw
Nasze stoty spawalnicze i mocujace produkujemy w trzech systemach spawalniczych, rdza i zarysowaniami.

otworowania - srednica otworéw 16 mm (System 16), 22 mm (System 22) i

28 mm (System 28). Dobieramy system otworowania do wymogdw technicznych
mocowanego/spawanego detalu, wybierajac potem rozmiar stotu, rodzaj nég

i materiatéw, z ktdrych wykonany jest stét.
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Stot ktory sam sie sptacal
/a0szczedz czas i pienigdze
ze stotem Siegmund!

Zdecyduj sie na stét Siegmund i zaoszczedz pienigdze. Dzieki najwyzszej jakosci naszych stotéw
spawalniczych, otrzymujesz narzedzie, z ktérym mozesz pracowac znacznie precyzyjniej i przy mniejszym
poziomie btedu. Dzieki systemowi modutowemu, mozesz stworzy¢ wiele aplikacji w minimalnym czasie.
W ten sposéb redukujesz czas ustawienia zredukowac czas ustawiania, jak réwniez powierzchnie i
koszty magazynowania.

TWOJE KORZYS$CI Z PRACY NA STOLACH SIEGMUND:

° Krétki czas przezbrajania / Oszczednos¢ czasu ° 100% powtarzalnos¢ ° Mozliwe duze obcigzenia
e Szybka reakcja na zmiany e tatwe mocowanie w kazdym miejscu ° Ta sama podstawa dla kazdego projektu
e Brak odksztatcen spawalniczych e Znacznie mniej poprawek ° Niski wskaznik btedu

www.siegmund.com



Oblicz dla siebie!

Inwestycja, ktdra szybko sie zwraca! Dzieki oszczednosci potencjatu (do 40% czasu
pracy z zasadniczo wiekszg doktadnoscia i mniejszym marginesie btedu) mozna
zarobic juz po krétkim czasie.

PRZYKLADOWA KALKULACJA (DOT. RYNKU NIEMIECKIEGO):
Zatozony koszt utrzymania pracownika w ciagu

roku z uwzglednieniem dodatkowych kosztéw: 1 O O O O O P L N

Przy produkji prototypu - oszczednos¢
czasu na poziomie 40%.

40.000 PLN

Rdéwna sie

Przy rzeczywistej zywotnosci stotu
wynoszacej 10 lat - oszczednosci wynosza:

400.000 PLN
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Dla Ciebie — plus w wydajnosci

Nie zajmujemy sie "tylko" sprzedaza stotéw spawalniczych i montazowych ale
takze catym pakietem wyposazenia i ustug z tym zwigzanych.

OTRZYMUJESZ
e kompleksowa oferte elementéw mocujacych, e bezptatne, praktyczne szkolenia w naszej ° komunikacje, by¢ moze takze w Twoim
jak katowniki, stopery, trzpienie, zaciski i siedzibie; mozna tu zobaczy¢ przyktady lokalnym jezyku - méwimy w 10'ciu
inne, by méc tworzy¢ wszelkiego rodzaju zastosowania i konstrukgje - na zywo réznych jezykach; aktualny katalog i strona
urzadzenia zaciskowe internetowa publikowane sa w 30 jezykach
e "prawdziwe" przyktady zastosowania w
Internecie, zgodnie z zasada: uczy( sie od
0 indywidualna i kompetentna konsultacje oraz innych! e kody QR z bezposrednim dostepem do
propozycje rozwigzan dla skomplikowanych i naszych produktéw i klipéw firmy

wyszukanych konstrukgji

przyktady zastosowania w danych 3-D do
pobrania na naszej stronie internetowej

rozwigzania dla Twoich indywidualnych potrzeb e mozliwos¢ testowania naszych
zaciskowych - dane CAD (SAT, DXF lub STEP) produktéw na ponad 40 targach na
oferty specjalne na www.siegmund.com calym $wiecie, a takze poznania nas
osobiscie

projekty na zaméwienie - od planowania
do realizacji, pomagamy Ci zrealizowac

nawet najtrudniejsze zadania, jak na e nasze bezptatne ulotki z wybranymi
przyktad budowa ponadgabarytowych ofertami i informacje o naszych produktach,
platform roboczych itp. wydawane w 30 jezykach, 5 razy w roku, w

naktadzie 180.000 egzemplarzy

6 www.siegmund.com
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Jako, e jestesmy przedsiebiorstwem rodzinnym, odpowiedzialno$¢ i zdrowie
naszych pracownikow szczegélnie lezg w naszym sercu. Poprzez dziatania,
takie jak tworzenie odpowiedniej infrastruktury i szerokiego zakresu mozliwosci
dalszego ksztatcenia, inwestujemy w podstawowe warunki naszego sukcesu.
Szczegdlne znaczenie ma dla nas tworzenie miejsc pracy dla mtodych ludzi.

Temat energii jest éciéle zwiazany z klimatem i Ochrong Srodowiska. Juz od
dawna podejmujemy dziatania majace na celu bardziej efektywne wykorzystanie
energii w naszych zaktadach, dzieki czemu mozemy zredukowac emisje.
Zdecydowalismy sie skorzysta¢ z jednej z najbardziej przyjaznego dla $rodowiska
procesu, opartego na wykorzystaniu wodoru, tlenu i azotu, jako gtéwnych
skfadnikéw powietrza i wody. Ponadto do ogrzewania naszych hal i budynkdéw
korzystamy z ciepta odpadowego.

W naszej siedzibie w Oberottmarshausen uzywamy jednego z najbardziej
czystych Zrédet energii: niewyczerpanej energii stonecznej. Nasz system
fotowoltaiczny produkuje wiecej energii elektrycznej niz nam potrzeba. Nie tylko
klimat i srodowisko czerpig korzysci z naszego zaangazowania. Mamy takze
przewage gospodarcza, jesli zwrdci¢ uwage na informacje o zuzyciu energii.

B
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Od sierpien 2018

Nasz cel:
nieustanna dostepnosc

OPROCZ NASZYCH ISTNIEJACYCH WCZESNIEJ PUNKTOW LOGISTYCZNYCH
| PRODUKCYJNYCH, POWSTALA NOWA SIEDZIBA FIRMY SIEGMUND W
OBEROTTMARSHAUSEN.

Od wielu lat Bernd Siegmund GmbH z powodzeniem produkuje i sprzedaje
na catym $wiecie systemy stotéw spawalniczych i mocujacych. Jako
$wiatowy lider dysponujemy ponad 60.000 m? dostepnej do produkgji i
magazynowania naszych stotéw spawalniczych i narzedzi w zaktadach
naszej grupy, w tym w nowej lokalizacji w Oberottmarshausen.

W nowej siedzibie w Oberottmarshausen (okoto 5 km od GroBaitingen)
zbudowano nowa lokalizacje firmy o powierzchni magazynowej 18.000
mZ. Posiadanie ogromnych zasobéw magazynowych skraca czas realizagji
zamowien dla wszystkich krajow Swiata. Nasza nowa siedziba sasiaduje z
tak prestizowymi firmami jak Amazon, BMW, Aldi i Lidl.

8 www.siegmund.com
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Wysytamy na caty swiat

PODSTAWA NASZEGO SUKCESU JEST BLISKA WSPOLPRACA Z NASZYMI
DYSTRYBUTORAMI. SA ONI NASZYMI NAJWAZNIEJSZYMI PARTNERAMI.

Kazdego dnia lokalne firmy, tak samo jak wielkie korporacje przemystowe w ponad 50
krajach, Swiata polegaja na niezawodnosci stotéw spawalniczych Siegmund.

* Egipt * Estonia Kazachstan *Holandia * Serbia Tunezja
Algieria * Finlandia * Chorwacja Norwegia *Singapur *Turcja

* Australia *Francja *totwa *Austria * Stowacja * Ukraina

*Belgia *Grecja Lichtenstein Pakistan * Stowenia *Wegry

* Bosnia i Hercegowina * Indie * Litwa *Polska * Hiszpania Urugwaj
Brazylia Indonezja Luksemburg *Portugalia Potudniowa Afryka *USA

* Bulgaria Izrael *Malezja *Rumunia * Korea Potudniowa * Zjednoczone Emiraty Arabskie
Chile *Wrhochy Maroko *Rosja *Tajwan * Wielka Brytania

* Chiny * Japonia Meksyk *Szwecja *Tajlandia * Biatoru$

*Dania *Kanada *Nowa Zelandia Szwaijcaria * Republika Czeska

* Siegmund-Wystawy 2017 / 2018

www.siegmund.com
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Tematy, trendy,
rozwoj i dobra rozmowa

TARGI SA DLA NAS BARDZO WAZNE
Targi odzwierciedlaja tematy i tendencje rozwoju sektordw. Oferuja miejsce i mozliwos¢ wymiany
doswiadczen, pomystdw i wiedzy. Sa zatem odpowiednia platforma do wprowadzania naszych produktéw.

Targi to miejsce spotkan dla dobrych rozméw i robienia dobrych intereséw.

Przekonaj sie sam o jakosci naszych produktéw — serdecznie zapraszamy na nasze stoisko targowe.

To najlepsza okazja na spotkanie!

Zapraszamy do obejrzenia
naszego filmu z Targéw!

[
Mozesz spotkac nas na blisko 40 targach na calym E! E

swiecie! Kalendarz targéw znajdziesz takze na:

www.siegmund.com/Vschweissenundschneiden www.siegmund.com/Vexhibition-info E =t

10 www.siegmund.com



SKLEP INTERNETOWY

32 jezykow - zawsze na biezgco
za pomocg jednego klikniecia

Jako Swiatowy lider na rynku, dla precyzji stotéw spawalniczych tworzymy relacje
biznesowe w ponad 50 krajach. Z tego powodu miedzynarodowa obecnos¢ w
online jest dla nas absolutnie niezbedna.

Naszym dazeniem jest komunikacja z klientem w jego lokalnym jezyku. Aktualnie
prezentujemy sie w obecnym katalogu jak i w Internecie w 32 jezykach.

MOZESZ PRACOWAC Z WWW.SIEGMUND.COM

Wchodzac na www.siegmund.com otrzymujesz instrument, ktéry nie tylko daje Ci
informacje o naszej firmie i produktach, ale takze taki, z ktérym mozesz pracowac.
Aby wesprzec Cie w sprzedazy lub poméc Ci sie zorientowac, dzieki kilku
kliknieciom uczysz sie jak precyzyjnie mocowac i przygotowac element do obrébki
na stofach Siegmund, z pomoca naszych dodatkowych akcesoriéw jak pryzmy,
trzpienie szybkomocujace lub katowniki.

Mozesz takze wejs¢ w "Inne" i dokonac wyboru sposrdd firm z rdznych sektoréw,
ktdre pokazuja jak zastosowac nasze stoty spawalnicze i montazowe.

Liczne filmy video dotyczace mozliwosci i obszarow wykorzystania, jak
réwniez klipy o naszych wystawach targowych lub nadzwyczajny test naszego
ekstremalnie twardego stotu spawalniczego "Professional Extreme" - daja
niewielki cyfrowy wglad do swiata Siegmung.

Kliknij i sprawdz oferte i oferty specjalne, ktére mozna znalez¢ tylko na
www.siegmund.com.

Odwiedz naszg strone internetowa i odkryj
cata game produktow, ofert specjalnych a
takze wiele filméw z aplikacjami Siegmund.

Zamoéwienia mozna sktadac przez
24 godziny na dobe za pomoca jednego
klikniecia.

www.siegmund.com
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Z innowacyjng sitg dla
Twojego i naszego sukcesu

Jestesmy Swiatowym liderem w branzy stotéw spawalniczych i chcemy nim pozostac. Dlatego konsekwentnie

realizujemy swojg wizje, aby stworzy¢ w przysztosci najlepsze stoty spawalnicze na Swiecie.

Dla realizacji tego celu potrzebna jest zwtaszcza innowacyjna sita i determinacja. Nasza inicjatywa podaza w tym
wiasnie kierunku, poprzez konsekwentna prace i zachowanie instynktu dla przysztosciowych rozwiazan na rynku
oraz scistg wspdtprace z Toba. Dzieki naszej stafej gotowosci do dalszego rozwoju produktdw i ustug, mozemy
skoncentrowac sie na swojej podstawowej kompetendji, aby by¢ konkurencyjnym i odnies¢ sukces.

SIEGMUND WORKSTATION

Dzieki nowej stacji roboczej Siegmund Workstation mozesz stworzy¢
idealne miejsce pracy w naszym modutowym systemie. Siegmund
Workstation moze by¢ dostosowywana i rozbudowywana tak, aby
odpowiadata indywidualnym potrzebom kazdego uzytkownika.
Niezaleznie od tego, czy bedzie to ciecie, wiercenie czy spawanie —
absolutnie wszystko w jednym miejscu w kazdym warsztacie!

g
siegmund
k/

SUB TABLE BOX

www.siegmund.com

Polecamy dla kazdego stotu spawalniczego
Siegmund: Zawsze masz pod reka swoje narzedzia
podczas pracy z Siegmund ST Box. Utwdrz swojg
przestrzen do przechowywania i organizacji przy
stole spawalniczym.
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SIEGMUND PREMIUM LIGHT

Do zamocowania Panstwa detali oferujemy teraz produkty
Izejsze, ktére maja mniejszy wptyw na obcigzenie catego
stanowiska roboczego i s fatwiejsze w obstudze.

PRASA PROSTUJACA
I ZACISKOWA

Prasa stotowa stuzy do prostowania
zdeformowanych wyrobdw stalowych.

SZYBKOSCISK PROFESJONALNY Z RACZKA

Dzieki trzpieniom szybkomocujacym elementy mozna szybko i tatwo
zamocowac i zwolni¢ bez zadnych dodatkowych narzedzi.

WSPORNIK REGULOWANY

Regulowana wysokos¢ wspornika ze skalg
zapewnia solidng powierzchnie podparcia
i moze byc stosowana we wszystkich
otworach systemu.

www.siegmund.com
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)) Dzieki starannie przemysinemu projektowi
Stacji Roboczej Siegmund wszystkie

potrzebne narzedzia sg w zasiequ reki.
Szybki dostep i porzadek gwarantujg wysoki
komfort pracy.

Stacja robocza Siegmund Workstation
zostata nagrodzona BEST OF the

INDUSTRIEPREIS 2018 w kategorii
"Technologia Produkji”.

2018
BEST OF

Wymiary Stacji Siegmund Workstation (L x W x H): 1200 x 800 x 850 mm
Waga Worskstation bez szuflad i két: ok. 139 kg

www.siegmund.com
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600 mm

SIEGMUND WORKSTATION

PLYTA Z OTWORAMI
(1200 x 800 mm)

MATERIALY

o Stal narzedziowa
e Stal narzedziowa + Azotowanie plazmowe
e Stal narzedziowa Premium Light

e Stal narzedziowa Premium Light + Azotowanie plazmowe

 Wysokiej jakosci stal $355J2+N

 Wysokiej jakosci stal $355J2+N + Azotowanie plazmowe

o Stal nierdzewna
o Stal nierdzewna lekka

OCHRONA PRZED ZABRUDZENIAMI

Dwie ptyty ponizej blatu stotu chronia

narzedzia przed odpryskami spawalniczymi i
zabrudzeniami. Do czyszczenia mozesz wyciggnac
te dwa arkusze jak szuflady.

NoOGl

Potaczenie ndg i kot sprawia, ze Siegmund
Workstation jest mobilna. Ptyta podstawy
jest dobrze regulowana i umozliwia dokfadne
wykorzystanie catej powierzchni roboczej.
(rolka opcjonalnie)

NOSNOSC
Obcigzalno$¢ Stacji Roboczej Siegmund wynosi

ok. 1.000 kg. Nalezy pamietac, ze w trakcie
uzywania kot udzwig wynosi ok. 400 kg.

WYSTARCZAJACO DUZO MIEJSCA

Siegmund Workstation posiada zdefiniowana przestrzen dla wielu artykutéw z portfolio
Siegmund. Na pdtkach mozna przechowywac rozne akcesoria. W ten sposéb wszystko jest
w zasiegu reki. Zawsze mozna uzupetnic stacje robocza praktycznymi szufladami réznych
wielkosci (opcja). Bedzie to miejsce na dowolny typ i ksztatt narzedzi. W kazdej chwili

mozliwy jest zamdwienie dodatkowego wyposazenia.

600 mm przestrzeni na szuflady z prawej i lewej

strony.

www.siegmund.com
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)) Utworz schowek pod stofem
spawalniczym dzieki porecznemu
pojemnikowi do montazu pod stofem
Siegmund Sub Table Box.

§ .n-- S e e e o

>

.....

Wymiary ST Box (L x W x H): 630 x 510 x 420 mm
Waga ST Box bez szuflad: ok. 36 kg

)) Twoje narzedzia zawsze pod reka

2| g (g

SYSTEM 28 BASIC SYSTEM 22 SYSTEM 16

SYSTEM 28 SYSTEM 16 BASIC

www.siegmund.com



SUB TABLE BOX

ORGANIZACJA | PRZESTRZEN DO PRZECHOWYWANIA

Zawsze masz pod reka swoje narzedzia podczas pracy z Siegmund ST Box. Utwérz
swoja przestrzen do przechowywania i organizacji przy stole spawalniczym.

Przestrzent 360 mm na szuflady

NOSNOSC

ST Box moze by¢ zatadowany maksymalnie do ok. 100 kg.
Kazda szuflada ma maksymalne obcigzenie ok. 50 kg.

DOBRZE ZABEZPIECZONY

Catkowite zamkniecie chroni zawarto$¢ szuflad przed
zabrudzeniem i odpryskami spawalniczymi.

MONTAZ

Niezaleznie od wielkosci stotu lub ozebrowania, ST Box moze by¢
przymocowany do kazdego stotu spawalniczego Siegmund.

INSTALACJA

Przy dostawie otrzymasz réwniez instrukcje do samodzielnego montazu.
Potem mozna tatwo przymocowac ST Box do stotu spawalniczego.

www.siegmund.com



PREMIUM LIGHT

18

)) Dzieki cienszemu, ale znacznie twardszemu
materiafowi Siegmund Premium Light mozna
zaoszczedzi¢ nawet do 40% wagi w porownaniu do
tradycyjnego materiatu.

NOWA SERIA PREMIUM LIGHT

Do zamocowania Paristwa detali oferujemy teraz produkty 1zejsze, ktére maja mniejszy wptyw na
obcigzenie catego stanowiska roboczego i sa fatwiejsze w obstudze.

Pomimo tego, ze materiat ma mniejsza grubos¢ nie wystepuja straty jakosci! Opracowalismy
lekka wersje naszego sprawdzonego specjalnego stopu Professional Extreme X8.7. Gwarantujemy

wszystkie zalety Professional Extreme 8.7.

Mata waga gwarantuje wydajng prace podczas taczenia z pozycjonerami lub w celach robotdw.

www.siegmund.com
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PREMIUM LIGHT

CHARAKTERYSTYKA

Stal narzedziowa X8.7,

azotowanie plazmowe, powlekanie BAR
Twardo$¢ podstawowa ok. 280 — 340 Vickersow
Twardos¢ powierzchni ok. 450 — 850 Vickersow

Srednica otworéw @ 28 mm
Siatka 100x100 mm
Grubos¢ materiatu 15 mm

ODPORNOSC NA UDERZENIA

Wysoa odpornos¢ na uderzenia dzieki utwardzonej
hartowanej stali narzedziowej.

TWARDOSC | DLUGOWIECZNOSC &
ZABEZPIECZENIE PRZEZ KOROZJA

Azotowanie plazmowe i powtoka BAR chroni przed przywieraniem odpryskéw
spawalniczych, korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

ZYWOTNOSC

Zwiekszona wytrzymatos¢ dzieki naszemu specjalnemu
stopowi stali Professional Extreme X8.7.

PLYTA ADAPTERA STOLY OSMIOKATNE (OKTAGONALNE)

Na Zyczenie klienta mozemy wyprodukowac adapter ze specjalnym uktadem otwordw
przytaczeniowych dla manipulatora, wedtug potrzeb i za dodatkowa opfata. Ze wzgledu na
dostosowanie, waga moze sie réznic. Stopki do stotu lub adaptery ptytowe do mocowania
nie sg oferowane standardowo.

www.siegmund.com
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SZYBKOSCISK PROFESJONALNY Z RACZKA
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)) Dzieki trzpieniom szybkomocujacym elementy
mozna szybko I fatwo zamocowac i zwolnic¢ bez

zadnych dodatkowych narzedzi

www.siegmund.com
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SZYBKOSCISK PROFESJONALNY Z RACZKA

33-60 mm

ZMIENNY SKOK MOCOWANIA

Skok mocowania mozna requlowac za pomoca nakretki
regulacyjnej w zakresie od 33 do 60 mm.

NIESTANDARDOWE

Idealny do stosowania z niestandardowymi detalami

www.siegmund.com
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)) Wyprostuj zdeformowane wyroby stalowe
lub usun niechciane nierownosci i naprezenia

materiafu dzieki nowym mozliwosciom prostowania
I zaciskania firmy Siegmund.

22 www.siegmund.com



PRASA PROSTUJACA | ZACISKOWA

DUZA SItA NACISKU

Sita nacisku 2,5 ton z sita robocza ok. 330 N.

PRACA W POZYCJI PIONOWE)J

Za pomocg zintegrowanego trzpienia, prase stotowa mozna
przymocowac do katownika i dodatkowo przymocowac
stoperem od gory.

GIECIE RUR

Za pomoca facznika do rur mozna wygiac lub wyprostowac rury
o Srednicy do 45 mm. Wtasciwe zamocowanie i kilka prostych
operadji giecia gwarantuje dobra jakos¢ obrabianego detalu.

PRACA W NAROZACH

Narozniki mozna dociska¢ aluminiowa koncowka. Wewnetrzna
spoina spawalnicza nie zostanie w ten sposob uszkodzona.

www.siegmund.com
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Pracujemy nad nowymi akcesoriami kazdego dnia, aby
utatwiac Panstwa prace.

AZOTOWANIE PROMIENIE ZOPTYMALIZOWANE
wiele urzadzen mocujacych jest teraz stoperéw i katownikdéw mozliwos¢ matej regulacji dla wiekszej
takze azotowanych stabilnosci
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llustracja przedstawia uaktualnione produkty.

www.siegmund.com



SYSTEM 22 ELEMENTY tACZACE
wiele nowych narzedzi mocujgcych mocowanie przejsciowe pomiedzy
systemami

%\l N -

INNOWACIJE

ALUMINIOWO-TYTANOWY

Bloki U-shapes aluminiowo - tytanowe daja
nowe mozliwosci mocowania

www.siegmund.com
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PROJEKT - NAGRODY

Najwyzsza funkcjonalnosc w potaczeniu z
wzorowym projektem - takie sg produkty
Siegmund.

Wszystkie nagrody, ktore otrzymalismy w miedzynarodowych konkursach
projektowych, s3 potwierdzeniem i jednoczesnie motywacja dla nas, aby podazac
tg tworcza i innowacyjna droga z entuzjazmem. Dotacz do nas, zapraszamy!

26 www.siegmund.com
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reddot design award
winner 2012

2012

reddot design award

Nagrodzone produkty:

Trzpien szybkomocujacy

Stot rowkowany

Katownik montazowy i blokujacy 800
aluminiowo-tytanowy

Katownik montazowy i blokujgcy 1200
aluminiowo-tytanowy

2

reddot design award
winner 2013

2013

reddot design award

Nagrodzone produkty:

Professional Extreme

| D 1\

INTERNATIONAL DESIGN
EXCELLENCE AWARDS "3

2013

International Design Excellence Awards

Nagrodzone produkty:

Professional Extreme
Katownik montazowy i blokujacy 800
aluminiowo-tytanowy

German
Design Award

SPECIAL
MENTION 2014

2014

German Design Award Special Mention

Nagrodzone produkty:

Trzpien szybkomocujacy

PROJEKT - NAGRODY

product
design award

2013 |

2013

iF product design award

Nagrodzone produkty:

Trzpien uniwersalny

Katownik montazowy i blokujacy 600 GK
azotowany plazmowo

Katownik montazowy i blokujacy 800 GK
azotowany plazmowo

2018
BEST OF

2018
Industriepreis ,BEST OF"

Nagrodzone produkty:

Siegmund Workstation

www.siegmund.com



SIEGMUND W AKCJI
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NAJLEPSZE narzedzia
dla Twojego projektu

Oferujemy kompletny, doskonale przygotowany asortyment produktéw do kazdego
zastosowania. Dzieki systemowi modutowemu Siegmund z duza réznorodnoscia
kompatybilnych ze soba narzedzi, mozliwe jest szybkie i tatwe ztozenie
skomplikowanych stanowisk roboczych.

SIEGMUND W AKdJI

Niezaleznie od tego, czy jest to maty warsztat lub znany zakfad przemystowy, budowa
prototypu czy produkcja masowa, z zastosowaniem lub bez robotyki:

Nasze systemy stotéw spawalniczych i montazowych wykorzystywane sg w wielu
gateziach przemystu!

www.siegmund.com
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SIEGMUND W AKCJI

WYDAJNOSC.
KAZDEGO DNIA.

Wszystkie teksty, zdjecia i elementy projektowe sg chronione prawem autorskim
przez firme Bermnd Siegmund GmbH. Zadna czes¢ tego katalogu nie moze

by¢ edytowana, powielana ani publikowana poza tym katalogiem w formie
analogowej, cyfrowej lub innej bez pisemnej zgody wiasciciela prawnego.




KONSTRUKCJE METALOWE

30

JORDI SCHLOSSEREI, AARBURG (CH)

Firma Jordi Schlosserei-Metallbau AG od 1995 roku projektuje i produkuje rézne
komponenty dla budownictwa mieszkalnego. W tym celu metal jest taczony takze
z innymi materiatami. Stoty spawalnicze Siegmund daja doskonate mozliwosci dla
obrabiania i wszelkich prac wytwdrczych.

Tym razem przedstawiamy etapy produkgji balkonu dla domu mieszkalnego.
Poszczegdlne elementy poreczy sa mocowane do stotu spawalniczego stoperami i
zaciskami, nastepnie spawane. Praca jest szybka i precyzyjna.

www.siegmund.com
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OBROBKA STALI NIERDZEWNE)J

T. T. ROZSDAMENTES, BUDAPEST (HU)

Zatozona w 1996 roku firma T. T. Rozsdamentes z Wegier produkuje urzadzenia do
kuchni przemystowych i szpitali oraz czesci dla przemystu motoryzacyjnego, takie
jak logo dla salondw znanych marek samochodowych.

Zanim firma T. T. Rozsdamentes pracowata na stofach spawalniczych Siegmund
Professional Extreme, produkgja logo trwata znacznie dtuzej. Metal wyginat sie
wtedy i odksztatcat z powodu nagromadzonego ciepta podczas procesu spawania,
wymagato to czasochtonnych przerébek. Stét spawalniczy Siegmund zapobiega
zmianom ksztattu podczas procesu spawania i zapewnia wysoka jakos¢ idealnego
produktu koricowego.

viegmusil B

{
sl gutiiml

www.siegmund.com



INZYNIERIA MOTOCYKLI
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NORTON MOTORCYCLES, DERBY (UK)

Norton Motorcycles, z siedzibg w Wielkiej Brytanii, czerpie z ponad stuletniego
doswiadczenia w dziedzinie budowy motocykli dla profesjonalnych zastosowan
wyscigowych, ale takze dla ambitnych pasjonatéw motocykli o unikalnym
wzornictwie. Kazde zadanie, od badan i rozwoju po produkcje, budowe, testowanie
i wysytanie motocykli, jest wykonywane w fabryce Norton Hastings House.

Stoly spawalniczo - montazowe Siegmund linii Professional Extreme gwarantuja
najwyzsza jakos¢ i stabilnos¢ ramy motocykla. Zdjecia pokazuja sposob, w jaki
czesci ramy mocowane s3 na stole Siegmund za pomoca zaciskow i katownikow o
réznych wielkosciach. Dzieki temu mozliwa jest budowa stanowiska we wszystkich
potrzebnych wymiarach i bardzo dokfadne pospawanie elementdw.

[
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SCHLOSSEREI MOOSBRUGGER GMBH, AU (AT)

W zaktadzie obrébki metali Moosbrugger GmbH, prowadzonym przez rodzine od

1995 roku, produkowane sg podzespoty do konstrukgji stalowych i dzwigowych, a
takze rézne prace slusarskie. Moosbrugger GmbH docenia elastycznos¢ rozwigzan
i wysoka jako$¢ stotow spawalniczych Siegmund.

Prezentujemy produkcje podnoszonej lezanki ogrodowej. Szczegdlnie wazna jest
trwatos¢ zastosowanych materiatéw i doktadnos¢ produkgii. Stét spawalniczy
Siegmund zapewnia doskonafa podstawe robocza dla tych wymagan. Dzieki
zastosowaniu wysokich katownikdw poszczegéine czesci mozna szybko i
elastycznie zamontowac na stole spawalniczym Professional Extreme i przyspawac
z duza doktadnoscia.

A
SAA RS L B -

KONSTRUKCJE STALOWE

www.siegmund.com ‘
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OBROBKA BLACH
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W. NUSSER GMBH, SCHWABMUENCHEN (DE)

Pokazano sklejanie ramy bedacej podbudowa dla metalowej obudowy
wykorzystywanej w branzy spozywczej.

Wyraznie widac, ze powierzchnia stotu spawalniczego Siegmund
poddanego specjalnemu procesowi azotowania, nawet po kilku latach
uzytkowania zapobiega przywieraniu odpryskéw spawalniczych.




SIEMENS AG, MUENCHEN (DE)

W zaktadzie w Monachium lokomotywa w procesie produkgji przechodzi przez
kilka stanowisk.

Na tym stanowisku powtoka ramy podstawowej jest zacisnieta a dodatkowe
komponenty s przyczepiane i spawane. Instalacja panelu podfogowego takze

odbywa sie tutaj, ze wzgledu na specjalnie opracowany mechanizm obrotu.

18 metrowa rama podstawowa ma catkowita mase ok. 10 ton.

BUDOWA LOKOMOTYWY

www.siegmund.com
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ROLLERCOASTER

36

www.siegmund.com
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MAURER SOEHNE GMBH & CO. KG, MUENCHEN (DE)

Hala fabryki - 80x20 m jest catkowicie zabudowana szynami
podtrzymujacymi i prowadzgcymi Siegmund. Ze wzgledu na ekstremalnie
wysokie obcigzenia, otwory systemowe zostaty wzmocnione hartowanymi
tulejami. Instalacja zostata przeprowadzona przez Siegmund przy wsparciu
nowoczesnej technologii laserowej 3D.

Za pomoca specjalnego systemu platform, sktadajacych sie z pojedynczych
elementdw, sprzet do produkcji moze byc taczony z systemem szynowym.
Elementy platformy, tak jak stoty Siegmund, moga by¢ losowo rozmieszczone
i zamocowane, tworzac maksymalna elastycznosc.

Na ilustracjach pokazano, jak wdzki rollercoaster'a sa montowane i
regulowane na stofach Siegmund, przy uzyciu szablonéw dostarczonych przez
klienta. Ze wzgledu na wysoka precyzja wykonania, mozna zagwarantowac
maksymalne bezpieczeristwo wesotego miasteczka.



NOBISKRUG GMBH, RENDSBURG (DE)

Na szesciu stotach Siegmund, stocznia pracuja na
rurociggach o dtugosci do 5600 metréw, do budowy
pojedynczego luksusowego jachtu.

Precyzyjny montaz systemu rur wymaga minimalnej
tolerancji produkeyjnej.

OKRETOWNICTWO

www.siegmund.com ‘
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JUERGEN HACKINGER, WALDKIRCHEN (DE)

llustracja przedstawia produkcje balustrady balkonowej ze stali nierdzewnej dla
domu jednorodzinnego, o dtugosci 11 metrow.

Podstawowe wyposazenie nowo urzadzonej pracowni, skiada sie ze stotéw o
zestawdw narzedzi Siegmund.

www.siegmund.com



KONSTRUKCJA MOSTU

MATTHAEUS SCHMID, BALTRINGEN (DE)

Minimalna tolerancja produkcyjna i maksymalna nosno$¢ szyn
podtrzymujacych i prowadzacych Siegmund, w potaczeniu ze stotami na
ramach potaczeniowych, umozliwiaja doktadnos¢ co do milimetra do,
budowy 53 metrowej ktadki, o wadze 70 ton.

www.siegmund.com
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HERZ ENERGIETECHNIK GMBH, PINKAFELD (AT)

Prezentujemy produkcje kotta do gazyfikacji drewna i brykietow drewnianych.
Kociot jest zbudowany na stole spawalniczym Siegmund o skréconych nogach,
poniewaz wiekszos¢ prac spawalniczych podczas procesu produkcyjnego,
odbywa sie w gdrnej czesci elementu roboczego.

Aby mdc pracowac efektywnie i szybko, katowniki odlewane ustalone sg na
stole w formie ramy montazowej dla dopasowania rozmiaru kotfa. Przy pomocy
trzpieni magnetycznych, panele zewnetrzne kotta w ciagu kilku sekund zostajg

zamocowane i zespolone w kilku prostych krokach.

Wymiary kotta wynosza 1400 x 600 x 1400 mm, waga - 515 kg.

www.siegmund.com




BUDOWA PROTOTYPU POJAZDOW UZYTKOWYCH

MAN, POLAND (PL)

Marka MAN oznacza na catym sSwiecie innowacyjnos¢ i niezawodno$¢. Ponad
100-letnia historia samochoddw ciezarowych i autobuséw marki MAN dowodzi,
ze efektywnosc jest czyms wiecej niz tylko znakiem towarowym. W Starachowicach
buduije sie prototypy autobusdw, ktére nastepnie testowane s w Monachium. Po
pomysinym zakoriczeniu fazy testowej, moga one wejs¢ do produkgji seryjnej.

Dwa rézne systemy Siegmund sprawnie dopasowuja stanowiska robocze do
ciagtych zmian. Jeden system szynowy jest podstawa dla blatéw i blokéw typu ,U".
Po drugim systemie szynowym przesuwajg sie cztery stofy Siegmund.

Zdjecia przedstawiaja produkcje modelu autobusu z drzwiami nowej generaji.
Drzwi te s3 wytwarzane w drugim systemie.

-

e
s

www.siegmund.com
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TECHNOLOGIE ZROBOTYZOWANE
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TBI INDUSTRIES GMBH, FERNWALD-STEINBACH (DE)

TBi Industries GmbH to niemiecki producent wysokiej jakosci sprzetu
spawalniczego, specjalizujacy sie w projektowaniu i produkgji uchwytéw
spawalniczych. SzczegdIng role w portfolio produktéw odgrywaja uchwyty
spawalnicze oraz wyposazenie czyszczace do spawania zrobotyzowanego.
W swoim nowoczesnym centrum technologii i zastosowari, stoty
spawalnicze Siegmund uzywane do spawania prébnego.

Na zdjeciach przedstawiono przebieg testu z robotem spawalniczym.
Blat zostat przymocowany do manipulatora za pomocg adaptera i
dzieki systemowi Siegmund stanowi idealng powierzchnie robocza do
precyzyjnych prac spawalniczych nawet w pozycji nachylonej.

www.siegmund.com
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TECHNOLOGIE OSWIETLENIA

RICHTER LIGHTING TECHNOLOGIES, HEUBACH (DE)

Richter Lighting Technologies GmbH jest od 1994 roku doswiadczonym
projektantem i producentem rozwigzan oswietleniowych i architektonicznych.
Szczegélnie wazne jest dla firmy Richter, aby Klienci otrzymywali wydajne,
profesjonalne, a takze tanie i tatwe w uzyciu produkty.

Przedstawiamy etap instalacji specjalnej oprawy i panelu akustycznego.
Elektrycznie przewodzace szczotki grafitowe (wykonane samodzielnie) mocuje
sie na stole spawalniczym Siegmund. Sa one specjalnie wykonane w celu
zapobiegania tadowaniu elektrostatycznemu podczas produkgji. Dodatkowo
szczotki umozliwiaja fatwe przesuwanie poszczegdlnych czesci i zapobiegaja
uszkodzeniom szkfa akrylowego i profili. Siatka otworéw réwnolegta w stole
spawalniczym Siegmund gwarantuje réwnomierne rozmieszczenie szczotek.

www.siegmund.com
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MARKTHALER GMBH & CO. KG, KAUFBEUREN (DE) -
: .-.-.!'“'!-"l.

llustracje przedstawiaja produkcje specjalnego pojemnika, stuzacego jako zbiornik p— “"‘j'..r

ptynéw wiertniczych. Stosowany jest w budownictwie do wiercenia otworéw pod L

stupki fundamentowe. Zgromadzony ptyn zostaje oczyszczony. Dla stabilizacji

wierconego otworu, ciecz jest do niego pdzniej z powrotem wpompowywana.

Dzieki zastosowaniu stotdw Siegmund, niepotrzebne s3 zadne szablony czy
urzadzenia, redukujac czas produkgji o 20-25%.

Pojemnik wazy 6,4 tony i ma 10 m szerokosci, ok. 2,5 m gtebokosci i 2,5 m
wysokosci.

44 www.siegmund.com



WP PERFORMANCE SYSTEMS GMBH, MUNDERFING (AT)
Profesjonalne centrum testowe prowadzi testy statycznych i dynamicznych
komponentéw.

W zaleznosci od sytuacji materialnej i stresowej czas trwania testu wynosi od
3 do 80 godzin dla badanego obiektu.

lustracje przedstawiaja kontrole jakosci teleskopowych rur sterujacych.
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TECHNOLOGIA MOTOCYKLOWA

www.siegmund.com

45



INZYNIERIA PODNOSZENIA | PRZENOSZENIA
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"STACKER" COMPANY,
MOSCOW (RU)

www.siegmund.com
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AUTOMATYZACJA, INZYNIERIA PODNOSZENIA | PRZENOSZENIA

SEMET MASCHINENBAU GMBH & CO. KG,
BRACKENHEIM (DE)

llustracja przedstawia suwak teleskopowy do produkji ciezaréwek podlegajacy
sprawdzaniu ugiecia i zgodnosci tolerandji.

Przy pomocy systemu szynowego i blokéw typu-U, stacje dzwigowe sg
wyregulowane. Stacje stuza jako uchwyty do suwaka teleskopowego.

Cata produkgja az do kontroli koricowej, odbywa sie na produktach Siegmund.

Suwak teleskopowy ma 8 m diugosci, wazy ok. 2 tony i ma nosnosc ok. 1,5 tony.

www.siegmund.com
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ETA HEIZTECHNIK GMBH, HOFKIRCHEN (AT)

Glowica mieszadfa do magazynu zrebkéw jest zbudowana na stole Siegmund.

Czas produkdji 1 egzemplarza wynosi ok. 1,5 godziny. Gotowy detal ma srednice
6 metrow.

‘ www.siegmund.com



BUDOWA LOKOMOTYWY

VOITH TURBO, KIEL (DE)

llustracje przedstawiaja produkcje lokomotyw spalinowo - hydraulicznych.

Stoty azotowane plazmowo s3 tanie w utrzymaniu, co utatwia szybka
modernizacje. Funkcjonalne urzadzenia mocujace Siegmund umozliwiaja
réwniez szybka obrébke produkgji niewielkiego naktadu.

www.siegmund.com
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HEINZ DUWE, MISTRZ SLUSARSTWA, GOETZIS (AT)

0d 2008 roku jednoosobowa firma Heinz Duwe specjalizuje sie w produkgji matych
czesci i matych serii z réznych stali i metali. W swoim warsztacie slusarz i mistrz
spawalniczy Duwe od wielu lat stawia na jako$¢ Siegmund. Dzieki elastycznemu
systemowi stotdw spawalniczych i narzedzi mocujacych, wystarczy kilka krokdw i
tatwo mozna przeksztatcic lub wydtuzy¢ stanowisko pracy w dowolnym momencie.

Prezentujemy produkgje konstrukgji pétek, a takze niestandardowy model
dodatkowego poktadu bagazowego do odbioru.

50 ‘ www.siegmund.com



AGRIKON KAM KFT, KISKUNMAJSA (HU)

0d 1993 Agrikon Kam Kft. produkuje kabiny kierowcy do maszyn budowlanych,
ciagnikdw i pojazddw uzytkowych. W procesie spawania pojedynczych
elementéw kabiny razem, najwazniejsze sq jakos¢ i niezawodnos¢ stotéw
spawalniczych i mocujacych Siegmund.

Na zdjeciach prezentujemy montaz szablonéw do produkgji kabin dzwigowych.
Zaciski i katowniki umozliwiaja dokfadne mocowanie i zgrzewanie szablondw
bez zginania. W przypadku koniecznosci zmiany szablonu, przezbrojenie bedzie
mozliwe w bardzo krotkim czasie dzieki temu, Ze elementy systemu Siegmund
moga byc elastycznie dopasowane.

SZABLONY

www.siegmund.com
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STERN EDELSTAHL, GEIERSTHAL (DE)

Firma "Stern Edelstahl GmbH" z Niemiec korzysta z doswiadczenr wielu pokolen.
Oferuje kompetentna obstuge w zakresie budowy rurociggdw, budowy instalacji,
technologii wodno-kanalizacyjnej oraz obrébki blach. Produkgja na stotach
Siegmund oraz nowej stacji roboczej Siegmund Workstation gwarantuje najwyzsza
jakos¢ i niezawodno$¢ produktow Stern Edelstahl GmbH.

Mielismy okazje przekonad sie w jaki sposdb detale z blach i rur zostaty
wyprodukowane na stofach spawalniczych Professional Extreme. Dzieki krotkiemu
czasowi wymiany narzedzi i wysokiej precyzji sktadania elementéw, firma Stern
Edelstahl produkuje szybciej, gwarantujac najwyzsza jakos¢ swoich wyrobdw. W
ten sposdb znaczaco wyprzedza konkurencje na wymagajacym rynku.

www.siegmund.com



KONSTRUKCJE METALOWE BOEHM GMBH, EICHSTAETT (DE)

Tutaj mozna zobaczy, jak schody awaryjne dla stotéwki szkolnej budowane s na
kilku potaczonych ze soba stotach Siegmund.

Konstrukcja rynnowa wazy ok. 4 ton i jest zespawany z 15 mm elementéw z blachy
stalowej. Schody maja 10 m dtugosci, 1,35 m szerokosci i 1,60 m wysokosci.

PROJEKTY NA ZAMOWIENIE

www.siegmund.com
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GROB-WERKE GMBH & CO. KG, MINDELHEIM (DE)

Dzieki stotom Siegmund, spetnione zostaja indywidualne wymagania klienta dla
budowy skomplikowanych maszyn.

Zaawansowany system Siegmund utatwia szybka i elastyczng modernizacje

urzadzen zaciskowych, prezentujac rozwigzanie dla niewielkiej produkgji lub na
zamowienie, pozwalajace zaoszczedzic czas.

www.siegmund.com




KONSTRUKCJE KOLEJOWE

STADLER BUSSNANG AG, BUSSNANG (CH)

Produkcja baldachimu i modutéw zderzeniowych wagonéw jezdnych.
Wykonuije sie je z aluminium, najpierw pojedyncze komponenty, ktére
beda potem zmontowane i spawane. Wszystko na stotach Siegmund.

www.siegmund.com
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GREUB, LOTZWIL (CH)

llustracje przedstawiaja produkcje frontdéw kominkowych na zyczenie klienta.
Precyzyjna struktura powierzchni stoféw Siegmund w potaczeniu z ich elastycznymi
akcesoriami, zwieksza wydajno$¢ produkcji jednostkowej 0 20-30 %.

56 ‘ www.siegmund.com



SYSTEMY WYSOKOCISNIENIOWE

BHDT GMBH, HOENIGSBERG (AT)

Stoly Siegmund utatwiaja prefabrykacje linii izometrycznych. Z uwagi na wysoka
doktadnos$¢ stotéw, pomiary posrednie i koricowe moga by¢ wykonywane ciagle.
Daje to nie tylko rezultat w postaci oszczednosci potencjatu bezposredniej pracy
np. montazu, ale takze redukuje korekty.

www.siegmund.com ‘
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KUHN-GELDROP BV, GELDROP (NL)

Firma Kuhn-Geldrop BV wchodzi w skfad miedzynarodowej grupy KUHN od
lutego 2009 roku, ktéra specjalizuje sie w maszynach i pojazdach rolniczych.
Zaktad w Geldrop odpowiada za rozwdj i produkgje pras belujgcych i maszyn
do zwijania bel.

Prezentujemy na zdjeciach produkcje czesci do prasy do siana. Aby uzyskac jak
najwieksza powierzchnie robocza, potaczono dwa stoty spawalnicze Siegmund.
Dzieki temu fatwiej i doktadniej mocuje sie i spawa diugie elementy.

www.siegmund.com
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SYSTEMY PRZECHOWYWANIA

KALFEM, HUNGARY (HU)

0d 1993 firma Kalfém produkuje na Wegrzech indywidualne rozwiazania
dla systemdw potek i szaf. Odbiorcami s, oprécz dobrze znanych stagj
benzynowych, takze mniejsze firmy i osoby prywatne.

Zdjecia przedstawiaja produkcje szafki narzedziowej. Wszystkie etapy produkgji
przeprowadzane sg na stotach spawalniczych Siegmund. Dzieki krétkim
czasom przezbrajania i wysokiej doktadnosci, Kalfém jest konkurencyjny na
rynku i oferuje swoim klientom najwyzsza jakos¢ produktdw.

www.siegmund.com
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KONSTRUKCJA POJAZDU KRAMPE, COESFELD (DE)

Firma Krampe jest liderem na rynku niemieckim w produkcji wywrotek rolniczych
i przyczep, ktore produkuje od ponad trzydziestu lat w Coesfeld, Westfalia.
Krampe specjalizuje sie w projektowaniu i budowie specjalistycznych rozwigzan
transportowych dla rolnictwa i lesnictwa, budownictwa, gospodarki odpadami i
stuzb komunalnych.

Zdjecia przedstawiaja produkcje aluminiowej tylnej klapy naczepy z ostona do
roztadunku. Elementy zostana dofaczone i przyspawane na stotach spawalniczych
Professional Extreme 8.7.

www.siegmund.com
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INZYNIERIA PODNOSZENIA | PRZENOSZENIA

MA METAL CONSTRUCTION, DIEBURG (DE)

0d schoddw poprzez wiaty, tarasy i dachy, do specjalnych konstrukgji — szeroka
gama produktéw MA Metal Construction w Dieburgu, w Niemczech, wymaga
zawsze solidnego, niezawodnego i precyzyjnego materiatu i narzedzi do pracy.

Mamy okazje zobaczyc jak system transportowy dla produktéw miesnych zostat
wykonany na stole spawalniczym Professional Extreme 8.7. Sam tylko proces
spawania trwat okoto 35 godzin.

www.siegmund.com
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SCITEEX, WARSAW (PL)

Przestrzen robocza do dowolnej rozbudowy to wieksza powierzchnia i
gwarancja elastycznej pracy.

Systemy platform i szyn sa najlepszymi rozwiagzaniami dla detali o duzych
gabarytach, ktére wymagaja nietypowego mocowania.

Duza ilos¢ realizowanych projektéw tego typu jest tylko potwierdzeniem ich
wartosci. Najwieksza korzyscia niezmiennie jest szybki i precyzyjny montaz
duzych komponentéw.

www.siegmund.com



KONSTRUKCJE METALOWE KUENZLE, WEINFELDEN (CH)

Firma Kuenzle Metallbau AG jest ekspertem w produkji réznych produktow
z metalu, do stosowania w budownictwie, wybierana przez architektéw,
firmy budowlane i osoby prywatne. Doskonate planowanie i optymalnie
wyposazone przestrzenie robocze stanowia podstawe wysokiej elastycznosci
i doktadnosci. Produkty wysokiej jakosci wytwarzane s manualnie na
stotach spawalniczych Siegmund.

Pokazujemy Panstwu produkcje barierek balkonowych. Aby pracowac tak
efektywnie i szybko, jak to mozliwe, mocuije sie przed spawaniem ramy i
katowniki na stole Professional Extreme. Idealnie dopasowane do rozmiaru
poreczy. W ten sposob poszczegdlne czesci sa mocowane i spawane ze
soba za pomoca kilku prostych krokdw w ciggu kilku sekund.

KONSTRUKCJE METALOWE

www.siegmund.com
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GETZNER TEXTIL AG, BLUDENZ (AT)

Getzner Textil to firma zatozona w 1818 roku, wiodacy producent wyrobéw z
afrykaniskiego adamaszku. Jest takze jednym z wiodacych dostawcéw tkanin
odziezowych na koszule. Moda korporacyjna podobnie jak tkaniny przemystowe

i techniczne tworza szerokie portfolio produkowanych wyrobdw. Poprzez
innowacyjny sposéb opracowania wtasnych rozwiazan technologicznych, firma
Getzner Textil AG stale rozwija sie w wielu obszarach produktowych i biznesowych,
pomimo nieustannych zmian. Tylko dzieki systemom Siegmund mozliwe jest
szybkie, precyzyjne spawanie aby ciagle rozwija i ulepszac¢ obszary produkgji
Getzner. Na zdjeciach przedstawiono produkcje zabezpieczenia najazdowego dla
kabla wysokiego napiecia, jak rowniez produkcje specjalnego stotu dla systeméw
dozowania. Po okofo 9 — 10 godzinach spawania stét jest obracany i dotaczane sg
pojemniki do produkcji wyrobow tekstylnych (3x 1000 1).

www.siegmund.com



KONSTRUKCJE METALOWE

BAX METAAL, BERGELJK (NL)

0d ponad 25 lat firma Bax Metaal z Holandii jest dobrze znanym producentem
wyrobow ze stali czamnej, stali nierdzewnej i aluminium. Bax Metaal zawsze
polega na stofach spawalniczych Siegmund, od Swiatowego lidera najnowszej
generadji stotow spawalniczych. Zanim rozpocznie sie produkgja, poszczegdlne
projekty opracowywane s wspdlnie z klientem we wtasnym dziale projektowania.
Baza plikéw do modelowania 3D stotéw i narzedzi firmy Siegmund, to podstawa
dla kazdego nowego doktadnego i szybkiego zaplanowania stanowiska
spawalniczego dla nowego projektu. Potem nastepuje przygotowanie i
implementacja projektu do produkgji przy wspétpracy z klientem. Po dokfadnym
zaplanowaniu produktu i koordynacji z klientem, produkcja moze sie rozpoczac.
Bax Metaal przywigzuje duzg wage do wydajnosci i precyzji, dlatego niemal
wszystkie etapy produkgji s3 wykonywane na stotach spawalniczych Siegmund.
Dzigki elastycznej powierzchni roboczej mozna realizowac réznorodne projekty

z duza dokfadnoscia. Krétkie czasy przestoju umozliwiaja firmie Bax Metaal
uzyskanie konkurencyjnosci oraz znalezienie skutecznego i ekonomicznego
rozwigzania dla kazdego projektu.

www.siegmund.com
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KONSTRUKCJE METALOWE | PRZETWORSTWO METALU

STERN EDELSTAHL, GEIERSTHAL (DE)

Firma "Stern Edelstahl GmbH" z Niemiec korzysta z doswiadczen wielu pokolen.
Oferuje kompetentng obstuge w zakresie budowy rurociagdw, budowy instaladji,
technologii wodno-kanalizacyjne] oraz obrébki blach. Produkcja na stotach
Siegmund oraz nowej stacji roboczej Siegmund Workstation gwarantuje najwyzsza
jakos¢ i niezawodnos¢ produktéw Stern Edelstahl GmbH.

Mielismy okazje przekonac sie w jaki sposob detale z blach i rur zostaty
wyprodukowane na stotach spawalniczych Professional Extreme. Dzieki krétkiemu
czasowi wymiany narzedzi i wysokiej precyzji sktadania elementdw, firma

Stern Edelstahl produkuje szybciej, gwarantujac najwyzsza jakos¢ swoich wyrobdw.
W ten sposéb znaczaco wyprzedza konkurencje na wymagajgcym rynku.

www.siegmund.com
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KONSTRUKCJE METALOWE

NORWEST, PRAHOVA (RO)

Rumuriska firma Norwest produkuje niestandardowe konstrukcje z blachy

i rur wykonane z réznych metali. Norwest opiera sie na systemach stotéw
spawalniczych i mocujacych Siegmund, aby skutecznie i doktadnie wytwarzac
swoje produkty.

Na zdjeciach pokazano zakfad produkcyjny Norwest. Gama produktéw
rozciaga sie od rurociggdw do konstrukcji metalowych, od hal produkcyjnych i
magazynowych po konstrukcje klatek schodowych.

!

|
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J&E MAIER AG, GOSSAU (CH)

0d 1926 roku pracownicy szwajcarskiej firmy J&E MAIER AG produkuja
wysokiej jakosci maszyny i systemy do obrébki ziama oraz zbiorniki dla
materiatéw sypkich. Szczegdlng uwage poswiecono rozwigzaniom, ktére
mozna indywidualnie dostosowac lub wyprodukowac dla kazdego klienta.

Na zdjeciach widac produkcje ramy na stole spawalniczym Siegmund.

Aby znacznie skrdcic czas produkgji, mozna utworzy¢ rame montazowa

za pomoca stoperéw i katownikéw, potem zamocowac jg na stole
spawalniczym Professional Extreme. W kilku prostych krokach poszczegdlne
czesci ramy mozna szybko i sprawnie zacisnac przed obrobka.




KONSTRUKCJE METALOWE
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SIMEONI METALLBAU, ANDELSBUCH (AT) e

Firma rodzinna Simeoni Metallbau od 1998 roku produkuje wysokiej jakosci

metalowe rozwigzania konstrukcyjne i indywidualne dla budownictwa -

deweloperéw, budowniczych i architektéw. Systemy stotéw spawalniczych R
i mocujacych firmy Siegmund zapewniaja solidny, niezawodny i doktadne

stanowisko robocze dla szerokiej gamy produktéw Simeoni. .

Na zdjeciach prezentujemy produkcje ramy do balustrady balkonowej. Wszystkie
czesci s zaciskane, przyczepiane, a nastepnie zespawane na stole spawalniczym
Professional Extreme z zaciskami i katownikami. System Siegmund pozwala na
szybkie i elastyczne modyfikowanie przyrzadu i jest oszczednym rozwigzaniem dla
indywidualnych produktéw na zaméwienie, a takze do produkdji seryjnej.

www.siegmund.com
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STOLY SPAWALNICZESYSTEMY oymus

Najlepsza podstawa dla kazdej aplikacji - SYST E M 2 8

L |

systemy Siegmund w skrdcie
DO CIEZKICH | WYMAGAJACYCH APLIKACJI

SYSTEM 28 MATERIALY

System 28 jest idealny dla duzych Gruboé¢ materiatu ok. 24,5 - 27 mm
rozbudowanych projektdw lub ciezkich
detali. No$nos¢ stotu wynosi ok. 2.000 kg

na 1 standardowa noge. Narzedzia PROFESSIONAL 750

systemu 28 pozwalaja na solidne i Wysokiej jakosci stal $355J2+N,

doktadne mocowanie, ktére umozliwiaja azotowanie plazmowe, powlekanie BAR
utrzymanie komponentéw w zadanych

pozycjach i odlegfoéciach podczas PROFESSIONAL EXTREME 8.7 / 8.8
spawania. Stal narzedziowa X8.7 / X8.8,

azotowanie plazmowe, powlekanie BAR

SREDNICA OTWOROW 0 28 MM
SYSTEM 22 1. Otwory w siatce uko$nej lub
prostej 100x100 mm
Coraz wigcej klientéw wybiera 2. Zaokraglone otwory z promieniem 3 mm - —-
system 22. Jest bardziej stabilny niz 3. Promieri 3 / 6 mm na rogach
system 16 i Izejszy niz system 28. i krawedziach stotu
4. Bok stotu 0 wysokosci 200 mm
Siatka otworéw na boku stotu 50 mm

5. Z miarkg na powierzchni
6. Wzmocniona konstrukcja z ozebrowaniem

SYSTEM 16

Do prostych aplikacji 0 matej wadze
do ok. 1.000 kg obcigzenia na jedng
standardowa noge stotu - zalecamy
system 16. Dzieki rozstawieniu
otworéw 50 mm, mozna fatwo
zamocowac nawet mate detale.

KOMPATYBILNE

Dzieki elastycznemu systemowi
modufowemu Siegmund wszystkie
systemy mozna faczy¢ za pomocg
elementdéw faczacych.

www.siegmund.com



SYSTEM 22

BARDZIEJ STABILNY | WYTRZYMALY NIZ SYSTEM 16,
TANSZY NIZ SYSTEM 28

MATERIAL

Grubo$¢ materiatu ok. 17 =19 mm

PROFESSIONAL 750

Wysokiej jakosci stal $355J2+N,
azotowanie plazmowe, powlekanie BAR

SREDNICA OTWOROW @ 22 MM

1. Otwory w siatce ukosnej lub
prostej 100x100 mm
2. Zaokraglone otwory z promieniem 2,5 mm -
3. Promiert 3 / 6 mm na rogach
i krawedziach stotu
4. Bok stotu o wysokosci 150 mm
Siatka otworéw na boku stotu 50 mm
5. Z miarka na powierzchni
6. Wzmocniona konstrukcja z ozebrowaniem

STOLY SPAWALNICZESYSTEMY

SYSTEM 16

DLA CIENKOSCIENNYCH APLIKACJI

MATERIALY

Grubo$¢ materiatu ok. 11,5-13 mm

PROFESSIONAL 750

Wysokiej jakosci stal $355J2+N,
azotowanie plazmowe, powlekanie BAR

PROFESSIONAL EXTREME 8.7

Stal narzedziowa X8.7,
azotowanie plazmowe, powlekanie BAR

SREDNICA OTWOROW @ 16 MM

1. Siatka prosta otwordw 50x50 mm
2. Zaokraglone otwory z promieniem 2 mm
3. Promiert 3/ 6 mm na rogach i krawedziach stotu - - -
4. Bok stofu o wysokosci 100 mm
Siatka otwordw na boku stotu 25 mm
5. Z miarkg na powierzchni
6. Wzmocniona konstrukcja z ozebrowaniem
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Stoty Siegmund flota 528

STOL ROWKOWANY PROFESSIONAL EXTREME 8.8 PROFESSIONAL EXTREME 8.7

Materiat podstawowy hartowana specjalna stal ~ Materiat podstawowy hartowana specjalna stal

MATERIAL stalowy S355J2+N

narzedziowa Siegmund X8.8 narzedziowa Siegmund X8.7

AZOTOWANIE PLAZMOWE | [ | ]
TWARDOSC PODSTAWOWA ok. 165 — 220 Vickerséw ok. 360 — 420 Vickerséw ok. 280 — 340 Vickersow
TWARDOSC POWIERZCHNI ok. 450 - 750 Vickersow ok. 500 — 900 Vickersow ok. 450 — 850 Vickerséw
GRUBOSC MATERIAtU ok.35-39mm /24,5~ 27 mm ok. 24,527 mm ok. 24,5-27 mm
BOK STOtU 200 mm 200 mm 200 mm
SIATKA UKOSNA - m m
MIARKA — [ | [ |
WERSJE patrz strona 132 patrz strona 104 patrz strona 102

M Standard [ Dostepne za doptata — Niedostepne

www.siegmund.com



STOLY SPAWALNICZE SYSTEM 28
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PROFESSIONAL 750 STAL NIERDZEWNA BASIC
stalowy $355J2+N stal nierdzewna X5CrNi18-10 (1.4301) stalowy $355J2+N
] — _
ok. 165 — 220 Vickersdw ok. 266 — 382 Vickersow ok. 165 - 220 Vickersow

ok. 450 - 750 Vickersow

ok.24,5-27 mm ok.24,5-27 mm ok.24,5-27 mm

bez powierzchni bocznej;

200 mm 200mm otwory gwintowane na 4 stronach
O O U
| O |
patrz strona 98 patrz strona 94 patrz strona 90

www.siegmund.com
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Stoty Siegmund system 22

PROFESSIONAL 750

o B
siegmund
p

MATERIAL

stalowy S355J2+N

AZOTOWANIE PLAZMOWE

TWARDOSC PODSTAWOWA ok. 165~ 220 Vickersow
TWARDOSC POWIERZCHNI ok. 450 - 750 Vickersow
GRUBOSC MATERIALU ok. 1719 mm
BOK STOtU 150 mm
SIATKA UKOSNA [
MIARKA m
WERSJE patrz strona 410
M Standard [ Dostepne za doptata — Niedostepne

www.siegmund.com
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STOLY SPAWALNICZE SYSTEM 16
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Stoty Siegmund flota 516
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PROFESSIONAL EXTREME 8.7 PROFESSIONAL 750
Materiat podstawowy hartowana specjalna
MATERIAL stal narzedziowa Siegmund X8.7 stalowy 5355)2+N
AZOTOWANIE PLAZMOWE u |

TWARDOSC PODSTAWOWA ok. 280 — 340 Vickersow ok. 165 — 220 Vickersow
TWARDOSC POWIERZCHNI ok. 450 — 850 Vickersow ok. 450 — 750 Vickersow
GRUBOSC MATERIAtU ok. 11,513 mm ok. 11,5- 13 mm
BOK STOtU 100 mm 100 mm
SIATKA UKOSNA 0 0
MIARKA | ]
WERSJE patrz strona 578 patrz strona 574

M Standard

www.siegmund.com

[ Dostepne za doptata

— Niedostepne
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STAL NIERDZEWNA

stal nierdzewna X5CrNi18-10 (1.4301)

STOLY SPAWALNICZE SYSTEM 16

BASIC AZOTOWANY PLAZMOWO

stalowy S355J2+N

ok. 266 — 382 Vickersow

ok. 165 - 220 Vickersow

ok. 450 - 750 Vickersow

ok.11,5-13 mm ok.11,5-13 mm
100 mm 50 mm
O —
O | ]

patrz strona 570

patrz strona 566

www.siegmund.com
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POWIERZCHNIE

80

Porownanie materiatow

Materiat podstawowy jest najwazniejszy
dla duzej twardosci i diugiej zywotnosci.
Stoly i narzedzia Siegmund to wymierne
oszczednosci. Najwyzsza jakos¢ naszych
stotéw spawalniczych pozwala na prace ze
znacznie wiekszg doktadnoscia i nizszym
poziomem bfedow.
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PROFESSIONAL 750"

bez azotowania plazmowego

l/_\ ®
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PROFESSIONAL 7502

z azotowaniem plazmowym

Twardos¢ podstawowa ok. 165 — 220 Vickersow

Twardos¢ w Vickersach Twardos¢ podstawowa ok. 165 — 220 Vickersow Twardoé¢ powierzchni ok. 450 - 750 Vickersow
powlekanie-BAR
azotek zelaza
warstwa przejsciowa
M ial Materiat podstawowy stal Materiat podstawowy stal
ateria wysokiej jakosci $355J2+N wysokiej jakosci $355J2+N

= <

warstwa przejsciowa
azotek zelaza
powlekanie-BAR

Twardos¢ podstawowa * % * *

Twardos¢ powierzchni * % * Kk ok ok Kk ok
Odpornos¢ na uderzenia * * * % %k

Twardos$¢ i dtugowiecznos¢ * * * Kk Kk X

Ochrona przed odpryskami spawalniczymi * * % % Kk Kk k
Odpornos¢ na korozje * * %k Kk Kk Kk ok
Obcigzenie punktowe * % K * % Kk Kk
Ptaskos¢ w nowym znaczeniu * %k Kk K ok Kk Kk * Kk Kk Kk Kk Kk X
Utrzymanie pfaskosci pod duzym obcigzeniem * * % %k

Zywotnoé¢ * % * k %k Kk Kk

Nasze poréwnanie stuzy do tatwiejszego wyboru najlepszego stotu dla Parstwa.

"Réwniez do stotéw 28 Basic.
2Réwniez do stotéw 16 Basic.

POROWNANIE TWARDOSCI: TWARDOSC POWIERZCHNI

Azotowanie plazmowe i powtoka BAR chroni przed przywieraniem odpryskéw spawalniczych, korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

150 350

www.siegmund.com

Professional 750 *

Professional Extreme 8.7 *

Professional Extreme 8.8 *

550 750

Wartosci przyblizone w Vickersach

www.siegmund.com/
Vplasmanitration

950 1150

‘z azotowaniem plazmowym



PROFESSIONAL EXTREME 8.7

z azotowaniem plazmowym

POWIERZCHNIE

Nasze bestsellery Professional Extreme 8.7 oraz 8.8:
Wyjatkowa twardosc i diuga zywotnosc

Test twardosci -

www.siegmund.com/
PROFESSIONAL EXTREME 8.8 Vhardness

z azotowaniem plazmowym

Twardos¢ podstawowa ok. 280 - 340 Vickersow
Twardos¢ powierzchni ok. 450 - 850 Vickersow

Twardo$¢ podstawowa ok. 360 — 420 Vickersow
Twardo$¢ powierzchni ok. 500 - 900 Vickersow

powlekanie-BAR
azotek zelaza
warstwa przejsciowa

Materiat podstawowy hartowana specjalna
stal narzedziowa Siegmund X8.7

warstwa przejsciowa
azotek zelaza
powlekanie-BAR

powlekanie-BAR
azotek zelaza
warstwa przejsciowa

Materiat podstawowy hartowana specjalna
stal narzedziowa Siegmund X8.8

warstwa przejsciowa
azotek zelaza
powlekanie-BAR

* ok ok ok Kk Kk

* ok ok ok Kk ok ok ok

* ok ok Kk ok ok ok ok

* ok ok Kk ok ok ok ok ok ok

* ok ok ok ok ok k

* K ok ok ok ok ok ok ok Kk

* ok ok ok ok Kk * ok ok ok ok ok ok Kk
* ok ok ok ok ok Kk * ok ok ok ok ok Kk
* ok ok ok kK * ok ok Kk kK

* ok ok ok ok k * ok ok ok ok k&
* ok ok Kk ok ok ok * ok ok ok ok ok ok
* ok ok ok ok * ok ok ok ok ok Kk
* ok ok ok k& * ok ok ok ok kX

* Pokazuje poprawe wiasciwosci w ostatnich latach.

Powierzchnie boczne stotow Professional Extreme 8.7 i 8.8, wykonane s ze
specjalnego stopu stali o wysokiej jakosci S355J2+N, sg azotowane plazmowo i
posiadaja powtoke antykorozyjng BAR.

POROWNANIE TWARDOSCI: TWARDOSC PODSTAWOWA

Duza twardos¢ podstawowa gwarantuje wyzszg odpornosc na uderzenia i dluga zywotnos¢ stotéw spawalniczych.

Basic / Professional 750

Wartosci przyblizone w Vickersach

Professional Extreme 8.7

Professional Extreme 8.8

www.siegmund.com

Professional Extreme:
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SIATKA / MIARKA Siegmur

Siatka otwordow i miarka

100 mm (System 28, System 22) i 50 mm (System Siatka ukosna oferuje jeszcze wiecej mozliwosci Specjalna siatka z otworami gwintowanymi,
16) siatka otworéw i siatka linii, s najbardziej przekatnego mocowania. Skorzystaj z wiekszej pozwala Ci pracowac z uzyciem Twoich
powszechnie stosowane w stotach spawalniczych elastycznosci dla jeszcze wiekszej kreatywnosci. indywidualnych arzedzi i mechanizméw.

i montazowych. Podfuzne otwory systemowe sg
idealnie dostosowane.

82 www.siegmund.com



SIATKA / MIARKA

Siatka 50 mm oferuje dwa razy wiecej W siatce 50 mm (system 16) lub 100 mm Miarka dookota na wszystkich 4 stronach.
mozliwosci mocowania niz w siatce 100 mm. (system 28), masz dodatkowe mozliwosci

Skorzystaj z wiekszej elastycznosci dla jeszcze mocowania z siatkg uko$na na powierzchni

wiekszej kreatywnosci. bocznej.

www.siegmund.com 83
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OBJASNIENIA QL ymug

NOWE OZNACZENIA Siegmuna

TERAZ MOZESZ tATWO | SZYBKO PRZEJRZEC NASZE ZUPELNIE NOWE
ORAZ ZNANE, ULEPSZONE PRODUKTY Z OPISAMI.

28 KATOWNIKI M KATOWNIKI 28

Katownik montazowy i blokujacy 175 L

Katowrikmontaiowyi bz 15 .
2SN i s oy
atownik ik fontin g
i otworu podhuznego Laane Zasosowarie;
Ketowniami 5Ll 201 5
SLINe ol 280130 e
modiwodt swobodneg e
1obocane]. tosovany ekl
W polaceni 2 i knenani

Dostepn versa chomonan s
pomiarouych,prac2 orsrinity
. aluminiowych oz da spania i

L L

280110N 2801104

2801106 280110.C

Dlugost:(a)  Szerokosé:(b)  Wysokodé: () Ms:(d) Waga: Nearyials

ok ooy bokujay 1751

Sy | otwdr »

M’LW vl oty a'mc 175 mm 50 mm 175 mm 25mm 1,95kg ”%;L”aﬁ .

sttt alq

Ttk montaiony  lokujacy 175 L

s i podiny 175 mm 50 mm 175 mm 25mm 1,90kg
“Hyodony

ok mortsony bokujcy 175 L

wspe s oy ‘ 175 mm 50 mm 175 mm 25mm 080kg
Ao

Womiknonaionyblokjacy 175 L

"M 5EoNe gt poluiny 175 mm 50 mm 175 mm 25mm 2,10kg
nnter ascostan ok 10 ygodni

"o

22801106,
340,

22801104
416,

2280110C

& @

1. Nazwa artykutu i opis
2. Zdjecie produktu z wymiarami
3. Numer artykutu
4. Numer artykutu wraz ze specyfikacja materiatu
5. Dane techniczne
6. Cena
7. ® =Produkt jest dostepny w magazynie
o = Produkt jest dostepny na zamdwienie
8. Specyfikacja (wyjasnienia na stronie 84)

(+) =Cenanazapytanie

www.siegmund.com



OBJASNIENIA

ODPORNOSC NA ZARYSOWANIA, KOROZJE | PRZYWIERANIE
ODPRYSKOW SPAWALNICZYCH

Azotowanie ulepsza powierzchnie, ktdre staja sie ekstremalnie odporne
na uszkodzenia i przywieranie odpryskéw spawalniczych.

MIARKA

Utatwia precyzyjne ustawienie i mocowanie przedmiotu obrabianego.

GLADKA POWIERZCHNIA

Powlekanie BAR to oksydacja poprodukcyjna, czarna warstwa wierzchnia
jest idealnie gtadka i zwieksza ochrone przed korozja.

POLIAMIDOWA

Posiadamy je takze w wykonaniu z poliamidu
do obrdbki stali nierdzewnej lub elementéw wrazliwych na zarysowania.

ALUMINIOWY/-A

Produkty te s3 dostepne takze w wersji z aluminium do obrdbki stali nierdzewnej.

ALUMINIOWO-TYTANOWY

Uzywamy tego lekkiego ale bardzo wytrzymatego materiatu z powodu
matej wagi, co jest pozadane przy budowaniu duzych stanowisk. Nalezy
jednak pamietac o innych wiasnosciach w poréwnaniu ze stala azotowana.

85
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STOLY

NOGI DO STOtU
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ZACISKI & AKCESORIA

FAHET T o

PRYZMY & WSPORNIKI

v gl=-Fi

PRZYRZADY SZYBKOMOCUJACE & ADAPTER

AKCESORIA

SZYNY | PLATFORMY
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Strona 92 Strona 96 Strona 96 Strona 100
Basic Professional Stal nierdzewna Professional Stal nierdzewna lekka Professional 750
azotowany plazmowo

" om ™

Strona 100 Strona 106 Strona 108 Strona 110

Professional 750 azotowany Professional Extreme 1000x1000x200 Professional Extreme 1200x800x200  Professional Extreme 1200x1200x200
plazmowo Siatka ukosna azotowany plazmowo azotowany plazmowo azotowany plazmowo

Strona 112 Strona 114 Strona 116 Strona 118

Professional Extreme 1500x1000x200 Professional Extreme 1500x1500x200 Professional Extreme 2000x1000x200 Professional Extreme 2000x1200x200
azotowany plazmowo azotowany plazmowo azotowany plazmowo azotowany plazmowo

Strona 120 Strona 122 Strona 124 Strona 126

Professional Extreme 2000x2000x200 Professional Extreme 2400x1200x200 Professional Extreme 3000x1500x200 Professional Extreme 4000x2000x200
azotowany plazmowo azotowany plazmowo azotowany plazmowo azotowany plazmowo

Strona 128 Strona 130 Strona 134 Strona 136

Stot spawalniczy - wymiary specjalne  Plyta aluminiowa z otworami do stotu Stét rowkowany azotowany plazmowo  Stét rowkowany azotowany plazmowo
azotowany plazmowo ze szczelinami skrzyzowanymi ze szczelinami podtuznymi

88 www.siegmund.com



STOLY 28

Strona 138 Strona 140 Strona 141
Stot rowkowany azotowany plazmowo Tuleja mocujaca Wktadka gwintowana do szczelin
ze szczelinami poprzecznymi dla gwintéw M10 - stét rowkowany

Strona 144 Strona 146 Strona 148
Stot oSmiokatny 200 Stot osmiokatny Premium Light 100  Stét oSmiokatny 100
azotowany plazmowo azotowany plazmowo azotowany plazmowo

Strona 152 Strona 154 Strona 156
Plyta osmiokatna 25 Plyta mocujgca wymienna z otworami  Plyta mocujaca wymienna z otworami
azotowany plazmowo Siatka ukosna Siatka 100 mm

Strona 159
Zaslepka stalowa / op. 10 szt

Strona 142
Stot oSmiokatny Premium Light 200
azotowany plazmowo

Strona 150
Plyta oSmiokatna Premium Light 15
azotowany plazmowo

Strona 158

Wktad podtrzymujacy i mocujacy

www.siegmund.com 89
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Basic

Basic

Stét Basic wykonany jest z wysokiej jakosci stali S355J2+N. Jest
odpowiedni do pracy z Izejszymi konstrukcjami. Ze wzgledu na fakt,
iz stoly stalowe nie sg hartowane i powlekane, dla ochrony przed
odpryskami spawalniczymi wymagane jest stosowanie sprayu
przeciw odpryskom (Nr artykutu 000924).

Video produktu
znajdziesz na:

www.siegmund.com/
V281020

NOGI DO STOtU
o
n
[Se] wn o
Y Strona 622 o Strona 626 o Strona 624
E Noga podstawowa § Noga na kétku §' Noga z regulowang
Q ~ z hamulcem wysokoscig
~
-
Wysokos¢ nogi w mm.
o Numery na czarno to standardowa wysokos¢ nogi do stotu
=3 m pokazanego powyzej. Numery na szaro, w zaleznosci od typu
n Noga z zakotwieniem nogi, wysoko$¢, ktéra musi by¢ oznaczona w zaméwieniu, bez
& doptaty. Dla stotéw Basic Systemu 28 odpowiednie sg wytacznie
o nogi Systemu 16.
N
~

920 www.siegmund.com
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1. GRUBOSC MATERIALU
e 0k.24,5-27 mm

2. MATERIAL
wysokiej jakosci stal S355J2+N*

SKALA TWARDOSCI VICKERS

Twardos¢ podstawowa ok. 165 - 220

* Niezabezpieczone przed korozja, zarysowaniem
i odpryskami spawalniczymi. Ochrona przed
odpryskami spawalniczymi jedynie za pomocg Pynu
Antystatycznego.

3. DANE

o Siatka otworéw 100 mm
o Siatka linii 100 mm

4. BOK STOtU
brak

5. OPRACOWANE PROMIENIE

e promienie 3 mm gornych poziomych krawedzi
zmniejszaja uszkodzenia akcesoriéw Siegmund
i komponentéw klienta

e promienie 6 mm pionowych naroznikdw redukuja
ryzyko zranienia

6. OTWORY SYSTEMOWE
e (28,15mm

promien R3 w otworach systemowych na
powierzchni stotu:

e redukcja zniszczen stotu, akcesoriéw Siegmund
i komponentéw klienta

o tatwiejsze wkfadanie trzpieni i akcesoridw

e duzy skos na spodzie stotu dla optymalnej sity
mocowania trzpieni (patrz strona 246)

7. OTWORY GINTOWANE

e wszystkie stoty Basic System 28 posiadaja otwory
gwintowane na wszystkich 4 stronach co 200 mm
e gwint M12 dla trzpieni gwintowanych 280543

8. NOGI DO STOtU

e korpus 70x70 mm

e stopka @ 70 mm (ze skreconej bryty)

e prezycyjna regulacja nogi w zakresie 40 mm
(dane dotycza nogi podstawowe;)

9. NOSNOSC

nosnos¢ na noge 1.000 kg

maksymalne zalecane catkowite obcigzenie:
z 4 nogami = 2.000 kg

z 6 nogami = 3.000 kg

przy rownomiernym roztozeniu ciezaru
(dane dotycza nogi podstawowej)

Matematycznie znacznie wyzsza catkowita fadownos¢.
Wymienione dozwolone obcigzenia sa obliczone z
pewnym zapasem ze wzgledow bezpieczeristwa.

W przypadku, gdy wymagane jest wieksze obciazenie,
prosimy o kontakt z producentem.

www.siegmund.com 91
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Basic Stot spawalniczy

Opis:

Wersja Basic posiada wykonane w ukfadzie siatki -
otwory pionowe i poziome na gérmej powierzchni.
Stot wykonany jest z wysokiej jakosci materiatu
Stal $355J2+N. Grubo$¢ materiatu wynosi
24,5-27 mm a $rednica otworéw 28 mm. Rozstaw
linii siatki co 100 mm utatwia pozycjonowanie

i montaz osprzetu. Blat nie jest wzmocniony
zebrowaniem, jest frezowany z pieciu stron.
Mozliwe zastosowanie stoperéw na
powierzchniach bocznych w odlegfosci 200 mm
przy uzyciu trzpieni gwintowanych M12.

Wszystkie warianty ndg do stotéw znajdziesz na
stronie 620.

Na zaméwienie dostepne sa dodatkowe specjalne
opcje dla stotdéw spawalniczych, jak: podziatka,
siatka ukosna i podziatka, podziatka koordynujaca,
siatka 50 mm, siatka ukosna z gwintem

M8/ M12 / M16.

Zdjecia wszystkich wymiaréw dostepne sa na
stronie www.siegmund.com.

92 www.siegmund.com



Nogi do stotu:  Diugosc: (a) Szerokosc: (b)  Wysokosé: ()  Waga: stalowy 5355?;::
Basic 1000x1000x25 2-281010
z Noga podstawowa 815 4 1000 mm 1000 mm 25 mm ok. 256 kg 4.249 - o
Regulacja wysokosci stotu 850 -
Basic 1200x800x25 2-281025
z Noga podstawowa 815 4 1200 mm 800 mm 25 mm ok. 248 kg 4297- °
Regulacja wysokosci stotu 850 o
Basic 1200x1200x25 2-281015
z Noga podstawowa 815 4 1200 mm 1200 mm 25 mm ok. 354 kg 4972- °
Regulacja wysokosci stotu 850 o
Basic 1500x1000x25 2-281035
z Noga podstawowa 815 4 1500 mm 1000 mm 25 mm ok. 370 kg 5000- ©
Regulacja wysokosci stotu 850 S
Basic 2000x1000x25 2-281020
z Noga podstawowa 815 4 2000 mm 1000 mm 25 mm ok. 475 kg 6.426- °*
Regulacja wysokosci stotu 850 o
Basic 2000x1200x25 2-281060
z Noga podstawowa 815 4 2000 mm 1200 mm 25 mm ok. 569 kg 7178 °
Regulacja wysokosci stotu 850 o
Basic 2400x1200x25 2-281030
z Noga podstawowa 815 6 2400 mm 1200 mm 25 mm ok. 697 kg 8197 °*
Regulacja wysokosci stotu 850 o
Basic 3000x1500x25 2-281040
z Noga podstawowa 815 6 3000 mm 1500 mm 25 mm ok. 1043 kg 10690.- °
Regulacja wysokosci stotu 850 T
Zestaw (,io iqcz_enla stotéw zawiera Sruby imbusowe (2 szt.) 100 mm 50 mm 2 mm ok. 0,48 kg 2-281091 o
- dla stotéw Basic systemu 28 397,
Zestaw stoperéw bocznych 2-281700
- zawiera: 8x Stoper (160415), 8x Trzpien (280543) 627,-
Inne wymiary na zaméwienie o

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Doptata do stotu z nogami innego typu wynika z réznicy pomiedzy noga standardowa a wybranym typem nogi.
Waga = Stétf + Paleta + Noga podstawowa

www.siegmund.com 93



28 STOLY

Stal nierdzewna / Stal nierdzewna lekka
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Stal nierdzewna

Stoty ze stali nierdzewnej sa odpowiednie do obrébki elementéw ze
stali nierdzewnej nie powodujac korodowania w kontakcie z innymi
metalami.

W przypadku stotéw z siatkg ukosna opcje mocowania sg prawie
dwukrotnie wieksze.

NOGI DO STOtU
E Strona 164
g Noga podstawowa
3 Strona 169
E' Noga z regulowang wysokoscia

- " kétku z hamulcem

94 www.siegmund.com
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Grubo$¢ materiatu stotu w wersji ze stali nierdzewnej lekkiej zostata
zredukowana z 25 mm do 15 mm ze wzgleddw ekonomicznych. Stosujac
trzpienie, ktdre wymagaja rozpietosci 50 mm, grubosc stotu moze by¢
skompensowana przy uzyciu pierscienia dystansowego 10 mm.
W przypadku stotéw z siatka ukosna opcje mocowania sg prawie
dwukrotnie wieksze.
Video produktu
znajdziesz na:
www.siegmund.com/
V280020.E
- i
(=]
[=>]
=
o Strona 168 A Strona 166
n —_—
© Noga na kétku S Noga z regulowana wysokoscig
= ; hamulcem 3
- n
<
o
"y Strona 170
=) Noga z zakotwieniem Wysokosc nogi w mm. L
9 Numery na czarno to standardowa wysoko$¢ nogi
do stotu pokazanego powyzej. Numery na szaro, w
: zaleznosci od typu nogi, wysokos¢, ktéra musi by¢

oznaczona w zamdwieniu, bez doptaty.
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1. GRUBOSC MATERIALU

e ok. 24,5- 27 mm (stal nierdzewna)
e ok. 14,5-17 mm (stal nierdzewna lekka)

2. MATERIAL
wysokiej jakosci stal nierdzewna X5CrNi18-10 (1.4301)

SKALA TWARDOSCI VICKERS

Twardos¢ podstawowa ok. 266 — 382

3. DANE

o Siatka otworéw 100 mm
o Siatka linii 100 mm

4. BOK STOtU

* wysoko$¢ 200 mm
¢ dodatkowe otwory umozliwiaja réwnolegte
mocowanie w siatce 50 mm

5. OPRACOWANE PROMIENIE

e promienie 3 mm gornych poziomych krawedzi
zmniejszaja uszkodzenia akcesoriow Siegmund
i komponentéw klienta

e promienie 6 mm pionowych naroznikéw redukujg
ryzyko zranienia

6. OTWORY SYSTEMOWE
e (28,15mm

promieri R3 w otworach systemowych na
powierzchni stotu:

(nie dotyczy stali nierdzewnej lekkie])

o redukcja zniszczen stotu, akcesoriéw Siegmund
i komponentéw klienta

o tatwiejsze wkiadanie trzpieni i akcesoriow

o duzy skos na spodzie stotu dla optymalnej sity
mocowania trzpieni (patrz strona 246)

7. ZEBROWANIE

e w odstepach co 500 — 600 mm
o wyzsze zebrowanie

8. NOGI DO STOtU

e korpus 90x90 mm

e stopka @ 90 mm (ze skreconej bryty)

e prezycyjna regulacja nogi w zakresie 50 mm
(dane dotycza nogi podstawowej)

9. NOSNOSC

nosno$¢ na noge 2.000 kg

maksymalne zalecane catkowite obciazenie:
z 4 nogami = 4.000 kg

z 6 nogami = 6.000 kg

z 8 nogami = 8.000 kg

przy réwnomierym roztozeniu ciezaru.
(dane dotycza nogi podstawowej)

Matematycznie znacznie wyzsza cafkowita fadownosc.

Wymienione dozwolone obciazenia sa obliczone z
pewnym zapasem ze wzgleddw bezpieczenstwa.

W przypadku, gdy wymagane jest wieksze obciazenie,
prosimy o kontakt z producentem.

www.siegmund.com
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Stal nierdzewna / Stal nierdzewna lekka Stét spawalniczy

Opis:

Wersja Stal nierdzewna posiada wykonane w
uktadzie siatki - otwory pionowe i poziome na
gdrnej powierzchni oraz réwnolegle otwory w
siatce 50 mm na powierzchniach bocznych. Stot
wykonany jest z wysokiej jakosci stali nierdzewnej.
Grubos¢ materiatu wynosi 24,5-27 mm a srednica
otwordw 28 mm. Rozstaw linii siatki co 100 mm
utatwia pozycjonowanie i montaz osprzetu.

Grubo$¢ stotu spawalniczego ze stali nierdzewnej
lekkiej wynosi 14,5-17 mm. W przypadku uzycia
trzpieni mocujacych, zalecane jest zastosowanie
pierscienia dystansowego (Nr artykutu 280653) dla
kompensacji odlegtosci.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw
zastosowania nég znajdziesz na stronie 162.

Stoly ze stali nierdzewnej dostepne sa takze z
platforma podnoszacg i rama potaczeniowa.

Na zaméwienie dostepne sa dodatkowe specjalne
opcje dla stotdéw spawalniczych, jak: podziatka,
siatka ukosna i podziatka, podziatka koordynujaca,
siatka 50 mm, siatka ukosna z gwintem

M8/ M12 / M16.

Zdjecia wszystkich wymiaréw dostepne sa na

stronie www.siegmund.com.
Na zdjeciu st6t w wersji z siatka ukosna.

96 www.siegmund.com



Professional 1000x1000x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Professional 1200x800x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Professional 1200x1200x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Professional 1500x1000x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Professional 1500x1500x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Professional 2000x1000x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Professional 2000x1200x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Professional 2000x2000x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Professional 2400x1200x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Professional 3000x1500x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Professional 4000x2000x200 Stal nierdzewna
z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Inne wymiary na zaméwienie

Nogi do stotu:

Dtugos¢: (a)

1000 mm

1200 mm

1200 mm

1500 mm

1500 mm

2000 mm

2000 mm

2000 mm

2400 mm

3000 mm

4000 mm

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Dopfata do stotu z nogami innego typu wynika z réznicy pomiedzy noga standardowa a wybranym typem nogi.

Waga = Stdt + Paleta + Noga podstawowa

Szerokos¢: (b)

1000 mm

800 mm

1200 mm

1000 mm

1500 mm

1000 mm

1200 mm

2000 mm

1200 mm

1500 mm

2000 mm

Wysokos¢: (c)

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

Waga:

ok. 469 kg

ok. 459 kg

ok. 599 kg

ok. 629 kg

ok. 864 kg

ok. 814 kg

ok. 924 kg

ok. 1389 kg

ok. 1069 kg

ok. 1631 kg

ok. 2568 kg

Stal nierdzewna

2-280010.E
22.040,-

2-280025.E
22.040,-

2-280015.E
29.031,-

2-280035.E
30.643,-

2-280050.E
43.008,-

2-280020.E
39.247,-

2-280060.F
43.544,-

2-280045.E
66.124,-

2-280030.E
53.759,-

2-280040.E
76.876,-

2-280055.E
129.023,-

Stal nierdzewna lekka

. 2-800010.F
16.078,-
5 2-800025.F
16.078,-
. 2-800015.E
20.403,-
5 2-800035.F
21.949,-
. 2-800050.E
30.605,-
5 2-800020.F
29313
. 2-800060.F
32.476,-
5 2-800045.F
47.132,-
. 2-800030.F
36.605,-
. 2-800040.F
61.660,-
S 2-800055.F
97.097,-
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Professional 750

Professional 750 pef

») Twardos¢ powierzchni do 750 Vickersow!

Stoly spawalnicze Professional 750 sg produkowane ze stali S355J2+N,
dodatkowo azotowane plazmowo i powlekane BAR. Dzieki zwiekszone]
no$nosci przeznaczony jest szczegdlinie do pracy z ciezkimi komponentami.

W przypadku stotéw z siatkg ukosna opcje mocowania sg prawie
dwukrotnie wieksze.

NOGI DO STOtU
‘ (=
[=]
[=>]
o 1=
R Strona 164 o Strona 168 s Strona 166
- b i
2 Noga podstawowa © Noga na kétku S Noga z regulowana wysokoscig
© z hamulcem 3
=3 n
<
o
2 Strona 169 A Strona 170
L . — — Wysokos¢ nogi w mm.
Q Noga z regulowang wysokosci Noga z zakotwieniem
™ 9 , eguiowang wysokosca § 9 otwienie Numery na czarno to standardowa wysoko$¢ nogi do stotu
i plier na kotku z hamulcem pokazanego powyzej. Numery na szaro, w zaleznosci od typu
-

nogi, wysoko$¢, ktdra musi by¢ oznaczona w zaméwieniu, bez
dopfaty.
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245-27Tmm

1. GRUBOSC MATERIALU
e 0k.24,5-27 mm

2. MATERIAL

Wysokiej jakosci stal $355J2+N,
azotowanie plazmowe, powlekanie BAR*

SKALA TWARDOSCI VICKERS
Twardos¢ powierzchni: ok. 450 — 750
Twardos¢ podstawowa: ok. 165 — 220

* Ze wzgledu na mniejsza twardos¢ materiatu
Professional 750 wieksze zuzycie

3. DANE

o Siatka otworéw 100 mm
o Siatka linii 100 mm

4. BOK STOLU

* wysoko$¢ 200 mm
e dodatkowe otwory umozliwiaja réwnolegte
mocowanie w siatce 50 mm

5. OPRACOWANE PROMIENIE

e promienie 3 mm gérnych poziomych krawedzi
zmniejszaja uszkodzenia akcesoriow Siegmund
i komponentéw klienta

e promienie 6 mm pionowych naroznikéw
redukuja ryzyko zranienia

6. OTWORY SYSTEMOWE
e (28,15mm

promieri R3 w otworach systemowych na
powierzchni stotu:

e redukgja zniszczen stotu, akcesoridw Siegmund i
komponentow klienta

e fatwiejsze wkiadanie trzpieni i akcesoriéw

* mniejsza przyczepnos¢ odpryskéw spawalniczych na
krawedziach otwordw systemowych

® mniej zniszczen na krawedziach otwordw systemowych
podczas przenoszenia ciezkich elementéw

e duzy skos na spodzie stotu dla optymalnej sity
mocowania trzpieni (patrz strona 246)

7. ZEBROWANIE

o wodstepach co 500 — 600 mm
e wyzsze zebrowanie

8. NOGI DO STOtU

e korpus 90x90 mm
e stopka @ 90 mm (ze skreconej bryty)
¢ 50 mm precyzyjnej reguladji

(dane dotycza nogi podstawowe;)

9. NOSNOSC

no$nos¢ na noge 2.000 kg

maksymalne zalecane catkowite obciazenie:
z 4 nogami = 4.000 kg

z 6 nogami = 6.000 kg

z 8 nogami = 8.000 kg

przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru.
(dane dotycza nogi podstawowej)

Matematycznie znacznie wyzsza catkowita fadownosc.

Wymienione dozwolone obciazenia sa obliczone z
pewnym zapasem ze wzgleddw bezpieczenstwa.

W przypadku, gdy wymagane jest wieksze obciazenie,
prosimy o kontakt z producentem.
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Professional 750

Opis:

Stdt Professional 750 z prosta siatkg otwordw na
blacie stotu oraz rdwnolegtym uktadem otworéw

w siatce 50 mm na bocznych ptytach stotu. Stét
wykonany jest z wysokiej jakosci materiatu
$355J2+N. Grubo$¢ materiatu wynosi 24,5-27 mm
a Srednica otworéw 28 mm. Rozstaw linii siatki co
100 mm utatwia pozycjonowanie i montaz osprzetu.

Stoly spawalnicze seryjnie wykonywane s z
podziatka.

Na zdjeciu st6t w wersji z siatka ukosna.
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STOLY 28

Professional 750 Professional 750 Niz dl "
Nogi y ‘o y azotowany azotowany Iz5za cena cla wersji
d i Dlugosc:(a)  Szerokosc: (b) Wysokos¢: () Waga: bez azotowania
o stotu: plazmowo plazmowo |azmoweao
Siatka 100 mm Siatka ukosna P 9
Professional 750 1000x1000x200
azotowany plazmowo 2-280010.P 2-280010.PD 2-285110
2 Noga podstawowa 650 4 b 00mn 200 ededblg 8.833. © 9.943 ° 934, °
Regulacja wysokosci stotu 850
Professional 750 1200x800x200
azotowany plazmowo 2-280025.P 2-280025.PD 2-285125
z Noga podstawowa 650 4 i e AV @AY 8.833,- * 9.943,- ° -934,- °
Regulacja wysokosci stotu 850
Professional 750 1200x1200x200
azotowany plazmowo 2-280015.P 2-280015.PD 2-285115
2 Noga podstawowa 650 4 Y 2bmn 200 sl 11.881,- ° 13.264,- a4,
Regulacja wysokosci stotu 850
Professional 750 1500x1000x200
azotowany plazmowo 2-280035.P 2-280035.PD 2-285135
z Noga podstawowa 650 & I ey LEe ry ALY i ok. 577 kg 12.159,- * 13.819,- ° -1.411,- °
Regulacja wysokosci stotu 850
Professional 750 1500x1500x200
azotowany plazmowo 2-280050.P 2-280050.PD 2-285150
2 Noga podstawowa 650 4 Jymm - iSbman  20h dedlilg 16.585,- °© 18.800,- 1891,
Regulacja wysokosci stotu 850
Professional 750 2000x1000x200
azotowany plazmowo 2-280020.P 2-280020.PD 2-285120
z Noga podstawowa 650 & ANEPea L wy ALY i ok-730kg 14.369,- * 16.585,- * -1.891,- °
Regulacja wysokosci stotu 850
Professional 750 2000x1200x200
azotowany plazmowo 2-280060.P 2-280060.PD 2-285160
z Noga podstawowa 650 4 AR AUy 9l 16.312,- ¢ 18.800,- ° -1.891,- °
Regulacja wysokosci stotu 850
Professional 750 2000x2000x200
azotowany plazmowo 2-280045.P 2-280045.PD 2-285145
2 Noga podstawowa 650 . A 20D A0V el 12581y 25.227,- ° 28547, ° -2.848,
Regulacja wysokosci stotu 850
Professional 750 2400x1200x200
azotowany plazmowo 2-280030.P 2-280030.PD 2-285130
z Noga podstawowa 650 4 ey AU 928l 18.250,- ¢ 21.016,- ¢ -2.368,- °
Regulacja wysokosci stotu 850
Professional 750 3000x1500x200
azotowany plazmowo 2-280040.P 2-280040.PD 2-285140
2 Noga podstawowa 650 g Wevmm S dvmm 65 1l 26,557, 20322~ °* 3325
Regulacja wysokosci stotu 850
Professional 750 4000x2000x200
azotowany plazmowo 2-280055.P 2-280055.PD 2-285155
z Noga podstawowa 650 3 A AL A @ AsLg 39.849,- * 43.725,- ° -4.282,- °
Regulacja wysokosci stotu 850
Inne wymiary na zaméwienie o

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdowienie; Wyjasnienia na stronie 84
Doptata do stotu z nogami innego typu wynika z réznicy pomiedzy noga standardowa a wybranym typem nogi.

Waga = Stdt + Paleta + Noga podstawowa
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Professional Extreme 8.7

Professional Extreme 8.7

») Twardos¢ powierzchni do 850 Vickersow!

Stoly spawalnicze Professional Extreme 8.7 wykonane sg ze
specjalnej stali narzedziowej i dodatkowo azotowane oraz
powlekane. Wzrasta takze no$no$c stotu, ktdry jest odpowiedni
do pracy z bardzo ciezkimi elementami. W przypadku stotow z
siatka ukosna opcje mocowania s prawie dwukrotnie wieksze.

NOGI DO STOtU
§ Strona 164
g Noga podstawowa
E Strona 169
2 Noga z regulowang wysokoscia
A ,
? na kétku z hamulcem
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650

650 | 750

[it

Strona 168

Noga na kétku
z hamulcem

Strona 170

Noga z zakotwieniem

e
siegmund
k/

Video produktu E E

znajdziesz na:

www.siegmund.com/ E .
V280020.X .

450-700 | 550-900

Strona 166
Noga z regulowana wysokoscig

Wysoko$¢ nogi w mm.

Numery na czarno to standardowa wysoko$¢ nogi do stotu
pokazanego powyzej. Numery na szaro, w zaleznosci od typu nogi,
wysokos¢, ktdra musi by¢ oznaczona w zaméwieniu, bez doptaty.



245-27Tmm

1. GRUBOSC MATERIALU
e 0k.24,5-27 mm

2. MATERIAL

Stal narzedziowa X8.7,
azotowanie plazmowe, powlekanie BAR*

SKALA TWARDOSCI VICKERS
Plyta stofu:

Twardos¢ powierzchni: ok. 450 — 850
Twardos¢ podstawowa: ok. 280 — 340

Bok stotu:
Twardos¢ powierzchni: ok. 450 — 750
Twardos¢ podstawowa: ok. 165 — 220

* (ztery powierzchnie boczne nadal produkowane
53 z wysokiej jakosci stali S355J2+N, by zapewni¢
idealna réwnowage takich wiasciwosci jak
dziafanie, trwatos¢ i koszty.

3. DANE

o Siatka otworéw 100 mm
o Siatka linii 100 mm

4. BOK STOLU

* wysoko$¢ 200 mm
e dodatkowe otwory umozliwiaja réwnolegte
mocowanie w siatce 50 mm

5. OPRACOWANE PROMIENIE

e promienie 3 mm gérnych poziomych krawedzi
zmniejszaja uszkodzenia akcesoriow Siegmund i
komponentow klienta

e promienie 6 mm pionowych naroznikéw redukujg
ryzyko zranienia

6. OTWORY SYSTEMOWE
e (28,15mm

promieri R3 w otworach systemowych na
powierzchni stotu:

e redukgja zniszczen stotu, akcesoridw Siegmund i
komponentow klienta

e fatwiejsze wkiadanie trzpieni i akcesoriéw

* mniejsza przyczepnos¢ odpryskéw spawalniczych na
krawedziach otwordw systemowych

® mniej zniszczen na krawedziach otwordw systemowych
podczas przenoszenia ciezkich elementéw

e duzy skos na spodzie stotu dla optymalnej sity
mocowania trzpieni (patrz strona 246)

7. ZEBROWANIE

e w odstepach co 500 — 600 mm
e wyZsze zebrowanie

8. NOGI DO STOtU

e korpus 90x90 mm

e stopka @ 90 mm (ze skreconej bryty)

e prezycyjna regulacja nogi w zakresie 50 mm
(dane dotycza nogi podstawowe;)

9. NOSNOSC

no$nosc na noge 2.000 kg

maksymalne zalecane catkowite obciazenie:
z 4 nogami = 4.000 kg

z 6 nogami = 6.000 kg

z 8 nogami = 8.000 kg

przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru.
(dane dotycza nogi podstawowej)

Matematycznie znacznie wyzsza catkowita fadownosc.
Wymienione dozwolone obciazenia sa obliczone z
pewnym zapasem ze wzgleddw bezpieczenstwa.

W przypadku, gdy wymagane jest wieksze obciazenie,
prosimy o kontakt z producentem.
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Professional Extreme 8.8

Professional Extreme 8.8

») Twardos¢ powierzchni do 900 Vickerséw!

Stoly spawalnicze Professional Extreme 8.8 wykonane sg ze
specjalnej stali narzedziowej i dodatkowo azotowane oraz
powlekane. Ze wzgledu na duza twardos¢ powierzchni, stoty
te maja wysoka odporno$¢ na uderzenia i korozje. Wzrasta
takze nosnosc stotu, ktory jest odpowiedni do pracy z bardzo

ciezkimi elementami.

W przypadku stotéw z siatka ukosng opcje mocowania sg

prawie dwukrotnie wieksze.

NOGI DO STOtU
ﬁ Strona 164
g Noga podstawowa
3 Strona 169
2 Noga z regulowang wysokoscig
0" - " kétku z hamulcem
pocs
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650

650 | 750

Strona 168

Noga na kétku
z hamulcem

Strona 170

Noga z zakotwieniem

l/—-\ ®
siegmund
p

Video produktu
znajdziesz na:

www.siegmund.com/
VHardness

450-700 | 550-900

Strona 166
Noga z regulowana wysokoscig

Wysoko$¢ nogi w mm.

Numery na czarno to standardowa wysoko$¢ nogi do stotu
pokazanego powyzej. Numery na szaro, w zaleznosci od typu nogi,
wysokos¢, ktdra musi by¢ oznaczona w zaméwieniu, bez doptaty.



245-27Tmm

1. GRUBOSC MATERIALU
e ok.24,5-27mm

2. MATERIAL

Stal narzedziowa X8.8,
azotowanie plazmowe, oksydacja poprodukcyjna BAR*

SKALA TWARDOSCI VICKERS

Piyta stotu:
Twardos¢ powierzchni: ok. 500 — 900
Twardos¢ podstawowa: ok. 360 — 420

Bok stotu:

Twardos¢ powierzchni: ok. 450 — 750
Twardos¢ podstawowa: ok. 165 — 220
opcjonalnie:

Twardos¢ powierzchni: ok. 500 — 900
Twardos¢ podstawowa: ok. 360 — 420

* Cztery powierzchnie boczne nadal produkowane
53 z wysokiej jakosci stali S355J2+N, by zapewni¢
idealna réwnowage takich wiasciwosci jak
dziatanie, trwafosc i koszty.

3. DANE

o Siatka otworéw 100 mm
o Siatka linii 100 mm

4. BOK STOLU

* wysoko$¢ 200 mm
¢ dodatkowe otwory umozliwiaja réwnolegte
mocowanie w siatce 50 mm

5. OPRACOWANE PROMIENIE

e promienie 3 mm gérnych poziomych krawedzi
zmniejszaja uszkodzenia akcesoridw Siegmund i
komponentow klienta

e promienie 6 mm pionowych naroznikéw redukujg
ryzyko zranienia

6. OTWORY SYSTEMOWE
e (28,15 mm

promien R3 w otworach systemowych na
powierzchni stotu:

e redukcja zniszczen stotu, akcesoriow Siegmund i
komponentéw klienta

o tatwiejsze wkiadanie trzpieni i akcesoridw

* mniejsza przyczepnos¢ odpryskéw spawalniczych na
krawedziach otwordw systemowych

® mniej zniszczen na krawedziach otworéw systemowych
podczas przenoszenia ciezkich elementéw

o duzy skos na spodzie stotu dla optymalnej sity
mocowania trzpieni (patrz strona 246)

7. ZEBROWANIE

e w odstepach co 500 — 600 mm
e wyzsze zebrowanie

8. NOGI DO STOLU

e korpus 90x90 mm

e stopka @ 90 mm (ze skreconej bryty)

e prezycyjna regulacja nogi w zakresie 50 mm
(dane dotycza nogi podstawowej)

9. NOSNOSC

nosno$¢ na noge 2.000 kg

maksymalne zalecane catkowite obciazenie:
z 4 nogami = 4.000 kg

z 6 nogami = 6.000 kg

z 8 nogami = 8.000 kg

przy réwnomiermym roztozeniu ciezaru.
(dane dotycza nogi podstawowej)

Matematycznie znacznie wyzsza cafkowita fadownos¢.
Wymienione dozwolone obcigzenia sa obliczone z
pewnym zapasem ze wzgleddw bezpieczeristwa.

W przypadku, gdy wymagane jest wieksze obciazenie,
prosimy o kontakt z producentem.
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Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
1000x1000%x200 mm

Opis:

Stét Professional Extreme, 1000x1000x200 mm, z
prosta siatkg otwordw na blacie stotu oraz rownolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 416 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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Professional
Extreme 8.7 -
Siatka 100 mm

1000x1000x200 - azotowany plazmowo

STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
1000x1000%x200 mm

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka 100 mm

Nizsza cena dla wersji
bez azotowania
plazmowego

2-280010.X7.T1

bez nég 9.063 -

z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stofu 850 9.943,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

2-280010.X7 o

2-280010.XD7.T1
10.168,-

2-280010.XD7
11.049,-

2-280010.X8.T1 2-280010.XD8.T1

11.551,- 12.881,-
2-280010.X8 2-280010.XD8
12.431,- 13.762,-

2-285110
-934,-

2-285110
-934,-

Doptata Noga Doptata Noga na Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa kotku z hamulcem zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowana zregulowang
650 wysokoscig 550-900  wysokoscig 450-700 wysokoscia na kétku
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170) z hamulcem 550-750
(patrz strona 168) (patrz strona 166) (patrz strona 166)
(patrz strona 169)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280876.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878.XX 2-280879.XX
3 392,00 PLN 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN 493,00 PLN
Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme
Bok stotu Powierzchnia
Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za
podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16
hartowanie bokéw powierzchni bocznej
stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)
(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
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0006|0000
Przyktad dia o |olw v | s | s w | =
Siatka ukosna + miarka
M8 M12 M16
2-286710.X 2-286610.X 2-286510.X 2-286110.X 2-286210.X 2-286310.X
Professional Extreme
2.613,- 1.086,- 2.172,- 2.292,- 2.292,- 2.292,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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28 siegmund
STOLY - -

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
1200x800x200 mm

Opis:

Stdt Professional Extreme, 1200x800x200 mm, z prostg
siatka otworéw na blacie stotu oraz réwnolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 408 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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Professional
Extreme 8.7 -
Siatka 100 mm

1200x800x200 - azotowany plazmowo

STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
1200x800x200 mm

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka 100 mm

Nizsza cena dla wersji
bez azotowania
plazmowego

2-280025.X7.T1

bez nég 9.063,-
z Noga podstawowa 650 2-280025.X7
Regulacja wysokosci stofu 850 9.943,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

2-280025.XD7.T1
10.168,-

2-280025.XD7
11.049,-

2-280025.X8.T1 2-280025.XD8.T1

11.551,- 12.881,-
2-280025.X8 2-280025.XD8
12.431,- 13.762,-

2-285125
-934,-

2-285125
-934,-

Doptata Noga Doptata Noga na Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa kotku z hamulcem zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowana zregulowang
650 wysokoscig 550-900  wysokoscig 450-700 wysokoscia na kétku
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170) z hamulcem 550-750
(patrz strona 168) (patrz strona 166) (patrz strona 166)
(patrz strona 169)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280876.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878.XX 2-280879.XX
3 392,00 PLN 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN 493,00 PLN
Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme
: Bok stotu Powierzchnia
Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za
podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16
hartowanie bokéw powierzchni bocznej
stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)
(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
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Przyktad dia o |olw v | s | s w | =
Siatka 50 mm
M8 M12 M16
2-286725.X 2-286625.X 2-286525.X 2-286125.X 2-286225.X 2-286325.X
Professional Extreme
2.613,- 1.086,- 2.172,- 2.292,- 2.292,- 2.292,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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28 siegmund
STOLY - .

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
1200x1200x200 mm

Opis:

Stét Professional Extreme, 1200x1200x200 mm, z
prosta siatkg otwordw na blacie stotu oraz rownolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 544 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
1200x1200x200 mm

1200x1200x200 - azotowany plazmowo

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka 100 mm

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka 100 mm

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka ukosna

Nizsza cena dla wersji
bez azotowania
plazmowego

bez nég

z Noga podstawowa 650
Regulacja wysokosci stotu 850

2-280015.X7.T1
12.106,-

2-280015.X7
12.986,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

2-280015.XD7.T1
13.489,-

2-280015.XD7
14.369,-

2-280015.X8.T1
13.489,-

2-280015.X8

14.369,-

2-280015.XD8.T1
14.929,-

2-280015.XD8
15.810,-

2-285115
-1.411,-

2-285115
-1.411,-

Doptata Noga Doptata Noga na Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa kotku z hamulcem zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowana zregulowang
650 wysokoscig 550-900  wysokoscig 450-700 wysokoscia na kétku
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170) z hamulcem 550-750
(patrz strona 168) (patrz strona 166) (patrz strona 166)
(patrz strona 169)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280876.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878.XX 2-280879.XX
3 392,00 PLN 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN 493,00 PLN
Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme
Bok stotu Powierzchnia
Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za
podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16
hartowanie bokéw powierzchni bocznej
stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)
(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
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Przyktad dia o |olw o | w v | s | s w | =
skoordynowana miarke
M8 M12 M16
2-286715.X 2-286615.X 2-286515.X 2-286115.X 2-286215.X 2-286315.X
Professional Extreme
3.158,- 1.086,- 2.986,- 2.292,- 2.292,- 2.292,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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28 siegmund
STOLY - -

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
1500x1000%x200 mm

Opis:

Stét Professional Extreme, 1500x1000x200 mm, z
prosta siatkg otwordw na blacie stotu oraz rownolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 577 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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1500x1000x200 - azotowany plazmowo

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka 100 mm

STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
1500x1000%x200 mm

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka 100 mm

Nizsza cena dla wersji
bez azotowania
plazmowego

bez nég

z Noga podstawowa 650
Regulacja wysokosci stotu 850

2-280035.X7.T1
12.939,-

2-280035.X7 o

13.819,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

2-280035.XD7.T1
14.599,-

2-280035.XD7 o

15.479,-

2-280035.XD8.T1
15.704,-

2-280035.X8.T1
14.211,-

2-280035.XD8
16.585,-

2-280035.X8
15.092,-

2-285135
-1.411,-

2-285135
-1.411,-

Doptata Noga Doptata Noga na Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa kotku z hamulcem zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowana zregulowang
650 wysokoscig 550-900  wysokoscig 450-700 wysokoscia na kétku
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170) z hamulcem 550-750
(patrz strona 168) (patrz strona 166) (patrz strona 166)
(patrz strona 169)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280876.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878.XX 2-280879.XX
3 392,00 PLN 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN 493,00 PLN
Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme
Bok stotu Powierzchnia
Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za
podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16
hartowanie bokéw powierzchni bocznej
stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)
(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
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Przyktad dia o |olw v | s | s w | =
Siatka ukosna M8
M8 M12 M16
2-286735.X 2-286635.X 2-286535.X 2-286135.X 2-286235.X 2-286335.X
Professional Extreme
3.302,- 1.086,- 2.986,- 2.292,- 2.292,- 2.292,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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28 siegmund
STOLY - .

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
1500x1500%200 mm

Opis:

Stét Professional Extreme, 1500x1500%x200 mm, z
prosta siatkg otwordw na blacie stotu oraz rownolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 801 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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1500x1500x200 - azotowany plazmowo

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka 100 mm

STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
1500x1500%x200 mm

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka 100 mm

Nizsza cena dla wersji
bez azotowania
plazmowego

bez nég

z Noga podstawowa 650
Regulacja wysokosci stotu 850

2-280050.X7.T1
16.814,-

2-280050.X7
17.695,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

2-280050.XD7.T1
19.030,-

2-280050.XD7
19.910,-

2-280050.XD8.T1
21.245,-

2-280050.X8.T1
19.030,-

2-280050.XD8
22.126,-

2-280050.X8
19.910,-

2-285150
-1.891,-

2-285150
-1.891,-

Doptata Noga Doptata Noga na Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa kotku z hamulcem zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowana zregulowang
650 wysokoscig 550-900  wysokoscig 450-700 wysokoscia na kétku
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170) z hamulcem 550-750
(patrz strona 168) (patrz strona 166) (patrz strona 166)
(patrz strona 169)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280876.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878.XX 2-280879.XX
3 392,00 PLN 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN 493,00 PLN
Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme
Bok stotu Powierzchnia
Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za
podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16
hartowanie bokéw powierzchni bocznej
stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)
(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
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Przyktad dia o |olw v | s | s w | =
Siatka ukosna M12
M8 M12 M16
2-286750.X 2-286650.X 2-286550.X 2-286150.X 2-286250.X 2-286350.X
Professional Extreme
4.273,- 1.034,- 4.297,- 3.015,- 3.015,- 3.015,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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28 siegmund
STOLY - -

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
2000x1000x200 mm

Opis:

Stét Professional Extreme, 2000x1000x200 mm, z
prosta siatkg otwordw na blacie stotu oraz rownolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 730 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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Professional
Extreme 8.7 -
Siatka 100 mm

2000x1000x200 - azotowany plazmowo

STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
2000x1000x200 mm

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka 100 mm

Nizsza cena dla wersji
bez azotowania
plazmowego

2-280020.X7.T1

bez nég 15.154,-
z Noga podstawowa 650 2-280020.X7
Regulacja wysokosci stotu 850 16.035,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

2-280020.XD7.T1
17.312,-

2-280020.XD7
18.193,-

2-280020.X8.T1
17.145,-

2-280020.XD8.T1
19.360,-

2-280020.X8 o
18.025,-

2-280020.XD8
20.241,-

2-285120
-1.891,-

2-285120
-1.891,-

Doptata Noga Doptata Noga na Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa kotku z hamulcem zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowana zregulowang
650 wysokoscig 550-900  wysokoscig 450-700 wysokoscia na kétku
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170) z hamulcem 550-750
(patrz strona 168) (patrz strona 166) (patrz strona 166)
(patrz strona 169)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280876.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878.XX 2-280879.XX
3 392,00 PLN 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN 493,00 PLN
Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme
: Bok stotu Powierzchnia
Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za
podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16
hartowanie bokéw powierzchni bocznej
stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)
(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
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Przyktad dia o |olw v | s | s w | =
Siatka ukosna M16
M8 M12 M16
2-286720.X 2-286620.X 2-286520.X 2-286120.X 2-286220.X 2-286320.X
Professional Extreme
4.106,- 1.086,- 4.072,- 3.015,- 3.015,- 3.015,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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28 siegmund
STOLY - .

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
2000x1200x200 mm

Opis:

Stét Professional Extreme, 2000x1000x100 mm, z
prosta siatkg otwordw na blacie stotu oraz rownolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 843 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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Professional
Extreme 8.7 -
siatka 100 mm

2000x1200x200 - azotowany plazmowo

STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
2000x1200x200 mm

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
siatka 100 mm

Nizsza cena dla wersji
bez azotowania
plazmowego

2-280060.X7.T1

beznég 17.092,-

z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stofu 850 17.972,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

2-280060.X7

2-280060.XD7.T1
19.528,-

2-280060.XD7
20.408,-

2-280060.X8.T1
19.585,-

2-280060.XD8.T1
21.800,-

2-280060.XD8
22.681,-

2-280060.X8
20.465,-

2-285160
-1.891,-

2-285160
-1.891,-

Doptata Noga Doptata Noga na Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa kotku z hamulcem zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowana zregulowang
650 wysokoscig 550-900  wysokoscig 450-700 wysokoscia na kétku
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170) z hamulcem 550-750
(patrz strona 168) (patrz strona 166) (patrz strona 166)
(patrz strona 169)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280876.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878.XX 2-280879.XX
3 392,00 PLN 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN 493,00 PLN
Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme
Bok stotu Powierzchnia
Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za
podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16
hartowanie bokéw powierzchni bocznej
stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)
(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
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Przyad dia o |olw v | s | s w | =
siatka ukosna na powierzchni bocznej.
M8 M12 M16
2-286760.X 2-286660.X 2-286560.X 2-286160.X 2-286260.X 2-286360.X
Professional Extreme
4.503,- 1.086,- 4.656,- 3.316,- 3.316,- 3.316,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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STOLY - .

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
2000x2000x200 mm

Opis:

Stét Professional Extreme, 2000x2000x200 mm, z
prosta siatkg otwordw na blacie stotu oraz rownolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 1.299 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
2000x2000x200 mm

2000x2000x200 - azotowany plazmowo

Professional
Extreme 8.7 -
siatka 100 mm

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka ukosna

Professional
Extreme 8.8 -
siatka 100 mm

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka ukosna

Nizsza cena dla wersji
bez azotowania
plazmowego

By 2-280045.X7.T1 2-280045.XD7.T1 2-280045.X8.T1 2-280045.XD8.T1 2-285145 o
9 26.006,- 29.332,- 29.552,- 33.428,- -2.848,-

z Noga podstawowa 650 2-280045.X7 2-280045.XD7 2-280045.X8 2-280045.XD8 2-285145

Regulacja wysokosci stofu 850 26.887,- 30.212,- 30.433,- 34.308,- -2.848,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

Doptata Noga Doptata Noga na Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa kotku z hamulcem zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowana zregulowang
650 wysokoscig 550-900  wysokoscig 450-700 wysokoscia na kétku
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170) z hamulcem 550-750
(patrz strona 168) (patrz strona 166) (patrz strona 166)
(patrz strona 169)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280876.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878.XX 2-280879.XX
3 392,00 PLN 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN 493,00 PLN
Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme
Bok stotu Powierzchnia
Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za
podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16
hartowanie bokéw powierzchni bocznej
stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)
(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
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siatka 100 mm
M8 M12 M16
2-286745.X 2-286645.X 2-286545.X 2-286145.X 2-286245.X 2-286345.X
Professional Extreme
6.919,- 1.775,- 7.823,- 5.307,- 5.307,- 5.307,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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STOLY - .

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
2400x1200x200 mm

Opis:

Stét Professional Extreme, 2400x1200x200 mm, z
prosta siatkg otwordw na blacie stotu oraz rownolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 986 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
2400x1200x200 mm

Professional Professional Professional Professional Nizsza cena dla wersji
2400x1200x200 - azotowany plazmowo Extreme 8.7 - Extreme 8.7 - Extreme 8.8 - Extreme 8.8 - bez azotowania
siatka 100 mm Siatka ukosna siatka 100 mm Siatka ukosna plazmowego
p 2-280030.X7.T1 2-280030.XD7.T1 2-280030.X8.T1 2-280030.XD8.T1 2-285130

bez nég (] (] (] . o
19.159,- 21.800,- 21.245,- 24.566,- -2.368,-

z Noga podstawowa 650 2-280030.X7 . 2-280030.XD7 . 2-280030.X8 . 2-280030.XD8 . 2-285130 o
Regulacja wysokosci stotu 850 20.040,- 22.681,- 22.126,- 25.447,- -2.368,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

Doptata Noga Doptata Noga na Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa kotku z hamulcem zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowana zregulowang
650 wysokoscig 550-900  wysokoscig 450-700 wysokoscia na kétku
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170) z hamulcem 550-750
(patrz strona 168) (patrz strona 166) (patrz strona 166)
(patrz strona 169)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280876.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878 XX 2-280879.XX
3 392,00 PLN 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN 493,00 PLN

Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme

Bok stotu Powierzchnia

Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za

podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16

hartowanie bokéw powierzchni bocznej

stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)

(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
9w s o e T T
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Przykiad dla 9 lsols wlwl|n 2| w
siatka 50 mm

M8 M12 M16

2-286730.X 2-286630.X 2-286530.X 2-286130.X 2-286230.X 2-286330.X
Professional Extreme

5.216,- 1.469,- 5.407,- 3.857,- 3.857,- 3.857,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
3000x1500x200 mm

Opis:

Stét Professional Extreme, 3000x1500x200 mm, z
prosta siatkg otwordw na blacie stotu oraz rownolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 1.517 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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3000x1500x200 - azotowany plazmowo

bez nég

z Noga podstawowa 650
Regulacja wysokosci stotu 850

Professional
Extreme 8.7 -
siatka 100 mm
2-280040.X7.T1
27.160,-

2-280040.X7
28.480,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
3000x1500%x200 mm

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka ukosna
2-280040.XD7.T1
30.217,-

2-280040.XD7
31.538,-

Professional
Extreme 8.8 -
Siatka ukosna

2-280040.XD8.T1

Professional
Extreme 8.8 -
siatka 100 mm

2-280040.X8.T1

31.882,- 34.648,-
2-280040.X8 & 2-280040.XD8
33.203,- 35.969,-

Nizsza cena dla wersji
bez azotowania

plazmowego

. 2-285140
-3.325,-

. 2-285140
-3.325,-

Doptata Noga Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowang
wysokoscia 550-900 wysokoscig 450-700
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170)
(patrz strona 166) (patrz strona 166)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878.XX
3 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN
Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme
Bok stotu Powierzchnia
Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za
podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16
hartowanie bokéw powierzchni bocznej
stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)
(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
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Siatka ukosna M8
M8 M12 M16
2-286740.X 2-286640.X 2-286540.X 2-286140.X 2-286240.X 2-286340.X
Professional Extreme
7.134,- 1.469,- 8.637,- 4.522,- 4.522,- 4.522,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
4000%x2000x200 mm

Opis:

Stét Professional Extreme, 4000x2000x200 mm, z
prosta siatkg otwordw na blacie stotu oraz rownolegtym
uktadem otworéw w siatce 50 mm na bocznych ptytach
stofu. Grubo$¢ materiatu wynosi ok. 24,5-27 mm a
$rednica otworéw 28 mm. Gorna ptyta wykonana jest z
podwdjnie hartowanej i powlekanej stali narzedziowe;.
Ze wzgleddw finansowych, boki wykonywane sa nadal z
wysokiej jakosci materiatu Stal S355J2+N.

Rozstaw linii siatki co 100 mm ufatwia pozycjonowanie i
montaz osprzetu.

Stoty spawalnicze seryjnie wykonywane sg z podziatka.

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Waga: ok. 2.501 kg
Waga = Stot + Paleta + Noga podstawowa

Na zdjeciu stét Professional Extreme w wersji z siatka ukosna.
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4000x2000x200 - azotowany plazmowo

bez nég

z Noga podstawowa 650
Regulacja wysokosci stotu 850

Professional

Extreme 8.7 -

siatka 100 mm

2-280055.X7.T1
42.075,-

2-280055.X7
43.835,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Rodzaje ndg dla stotéw Professional Extreme

STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8
4000x2000x200 mm

Professional
Extreme 8.7 -
Siatka ukosna
2-280055.XD7.T1
46.395,-

2-280055.XD7
48.156,-

Professional Professional Extreme
Extreme 8.8 - 8.8-
siatka 100 mm NECENCHIE]
2-280055.X8.T1 2-280055.XD8.T1
50.161,- 54.147,-

2-280055.XD8
55.908,-

2-280055.X8
51.922,-

Nizsza cena dla wersji
bez azotowania
plazmowego

o 2-285155
-4.282,-
o 2-285155
-4.282,-

Doptata Noga Doptata Noga z Doptata Noga z Doptata Noga Doptata Noga
podstawowa zakotwieniem 650 zakotwieniem 750 zregulowang zregulowang
wysokoscia 550-900 wysokoscig 450-700
(patrz strona 164) (patrz strona 170) (patrz strona 170)
(patrz strona 166) (patrz strona 166)
Wymienne bez dopfaty
2-280857.XX 2-280874.XX 2-280875.XX 2-280877.XX 2-280878.XX
3 249,00 PLN 249,00 PLN 301,00 PLN 301,00 PLN
Specjalne wyposazenie dla stotéw Professional Extreme
Bok stotu Powierzchnia
Doptata za Doptata za Doptata za Doptata za
podwdjne siatke ukosna na siatke 50 mm siatke ukosnag gwint M8 / M12 / M16
hartowanie bokéw powierzchni bocznej
stotu (patrz strona 82) (patrz strona 82)
(patrz strona 82)
(patrz strona 104)
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Siatka ukosna + miarka
M8 M12 M16
2-286755.X 2-286655.X 2-286555.X 2-286155.X 2-286255.X 2-286355.X
Professional Extreme
2.172,- 14.877,- 9.044,- 9.044,- 9.044,-

Odpowiednie ramy potaczeniowe dla tego rozmiaru stofu mozna znalez¢ na stronie 370, odpowiednie platformy podnoszace na stronie 174.
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28 STOLY

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8 - Wymiary specjalne

128 www.siegmund.com
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Opis:

Jezeli stoty o standardowych wymiarach nie sg dla
Panstwa odpowiednie, mozemy zaproponowac stoty
w wymiarach specjalnych - do maksymalnej wielkosci
1400x3800 mm, wykoriczone z rdznych materiatow.

Wymiary specjalne na zamdwienie. Ceny uzaleznione sg
od ilosci zamawianych stotéw.

Rabat:

2 lub wiecej sztuk: 5%
5 lub wiecej sztuk: 10 %
10 lub wiecej sztuk: 15 %

Przeglad informacji odno$nie wariantéw zastosowania
ndg znajdziesz na stronie 162.

Na zaméwienie dostepne sa dodatkowe specjalne opcje
dla stotéw spawalniczych, jak: podziatka, siatka ukosna i
podziatka, podziatka koordynujaca, siatka 50 mm, siatka
uko$na z gwintem M8 / M12 / M16.

Produkt jest dostepny na zamdwienie.



STOLY 28

Professional Extreme 8.7 / Professional Extreme 8.8 - Wymiary specjalne

Wymiar Professional ~ Professional Wymia Professional ~ Professional Wymia Professional ~ Professional
y y Extreme 8.7 Extreme 8.8 ymiary Extreme 8.7 Extreme 8.8 ymiary Extreme 8.7 Extreme 8.8
18.487,- 23.529,- 36.683,- 46.687,- 46.369,- 59.015,-
12 2
600 x 600 510606XD7  2-910606.XD 800 x 3000, 510830xD7  2-910830XD 00 x 3200, 411230xD7  2-911232.XD
19.678,- 25.044,- .099,- 48.490.- 48.239 - 1.395.-
600 x 800 9678 >0 800 x 3200 . e 1200 x 3400 8.239 61.395
2-910608XD7  2-910608.XD 2-910832XD7  2-910832.XD 2:911234XD7  2-911234XD
60« 1000 20.868.- 26.560,- 60« 3400 39.516,- 50.293,- 00 % 3600 50.109,- 63.775,-
2-910610XD7  2-910610.XD 2-910834XD7  2-910834.XD 2:911236XD7  2-911236.XD
23.250,- 29.590,- 40.934,- 2.098 - 1.979- 155,-
600 x 1400 3.250 9590 800 x 3600 093 S 1200 x 3800 >1.979 66.155
2-910614XD7  2-910614.XD 2-910836XD7  2-910836.XD 2-911238XD7  2-911238XD
24.440- 31.106.- 42351,- 53.901,- 53.849,- 68.535,-
600 x 1600 800 x 3800 1200 x 4000
2-910616XD7  2-910616.XD 2-910838XD7  2-910838.XD 2:911240XD7  2-911240.XD
25.631,- 32.621,- 43.767,- 55.704,- 31.635,- 40.263,-
: 4 14 14
600 1800 ) 410618xD7  2-910618XD 800 x 4000, 510840XD7  2-910840.XD 00 x 1400 o11414xD7  2-911414D
26.821,- 4.136,- 25.799,- 2.835.- 732- 42.932.-
600 x 2000 68 oo 1000 x 1200 5799 32.835 1400 x 1600 33.73 9
2-910620XD7  2-910620.XD 2:911012XD7  2-911012.XD 2:911416XD7  2-911416.XD
60« 2200 28.012,- 35.652,- 1000 x 1400 27.443,- 34.927,- 00« 1800 35.828,- 45.600,-
2-910622XD7  2-910622.XD 2-911014XD7  2-911014.XD 2:911418XD7  2-911418XD
29.203- 7.167.- 29.086,- 7.018 - 7.924- 48.267.-
600 x 2400 9203 31.16 1000 x 1600 9.086 31.018 1400 x 2000 319 8.26
2-910624XD7  2-910624.XD 2-911016XD7  2-911016.XD 2:911420XD7  2-911420XD
30.393,- 38.683,- 30.730,- 39.110,- 40.022,- 50.937,-
600 x 2600 1000 x 1800 1400 x 2200
2-910626XD7  2-910626.XD 2-911018XD7  2-911018XD 2:911422XD7  2-911422.XD
31.584,- 40.198,- 34.016,- 43.293- 42.118.- 53.604,-
2 1 2 14 24
600 x 2800 ) 410628XD7  2-010628.XD 000 x 2200, 411002XD7  2-911022.XD 00 X 2400, 511424xD7  2-911424XD
2.775.- 41.713- 660,- 45.386.- 44.214.- 272,
600 x 3000 32.775 3 1000 x 2400 s 386 1400 x 2600 56
2-910630XD7  2-910630.XD 2:911024XD7  2-911024.XD 2:911426XD7  2-911426.XD
60« 3200 33.965,- 43.229,- 1000 % 2600 37.304,- 47.478.- 00 % 2800 46.311,- 58.942,-
2-910632XD7  2-910632.XD 2-911026XD7  2-911026.XD 2:911428XD7  2-911428XD
156,- 44.744,- 947,- 49.569,- 48.407,- 1.609,-
600 x 3400 35.156 1000 x 2800 38.9 e 1400 x 3000 840 61.609
2-910634XD7  2-910634.XD 2-911028XD7  2-911028XD 2-911430XD7  2-911430.XD
36.347.- 46.259,- 40.591,- 51.661,- 50.505,- 64.279,-
600 x 3600 1000 x 3000 1400 x 3200
2-910636XD7  2-910636.XD 2-911030XD7  2-911030.XD 2:911432XD7  2-911432.XD
37.536,- 47.773- 42.235,- 53.754,- 52.601,- 66.946,-
1 2 14 4
600 x 3800 ) 410638XD7  2-910638XD 000 x 3200, 41103XD7  2-911032.XD 00 x 3400 ) o11434xD7  2-911434D
727 49.288.- 43.878.- 844,- 4.697.- 614,-
600 x 4000 38 i 1000 x 3400 3878 558 1400 x 3600 5469 696
2-910640XD7  2-910640.XD 2-911034XD7  2-911034.XD 2:911436XD7  2-911436.XD
w00 % 800 21.094,- 26.847,- 1000 x 3600 45.522,- 57.937,- 00« 3800 56.794,- 72.283,-
2-910808XD7  2-910808.XD 2-911036XD7  2-911036.XD 2-911438XD7  2-911438.XD
22512 28.652,- 47.166.- 029,-
800 x 1000 > 8.65 1000 x 3800 66 60.029
2-910810XD7  2-910810.XD 2-911038XD7  2-911038.XD
25.346,- 32.258.- 48.808.- 62.120,-
800 x 1400 1000 x 4000
2-910814XD7  2-910814.XD 2-911040XD7  2-911040.XD
26.764,- 34.063,- 29.539,- 37.595,-
1 12 1
800 1600, 510816xD7  2-910816.XD 00 x 1400 511214xD7  2-911214D
28.180,- .866,- 1.409,- 975,-
800 x 1800 8.180 35.866 1200 x 1600 bt 39975
2-910818XD7  2-910818XD 2:911216XD7  2-911216.XD
50« 2000 29.597,- 37.669,- 00 x 1800 33.279,- 42.355,-
2-910820XD7  2-910820.XD 2-911218XD7  2-911218XD
1.013- 472.- 7.019- 47.115.-
800 x 2200 31.013 39 1200 x 2200 el >
2-910822XD7  2-910822.XD 2-911222XD7  2-911222.XD
32.432- 41.276.- 40.759,- 51.875,-
800 x 2400 1200 x 2600
2-910824XD7  2-910824.XD 2:911226XD7  2-911226XD
33.848,- 43.079,- 42.629,- 54.255,-
2 12 2
800 x 2600 ) 410826XD7  2-910826.XD 00 x 2800, 411208XD7  2-911228.XD
265.- 44.882.- 44.499 - 635,-
800 x 2800 35.265 88 1200 x 3000 99 56635
2-910828XD7  2-910828XD 2:911230XD7  2-911230.XD
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28 STOLY

Plyta aluminiowa z otworami

Opis:

Aluminiowa plyta z otworami jest szczegélnie

bczych stali

0

zalecana w specjalnych procesach obr

j) stali

nierdzewnej, do odizolowania zwyktej (czarnej

od stali nierdzewnej.
Rozmieszczenie otwo

stotu.

w plyty odpowiada otworom

1o

Wersja ze stali nierdzewnej z siatka linii dostepna na

‘

zamOwienie.
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Plyta aluminiowa z otworami do stotu 280010

Plyta aluminiowa z otworami do stotu 280025

Plyta aluminiowa z otworami do stotu 280015

Plyta aluminiowa z otworami do stotu 280035

Plyta aluminiowa z otworami do stotu 280050

Plyta aluminiowa z otworami do stotu 280020

Plyta aluminiowa z otworami do stotu 280060

Plyta aluminiowa z otworami do stotu 280060
(2x 280208 / 280208.D)

Plyta aluminiowa z otworami do stotu 280045
(2x 280201 / 280201.D)

Plyta aluminiowa z otworami do stofu 280030
(2x 280204 / 280204.D)

Ptyta aluminiowa z otworami do stotu 280040
(2x 280207 / 280207.D)

Ptyta aluminiowa z otworami do stotu 280055
(4x 280201 / 280201.D)

Ptyta aluminiowa z otworami do stotu 280040
(3x 280206 / 280206.D)

Dlugos¢: (a)

994 mm

1194 mm

1194 mm

1494 mm

1494 mm

1994 mm

994 mm

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Szerokos¢: (b)

994 mm

794 mm

1194 mm

994 mm

1494 mm

994 mm

1194 mm

Wysokos¢: (c)

2 mm

2 mm

2 mm

2 mm

2 mm

2 mm

2 mm

Waga:

ok. 5,00 kg

ok. 4,80 kg

ok. 7,30 kg

ok. 7,50 kg

ok. 11 kg

ok. 10 kg

ok. 6,00 kg

ok. 12 kg

ok. 20 kg

ok. 15 kg

ok. 23 kg

ok. 40 kg

ok. 23 kg

Siatka linii 100 mm

2-280200
522,-

2-280202
502,-

2-280204
751,-

2-280206
785,-

2-280207
1.177,-

2-280201
1.048,-

2-280208
632,-

2-280208.2
1.254,-

2-280201.2
2.096,-

2-280204.2
1.507,-

2-280207.2
2.359,-

2-280201.4
4.192,-

2-280206.3
2.354,-

Siatka ukosna

2-280200.D
665,-

2-280202.D
641,-

2-280204.D
962,-

2-280206.D
995,-

2-280207.D
1.498,-

2-280201.D
1.335,-

2-280208.D
799,-

2-280208.D.2
1.598,-

2-280201.D.2
2.665,-

2-280204.D.2
1.919,-

2-280207.D.2
2.986,-

2-280201.D.4
5.335,-

2-280206.D.3
2.986,-

www.siegmund.com
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Stot rowkowany

SZCZELINY POPRZECZNE SZCZELINY POPRZECZNE

SZCZELINY SKRZYZOWANE

aa
Stot rowkowany
Stoty spawalnicze rowkowane wykonane sa z wysokiej jakosci
stali S355J2+N i poddane sa termochemicznemu procesowi -
azotowania plazmowego. Dzigki dodatkowej obrdbce, stot jest Video produktu E . E
bardziej odporny na rdze. Dodatkowo wzrasta nosnosc stotu. znajdziesz na:

Stdt rowkowany dostepny jest ze szczelinami skrzyzowanymi, )
A . A ! www.siegmund.com/ E

podtuznymi lub poprzecznymi. Na zamdwienie dostepna jest V280020 PN b

takze wersja bez otwordw systemowych.

NOGI DO STOtU
reddot design award
winner 2012

650 | 750

Strona 164
Noga podstawowa

132 www.siegmund.com



l

35-39 mm

245-27Tmm

200 mm

1. GRUBOSC MATERIALU
e 0k.35-39mm/24,5-27 mm

2. SZCZELINY
Zmiany dostepne za dopfata:

o QOdlegtos¢ miedzy szczelinami
(Standard 100 mm)

® rozmiar rowkow
(Standard 12 mm)

3. BOK STOtU

o wysoko$¢ 200 mm

4. OTWORY SYSTEMOWE

promien R3 w otworach systemowych na
powierzchni stotu:

e redukcja zniszczen stotu, akcesoridw Siegmund i
komponentéw klienta

o fatwiejsze wktadanie trzpieni i akcesoriéw

® mniejsza przyczepnosc odpryskdw spawalniczych
na krawedziach otwordw systemowych

® mniej zniszczen na krawedziach otwordw
systemowych podczas przenoszenia ciezkich
elementéw

e duzy skos na spodzie stotu dla optymalnej sity
mocowania trzpieni (patrz strona 246)

5. OTWORY GINTOWANE
Zmiany dostepne za doptata:

e odlegtos¢ miedzy otworami gwintowanymi
(Standard 100 mm)

e rozmiar otworéw gwintowanych
(Standard M10)

¢ dodatkowe otwory gwintowane na powierzchni
(M8/M10/M12 / M16)

Na zaméwienie stot rowkowany bez otwordw
systemowych.

Wszystkie korzysci stotu spawalniczego Professional Extreme 8.7 posiada

takze stof rowkowany. Patrz strona 103, rozdziat 2, 3, 5,6, 81 9.

6. ZEBROWANIE

e w odstepach co 300-400 mm
o wyzsze zebrowanie

7. AKCESORIA

Dla stotéw rowkowanych dostepne sa specjalne
akcesoria jak trzpienie gwintowane, tuleja
gwintowana czy wktadki do szczelin. Mozesz
oczywiscie stosowac takze wszystkie inne
akcesoria Siegmund systemu 28.

8. NOSNOSC

no$nosc na noge 2.000 kg

maksymalne zalecane catkowite obciazenie:
z4 nogami = 4.000 kg

z 6 nogami = 6.000 kg

z 8 nogami = 8.000 kg

przy réwnomierym roztozeniu ciezaru.
(dane dotycza nogi podstawowej)

Matematycznie znacznie wyzsza catkowita fadownos¢.
Wymienione dozwolone obciazenia sa obliczone z
pewnym zapasem ze wzgledow bezpieczenstwa.

W przypadku, gdy wymagane jest wieksze obciazenie,
prosimy o kontakt z producentem.

www.siegmund.com
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Stot rowkowany ze szczelinami skrzyzowanymi

Opis:

Stot rowkowany posiada wykonane w uktadzie
siatki - otwory pionowe i poziome na swej
powierzchni oraz réwnolegle otwory w siatce

100 mm na powierzchniach bocznych. Dodatkowo
wykonano w nim otwory gwintowane M10 oraz
poprzeczne rowki.

Skrzyzowane szczeliny rozmieszczone w siatce

100 mm, umozliwiajg ustawianie elementow z
podtuznymi otworami w dowolnej pozycji. Akcesoria
do stofdw rowkowanych na stronie 140.

Ze wzgledu na trudnosci w czyszczeniu rowkdw,
zalecamy uzywanie stotéw rowkowanych do 'czystej'
pracy. Przy zastosowaniu jako stét spawalniczy
radzimy stosowac bezodpryskowe techniki
spawalnicze.

Na zamdwienie stét rowkowany bez otworéw
systemowych.

Zmiany dostepne za doptata:

o odlegtos¢ miedzy rowkami
(Standard 100 mm)
o rozmiar rowkdéw
(Standard 12 mm)
¢ odlegfos¢ miedzy otworami gwintowanymi
(Standard 100 mm)
o dodatkowe otwory gwintowane na powierzchni
® rozmiar otwordw gwintowanych
(Standard M10)

Przeglad informacji odno$nie wariantéw
zastosowania nég znajdziesz na stronie 162.

Zdjecia wszystkich wymiardw dostepne sg na stronie
www.siegmund.com.

Z
reddot design award
winaer 2017

134 www.siegmund.com



Stot rowkowany ze
Nogi do stotu: ~ Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokosé:(c)  Waga: szczelinami skrzyzowanymi
azotowany plazmowo

Stot rowkowany 1000x1000x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 2-280010.PN

2 i G5 4 1000 mm 1000 mm 200 mm ok. 520 kg 18.695,- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 1200x800x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 2-280025.PN

2 Noga podistawowa 650 4 1200 mm 800 mm 200 mm ok. 488 kg 18.145.- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 1200x1200x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 2-280015.PN
BN pore a5 4 1200 mm 1200 mm 200 mm ok. 725 kg 25.145.- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 1500x1000x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 4 1500 mm 1000 mm 200 mm ok 728 k 2-280035.PN |
z Noga podstawowa 650 ’ 9 26.002,-
Regulacja wysokosci stotu 850

Stét rowkowany 1500x1500x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 2-280050.PN

2 NGGA podstanowa 650 4 1500 mm 1500 mm 200 mm ok. 1026 kg 35.620.- ¢
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 2000x1000x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 2-280020.PN

2 Noga podstawowa 650 4 2000 mm 1000 mm 200 mm ok. 928 kg 31.993 - o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 2000x1200x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 2-280060.PN

2 Noga podstanowa 650 4 2000 mm 1200 mm 200 mm ok. 1069 kg 36.122.- @
Regulacja wysokosci stotu 850

Stét rowkowany 2000x2000x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 2-280045.PN

2 Noga podstawowa 650 4 2000 mm 2000 mm 200 mm ok. 1671 kg 58.186,- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 2400x1200x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 2-280030.PN

2 Noga podistawowa 650 4 2400 mm 1200 mm 200 mm ok. 1269 kg 42.926.- @
Regulacja wysokosci stotu 850

Stét rowkowany 3000x1500x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 2-280040.PN

2 Noga podstawowa 650 6 3000 mm 1500 mm 200 mm ok. 1938 kg 60.181,- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 4000x2000x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami skrzyzowanymi 2-280055.PN

2 Noga podistawowa 650 8 4000 mm 2000 mm 200 mm ok. 3270 kg 99.547 - o
Regulacja wysokosci stotu 850

Inne wymiary na zaméwienie o

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84
Dopfata do stotu z nogami innego typu wynika z réznicy pomiedzy noga standardowa a wybranym typem nogi.

Waga = Stét + Paleta + Noga podstawowa www siegmund.com 135
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Stot rowkowany ze szczelinami podtuznymi

136
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Opis:

Stot rowkowany posiada wykonane w uktadzie siatki
- otwory pionowe i poziome na gérnej powierzchni
oraz réwnolegle otwory w siatce 100 mm na
powierzchniach bocznych. Dodatkowo wyposazony
jest w otwory gwintowane M10 oraz poprzeczne
szczeliny.

Podtuzne szczeliny w odlegtosci 100 mm pozwalaja
na zmiane ustawienia komponentéw z podluznymi
otworami w dowolnym kierunku. Akcesoria do
stotéw rowkowanych na stronie 140.

Ze wzgledu na trudno$¢ utrzymania stotu
rowkowanego w czystosci, zalecamy stosowanie
go do prac "czystych". Przy wykorzystaniu jako
st6t spawalniczy zalecamy techniki spawania
bezodpryskowego.

Na zamdwienie stdt rowkowany bez
otwordw systemowych.

Zmiany dostepne za doptata:

o odlegtos¢ miedzy rowkami
(Standard 100 mm)
o rozmiar rowkdéw
(Standard 12 mm)
¢ odlegfos¢ miedzy otworami gwintowanymi
(Standard 100 mm)
o dodatkowe otwory gwintowane na powierzchni
® rozmiar otwordw gwintowanych
(Standard M10)

Przeglad informacji odno$nie wariantéw
zastosowania nég znajdziesz na stronie 162.

Zdjecia wszystkich wymiardw dostepne sg
na stronie www.siegmund.com.



STOLY

Stot rowkowany ze
Nogi do stotu: ~ Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokosé:(c)  Waga: szczelinami podtuznymi
azotowany plazmowo

Stot rowkowany 1200x800x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami podtuznymi 2-280025.PNL

2 Noga podstawowa 650 4 1200 mm 800 mm 200 mm ok. 505 kg 15.412.- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 1500x1000x200 azotowany plazmowo
ze szczelinami podtuznymi

z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

4 1500mm  1000mm 200 mm ok. 756 kg 2'28020; (5)1P 2‘ L ©

Stét rowkowany 2000x1000x200 azotowany plazmowo
ze szczelinami podtuznymi

z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

4 2000mm  1000mm  200mm ok 965kg 2280020F o

Stot rowkowany 2000x1200x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami podtuznymi 2-280060.PNL

2 Noga podstawowa 650 4 2000 mm 1200 mm 200 mm ok. 1114 kg 30.514.- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stét rowkowany 2400x1200x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami podtuznymi 2-280030.PNL

2 NGGA podetanona50 4 2400 mm 1200 mm 200 mm ok. 1323 kg 36.227.- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 3000x1500x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami podtuznymi 6 3000 mm 1500 mm 200 mm ok. 2023 kg 2-280040.PNL |

z Noga podstawowa 650 50.807,-

Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 4000x2000x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami podtuznymi 2-280055.PNL

2 Noga podstanowa650 8 4000 mm 2000 mm 200 mm ok. 3422 kg 83.962.- ¢
Regulacja wysokosci stotu 850
Inne wymiary na zamdwienie o

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjaénienia na stronie 84

Dopfata do stotu z nogami innego typu wynika z réznicy pomiedzy noga standardowa a wybranym typem nogi.
Waga = Stof + Paleta + Noga podstawowa www.siegmund.com 137
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Stot rowkowany ze szczelinami poprzecznymi
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Opis:

Stot rowkowany posiada wykonane w uktadzie siatki
- otwory pionowe i poziome na gérnej powierzchni
oraz réwnolegle otwory w siatce 100 mm na
powierzchniach bocznych. Dodatkowo wyposazony
jest w otwory gwintowane M10 oraz poprzeczne
szczeliny.

Poprzeczne szczeliny w odlegtosci 100 mm
pozwalajg na zmiane ustawienia komponentéw
z podtuznymi otworami w dowolnym kierunku.
Akcesoria do stotéw rowkowanych na stronie 140.

Ze wzgledu na trudno$¢ utrzymania stotu
rowkowanego w czystosci, zalecamy stosowanie
go do prac "czystych". Przy wykorzystaniu jako
st6t spawalniczy zalecamy techniki spawania
bezodpryskowego.

Na zamdwienie stét rowkowany bez otworéw
systemowych.

Zmiany dostepne za doptata:

o odlegtos¢ miedzy rowkami
(Standard 100 mm)
o rozmiar rowkdéw
(Standard 12 mm)
¢ odlegfos¢ miedzy otworami gwintowanymi
(Standard 100 mm)
o dodatkowe otwory gwintowane na powierzchni
® rozmiar otwordw gwintowanych
(Standard M10)

Przeglad informacji odno$nie wariantéw
zastosowania nég znajdziesz na stronie 162.

Zdjecia wszystkich wymiardw dostepne sg na stronie
www.siegmund.com.



Stot rowkowany ze
Nogi do stotu:  Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokosé: () Waga: szczelinami poprzecznymi
azotowany plazmowo

Stot rowkowany 1000x1000x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami poprzecznymi 2-280010.PNK

B N ot ioNa0 4 1000 mm 1000 mm 200 mm ok. 537 kg 16.231,- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 1200x800x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami poprzecznymi 2-280025.PNK

2 Noga podstawowa 650 4 1200 mm 800 mm 200 mm ok. 504 kg 15.752,- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stét rowkowany 1200x1200x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami poprzecznymi 4 1200 mm 1200 mm 200 mm ok. 751 kg 2-280015.PNK o

z Noga podstawowa 650 21.777,-

Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 1500x1000x200 azotowany plazmowo
ze szczelinami poprzecznymi

z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 1500x1500x200 azotowany plazmowo
ze szczelinami poprzecznymi

z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

4 1500 mm 1500 mm 200 mm ok. 1067 kg 2_280303 0729 K e

Stét rowkowany 2000x1000x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami poprzecznymi 2-280020.PNK

2 Noga podstawowa 650 4 2000 mm 1000 mm 200 mm ok. 963 kg 27.662.- o
Regulacja wysokosci stotu 850

Stot rowkowany 2000x1200x200 azotowany plazmowo

ze szczelinami poprzecznymi 4 2000 mm 1200 mm 200 mm ok. 1112 kg 2-280060.PNK o

z Noga podstawowa 650 31.217,-

Regulacja wysokosci stotu 850

Stét rowkowany 2000x2000x200 azotowany plazmowo
ze szczelinami poprzecznymi

z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

4 2000mm  2000mm  200mm ok 1745kg ZROISPK

Stot rowkowany 2400x1200x200 azotowany plazmowo
ze szczelinami poprzecznymi

z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

4 2400 mm 1200mm 200 mm ok. 1321 kg 2'2803073%2& ©

Stét rowkowany 3000x1500x200 azotowany plazmowo
ze szczelinami poprzecznymi

z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

6 3000 mm 1500mm 200 mm ok. 2020 kg 2'280214 %;SK ©

Stot rowkowany 4000x2000x200 azotowany plazmowo
ze szczelinami poprzecznymi

z Noga podstawowa 650

Regulacja wysokosci stotu 850

8 4000 mm 2000 mm 200 mm ok. 3417 kg 2-280;)55!;.1Pglf o

Inne wymiary na zaméwienie

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84
Doptata do stotu z nogami innego typu wynika z réznicy pomiedzy noga standardowa a wybranym typem nogi.

Waga = Stoét + Paleta + Noga podstawowa www.siegmund.com 139
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28 siegmund
STOLY -

Tuleja mocujaca dla stotu rowkowanego i do stotéw z otworami gwintowanymi

Opis:

Oksydowana tuleja mocujaca dla stotu
rowkowanego w pofaczeniu z nakretkg rowkowa
(Nr artykutu 280547) jest idealnym elementem
potaczeniowym elementdw Siegmund ze stofem
rowkowanym.

Za pomocg tulei zaciskowej dla gwintéw

M8 / M12 / M16 mozna stosowac narzedzia
Siegmund na stotach spawalniczych przy uzyciu
otwordw gwintowanych.

¥l w!

280546.1 280546
280546.2 280546.3

Wysokos¢: (c) 9: (o) Waga: Nr artykutu
Tuleja mocujaca dla gwintéw M10 - stét rowkowany 5-280546
- w tym $ruba 28 mm 40 mm 0,11 kg 62-
- oksydowany/-a !
Tuleja mocujaca dla gwintu M8 )
- w tym sruba 28 mm 40 mm 0,11kg 2 2805?;(;'1_
- oksydowany/-a 2
Tuleja mocujaca dla gwintu M12 }
- w tym $ruba 28 mm 40 mm 0,10kg 2 2805@2'2_
- oksydowany/-a !
Tuleja mocujaca dla gwintu M16 )
- w tym $ruba 45 mm 40 mm 0,21 kg 2 2805?2'3_

- oksydowany/-a

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamowienie; Wyjasnienia na stronie 84

140 www.siegmund.com




STOLY 2 8

Wktadka gwintowana do szczelin

Opis:

Wktadka szczelinowa daje mozliwosci elastycznego
mocowania na stotach rowkowanych.

280547 280547.1

Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokos¢: (c) Waga: Nr artykutu
Wktadka gwintowana do szczelin 18 9280547
- z otworem gwintowanym M10 18 mm 18 mm 14 mm 0,02 kg 33.- .
- DIN 508 !
Wktadka gwintowana do szczelin 30 9-280547.1
- z otworem gwintowanym M10 30 mm 18 mm 14 mm 0,04 kg 53' ~ 0

- DIN 508

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84
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STOLY -

Stot osmiokatny z powierzchnig boczng 200 mm Premium Light

Opis:

Stoty oSmiokatne dedykowane s3 do pracy na
stanowiskach zrobotyzowanych, jako elementy
manipulatoréw. Stét oSmiokatny oferuje takie

same mozliwo$ci mocowania jak stot Professional,
ze wzgledu na rozmieszczenie siatki otwordw na
wszystkich dziewieciu powierzchniach. By sprostac
indywidualnym potrzebom, stét moze by¢ wykonany
z odpowiednimi modyfikacjami.

Do mocowania detali na Premium Light przy
pomocy trzpienia, wymagany jest pierscien
dystansowy (nr kat. 280653).

c Materiat podstawowy hartowana specjalna stal
narzedziowa Siegmund X8.7.

Ceny zalezg od zakupionej ilosci.

Rabat:

2 lub wiecej sztuk: 5%
5 lub wiecej sztuk: 10 %
10 lub wiecej sztuk: 15 %

Aby ptyte osmiokatna z powierzchnia boczng
potaczyc z obrotnikiem, wykorzystuje sie adapter
ptytowy. Za dodatkowa optata mozliwa jest
produkgja adaptera ze specjalnym uktadem otworéw
w zaleznosci od zapotrzebowania.

Ze wzgledu na specyfike adaptacji klienta, waga
moze sie zmieniac.

Na zaméwienie dostepne sa dodatkowe
specjalne opcje dla stotdéw spawalniczych, jak:
podziatka, siatka ukosna i podziatka, podziatka
koordynujaca, siatka 50 mm, siatka uko$na z
gwintem M8 / M12 / M16.

Zdjecia wszystkich wymiaréw dostepne sg na stronie
www.siegmund.com.

Stopki do stotu lub adaptery ptytowe do mocowania
nie sg oferowane standardowo.

142 www.siegmund.com



Diugos¢: (a) Szerokos¢: (b) Wysokos¢: (c) @: (o) MS: (d) Waga: azotowany plazmowo
Stot osmiokatny Premium Light SW 800x200 2-820800.P
azotowany plazmowo 331 mm 800 mm 200 mm 866 mm 15 mm ok. 216 kg 17 078' _ @
bez nég o
Stét oSmiokatny Premium Light SW 1000x200 2-821000.P
azotowany plazmowo 414 mm 1000 mm 200 mm 1082 mm 15 mm ok. 280 kg 19 590' _©
bez ndg o
Stot oSmiokatny Premium Light SW 1200x200 2-821200.P
azotowany plazmowo 497 mm 1200 mm 200 mm 1299 mm 15 mm ok. 367 kg 29 136 _ O
bez nég o
Stét oSmiokatny Premium Light SW 1400x200 2-821400.P
azotowany plazmowo 580 mm 1400 mm 200 mm 1515 mm 15 mm ok. 467 kg 31 648' _©
bez ndg o
Stot oSmiokatny Premium Light SW 1500x200 2-821500.P
azotowany plazmowo 621 mm 1500 mm 200 mm 1624 mm 15 mm ok. 511 kg 34 166 _ @
bez nég o
Stét oSmiokatny Premium Light SW 1600x200 2-821600.P
azotowany plazmowo 663 mm 1600 mm 200 mm 1732 mm 15 mm ok. 585 kg 36 672' @
bez ndg o
Stoét oSmiokatny Premium Light SW 1700x200 2-821700.P
azotowany plazmowo 704 mm 1700 mm 200 mm 1840 mm 15 mm ok. 630 kg 39 792' _ @
bez nég o
Stot oSmiokatny Premium Light SW 1800x200 2-821800.P
azotowany plazmowo 746 mm 1800 mm 200 mm 1948 mm 15 mm ok. 679 kg 39 184 @
bez nég o
Inne wymiary na zaméwienie @
Dopfata za dostosowanie ptyty adaptera 034;)220 ©

MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Do mocowania detali na Premium Light przy pomocy trzpienia, wymagany jest pierécien dystansowy (nr kat. 280653).

www.siegmund.com 143
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Stot osmiokatny z powierzchnig boczng 200 mm
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Opis:

Stoty oSmiokatne dedykowane s3 do pracy na
stanowiskach zrobotyzowanych, jako elementy
manipulatoréw. Stét oSmiokatny oferuje takie

same mozliwo$ci mocowania jak stot Professional,
ze wzgledu na rozmieszczenie siatki otwordw na
wszystkich dziewieciu powierzchniach. By sprostac
indywidualnym potrzebom, stét moze by¢ wykonany
z odpowiednimi modyfikacjami.

Materiat Stal S355J2+N.
Ceny zalezg od zakupionej ilosci.

Rabat:

2 lub wiecej sztuk: 5%
5 lub wiecej sztuk: 10 %
10 lub wiecej sztuk: 15 %

Aby ptyte oSmiokatna z powierzchnia boczng
potaczyc z obrotnikiem, wykorzystuje sie adapter
ptytowy. Za dodatkowa optata mozliwa jest
produkgja adaptera ze specjalnym uktadem otworéw
w zaleznosci od zapotrzebowania.

Ze wzgledu na specyfike adaptacji klienta, waga
moze sie zmieniac.

Na zaméwienie dostepne sa dodatkowe
specjalne opcje dla stotdéw spawalniczych, jak:
podziatka, siatka ukosna i podziatka, podziatka
koordynujaca, siatka 50 mm, siatka uko$na z
gwintem M8 / M12 / M16.

Zdjecia wszystkich wymiaréw dostepne sg na stronie
www.siegmund.com.

Stopki do stotu lub adaptery ptytowe do mocowania
nie sg oferowane standardowo.



Stot oSmiokatny SW 800x200 azotowany plazmowo
bez nég

Stot oSmiokatny SW 1000x200 azotowany plazmowo
bez ndg

Stot osmiokatny SW 1200x200 azotowany plazmowo
bez nég

Stot oSmiokatny SW 1400x200 azotowany plazmowo
bez ndg

Stot oSmiokatny SW 1500x200 azotowany plazmowo
bez nég

Stot oSmiokatny SW 1600x200 azotowany plazmowo
bez ndg

Stot oSmiokatny SW 1700x200 azotowany plazmowo
bez nég

Stot oSmiokatny SW 1800x200 azotowany plazmowo
bez nég

Inne wymiary na zaméwienie

Dopfata za dostosowanie ptyty adaptera

Diugos¢: (a)

331 mm

414 mm

497 mm

580 mm

621 mm

663 mm

704 mm

746 mm

Szerokos¢: (b)

800 mm

1000 mm

1200 mm

1400 mm

1500 mm

1600 mm

1700 mm

1800 mm

MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Wysokos¢: (c)

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

200 mm

@: (o)

866 mm

1082 mm

1299 mm

1515 mm

1624 mm

1732 mm

1840 mm

1948 mm

MS: (d)

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

Waga:

ok. 291 kg
ok. 386 kg
ok. 513 kg
ok. 656 kg
ok. 725 kg
ok. 825 kg
ok. 896 kg

ok. 974 kg

azotowany plazmowo
2-920800.P
17.078,-

2-921000.P
19.590,-

2-921200.P
29.136,-

2-921400.P
31.648,-

2-921500.P
34.160,-

2-921600.P
36.672,-

2-921700.P
39.792,-

2-921800.P
39.184,-

0-940000
2.546,-

www.siegmund.com
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Stot osmiokatny z powierzchnig boczng 100 mm Premium Light
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Opis:

Stoty oSmiokatne dedykowane s3 do pracy na
stanowiskach zrobotyzowanych, jako elementy
manipulatoréw. Stét oSmiokatny oferuje takie

same mozliwo$ci mocowania jak stot Professional,
ze wzgledu na rozmieszczenie siatki otwordw na
wszystkich dziewieciu powierzchniach. By sprostac
indywidualnym potrzebom, stét moze by¢ wykonany
z odpowiednimi modyfikacjami.

Do mocowania detali na Premium Light przy pomocy
trzpienia, wymagany jest pierscien dystansowy (nr
kat. 280653).

Materiat podstawowy hartowana specjalna stal
narzedziowa Siegmund X8.7.

Ceny zalezg od zakupionej ilosci.

Rabat:

2 lub wiecej sztuk: 5%
5 lub wiecej sztuk: 10 %
10 lub wiecej sztuk: 15 %

Aby ptyte osmiokatna z powierzchnia boczng
potaczyc z obrotnikiem, wykorzystuje sie adapter
ptytowy. Za dodatkowa optata mozliwa jest
produkgja adaptera ze specjalnym uktadem otworéw
w zaleznosci od zapotrzebowania.

Ze wzgledu na specyfike adaptacji klienta, waga
moze sie zmieniac.

Na zaméwienie dostepne sa dodatkowe
specjalne opcje dla stotdéw spawalniczych, jak:
podziatka, siatka ukosna i podziatka, podziatka
koordynujaca, siatka 50 mm, siatka uko$na z
gwintem M8 / M12 / M16.

Zdjecia wszystkich wymiaréw dostepne sg na stronie
www.siegmund.com.

Stopki do stotu lub adaptery ptytowe do mocowania
nie sg oferowane standardowo.



- W

Stot oSmiokatny Premium Light SW 800x100
azotowany plazmowo

bez nég

Stot oSmiokatny Premium Light SW 1000x100
azotowany plazmowo

bez ndg

Stot oSmiokatny Premium Light SW 1200x100
azotowany plazmowo

bez nég

Stét oSmiokatny Premium Light SW 1400x100
azotowany plazmowo

bez ndg

Stot oSmiokatny Premium Light SW 1500x100
azotowany plazmowo

bez nég

Stét oSmiokatny Premium Light SW 1600x100
azotowany plazmowo

bez ndg

Stoét oSmiokatny Premium Light SW 1700x100
azotowany plazmowo

bez nég

Stot oSmiokatny Premium Light SW 1800x100
azotowany plazmowo

bez nég

Inne wymiary na zaméwienie

Dopfata za dostosowanie ptyty adaptera

MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Do mocowania detali na Premium Light przy pomocy trzpienia, wymagany jest pierscien dystansowy (nr kat. 280653).

Diugos¢: (a)

33T mm

414 mm

497 mm

580 mm

621 mm

663 mm

704 mm

746 mm

Szerokos¢: (b)

800 mm

1000 mm

1200 mm

1400 mm

1500 mm

1600 mm

1700 mm

1800 mm

Wysokos¢: (c)

100 mm

100 mm

100 mm

100 mm

100 mm

100 mm

100 mm

100 mm

@: (o)

866 mm

1082 mm

1299 mm

1515 mm

1624 mm

1732 mm

1840 mm

1948 mm

MS: (d)

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

Waga:

ok. 150 kg

ok. 197 kg

ok. 266 kg

ok. 350 kg

ok. 385 kg

ok. 450 kg

ok. 487 kg

ok. 530 kg

azotowany plazmowo

2-820800.1.P
15.068,-

2-821000.1.P
17.078,-

2-821200.1.P
22.102,-

2-821400.1.P
27.126,-

2-821500.1.P
29.136,-

2-821600.1.P
30.141,-

2-821700.1.P
33.825,-

2-821800.1.P
36.672,-

0-940000
2.546,-

www.siegmund.com
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28 STOLY

Stot osmiokatny z powierzchnig boczng 100 mm
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Opis:

Stoty oSmiokatne dedykowane s3 do pracy na
stanowiskach zrobotyzowanych, jako elementy
manipulatoréw. Stét oSmiokatny oferuje takie

same mozliwo$ci mocowania jak stot Professional,
ze wzgledu na rozmieszczenie siatki otwordw na
wszystkich dziewieciu powierzchniach. By sprostac
indywidualnym potrzebom, stét moze by¢ wykonany
z odpowiednimi modyfikacjami.

Materiat Stal S355J2+N.
Ceny zalezg od zakupionej ilosci.

Rabat:

2 lub wiecej sztuk: 5%
5 lub wiecej sztuk: 10 %
10 lub wiecej sztuk: 15 %

Aby ptyte oSmiokatna z powierzchnia boczng
potaczyc z obrotnikiem, wykorzystuje sie adapter
ptytowy. Za dodatkowa optata mozliwa jest
produkgja adaptera ze specjalnym uktadem otworéw
w zaleznosci od zapotrzebowania.

Ze wzgledu na specyfike adaptacji klienta, waga
moze sie zmieniac.

Na zaméwienie dostepne sa dodatkowe
specjalne opcje dla stotdéw spawalniczych, jak:
podziatka, siatka ukosna i podziatka, podziatka
koordynujaca, siatka 50 mm, siatka uko$na z
gwintem M8 / M12 / M16.

Zdjecia wszystkich wymiaréw dostepne sg na stronie
www.siegmund.com.

Stopki do stotu lub adaptery ptytowe do mocowania
nie sg oferowane standardowo.



Stot oSmiokatny SW 800x100 azotowany plazmowo
bez nég

Stot oSmiokatny SW 1000x100 azotowany plazmowo
bez ndg

Stot osmiokatny SW 1200x100 azotowany plazmowo
bez nég

Stot oSmiokatny SW 1400x100 azotowany plazmowo
bez ndg

Stot oSmiokatny SW 1500x100 azotowany plazmowo
bez nég

Stot oSmiokatny SW 1600x100 azotowany plazmowo
bez ndg

Stot oSmiokatny SW 1700x100 azotowany plazmowo
bez nég

Stot oSmiokatny SW 1800x100 azotowany plazmowo
bez nég

Inne wymiary na zaméwienie

Dopfata za dostosowanie ptyty adaptera

Diugos¢: (a)

33T mm

414 mm

497 mm

580 mm

621 mm

663 mm

704 mm

746 mm

Szerokos¢: (b)

800 mm

1000 mm

1200 mm

1400 mm

1500 mm

1600 mm

1700 mm

1800 mm

MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Wysokos¢: (c)

100 mm

100 mm

100 mm

100 mm

100 mm

100 mm

100 mm

100 mm

@: (o)

866 mm

1082 mm

1299 mm

1515 mm

1624 mm

1732 mm

1840 mm

1948 mm

MS: (d)

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

Waga:

ok. 203 kg
ok. 277 kg
ok. 380 kg
ok. 501 kg
ok. 557 kg
ok. 645 kg
ok. 705 kg

ok. 771 kg

azotowany plazmowo

2-920800.1P

15.068,-

2-921000.1.P
17.078,-

2-921200.1.P

22.102,-

2-921400.1.P
27.126,-

2-921500.1.P
29.136,-

2-921600.1.P
30.141,-

2-921700.1P

33.825,-

2-921800.1.P
36.672,-

0-940000
2.546,-

www.siegmund.com
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Plyta o$miokatna bez powierzchni bocznej Premium Light
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Opis:

Plyty osmiokatne dedykowane sg do pracy na
stanowiskach zrobotyzowanych, jako elementy
manipulatoréw. Stét oSmiokatny oferuje takie

same mozliwo$ci mocowania jak stof spawalniczy
Basic, dzieki takiemu samemu rozmieszczeniu

siatki otwordw oraz otworom gwintowanym M8 na
powierzchniach bocznych. Stot moze by¢ wykonany z
odpowiednimi modyfikacjami na zyczenie.

Ptyta oSmiokatna bez powierzchni bocznej moze
by¢ bezposrednio i bezpiecznie umieszczona na
manipulatorze dzigki otworom systemowym,
przy uzyciu wktadu podtrzymujacego (Nr artykutu
280500) oraz trzpieni.

Do mocowania detali na Premium Light przy
pomocy trzpienia, wymagany jest pierscien
dystansowy (nr kat. 280653).

Materiat podstawowy hartowana specjalna stal
narzedziowa Siegmund X8.7.

Ceny zalezg od zakupionej ilosci.

Rabat:

2 lub wiecej sztuk: 5%
5 lub wiecej sztuk: 10 %
10 lub wiecej sztuk: 15 %

Ze wzgledu na specyfike adaptacji klienta, waga
moze sie zmieniac.

Na zaméwienie dostepne sa dodatkowe
specjalne opcje dla stotdéw spawalniczych, jak:
podziatka, siatka ukosna i podziatka, podziatka
koordynujaca, siatka 50 mm, siatka uko$na z
gwintem M8 / M12 / M16.

Zdjecia wszystkich wymiaréw dostepne sg na stronie
www.siegmund.com.



Plyta oSmiokatna Premium Light SW 600x15
azotowany plazmowo

bez nég

Plyta oSmiokatna Premium Light SW 800x15
azotowany plazmowo

bez ndg

Plyta osmiokatna Premium Light SW 1000x15
azotowany plazmowo

bez nég

Plyta oSmiokatna Premium Light SW 1200x15
azotowany plazmowo

bez ndg

Plyta osmiokatna Premium Light SW 1400x15
azotowany plazmowo

bez nég

Plyta oSmiokatna Premium Light SW 1500x15
azotowany plazmowo

bez ndg

Inne wymiary na zaméwienie

Doptfata za dostosowanie uktadu otworéw

MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Do mocowania detali na Premium Light przy pomocy trzpienia, wymagany jest pierscien dystansowy (nr kat. 280653).

Diugos¢: (a)

249 mm

331 mm

414 mm

497 mm

580 mm

621 mm

Szerokos¢: (b)

600 mm

800 mm

1000 mm

1200 mm

1400 mm

1500 mm

Wysokos¢: (c)

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

@: (o)

649 mm

866 mm

1082 mm

1299 mm

1515 mm

1636 mm

MS: (d)

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

15 mm

Waga:

ok. 69 kg

ok. 95 kg

ok. 142 kg

ok. 205 kg

ok. 254 kg

ok. 310 kg

azotowany plazmowo

2-840600.P
8.034,-

2-840800.P
10.044,-

2-841000.P
12.053,-

2-841200.P
15.192,-

2-841400.P
19.111,-

2-841500.P
20.260,-

0-940000.1
1.890,-

www.siegmund.com 151
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Plyta o$miokatna bez powierzchni bocznej
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Opis:

Plyty osmiokatne dedykowane sg do pracy na
stanowiskach zrobotyzowanych, jako elementy
manipulatoréw. Stét oSmiokatny oferuje takie

same mozliwo$ci mocowania jak stof spawalniczy
Basic, dzieki takiemu samemu rozmieszczeniu

siatki otwordw oraz otworom gwintowanym M8 na
powierzchniach bocznych. Stot moze by¢ wykonany z
odpowiednimi modyfikacjami na zyczenie.

Ptyta oSmiokatna bez powierzchni bocznej

moze by¢ bezposrednio i bezpiecznie

umieszczona na manipulatorze dzieki otworom
systemowym, przy uzyciu wktadu podtrzymujacego
(Nr artykutu 280500) oraz trzpieni.

Materiat Stal S355J2+N.
Ceny zalezg od zakupionej ilosci.

Rabat:

2 lub wiecej sztuk: 5%
5 lub wiecej sztuk: 10 %
10 lub wiecej sztuk: 15 %

Ze wzgledu na specyfike adaptacji klienta, waga
moze sie zmieniac.

Na zaméwienie dostepne sa dodatkowe
specjalne opcje dla stotdéw spawalniczych, jak:
podziatka, siatka ukosna i podziatka, podziatka
koordynujaca, siatka 50 mm, siatka uko$na z
gwintem M8 / M12 / M16.

Zdjecia wszystkich wymiaréw dostepne sg na stronie
www.siegmund.com.



Plyta oSmiokatna SW 600x25 azotowany plazmowo
bez nég

Plyta oSmiokatna SW 800x25 azotowany plazmowo
bez ndg

Plyta osmiokatna SW 1000x25 azotowany plazmowo
bez nég

Plyta oSmiokatna SW 1200x25 azotowany plazmowo
bez ndg

Plyta osmiokatna SW 1400x25 azotowany plazmowo
bez nég

Plyta oSmiokatna SW 1500x25 azotowany plazmowo
bez ndg

Inne wymiary na zaméwienie

Doptfata za dostosowanie uktadu otworéw

MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Diugos¢: (a)

249 mm

331 mm

414 mm

497 mm

580 mm

621 mm

Szerokos¢: (b)

600 mm

800 mm

1000 mm

1200 mm

1400 mm

1500 mm

Wysokos¢: (c)

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

@: (o)

649 mm

866 mm

1082 mm

1299 mm

1515 mm

1636 mm

MS: (d)

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

Waga:

ok. 94 kg
ok. 139 kg
ok. 198 kg
ok. 281 kg
ok. 388 kg

ok. 435 kg

azotowany plazmowo
2-940600.P
8.034,-

2-940800.P
10.044,-

2-941000.P
12.053,-

2-941200.P
15.192,-

2-941400.P
19.111,-

2-941500.P
20.260,-

0-940000.1
1.890,-
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28 STOLY

Plyta mocujgca wymienna z otworami - Siatka ukosna
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Waga: ok. 137 kg
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Opis:

Ptyta mocujgca wymienna znajduje wielorakie
zastosowanie w kombinacji ze stotami montazowymi,
manipulatorami, spawalniczymi stotami obrotowymi, a
takze jako plyta wymienna. Zaleta ptyty jest jej wysoka
wydajnos¢. Pomimo niewielkiej wagi, oferuje szeroki
zakres mozliwosci mocowania, dzieki podwojnej liczbie
otwordw (siatka ukosna). Jej zapiecie odbywa sie szybko
i tatwo dzieki zastosowaniu trzpieni, badz wktadu
podtrzymujacego i mocujacego (Nr artykutu 280500).
Na powierzchniach bocznych posiada otwory
gwintowane M8.

Minimalna szeroko$¢: 600 mm

Minimalna dtugos¢: 800 mm

Minimalna powierzchnia: 0,64 m?

Inne wymiary na zamdwienie.

Materiat: Stal $355J2+N + azotowanie plazmowe

Ceny zaleza od ilosci zamawianych elementéw.

Rabat:

2 lub wiecej sztuk: 5%
5 lub wiecej sztuk:: 10 %
10 lub wiecej sztuk: 15 %

Na zamdwienie ptyta moze zosta¢ wykonana ze stali
nierdzewnej.

Dodatkowe otwory gwintowane dostepne na
zaméwienie.

Zdjecia wszystkich wymiaréw dostepne sg na stronie
www.siegmund.com.



STOLY 28

Plyta mocujgca wymienna z otworami - Siatka ukosna

Wymiary Azotowany plazmowo Stalowy $355J2+N Wymiary Azotowany plazmowo Stalowy $355J2+N
6.970,- 5.836,- 26.668,- 22.425,-
12 24
600 x 800 2-940608.PD 2-940608. 00 x 2400 2-941224PD 2-941224.D
7.951.- 662.- 19.115,- 16.064,-
600 x 1000 95 666 1400 x 1400 9115 6.06
2-940610.PD 2-940610. 2-941414PD 2-941414D
60« 1200 8.931,- 7.487.- 00« 1600 21.415,- 18.002,-
2-940612.PD 2-940612.D 2-941416 PD 2-941416.D
281.- 940,- 23.716.- 19.939,-
800 x 800 8.28 6.940 1400 x 1800 3.716 9939
2-940808.PD 2-940808. 2-941418 PD 2-941418.D
5.725,- 4771~ 26.016.- 21.877,-
800 x 1000 1400 x 2000
2-940810.PD 2-940810.D 2-941420.PD 2-941420.
S0« 1200 10.902,- 9.146,- 00« 2200 28316, 23.815,-
2-940812.PD 2-940812.D 2-941422.PD 2-941422.D
12212 10.249,- 618 - 25.753,-
800 x 1400 s 1400 x 2400 30.618 5753
2-940814.PD 2-940814.D 2-941424.PD 2-941424.D
60« 1600 13.523,- 11.353,- 1500« 1500 21.497,- 18.071,-
2-940816.PD 2-940816. 2-941515.pD 2-941515.D
14.833, 12.456,- 22.730,- 19.109,-
800 x 1800 833 i~ 1500 x 1600 30 e
2-940818.PD 2-940818.D 2-941516.PD 2-941516.D
16.144,- 13.559,- 25.196,- 21.187.-
800 x 2000 1500 x 1800
2-940820.PD 2-940820. 2-941518.PD 2-941518.D
17.454,- 14.662,- 27.662,- 23.264,-
2 1 2
800 2200 2-940822.PD 2-940822.D 200 x 2000 2-941520.PD 2-941520.D
18.765,- 15.766,- 128 - 25.341,-
800 x 2400 8.765 5766 1500 x 2200 30.128 >3
2-940824.PD 2-940824.D 2-941522.PD 2-941522.D
1000 % 1000 11.233, 9.425,- 1500« 2400 32.503,- 27.418,-
2-941010.PD 2-941010. 2-941524.PD 2-941524.D
12.874,- 10.807,- 059,- 29.495-
1000 x 1200 8 080 1500 x 2600 35.059 9495
2-941012.PD 2-941012. 2-941526.PD 2-941526.D
14513, 12.188, 37.525,- 31.572,-
1000 x 1400 1500 x 2800
2-941014.PD 2-941014.D 2-941528.PD 2-941528.D
1000« 1600 16.154,- 13.569,- 1500 % 3000 39.990,- 33.649,-
2-941016.PD 2-941016. 2-941530.PD 2-941530.D
17.794,- 14.950,- 24.046,- 20218
1000 x 1800 9 950 1600 x 1600 e 0218
2-941018.PD 2-941018.D 2-941616.PD 2-941616.
1000 % 2000 19.435,- 16332, 1600« 1800 26.677,- 22.434,-
2-941020.PD 2-941020. 2-941618.PD 2-941618.D
21.076,- 17714, 29308, 24.650,-
1000 x 2200 e 1600 x 2000 i 650
2-941022.PD 2-941022. 2-941620.PD 2-941620.D
22.715,- 19.094,- 31.938,- 26.866.-
1000 x 2400 1600 x 2200
2-941024.PD 2-941024.D 2-941622.PD 2-941622.
14.843,- 12.466,- 34.569,- 29.083,-
12 12 1 24
00 x 1200 2-941212.PD 2-941212.D 600 x 2400 2-941624.PD 2-941624.D
16.814,- 14.125,- 7.199,- 1.298,-
1200 x 1400 68 > 1600 x 2600 31.199 31.298
2-941214.PD 2-941214.D 2-941626.PD 2-941626.D
00« 1600 18.785,- 15.786,- 1600« 2800 39.830,- 33.515,-
2-941216.PD 2-941216. 2-941628.PD 2-941628.D
20.756,- 17.446,- 42.460.- 730--
1200 x 1800 0.756 6 1600 x 3000 60 35.730
2-941218.PD 2-941218.D 2-941630.PD 2-941630.
22.725,- 19.104,-
1200 x 2000
2-941220.PD 2-941220.D
00« 2200 24.696,- 20.764,-
2-941222.PD 2-941222.

155



28 STOLY

Plyta mocujaca wymienna z otworami - siatka 100 mm
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Waga: ok. 137 kg
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Opis:

Ptyta mocujgca wymienna znajduje wielorakie
zastosowanie w kombinacji ze stotami montazowymi,
manipulatorami, spawalniczymi stotami obrotowymi, a
takze jako plyta wymienna. Zaleta ptyty jest jej wysoka
wydajnos¢. Pomimo niewielkiej wagi, oferuje szeroki
zakres mozliwosci mocowania, dzieki podwojnej liczbie
otwordw (siatka ukosna). Jej zapiecie odbywa sie szybko
i tatwo dzieki zastosowaniu trzpieni, badz wktadu
podtrzymujacego i mocujacego (Nr artykutu 280500).
Na powierzchniach bocznych posiada otwory
gwintowane M8.

Minimalna szeroko$¢: 600 mm

Minimalna dtugos¢: 800 mm

Minimalna powierzchnia: 0,64 m?

Inne wymiary na zamdwienie.

Materiat: Stal $355J2+N + azotowanie plazmowe

Ceny zaleza od ilosci zamawianych elementéw.

Rabat:

2 lub wiecej sztuk: 5%
5 lub wiecej sztuk:: 10 %
10 lub wiecej sztuk: 15 %

Na zamdwienie ptyta moze zosta¢ wykonana ze stali
nierdzewnej.

Dodatkowe otwory gwintowane dostepne na
zaméwienie.

Zdjecia wszystkich wymiaréw dostepne sg na stronie
www.siegmund.com.



STOLY 28

Plyta mocujgca wymienna z otworami - siatka 100 mm

Wymiary Azotowany plazmowo Stalowy $355J2+N Wymiary Azotowany plazmowo Stalowy $355J2+N
6.803,- 5.669,- 25.457,- 21.214,-
12 24
600 x 800 2-940608.P 2-940608 00 x 2400 2-941224p 2-941224
7.736.- 447 - 18.306,- 15.255,-
600 x 1000 36 6 1400 x 1400 8.306 2255
2-940610.P 2-940610 2-941414P 2-941414
60« 1200 8.668,- 7.224.- 00« 1600 20.482,- 17.069,-
2-940612.P 2-940612 2-941416.P 2-941416
047.- 706,- 22.659,- 18.882,-
800 x 800 8.0 6.706 1400 x 1800 659 8.88
2-940808.P 2-940808 2-941418P 2-941418
5.725,- 4771~ 24.834.- 20.695,-
800 x 1000 1400 x 2000
2-940810.P 2-940810 2-941420P 2-941420
S0« 1200 10.534,- 8.778 - 00« 2200 27.010,- 22.509,-
2-940812.P 2-940812 2-941422P 2-941422
11777, 814,- 20.187,- 24322,
800 x 1400 98 1400 x 2400 918 3
2-940814.P 2-940814 2-941424P 2-941424
S0« 1600 13.021,- 10.851,- 1500« 1500 20559, 17.133,-
2-940816.P 2-940816 2-941515p 2-941515
14.264,- 11.887,- 21.725,- 18.104,-
800 x 1800 6 88 1500 x 1600 > 8.10
2-940818.P 2-940818 2-941516.P 2-941516
15.508,- 12.923,- 24.057,- 20.048,-
800 x 2000 1500 x 1800
2-940820.P 2-940820 2-941518.P 2-941518
16.751,- 13.959,- 26.389,- 21.991,-
2 1 2
800 2200 2-940822.P 2-940822 200 x 2000 2-941520.P 2-941520
17.995,- 14.996,- 28.721,- 23.934,-
800 x 2400 995 996 1500 x 2200 8 3.93
2-940824.P 2-940824 2-941522P 2-94152
1000 % 1000 10.845,- 9.037,- 1500« 2400 31.052,- 25.877.-
2-941010.P 2-941010 2-941524p 2-941524
12.400,- 10333, 384,- 27.820-
1000 x 1200 00 0.333 1500 x 2600 33.38 820
2-941012.P 2-941012 2-941526.P 2-941526
13.953,- 11.628, 35.716,- 29.763,-
1000 x 1400 1500 x 2800
2-941014p 2-941014 2-941528.P 2-941528
1000« 1600 15.508,- 12.923,- 1500 % 3000 38.047,- 31.706,-
2-941016.P 2-941016 2-941530.P 2-941530
17.062,- 14218, 22.969,- 19.141,-
1000 x 1800 06 8 1600 x 1600 e 9
2-941018.P 2-941018 2-941616.P 2-941616
1000 % 2000 18.617,- 15.514,- 1600« 1800 25.457,- 21.214,-
2-941020.P 2-941020 2-941618.P 2-941618
20.172,- 16.810,- 27.944,- 23.286-
1000 x 2200 0 6.:810 1600 x 2000 2 3.286
2-941022.P 2-941022 2-941620.P 2-941620
21.725,- 18.104,- 30.431,- 25.359,-
1000 x 2400 1600 x 2200
2-941024p 2-941024 2-941622.P 2-941622
14.264,- 11.887,- 32.918,- 27.432,-
12 12 1 24
00 x 1200 2-941212P 2-941212 600 x 2400 2-941624.P 2-941624
16.130,- 13.441,- 405,- 29.504,-
1200 x 1400 6.130 3 1600 x 2600 35.405 9:50
2-941214P 2-941214 2-941626 P 2-941626
00« 1600 17.995,- 14.996,- 1600« 2800 37.892,- 31.577.-
2-941216.P 2-941216 2-941628.P 2-941628
19.861, 16.551,- 40379~ 649,
1200 x 1800 986 6.55 1600 x 3000 0.379 33.649
2-941218.P 2-941218 2-941630.P 2-941630
21.725,- 18.104,-
1200 x 2000
2-941220P 2-941220
23.501,- 19.659,-
12 2
00 x 2200 2-941222P 2-941222
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Wktad podtrzymujacy i mocujacy

Opis:

Oksydowany wktad podtrzymuijacy i mocujacy

jest elastycznym narzedziem potrzebnym do
umieszczenia komponentéw Siegmund w dowolnej
pozydji za pomoca trzpieni wpuszczanych. Moze
by¢ przyspawany lub przykrecony na wykonanym
zgodnie z wymaganiami klienta przyrzadzie
umozliwiajac szybki montaz ptyty wierzchniej
perforowanej przy uzyciu trzpieni mocujacych.

280500

Wysokos¢: (c) 9: (o) Waga: Nr artykutu
Wktad podtrzymujacy i mocujacy 2-280500
- oksydowany/-a 50 mm 90 mm 1,10 kg 100,-

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84
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STOLY 28

Zaslepka stalowa

Opis:

Pokrywka stalowa jest stosowana do
precyzyjnego uszczelnienia otworéw
systemowych, aby zapobiec gromadzeniu
sie brudu w nieuzywanych otworach.

280238.1.10

Wysokos¢: (c) 9: (o) Waga: Nr artykutu

Zaslepka stalowa / op. 10 szt

- oksydowany/-a

- zapobiega przedostawaniu sie zabrudzen do otworéw
- 10 sztuk / 1 m szyny

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

2-280238.1.10 ¢

10 mm 30 mm 0,05kg 96.-

www.siegmund.com 159
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Strona 164
Noga podstawowa 650

Strona 166
Noga z regulowang
wysokoscig 450-700

4

Strona 169
Noga z regulowang wysokoscia
na kétku z hamulcem 550-750

Strona 173
Podstawa nogi

Strona 164
Noga podstawowa 750

Strona 166
Noga z regulowana
wysokoscig 550-900

Strona 170
Noga z zakotwieniem 650

Strona 173
Podstawa nogi

NOGI DO STOLU 28

Strona 164 Strona 164
Noga podstawowa wysokos¢ Ostona do ndg
specjalna min. 150 mm

-~
Strona 166 Strona 168
Ostona do nég Noga na kétku z hamulcem 650
Strona 170 Strona 172
Noga z zakotwieniem 750 Plyta zapinajaca z kétkiem

dla stotow systemu 28 16

Strona 174
Hydrauliczna platforma podnoszaca
dla stotu
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Nogi do stotu

MONTAZ NOG DO NOGA PODSTAWOWA
STOLU: Strona 164
WERSIJE i
Dla kazdej nogi: 650 . No$nos¢ Nosnos¢
nalezy umiesci¢ dwie cylindryczne $ruby w pytce 750 £ na noge: E nanoge:
montazowej; nastepnie dokreci¢ noge kluczem Wymiary specjalne § 2.000 kg g 2.000 kg
dynamometrycznym do momentu obrotowego ©
150 Nm.
§ruby dOiQCZOHE ] do dostawy. 280858.X 280857.X
Prosimy stosowac sie do instrukcji montazowych 2
awartych w dostavie. NOGA Z REGULOWANA WYSOKOSCIA
Strona 166
WERSJE
450-700 £ Nognos¢ £ Nosnos
550-900 ) na noge: § nanoge:
Wymiary specjalne = 2.000 kg 2 2.000 kg
] n
<
280878.X 280877.X
NOGA NA KOtKU Z HAMULCEM
Strona 168
WERSJE
650 Nosnos¢
Wymiary specjalne E nanoge:
p= 800 kg
S
280876.X
NOGA Z REGULOWANA WYSOK0§C|A NA KOtKU Z HAMULCEM
Strona 169
WERSJE
£ Iy
550-750 £ Nosnos¢
Wymiary specjalne ﬁ nanoge:
=3 800 kg
th
-
280879.X
NOGA Z ZAKOTWIENIEM
Strona 170
WERSJE
650 Nosnos¢ £ Nosnos¢
750 E na noge: g na noge:
Wymiary specjalne E 2.000kg ~ 2.000kg
280874.X 280875.X

Nogi nie dla stotéw Basic.
162 www.siegmund.com



NOSNOSC NA NOGE

Maksymalna nos$nos¢ nogi systemu 28 wynosi
800-2.000 kg dla wszystkich stotéw w zaleznosci od
typu nogi.

Matematycznie znacznie wyzsza catkowita
fadownos¢. Wymienione dozwolone obcigzenia
s obliczone z pewnym zapasem ze wzgledéw
bezpieczenstwa.

W przypadku, gdy wymagane jest wieksze obciazenie,
prosimy o kontakt z producentem.

NOGI DO STOLU 28

DLA MAKSYMALNEGO BEZPIECZENSTWA:

DO O

Dozwolone obcigzenie:

D OO

J

Kierunek sity pionowy: 20 kN

1. SRUBA CYLINDRYCZNA

® zgwintem M16
o zPierécien sprezysty

2. MATERIAL

o stabilny korpus 90x90 mm
o dla wiekszej stabilnosci
o lakierowana proszkowo

3. PODSTAWA NOGI

e @90 mm

o dla optymalnego rozktadu cisnienia
o ze skreconej bryty

o dla wiekszej stabilnosci i doktadnosci

4. UCHWYT GWINTOWANY

e ze stabilnym wykoriczonym gwintem
M24x1,5 (skok 1,5 mm)

* 50 mm precyzyjnej regulacji

o znakretka dla zabezpieczenia

rozmiar

/ wkretu 20

www.siegmund.com 163




28 NOGI DO STOLU

Noga podstawowa

280858.X 280857.X

T T 50mm

280859

164 www.siegmund.com
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Opis:

Noga podstawowa dostepna jest w réznych
dtugosciach (specjalne dtugosci na zamdwienie).
Nosnos¢ nogi wynosi 2.000 kg, posiada mozliwos¢
precyzyjnego dopasowania wysokosci do podtoza
w zakresie 50 mm.

Ostona do n6g zapobiega przedostawaniu sie
zabrudzen do $ruby regulacyjnej, jak réwniez
uszkodzeniom przewodu spawalniczego mogacym
wystapi¢ w przypadku kontaktu przewodu ze Sruba.




NOGI DO STOLU 28

Dtugosc: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokosc: (c) Waga: Nr artykutu
!\';’3;?;:‘(3‘2';;:':]3;95& g 90 mm 90 mm 650 mm 850 kg 2—2805;52%')5 .
!\';’gm°;ztc?,‘z';;]":ja£lﬂa g 90 mm 90 mm 750 mm 9,00 kg 2-230&;5;).35 .
D e o s BEEESS -
Inne wymiary i wysokosci dostepne na zamoéwienie R
—ogli;:gg(iig;dés?awowej / z zakotwieniem 95 mm g o0 Ly 2_2801;385,9- ¢

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Nogi nie dla stotéw Basic.
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Noga z regulowang wysokoscig

Opis:

Noga z regulowana wysokoscia w zakresie 450-700 mm
lub 550-900 mm, ktérej nosnos¢ wynosi 2000 kg,
posiada mozliwos¢ precyzyjnego dopasowania
wysokosci do podfoza w zakresie 50 mm.

Ostona do nég zapobiega przedostawaniu sie
zabrudzen do $ruby regulacyjnej, jak réwniez
uszkodzeniom przewodu spawalniczego mogacym
wystapi¢ w przypadku kontaktu przewodu ze Sruba.

280878.X 280877.X

1 50mm

280859.1
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NOGI DO STOLU 28

T L

Dtugosc: (a) Szerokosc: (b)  Wysokosé:(c)  Waga: Nr artykutu

Noga z regulowang wysokoscig 450-700 9-280878.X
- 50 mm precyzyjnej regulaji 90 mm 90 mm 450-700 mm 9,20 kg 522‘ e
- Regulacja wysokosci stotu w zakresie 650-900 mm !

Noga z regulowang wysokoscig 550-900 7-280877.X
- 50 mm precyzyjnej reguladji 90 mm 90 mm 550-900 mm 11,00 kg 522‘ .
- Regulacja wysokosci stotu w zakresie 750-1100 mm !

Inne wymiary na zaméwienie

o
Ostona do ndg
- aluminiowy/-a 2-280859.1
- dla nogi z regulowang wysokoscia System 28 el L Sl LAl 57.- °

- dla nogi podstawowej / z zakotwieniem System 22

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Nogi nie dla stotéw Basic.
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Noga na kétku z hamulcem

Opis:

Noga na kétku z hamulcem, nosnosc 800 kg.
Posiada mozliwos¢ precyzyjnego dopasowania
wysokosci do podtoza w zakresie 20 mm.
Sruba regulacyjna jest wzmocniona.

——20 mm

280876.X

Dlugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokos¢: (c) Waga: Nr artykutu
Noga na kotku z hamulcem 650 2-280876.X
- 20 mm precyzyjnej reguladji S0 Lol ) 659 i0kg 612,-

Inne wymiary na zaméwienie

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Nogi nie dla stotéw Basic.
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NOGI DO STOLU 28

Noga z regulowang wysokoscig na kétku z hamulcem

Opis:

Noga z regulowana wysokoscia na kétku z
hamulcem, ktérej nosnos¢ wynosi 800 kg,
posiada mozliwos¢ precyzyjnego dopasowania
wysokosci do podfoza w zakresie 20 mm.

#:j; 20 mm

280879.X

Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokos¢: (c) Waga: Nr artykutu
Noga z regulowang wysokoscig na kétku z hamulcem 550-750

- 20 mm precyzyjne] regulai 90 mm 90 mm 550-750mm 14,70 kg 22808 o
- Wysokos¢ stotu 750-950 mm regulowana !

Inne wymiary na zaméwienie

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Nogi nie dla stotéw Basic.
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Noga z zakotwieniem

C
280874.X 280875.X
- r:t 50 mm HEE
280868 280859
|
|
|
|
|
|
T ‘
— ‘
|
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Opis:

Noga z zakotwieniem, ktdrej nosnos¢ wynosi
2000 kg, posiada mozliwos¢ precyzyjnego
dopasowania wysokosci do podtoza w zakresie
50 mm. Umozliwia zakotwienie nogi w podtozu
zwiekszajac stabilnosc.

Ostona do n6g zapobiega przedostawaniu sie
zabrudzen do $ruby regulacyjnej, jak réwniez
uszkodzeniom przewodu spawalniczego
mogacym wystapi¢ w przypadku kontaktu
przewodu ze Sruba.



NOGI DO STOLU 28

- -
Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokos¢: (c) 2: (o) Waga: Nr artykutu
Noga z zakotwieniem 650 )
- 50 mm precyzyjnej regulaji 90 mm 90 mm 650 mm 8,50 kg 2 280?176%% .
- Inne wymiary na zamdwienie '
Noga z zakotwieniem 750 7.280875.X

- 50 mm precyzyjnej reguladji 90 mm 90 mm 750 mm 9,00 kg 160 °
- Inne wymiary na zamowienie !

Inne wymiary na zaméwienie

o
f"z‘e,atrra:i(ejr(m)nfeaIz(g?;‘(I)ip?knai?109i podstawowej i nogi z requlowang wysokoscia 130 mm 130 mm 3.00kg 2_281032,% °
e w2
f)gliz:nr:(a)‘g(ii(F))(?dés?awowej / z zakotwieniem 95 mm 95 mm L 045 kg 2_2804?852 ¢

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjaénienia na stronie 84

Nogi nie dla stotéw Basic.
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Plyta zapinajaca z kétkiem

Opis:

Plyta zapinajaca umozliwia ruch stotow o niskiej
wysokosci. Montowana jest bezposrednio do bokéw
stotu za pomocg trzpieni. Wysoko$¢ requlowana jest
przez gniazdo szesciokatne w zwienczeniu sztyftu.

280867

Dlugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokos¢: (c) Waga: Nr artykutu

Plyta zapinajaca z kétkiem
- 50 mm precyzyjnej reguladji 450 mm 205 mm 300 mm 36,00 kg
- dla stotéw systemu 28 16

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdowienie; Wyjasnienia na stronie 84

2-280867
1.766,-
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NOGI DO STOLU 28

Podstawa nogi

Opis:

Nogi zostaty opracowane specjalnie do ramy
potaczeniowej. Umozliwiaja one korzystanie
ze stofu na ramie poza systemem szynowym.
Moga by¢ réwniez stosowane do wszystkich
stotow systemu 28. Jesli sa uzywane w
potaczeniu ze stotami Professional, musza byc¢
potaczone z ptytkami do ndg (Prosze zaznaczy¢
w zamowieniu).

|t

LR
it #Petiths

e

280855.X 160855.X

Wysokos¢: (c) 9: (o) Waga: Nr artykutu
Podstawa nogi
- 50 mm precyzyjnej reguladji 2-280855.X
- M24x1,5 gwint dla precyzyjnej regulaji (B 2t el 144,- *
- dla ramy pofaczeniowej
Podstawa nogi
- 40 mm precyzyjnej regulagji 2-160855.X
- M16x1,5 gwint dla precyzyjnej regulacji 100 mm 70mm UEDg 129,- *

- dla stotéw spawalniczych systemu 28

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84
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Hydrauliczna platforma podnoszaca

tm‘.‘""'

“T\““-‘ b
v"
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Opis:

Platforma podnoszaca umozliwia szybka i
ptynna hydrauliczng regulacje wysokosci stotow
montazowych i spawalniczych Siegmund. W
konsekwendji utatwia prace przy szczegélnie
ciezkich aplikacjach.

Platformy o innych wymiarach, nosnosci i
wykonczeniu dostepnena specjalne zaméwienie.

Dtugo$¢ przewodu od wejscia do jednostki
operujacej wynosi 3 m. Podstawowa wysoko$¢
platformy podnoszacej jest wysokoscia
minimalna. Maksymalna wysokos¢ jest suma
wysokosci podstawowej i wysokosci podnoszenia.
Podany wymiar dotyczy platformy bez stotu.

PLUGEPLAY




NOGI DO STOLU 28

o
Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokos¢: (c) Waga: Nr artykutu m

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5.289084
- dla stotu 280010 990 mm 990 mm 235 mm 210,00 kg 21451~ °
- no$nosc¢ 1000 kg / wysoko$¢ podnoszenia 925 mm e

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5-289905
- dla stotu 280025 1190 mm 790 mm 200 mm 270,00 kg 17.733.- S
- nosnos¢ 1000 kg / wysokos¢ podnoszenia 700 mm R

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5-289239
- dla stotu 280015 1190 mm 1190 mm 200 mm 300,00 kg 25317 °
- no$nos¢ 2000 kg / wysokos¢ podnoszenia 700 mm =

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5-289132
- dla stofu 280035 1490 mm 990 mm 200 mm 450,00 kg 19.872 - S
- nosnos¢ 2000 kg / wysokos¢ podnoszenia 800 mm o

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5-289088
- dla stotu 280050 1490 mm 1490 mm 280 mm 530,00 kg 26.451- °
- no$nos¢ 2000 kg / wysokos¢ podnoszenia 800 mm e

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5-289085
- dla stofu 280020 1990 mm 990 mm 230 mm 580,00 kg 22.102.- S
- nosnos¢ 2000 kg / wysokos¢ podnoszenia 1000 mm U

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5-289893
- dla stotu 280060 1990 mm 1190 mm 280 mm 800,00 kg 30.667 - ©
- no$nosc¢ 2000 kg / wysoko$¢ podnoszenia 1000 mm R

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5-289897
- dla stotu 280045 1990 mm 1990 mm 350 mm 900,00 kg 38.342 - o
- no$nosc¢ 3000 kg / wysoko$¢ podnoszenia 1000 mm o

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5-289367
- dla stotu 280030 2390 mm 1190 mm 280 mm 800,00 kg 21.456.- o
- no$nos¢ 2000 kg / wysokos¢ podnoszenia 1300 mm i

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5.289087
- dla stotu 280040 2990 mm 1490 mm 350 mm 1200,00 kg 35.687-
- no$nosc¢ 3000 kg / wysokos¢ podnoszenia 1600 mm U

Hydrauliczna platforma podnoszaca 5-289089
- dla stotu 280055 3990 mm 1990 mm 460 mm 2200,00 kg 56.970.- ©
- no$nos¢ 5000 kg / wysokos¢ podnoszenia 1600 mm i

@ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Wysoko$¢ moze sie rdznic ze wzgledéw technicznych.
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Strona 178 Strona 178
Stoper acentryczny @ 60 Stoper acentryczny 0 60 z
otworem gwintowanym M10

— PE-
Strona 180 Strona 180
Elastyczny stoper 25x140 stalowy

Strona 182 Strona 182
Stoper uniwersalny 150 L Stoper uniwersalny 200 L

Strona 184 Strona 185
Stoper uniwersalny 225 L

aluminiowy/-a z czotem sprezynowym

Strona 186 Strona 188
Stoper uniwersalny 250 Stoper uniwersalny 300
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Elastyczny stoper 50x182 stalowy

Stoper uniwersalny 225 L FDS

- 0
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Strona 178 Strona 180
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aluminiowy/-a

e
H
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Stoper acentryczny

Opis:

Stoper acentryczny idealnie nadaje sie do precyzyjnej
regulacji potozenia elementéw dzieki ptynnemu
obrotowi w osi trzpienia montazowego, zajmujac
przy tym niewielka przestrzen, wykorzystujac prosty
mechanizm obrotowy.

& 9

280401 280402

280403

178 www.siegmund.com
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0: (o)
Stoper acentryczny @ 60
- azotowany m Y 60 mm
- zastosowanie w trudno dostepnych miejscach
Stoper acentryczny @ 60 z otworem gwintowanym M10
- azotowany 0 Y 60 mm
- do podtaczenia masy
Stoper acentryczny @ 100
- azotowany 0 100 mm

- uzywany takze jako podparcie
MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Twardos¢ i Ochrona przed , Zabezpieczenie przez
@ = . . = przywieraniem odpryskéw  ((z¥Nz] = X
dtugowiecznos¢ spawalniczych korozja

MS: (d)

25 mm

25 mm

25 mm

Waga:

042kg

0,41kg

1,40 kg

Nr artykutu

2-280401.N
81,-

2-280402.N
96,-

2-280403.N
96,-

www.siegmund.com
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Elastyczny stoper aluminiowy/-a / stalowy

Opis:

Elastyczny stoper aluminiowy moze by¢
indywidualnie regulowany dzieki podtuznemu
otworowi, a jednostronne zaokraglenie pozwala
na mocowanie w miejscach trudnodostepnych,
jak narozniki konstrukgji. Preferowany do
stosowania w przypadku niewielkich przestrzeni.

Elastyczny stoper stalowy moze by¢
indywidualnie regulowany dzieki podtuznemu
otworowi, a jednostronne zaokraglenie pozwala
na mocowanie w miejscach trudnodostepnych,
jak narozniki konstrukgji. Stosowanie stopera
182 preferowane jest w przypadku niewielkich
przestrzeni.

—
m—

280412 280416

280417 280418

180 www.siegmund.com
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Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  MS: (d) WS: (d1) VB: (f) Waga: Nr artykutu
Elastyczny stoper 25x156 2-280412
- aluminiowy/-a @ 156 mm 52 mm 25 mm 12 mm 100 mm 0,30kg 86,- O
Elastyczny stoper 25x140 2-280416
- galwanizowana 140 mm 40 mm 25 mm 6 mm 100 mm 0,37 kg 86,- O

Elastyczny stoper 50x182 2-280417
- wymaga uzycia diugiego trzpienia 182 mm 36 mm 50 mm 6 mm 150 mm 0,65 kg 134- ®
- galwanizowana !
Elastyczny stoper 50x140 2280418
- wymaga uzycia diugiego trzpienia 140 mm 40 mm 50 mm 6 mm 100 mm 0,75 kg 120- *
- galwanizowana !

MS=Grubos¢ materiatu; WS=grubos¢ éciany; VB=Zakres regulacji; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

@ = aluminiowy/-a www.siegmund.com 181



28 STOPERY

Stoper uniwersalny 150L/200L/ 250L

280410.N

280410.C

280410.2.N

280410.A

280410.1.N

182 ‘ www.siegmund.com
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Opis:

Stoper uniwersalny 150 L, dzieki podtuznemu
otworowi, pozwala precyzyjnie pozycjonowac kazdy
element indywidualnie - w zakresie 0-100 mm.

Dostepna wersja chromowana dla prac na stofach
pomiarowych, prac z wykorzystaniem materiatéw
aluminiowych oraz dla spawania WIG.




STOPERY 28

Dtugos¢: (a)

Stoper uniwersalny 150 L

- azotowany @ o 150 mm

- seryjnie z obustronna miarka

Stoper uniwersalny 150 L
- aluminiowy/-a @ 150 mm
Stoper uniwersalny 150 L

150 mm

- chromowany, Czas dostawy ok. 10 tygodni

Stoper uniwersalny 200 L

- azotowany @ o 200 mm

- seryjnie z obustronna miarka
Stoper uniwersalny 250 L

- azotowany @ 0 &y 250 mm

- seryjnie z obustronna miarka

Szerokos¢: (b)

50 mm

50 mm

50 mm

50 mm

50 mm

MS=Grubos¢ materiatu; VB=Zakres regulacji; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

_ Twardos¢i ~ Miarka B g:zhw:r:r:‘zeer‘:] odoyskon (NN = Zabezpieczenie przez — aluminiowy/-a
@ ~ dtugowiecznos¢ - = y ~ korozja B Wy

spawalniczych

MS: (d)

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

25 mm

VB: (f)

100 mm

100 mm

100 mm

150 mm

200 mm

Waga:

0,78 kg

0,30 kg

0,78 kg

1,00 kg

1,20 kg

Nr artykutu

2-280410.N
139,-

2-280410.A
153,-

2-280410.C
144,-

2-280410.1.N
167.-

2-280410.2.N
177.-

www.siegmund.com
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Stoper uniwersalny 225 L

Opis:

Stoper uniwersalny 225 L umozliwia szeroki zakres
montazu i pozycjonowania dzieki kombinagji
otwordw: podtuznego (w zakresie 0-100 mm) i
systemowego. Mozliwe rdwniez zastosowanie z
pryzmami i adapterami.

Dostepna wersja chromowana dla prac na stofach

pomiarowych, prac z wykorzystaniem materiatow
aluminiowych oraz dla spawania WIG.

280420.N 280420.A

280420.C

Diugos¢: (a) Szerokosc: (b)  MS: (d) VB: (f) Waga: Nr artykutu
-Sta(;gteorvyar:]i;versalny 25t @ o LY 225 mm 50 mm 25 mm 100 mm 1,40 kg 2-28()‘;2105"\1 °
- seryjnie z obustronng miarka !
_Staolnl:);irnli?viv\;\lfgsalny 2251 @ 225 mm 50 mm 25 mm 100 mm 0,55 kg 2-2801;2105.,A- *
—Stz%er;:\;/lg’r:’;?;alggoz;asv:y ok. 10 tygodni 225 mm 50 mm 25mm 100 mm 1:40kg 2-28O§i%,€ °©

MS=Grubos¢ materiatu; VB=Zakres regulacji; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

L Qchrona przed . .
. Twardo$¢ i . filon ) Zabezpieczenie przez -
= X 22 = = dprysk = X = -
184 www.siegmund.com @ diugowiecznoé¢ @ Miarka 0 prepwisraniem oGSOV A korozja aluminiowy/-a

spawalniczych
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Stoper uniwersalny 225 L FDS

Opis:

Stoper uniwersalny 225 L FDS wyposazony jest
dodatkowo w czoto sprezynowe. Dzieki temu jest
doskonatym narzedziem mocujacym elementy
metalowe i uksztattowane. Mechanizm sprezynowy
pozwala unikna¢ dalszego dopasowywania i
zmniejsza wydatnie wplyw naprezen. Zakres
regulacji otworu podtuznego wynosi 0-100 mm.

Typowe zastosowanie: produkgja seryjna.

280421

Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  MS: (d) VB: (f) Waga: Nr artykutu
Stoper uniwersalny 225 L FDS

- Z czotem sprezynowym 2-280421
- oksydowany/-a @ 225 mm 50 mm 25 mm 100 mm 1,40 kg 215,-

- seryjnie z obustronng miarka

MS=Grubos¢ materiatu; VB=Zakres regulacji; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

@ = Miarka www.siegmund.com 185
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Stoper uniwersalny 100 / 150 / 250

280407

280408

280409

280407.C

280408.C

280409.C

e
siegmund
k/

Opis:

Stoper uniwersalny zapewnia precyzyjne state
mocowanie dzieki otworom systemowym. Dostepny
jest w réznych wymiarach. Odlegtos¢ miedzy
otworami wynosi 50 mm.

Dostepna wersja chromowana dla prac na stofach
pomiarowych, prac z wykorzystaniem materiatéw
aluminiowych oraz dla spawania WIG.

186 www.siegmund.com
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Dtugosc: (a) Szerokos¢: (b)  MS: (d) Waga: Nr artykutu
Stoper uniwersalny 100 2-280407.N
- 2 otwordw systemowych 0 100 mm 50 mm 25mm 0,75kg 91' _

- azotowany

Stoper uniwersalny 100

- 2 otworéw systemowych 100 mm 50 mm 25 mm 0,75kg SRS
. 105,-

- chromowany, Czas dostawy ok. 10 tygodni

Stoper uniwersalny 150

2 2-280408.N
:zzzttv(\)/;)vr;r\]/; systemowych o 150 mm 50 mm 25 mm 1,10 kg 115, ©

Stoper uniwersalny 150

- 3 otwordw systemowych 150 mm 50 mm 25 mm 1,10 kg RS
) 139,-

- chromowany, Czas dostawy ok. 10 tygodni

Stoper uniwersalny 250 9-280409.N
- 5 otwordw systemowych m 250 mm 50 mm 25 mm 1,80 kg 167’ _ e
- azotowany i
Stoper uniwersalny 250 9-280409 C
- 5 otwordw systemowych 250 mm 50 mm 25 mm 1,80 kg 234' ¢
- chromowany, Czas dostawy ok. 10 tygodni !
MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84
_ Twardos¢i B Orczhrmo”nearapr:“zee:l odorvskéw _ Zabezpieczenie przez .
@ ~ diugowiecznoé¢ - ?paywalniczych Py BAR Iy korozja www.siegmund.com 187
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Stoper uniwersalny 300 / 500

280426.N 280426.C

280427.N

g
siegmund
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Opis:

Stoper uniwersalny 300 zostat specjalnie
opracowany dla potrzeb réznorodnego
mocowania. Stoper daje wieksze mozliwosci
statego i regulowanego mocowania dzieki
trzem otworom systemowym i otworowi
podtuznemu (zakres regulacji 0-100 mm).

Stoper uniwersalny 500 zostat specjalnie
opracowany dla rozszerzenia powierzchni
mocujacej. Stoper daje wieksze mozliwosci
statego i regulowanego mocowania dzieki
siedmiu otworom systemowym i otworowi
podtuznemu (zakres regulacji 0-100 mm).

Dostepna wersja chromowana dla prac

na stotach pomiarowych, prac z
wykorzystaniem materiatéw aluminiowych
oraz dla spawania WIG.

Dlugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  MS: (d)

Stoper uniwersalny 300

- 3 otwordw systemowych o Y 300 mm 50 mm 25 mm
- azotowany

Stoper uniwersalny 300
- 3 otwordw systemowych 300 mm 50 mm 25mm
- chromowany, Czas dostawy ok. 10 tygodni

Stoper uniwersalny 500

- 7 otwordw systemowych o Y 500 mm 50 mm 25 mm
- azotowany

MS=Grubos¢ materiatu; VB=Zakres regulacji; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

L QOchrona przed . .
. Twardo$c i e i Zabezpieczenie przez
1 www.siegmund.com @ = : L 0: przywieraniem odpryskéw  (E1Nz) = -
88 L dfugowiecznos¢ spawalniczych korozja

VB: (f) Waga: Nr artykutu
100 mm 1,85kg 2’280‘;2165"\f
100 mm 1,85 kg 2_280‘2133%? o
100 mm 330kg 2’280‘;2872"\1
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Stoper uniwersalny 325L /525 L

Opis:

Stoper uniwersalny 325 L/ 525 L daje
mozliwo$¢ statego lub requlowanego
mocowania dzieki kombinacji otworéw
systemowych i otworu podfuznego

(zakres regulacji 0-100 mm). Stoper pozwala
na zastosowanie wielu wariantdw mocowania.

Dostepna wersja chromowana dla prac

na stofach pomiarowych, prac z
wykorzystaniem materiatéw aluminiowych
oraz dla spawania WIG.

280422.N 280424

280424.C

Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  MS: (d) VB: (f) Waga: Nr artykutu
Stoper uniwersalny 325 L 2-280422.N
- 3 otwordw systemowych 0 &) 325mm 50 mm 25 mm 100 mm 2,10kg 215 _ e
- azotowany !
Stoper uniwersalny 525 L
- 7 otwordw systemowych 0 &) 525mm 50 mm 25 mm 100 mm 3,50 kg 2>280i2743;’\f U
- azotowany !
Stoper uniwersalny 525 L 9-280424.C

- 7 otwordw systemowych 525 mm 50 mm 25 mm 100 mm 3,50 kg o
) 321,-
- chromowany, Czas dostawy ok. 10 tygodni

MS=Grubos¢ materiatu; VB=Zakres regulacji; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

L Ochrona przed . .
Twardos¢ i : X Zabezpieczenie przez .
@ = 5 ” = przywieraniem odpryskéw (YN = A www.siegmund.com
dtugowiecznos¢ o spawalniczych korozja L 189
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Stoper uniwersalny 500 S

Opis:

Stoper uniwersalny 500 S zostat zaprojektowany

do blokowania i pozycjonowania elementéw

na duzej dtugosci. Daje mozliwos¢ statego lub
regulowanego mocowania dzieki kombinacji otworu
podtuznego (zakres regulacji 0-200 mm) i otworéw
systemowych. Stoper pozwala na zastosowanie
wielu wariantéw mocowania.

Dostepna wersja chromowana dla prac na stofach
pomiarowych, prac z wykorzystaniem materiatow
aluminiowych oraz dla spawania WIG.

280430.N 280430.C

Dlugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  MS: (d) VB: (f) Waga: Nr artykutu
Stoper uniwersalny 500 S 2-280430.N
- 5 otwordw systemowych o Y 500 mm 100 mm 25 mm 200 mm 7,90 kg 282 e
- azotowany '
Stoper uniwersalny 500 S 2-280430.C
- 5 otworéw systemowych 500 mm 100 mm 25 mm 200 mm 790 kg 871. _ O

- chromowany, Czas dostawy ok. 10 tygodni

MS=Grubos¢ materiatu; VB=Zakres regulacji; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

L QOchrona przed . .
. Twardo$c i e i Zabezpieczenie przez
1 www.siegmund.com @ = : L 0: przywieraniem odpryskéw  (E1Nz) = -
90 L dfugowiecznos¢ spawalniczych korozja
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Stoper uniwersalny 750 S

Opis:

Stoper uniwersalny 750 S zostat zaprojektowany
do blokowania i pozycjonowania elementéw

na duzej dtugosci. Daje mozliwos¢ statego lub
regulowanego mocowania dzieki kombinacji
otworu podtuznego (zakres regulacji 0-200 mm)
i otwordw systemowych. Stoper pozwala na
zastosowanie wielu wariantéw mocowania.

Dostepna wersja chromowana dla prac na stofach
pomiarowych, prac z wykorzystaniem materiatow
aluminiowych oraz dla spawania WIG.

280432 280432.C

Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  MS: (d) VB: (f) Waga: Nr artykutu
Stoper uniwersalny 750 S 2-280432.N
- 10 otworéw systemowych o LY 750 mm 100 mm 25 mm 200 mm 12,10 kg 34§ )

- azotowany
Stoper uniwersalny 750 S

/ 2-280432.C
- 10 otworéw systemowych 750 mm 100 mm 25 mm 200 mm 12,10 kg 1.096- °
- chromowany, Czas dostawy ok. 10 tygodni e
MS=Grubos¢ materiatu; VB=Zakres regulacji; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84
_ Twardos¢i B szh'\:)/"‘eara‘)r:f:] odpryskow (@R = Zabezpieczenie przez . d 191
@ ~ diugowiecznoé¢ - ?paywalniczych Py & korozja Www.siegmund.com
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Stoper uniwersalny 1000 S

“

g
siegmund
k/

Opis:

Stoper uniwersalny 1000 S zostat zaprojektowany
do blokowania i pozycjonowania elementéw

na duzej dtugosci. Daje mozliwos¢ statego lub
regulowanego mocowania dzieki kombinacji otworu
podtuznego (zakres regulacji 0-200 mm) i otworéw
systemowych. Stoper pozwala na zastosowanie
wielu wariantéw mocowania.

Dostepna wersja chromowana dla prac na stofach
pomiarowych, prac z wykorzystaniem materiatow
aluminiowych oraz dla spawania WIG.

280434.N 280434.C

: f o
- e
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Diugos¢: (a) Szerokosc: (b)  MS: (d)

0 1000mm 100 mm 25mm

1000 mm 100 mm 25 mm

Stoper uniwersalny 1000 S
- 15 otworéw systemowych
- azotowany

Stoper uniwersalny 1000 S
- 15 otworéw systemowych
- chromowany, Czas dostawy ok. 10 tygodni

MS=Grubos¢ materiatu; VB=Zakres regulacji; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

L QOchrona przed . .
. Twardo$c i e i Zabezpieczenie przez
192 www.siegmund.com @ = ; 22 0: przywieraniem odpryskéw  {(z¥z3 = X
9 L dfugowiecznos¢ spawalniczych korozja

VB: (f) Waga: Nr artykutu
2-280434.N

200 mm 16,30 kg 397,- .
2-280434.C

200 mm 16,30 kg 1431 o
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&

280455.N

Dlugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokos¢: (c) 9: (o)

Szablon montazowy

- azotowany Q Ly 250 mm 250 mm

- zawiera 2x podktadka dystansowa

Podktadka dystansowa

- oksydowany/-a 20 mm 35mm

MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

Twardos¢ i Ochrona przed , Zabezpieczenie przez
@ = . . = przywieraniem odpryskéw  ((z¥Nz] = X
dtugowieczno$¢ spawalniczych korozja

Szablon montazowy

Opis:

Szablon montazowy pozwala na precyzyjna
regulacje w dwdch opcjach: stopniowo co 10°
lub ciggle w zakresie 0-90°. Wszechstronne
zastosowanie dzieki skali z doktadnoscig do 1°.

MS: (d) Waga: Nr artykutu
2-280455.N

5mm 1,50 kg 201.-
2-280538

0,05kg 29,-

www.siegmund.com
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Katownik ptaski 175

Opis:

Katownik ptaski 175 daje mozliwos¢ statego
lub regulowanego mocowania dzieki
kombinacji otworu podtuznego i otworéw
systemowych. Stoper pozwala na regulacje
mocowania do 100 mm.

Dostepna wersja chromowana dla

prac na stotach pomiarowych, prac z
wykorzystaniem materiatéw aluminiowych
oraz dla spawania WIG.

280445 280445.C

Dlugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokos¢: (c) MS: (d) Waga: Nr artykutu
Katownik ptaski 175 maty 2-280445
- 3 otwordw systemowych 175 mm 175 mm 50 mm 25 mm 1,85 kg 301- *
- oksydowany/-a '
Katownik ptaski 175 maty 2-280445.C
- 3 otwordw systemowych 175 mm 175 mm 50 mm 25 mm 1,85 kg 364 _ O

- chromowany, Czas dostawy ok. 10 tygodni

MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zaméwienie; Wyjasnienia na stronie 84

194 www.siegmund.com
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Katownik ptaski 500

Opis:

Katownik ptaski 500 daje mozliwos¢ statego
lub regulowanego mocowania dzieki
kombinacji otworu podfuznego i otworéw
systemowych. Stoper pozwala na regulacje
mocowania do 200 mm.

280444

S BRI N

Dtugos¢: (a) Szerokos¢: (b)  Wysokos¢: (c) MS: (d) Waga: Nr artykutu
Katownik ptaski 500 duzy 2-280444
- 5 otwordw systemowych 500 mm 375 mm 100 mm 25 mm 12,00 kg 426.- °
- oksydowany/-a '

MS=Grubos¢ materiatu; @ = Produkt jest dostepny w magazynie ; O = Produkt jest dostepny na zamdwienie; Wyjasnienia na stronie 84

www.siegmund.com 195
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KATOWNIKI -

. e L L

Strona 198 Strona 199 Strona 200 Strona 201

Katownik montazowy Katownik montazowy Katownik montazowy Katownik montazowy

i blokujacy 75 L i blokujacy 175 SL i blokujacy 275 L

Strona 202 Strona 204 Strona 204 Strona 204

Katownik montazowy Katownik montazowy Katownik montazowy Katownik montazowy

i blokujacy 175 L i blokujacy 175 WL i blokujacy 175 VL i blokujacy 275 WL

Strona 205 Strona 206 Strona 206 Strona 206

Katownik montazowy Katownik montazowy Katownik montazowy Katownik montazowy

i blokujacy 200 L i blokujacy 300 G i blokujacy 500 G i blokujacy 750 G

Strona 208 Strona 210 Strona 210 Strona 212

Katownik montazowy i blokujacy Katownik montazowy Katownik montazowy Katownik montazowy

500 G z katownikiem obrotowym i blokujacy 300 GK i blokujacy 500 GK i blokujacy 600 GK

Strona 212 Strona 214 Strona 214 Strona 214

Katownik montazowy Katownik montazowy i blokujacy Katownik montazowy i blokujacy Katownik montazowy i blokujacy
i blokujacy 800 GK 300 GK aluminiowo-tytanowy 600 GK aluminiowo-tytanowy 800 GK aluminiowo-tytanowy

196 www.siegmund.com



