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HISTORIA FIRMY

1906 Utworzenie firmy Castolin w Lozannie w Szwajcarii
przez Jean-Pierre Wassermanna. Pomystem na
rozpoczecia dziatalnosci firmy bylo innowacyjne
odkrycie spawania zeliwa w niskiej temperaturze
opracowane przez wtasciciela firmy, w nastepnych
latach, dzieki geniuszowi zatozyciela, zostaty
opracowany inne innowacyjne technologie
spawalnicze tgczenia wszystkich metali stosowanych
w przemysle, wtgczajac w to takze aluminium i jego
stopy.

1940 Utworzenie firmy Eutectic Welding Alloys
Corporation w Nowym Jorku.

1952 Utworzenie firmy Castolin France.
1959 Utworzenie firmy Eutectic Japan Ltd.
1962 Utworzenie firmy India Ltd.

1960’s Miedzynarodowa konsolidacja firm pod nazwg
Castolin Eutectic

1970’s Stworzenie centrow szkoleniowych technologii
Zabezpieczania i Regeneracji

1978 Ustanowienie Swiatowej centrali firmy
w St-Sulpice w Szwajcarii.

2000 Potgczenie z Messer Cutting&Welding oraz
stworzenie MEC Group — Messer Eutectic Castolin.

2005 Part of the Messer World.

2006 100 lat istnienia firmy.
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Messer Eutectic Castolin
Swiatowy lider w technologiach spawania, lutowania, ciecia i natrysku termicznego

Messer Eutectic Castolin to:
Miedzynarodowy holding z oddziatami w kazdym uprzemystowionym kraju:

- 4 zaktady produkcyjne w Europie,
- 4 zaktady produkcyjne na kontynencie amerykanskim,
- 4 zakftady produkcyjne w Azji.

Ciggta ewolucja i rozwoj

Dtugoletnie doswiadczenie w badaniu i projektowaniu przyniosto wiele nowatorskich, czesto opatentowa-

nych rozwigzan. Dysponujemy catg gama technologii wykonywania warstw zabezpieczajacych przed zuzyciem
znajdujacych zastosowanie w réznych gateziach przemystu.

Ponad 100 lat historii firmy Castolin udowodnito, ze przemyslane zastosowanie nowatorskich technologii spawal-
niczych w naprawach, regeneracji i zabezpieczaniu powierzchni prowadzi do ograniczenia zuzycia drogocennych
surowcOw oraz zrédet energii.

Jednym z najszybciej rozwijajacych sie oddziatéw firmy jest Messer Eutectic Castolin Sp. z 0.0. z siedzibg
w Gliwicach. Gliwicka siedziba to centrum zarzadu, zaktad produkcyjno -

ustugowy "CastolLab", centrum promocyjno-szkoleniowe. Gliwice to

rowniez centrum zarzadzania rejonem Europy Wschodniej obejmujacej

Rosje, Biatorus, Litwe, totwe, Estonie oraz Ukraine.

Zapraszamy do wspotpracy.
Castolin - Twdj partner w naprawach i regeneracji

Prezes Marek Brys
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1 MATERIALY SPAWALNICZE

11 ELEKTRODY OTULONE

11.10 SPAWANIE ZELIWA

Oznaczenie Wiasciwosci
2-44 Elektroda na bazie niklu przeznaczona do spawania starego, zaolejonego zeliwa
@®25-3.2-4.0 szarego. Niski prad spawania, dobrze obserwowalne jeziorko spawalnicze, sta-

bilny tuk elektryczny, tatwo usuwalny zuzel czynig ten materiat idealnym do
napraw korpuséw zeliwnych, blokdw maszyn, zawordw, cylindrow.

Rm: 360 MPa Rpg,: 270 MPa
XHD 2230 Elektroda otulona przeznaczona do napraw i pofaczen elementéw zeliwnych,
$25-32-40 jak tez do spawania stali z zeliwem. Charakteryzuje sie bardzo wysoka

wytrzymatoscig mechaniczng. Podstawowe zastosowania obejmujg: spawanie
korpusdw maszyn, pomp, skrzyn przektadniowych, sprezarek itp.

Rm: 490 MPa Rpg.,: 330 MPa A5:13.5%
2-23 Elektroda otulona na bazie niklu i zelaza przeznaczona do spawania zeliwa sza-
@$25-3.2-4.0 rego i zeliwa ciggliwego. Wysoka wytrzymatos¢ na pekniecia.

Rm: 325 MPa Rpg ;: 310 MPa
2.24 Elektroda otulona na bazie niklu do spawania zeliwa szarego - miekkie,
®25-3.2-4.0 dobrze obrabialne stopiwo. tatwo spawalna.

Rm: 480 MPa Rpg »: 230 MPa
2240 Elektroda otulona przeznaczona do napraw i pofaczen elementéw zeliwnych w
®25-3.2-4.0 warunkach terenowych. Odpowiednia réwniez do potgczen heterogenicznych.

Wysokie wtasnosci wytrzymatosciowe i odpornosé na pekanie. Zastosowania:
korpusy pomp, sprezarek, toza maszyn, defekty odlewnicze, kotnierze, bloki sil-
nikowe.

Rm: 345 MPa Rpg.»: 305 MPa
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1
MATERIAtY SPAWALNICZE

11.20 SPAWANIE STALI

Oznaczenia Wiasciwosci

640 Elektroda z petni austenitycznym stopiwem odpornym na gorace pekanie.

$25-32-4.0 Materiat przeznaczony jest do napraw i taczenia stali wysokostopowych i stali
weglowych.

Rm: 650 MPa Rpg.,: 450 MPa Po utwardzeniu : 400 HV30 A5: 37.5%

XHD 646 Doskonata odpornos¢ na udar, mozliwos¢ spawania w kontakcie, bardzo tatwo

@3.2-4.0 usuwalny zuzel. Elektroda otulona przeznaczona do napawania warstw bufo-
rowych oraz regeneracji stali 13%Mn, stali stopowych, jak rGwniez napoin pre-
wencyjnych na kotach zebatych, kotach taricuchowych, rolkach prowadzacych,
ptytach pancernych, kruszarkach stozkowych itp. tatwo spawalna, do tgczenia
materiatéw réznoimiennych.

Rm: 680 MPa Rpg.: 510 MPa Po utwardzeniu : 400 HV30 A5: 32%
680S Specjalna elektroda do spawania stali trudnospawalnych. Najwyzsza
?1.6-2.0-2.5 wytrzymatos¢ na pekanie, mozliwos¢ spawania we wszystkich pozycjach.
©3.2-40-5.0 Bardzo dobra spawalnosé.

Rm: 860 MPa Rpg.2: 690 MPa A5: 20%

6666 Niskowodorowa elektroda o dwuwarstwowej otulinie do spawania we wszyst-
®25-3.2 kich pozycjach stali konstrukcyjnych, takze lekko zardzewiatych. Stopiwo
o wysokiej udarnosci. Posiada dopuszczenie TUV.
Rm: 500 MPa A5: 25% Uy, 140J
690 Do spawania elementow stalowych podlegajgcych duzym obcigzeniom,
®2.5-3.2-4.0 gdzie wymagany jest kompromis pomiedzy wytrzymatoscia i plastycznoscia
zapewniajgcy odpornos¢ na pekanie i brak odksztatcen.
Rm: 700-740 MPa  Rpg,: 585 MPa A5: 35%

Spawanie masywnych, usztywnionych i wrazliwych na pekanie elementéw
2222 XN A , . . iy
32.5-3.2-4.0 ze stali o nieokreslonym gatunku. Stopiwo zachowuje odpornosc na kruche
& 5'0 R pekanie zaréwno w niskich jak i podwyzszonych temperaturach.

' Rm: 670 MPa Rpg,: 420 MPa  A5: 45%
XHD 6868 Wykonywanie z duzg wydajnoscig odpornych na pekanie potgczen stali
@2.5-3.2-4.0 trudnospawalnych - weglowych, stopowych i kwasoodpornych. tatwe spawanie
krétkim tukiem.

Rm: 740-820 MPa  Rpg,: 650 MPa A5: 25%

6825 Spawanie stopdw Inconela, nierdzewnych stali duplex i super austenitycznych,
®25-3.2 odpornych na wysokie temperatury. Posiada dopuszczenie TUV.

Rm: 650-800 MPa  Rp, ,: 470 MPa AS5: 40%
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1 MAATERIALY SPAWALNICZE

11.23 SPAWANIE STALI NIERDZEWNYCH

Oznaczenie Wiasciwosci
E 307-17 Rutylowa elektroda dajgca austenityczne stopiwo odporne na korozje. Stopiwo
©25-3.2-4.0 utwardza sie podczas pracy, dajac materiat ciggliwy i przy tym stosunkowo

twardy.

Rm: 610 MPa Rpg ;: 445 MPa A5: 40% AWS A 5.4: E 307-17
E 308L-17 Elektroda przeznaczona do taczenia i napraw stali typu AlSI 304.
®20-25 Rm: 590 MPa Rpg.;: 430 MPa A5: 40% AWS A 5.4: E 308 L-17
$32-4
E309 Elektroda rutylowa dajgca stopiwo niskoweglowe o strukturze austenityczno-
MolL-17 ferrytycznej odporne na korozje. Polepszone wtasnosci antykorozyjne, odporna
®25-3.2-4.0 na korozje miedzykrystaliczng do 350°C.

Rm: 640 MPa Rpg.»: 480 MPa A5:30% AWS A 5.4: E 309 Mol-17
E 310-17 Elektroda przeznaczona do taczenia i napraw stali AISI 309 (25/12), 310 (25/20)
?2.5-3.2-4.0 i 314. Doskonata odpornosc¢ na wysokie temperatury (do 1050°C) i korozje.

Rm: 600 MPa Rpg.»: 400 MPa A5: 35% AWS A 5.4-:E 310-17
E316L-17 Elektroda przeznaczona do taczenia i napraw stali nierdzewnych typu AlSI 316.
®20-25 Rm: 590 MPa Rpg »: 440 MPa A5: 40% AWS A 5.4: E 316 L-17.
$3.2-4.0
E 318-17 Elektroda rutylowa dajgca austenityczne stopiwo z dodatkiem niobu.
©25-32 Zwiekszona odpornosé na korozje, rowniez miedzykrystaliczng, wzerowg do

400°C.

Rm: 620 MPa Rpg.,: 470 MPa A5:35% AWS A5.4: E 318-17
E 385-17 Elektroda do spawania materiatéw jednoimiennych typu Z2 NCDU 25-20
25-32 (Uranus B6). taczenie i naprawy stali nierdzewnych i zarowytrzymatych (do
$4.0-50 1000°¢)

Rm: 590 MPa Rpg.»: 410 MPa A5: 40 % AWS A 5.4: E 385-17
E 2209-17 Elektroda przeznaczona do homogenicznych potgczen stali nierdzewnych o
$25-32 strukturze austenityczno-ferrytycznej typu 2205. Do tgczen i napraw stali odpor-
$4.0-50 nych na korozje pracujgcych w Srodowisku kwasnym.

Rm: 850 MPa Rpo.2: 650 MPa A5:30%  AWS A 5.4: E 2209-17
1602S Elektroda do tgczenia i napraw stali nierdzewnych typu AISI 304.
$16-20-25 Rm: 560 MPa Rpg »: 430 MPa A5:45 % AWS A 5.4: E 308L-17
$3.2-4.0
1610S Elektroda do tgczenia i napraw stali nierdzewnych typu AlSI 316.
$16-20-25 Rm: 570 MPa Rpg ;: 460 MPa A5:40 % AWS A5.4: E 316L-17
$3.2-40-5.0
1616 Elektroda o specjalnie dobranej otulinie do spawania stali nierdzewnych AlSI
$1.6-2.0 316 we wszystkich pozycjach (rowniez pionowo w doét).
@$25-3.2 Rm: 610 MPa Rpg »: 480 MPa A5:345% AWSAS5.4:~E316L-16
33000 Elektroda do tgczenia i napraw stali nierdzewnych typu AlSI 304.
?$20-25 Rm: 615 MPa Rpg ;: 450 MPa A5:42 % AWS A 5.4: E 308L-17
$3.2-40-5.0
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1
MATERIALY SPAWALNICZE

11.23 SPAWANIE STALI NIERDZEWNYCH - c.d.

Oznaczenie

Castinox D

Whtasciwosci

Elektroda przeznaczona do taczenia i napraw stali AlSI 309, 310, 314. Doskonata

@$25-3.2 odpornosé na wysokie temperatury (do 1200°C) i korozje.
®4.0-5.0 Rm: 555 MPa Rpo.»: 399 MPa A5:33 %
33273 Elektroda do homogenicznego spawania stali nierdzewnych typu Z2 NCDU
®$25-3.2 25-20. taczenie i naprawy stali nierdzewnych i zaroodpornych.
®4.0-5.0 Rm: 590 MPa Rpg.p: 410 MPa A5: 40 % AWS A 5.4: ~E 385-16
33300 Elektroda przeznaczona do tgczenia i napraw stali AISI 309, 310 i 314. Bardzo dobra
$25-3.2-4.0 odpornosé na wysokie temperatury (1050°C) i korozje.

Rm: 565 MPa Rpg : 395 MPa A5:36%  AWSAG5.4:E 310-16
33500 Elektroda przeznaczona do tgczenia i napraw stali nierdzewnych typu AlSI 316.
®»20-2.5 Rm: 700 MPa Rpg.;: 535 MPa A5:30 % AWS A 5.4: E 316L-17
$3.2-4.0-5.0

11.26 SPAWANIE STALI KONSTRUKCYJNYCH

Oznaczenie

6601
$20-25
$32-4.0

6666 N
$25-32-40

Witasciwosci

Elektroda rutylowa do spawania stali kontrukcyjnych we wszystkich pozycjach.
Rm: 570 MPa Re: 480 MPa A5:21% AWS A 5.1: E 6013

Niskowodorowa elektroda o dwuwarstwowej otulinie do spawania we wszyst-
kich pozycjach stali konstrukcyjnych, takze lekko zardzewiatych. Stopiwo o
wysokiej udarnoéci. Posiada dopuszczenie TUV.

Rm: 540 MPa Re: 440 MPa A5:26 %

11.30 SPAWANIE MIEDZI | JEJ STOPOW

Oznaczenie

285
$3.2-4.0

XHD 1855
@3.2-4.0

Whtasciwosci

Spawanie brgzéw cynowych i fosforowych z nieznacznym podgrzaniem. Nadaje
sie do faczenia brazéw z zeliwem.

Rm: 240-300 MPa  A5:18 % Twardosé: 125 HB

Elektroda z dodatkiem specjalnych sktadnikéw stopowych przeznaczona do
pracy tam, gdzie zachodzg intensywne zjawiska kawitacji, korozji i tarcia. Bardzo
wysokie wtasciwosci wytrzymatosciowe.

Rm: 705 MPa A5: 24% Twardosé: 175 HV30

Tel: (32) 230 67 36
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1 MAATERIALY SPAWALNICZE

11.35 SPAWANIE ALUMINIUM | JEGO STOPOW

Oznaczenia Wiasciwosci
2101S Spawanie odlewniczych stopdw aluminium: np.pekniecia korpuséw, wady odlewnicze,
©$25-3.2-4.0 btedy obrdbki. Stopiwo o bardzo zblizonym kolorze.

Rm: 170 MPa Rpg »: 95 MPa A5:5%
XHD 2100 Naprawy i spawanie aluminium przerobionego plastycznie. Stopiwo jest
$25-3.2 odporne na korozje w wodzie morskiej i moze by¢ poddane obrébce

elektrochemiczne;.
Rm: 100-120 MPa

11.40 CIECIE | ZtOBIENIE

Oznaczenie Wtasciwosci

CuTrode 01 Elektroda przeznaczona do szybkiego ciecia i przebijania we wszystkich pozyc-
$3.2-4.0-5.0 jach wiekszosci stopdw zelaza i metali niezelaznych.

ChamferTrode Wydajne ztobienie i usuwanie peknie¢ w wiekszosci stosowanych w przemysle
03/04 stopéw. Nie wymaga sprezonego powietrza, pozostawia czystg metalurgicznie
ExoTrode powierzchnie gotowg do spawania.

@$25-32-4-5

11.50 MATERIALY DO NAPAWANIA Z DODATKIEM WEGLIKOW

Oznaczenie Wiasciwosci
N 700 Elektroda dajaca stopiwo z weglikami chromu odporne na zuzycie przez
@$3.2-4.0 Scieranie potgczone z naciskiem i udarem.
Twardosé: 59-64 HRC.
XHD 6710 Zabezpieczanie czesci narazonych na Scieranie i erozje, takich jak skrobaki,
@$3.2-4.0 elementy przenosnikdw, pompy do mas zwirowych. Bardzo wysoka twardos¢
uzyskiwana w pierwszym przejsciu.
Twardos¢: 63-68 HRC.
XHD 6715 Napawanie czesci narazonych na Scieranie i erozje w wysokich temperaturach:
@$3.2-40 zamkniecia wielkich piecéw, wentylatory i ekrany.
Twardos$¢ 65-70 HRC.
5006 Napawanie czesci narazonych na silne scieranie i umiarkowany udar: tyzki
?25-32-4.0 koparek, elementy kruszarek, wirniki pomp do zaprawy cementowej itp.
Twardos$é: 55-60 HRC.
N 6060 Napawanie czesci narazonych na scieranie przez mate czgstki o wysokiej
®3.2-4.0 twardosci. Bardzo duzy uzysk (165%).
Twardosé: 62 HRC.
N 6070 Napawanie czesci pracujagcych w warunkach ekstremalnego $cierania: $limaki,
®3.2-4.0 topatki mieszarek, skrobaki, leje przesypowe.

Tel: (32) 230 67 36

Twardosé¢: 900 -1100 HV30
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1
MATERIALY SPAWALNICZE

UWAGI TECHNICZNE

Mikrostruktury stopiw elektrod EutecTrode z dodatkiem weglikdw:

XHD 6715

6065

5006 N 6060

N 6070 N 700

11.53 WYSOKOSTOPOWE MATERIALY DO NAPAWANIA

Oznaczenia Wtasciwosci
2 Narzedzia do pracy na zimno, stemple, matryce, mtoty. Stopiwo obrabialne cieplnie,
®$25-3.2 nadaje sie do azotowania.
Twardos¢: 55-60 HRC
6 Narzedzia do przecinania, obcinania, przeciggania i ttoczenia wykonane ze stali
@$25-3.2 szybkotnacej. Stopiwo zachowuje twardos¢ w wysokich temperaturach.
Twardos¢: 62 HRC
N 102 Elektroda z bardzo wysokim uzyskiem (150%) do napawania elementéw
$3.2-4.0-5.0 narazonych na duzy udar i umiarkowane $cieranie: mtotki kruszarek, zeby
maszyn do prac ziemnych, bijaki i wiertta.
Twardos¢: 53-58 HRC
EC 3292 Elektroda z bardzo wysokim uzyskiem (150%) do napawania warstw odpor-
@$25-3.2 nych na starzenie (narzedzia tnace), tarcie metal-metal oraz udar potgczony ze
Scieraniem.
Twardos¢: 53-57 HRC
XHD 6804 Napawanie narzedzi do pracy na gorgco (do 650°C) takich jak ciggadta, ttoki
$25-3.2-4.0 wyttaczarek, okrojniki, matryce kuznicze.
Twardos¢ po napawaniu: 470 HV30 Po utwardzeniu: 530 HV30
6450 Elektroda wysokostopowa chromowo-manganowa do napawania warstw odpornych na
®3.2-40 duzy udar. Charakteryzuje sie bardzo wysokim uzyskiem (150%).

Twardos$¢ po napawaniu: 250 HV30 Po utwardzeniu: 420 HV30

Tel: (32) 230 67 36
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1 MAATERIALY SPAWALNICZE

11.53 WYSOKOSTOPOWE MATERIALY DO NAPAWANIA - c.d.

Oznaczenie Wiasciwosci
6055 Produkcja i regeneracja narzedzi do ciecia na zimno w przypadkach, gdy
@$25-3.2 stabilnos¢ wymiarowa podczas obroébki cieplnej jest szczegdlnie wazna..

Twardos$¢ po wyzarzaniu w temp. 480°C (4h): 52 HRC

6806 Do napawania narzedzi do pracy na gorgco: matryce, okrojniki,
@3.2-4.0 stemple, noze itp.

Twardosé: 47 - 52 HRC
35200 Do napawania warstw odpornych na deformacje, zmiany wymiaréw i duzy
®3.2-40 nacisk. Rdwniez do napawania warstw buforowych pod twarde materiaty.

Rm : 960 MPa Rpg, : 810 MPa A5:13% Twardosé: 320 HV30
54355 Elektroda dajgca stopiwo martenzytyczne samoutwardzalne o duzej
®3.2 wytrzymatosci, do narzedzi do pracy na zimno. Odporna na nacisk i starzenie.

Twardos$¢ po napawaniu: 38 HRC
Twardos$¢ po wyzarzaniu w 480°C przez 4h: 51 HRC

11.56 MATERIALY DO NAPAWANIA - STOPY NIKLU | KOBALTU

Oznaczenie Wiasciwosci
XHD 6822 Elektroda z bardzo wysokim uzyskiem (150%) dajgca stopiwo specjalnego stopu
®$25-3.2-4.0 niklu o strukturze austenitycznej umozliwiajgce szybsze napawanie wszystkich
rodzajow stali oraz stopow niklu.
Rm : 670 MPa Rpo,:420 MPa  A5:33%
XHD 6865 Elektroda z bardzo wysokim uzyskiem (150%) ze stopu niklu, do napawania
@25-3.2 warstw odpornych na zuzycie w wysokich temperaturach do 950°C (narzedzia
kuznicze, prasy).
Twardos¢ po napawaniu: 240 HB Po utwardzeniu: 360-380 HB.
XHD 6817 Bardzo wysoki uzysk (170%), specjalny stop niklu do napawania warstw odpor-
®$25-3.2 nych na zuzycie pracujgcych w bardzo wysokich temperaturach
(do 1100°C).
Twardos$¢ po napawaniu: 200 HB Po utwardzeniu: 350 HB.
Tel: (32) 230 67 36 12 www.castolin.pl
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1
MATERIALY SPAWALNICZE

11.56 MATERIALY DO NAPAWANIA ZE STOPOW NIKLU | KOBALTU - c.d.

Oznaczenie

N 9010
$32-4.0

WHtasciwosci

Stop na bazie kobaltu z najwyzszg twardoscig (stellit 1), do napawania warstw
odpornych na ztozone zjawiska wysokich temperatur, korozji i Scierania.
Materiat zachowuje twardos¢ w wysokich temperaturach. Doskonata odpornosc
na tarcie metal-metal.

Twardosé: 54-59 HRC

N 9025
$32-4.0

Stop na bazie kobaltu, samoutwardzalny (stellit 25), odporny na pekanie w
wysokich temperaturach, doskonale odporny na tarcie metal-metal, utlenianie,
nacisk i starzenie temperaturowe.

Twardos$¢ po napawaniu: 250 HV30 Po zgniocie: 440 HV30

N 9060
$3.2-4.0

Stop na bazie kobaltu o nizszej twardosci (stellit 6), przeznaczony do napawania
warstw odpornych na ztozone zjawiska korozji, wysokich temperatur i $cierania.
Stopiwo utrzymuje twardosé w wysokich temperaturach. Odporne na nacisk.
Twardos$¢: 40-45 HRC

N 9080
$32-4.0

N 9120
@3.2-4.0

Stop na bazie kobaltu, samoutwardzalny (stellit 21) do napawania narzedzi do
pracy na gorgco: matryce, okrojniki, noze itp.
Twardos¢ po napawaniu: 320 HV30 Po zgniocie: 525 HV30

Stop na bazie kobaltu o $redniej twardosci (stellit 12), przeznaczony do
napawania warstw odpornych na ztozone zjawiska korozji i Scierania. Twardosc
utrzymuje sie w wysokich temperaturach.

Twardos¢: 47-53 HRC

12 CASTOMAG - DRUTY SPAWALNICZE

12.20 SPAWANIE STALI WYSOKOSTOPOWYCH

Oznaczenia Wiasciwosci
45612 Materiat przeznaczony do spawania stopéw Inconel 600 °™, stopéw na bazie
?1.0-1.2 niklu, stali konstrukcyjnych i narzedziowych. Umozliwia potgczenia stopow mie-
15 Kg dzi ze stala.
Rm: >620 MPa Rpg.»: >380 MPa A5:>35%  AWS5.14: ERNiCr—-3
45654 Drut do metody MIG przeznaczony do spawania stopow Inconel 625 ®”", stopéw na
$1.0-1.2 bazie niklu oraz réznego rodzaju stali.
15 Kg Rm: >700 MPa Rpg :>420 MPa A5:>25% AWS5.414: ERNiCrMo—3
Tel: (32) 230 67 36 13 www.castolin.pl
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1 MAATERIALY SPAWALNICZE

12.23 SPAWANIE STALI NIERDZEWNE)J

Oznaczenia Wiasciwosci
45500S taczenie i naprawa stali nierdzewnych typu AlSI 316.
(ER 316LSi) Rm: 560 MPa Rpg,: 370 MPa A5:35% AWS SFA 5.9: ER 316 LSI
®»08-1.0-1.2
15 Kg
45503S taczenie i naprawa stali nierdzewnych typu AlSI 308.
(ER 308LSi) Rm 600 MPa Rpg.2: 360 MPa A5:40 % AWS SFA 5.9: ER 308 LSI
©$08-1.0-1.2
15 Kg
45505S Spawanie homogeniczne stali typu Duplex oraz potgczenia ze stalami niesto-
(ER 2209) powymi i niskostopowymi.
$10-1.2 Rm: 750 MPa Rpg.»: 600 MPa A5: 24 % AWS A 5.9: ER 2209
15 Kg
45513S Spawanie stali zarowytrzymatych, petnoaustenitycznych oraz napawanie sto-
(ER 310) piwem zaroodpornym do 1200°C.
®$10-1.2 Rm: 580 MPa Rpg.2: 380 MPa A5:42 % AWS SFA 5.9: ER 310
15 Kg
45516S Spawanie heterogeniczne stali trudnospawalnych
(ER 309LSi) oraz stali nierdzewnej typu 309.
$08-1.0-1.2 Rm: 600 MPa Rpg.»: 400 MPa A5:40 % AWS SFA 5.9: ER 309LSi
15 Kg
45520S Spawanie stali nierdzewnych, niemagnetycznych
@12 oraz stali ciggliwych pracujgcych w niskich temperaturach.
15 Kg Rm: 650 MPa Rpg.»: 440 MPa A5:30 % Twardos$é HV30: 200
45552S Spawanie stali nierdzewnych typu 304 z dodatkiem Ti oraz Nb (321 i 347).
(ER 347) Rm: 660 MPa Rpg.»: 460 MPa A5:42 % AWS A 5.9: ER 347
®0.8-1.0-1.2-1,6
15 Kg
45554S Spawanie stali austenitycznych manganowych, stali trudnospawalnych,
(ER 307 Si) cienkosciennych, jak réwniez napawanie i wykonywanie warstw buforowych
©$08-1.0 pod twarde materiaty.
$12-16 Rm: 620 MPa Rpg.»: 420 MPa A5: 40 %
15 Kg

Tel: (32) 230 67 36 14 www.castolin.pl
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1
MATERIALY SPAWALNICZE

12.26 SPAWANIE STALI KONSTRUKCYJNYCH

Oznaczenia Wiasciwosci

45250 Spawanie stali niestopowych i niskostopowych ogdlnego przeznaczenia.
$08-10-1.2 Rm: >570 MPa Rpg.p: >420 MPa A5:>19% EN 440: G4Sil

15Kg

45252 Spawanie stali CrMo, stali zarowytrzymatych (do 570 °C) i stali rurowych.
$0,8-1.0-1.2 Rm: >600 MPa Rpg,: >500 MPa  A5:>20%

15 Kg

45254 Spawanie stali z dodatkiem Cu (stale Corten” ) trudno rdzewiejgcych.

@1.2 Rm: >550 MPa Rpg.p: >450 MPa A5: >20%

15 Kg

45257 Spawanie stali o wysokiej granicy plastycznosci (do 700 MPa) przeznaczonych
©10-12 do pracy przy duzym obcigzeniu.

15 Kg Rm: 830 MPa Rpo.,: 760 MPa A5:18%  AWS A 5.28: ER 100S-G
45273 Spawanie zarowytrzymatych stali molibdenowych (15Mo3, Ste255, 17Mn4,
$1.0-1.2 StE355, EStE255 do EStE355 itp.)

15Kg Rm: 560 MPa Ren: 460 MPa A5: 18 %

12.30 SPAWANIE STOPOW MIEDZI

Oznaczenia Wiasciwosci
45701 Spawanie stopdw miedz-nikiel, wykonywanie napoin.
$0.8-1.0 Rm: 440 MPa Rpg,»: 200 MPa A5:25% DIN 1733 SG-Cu Ni 30 Fe
15 Kg
45703 Spawanie stopow miedz-cyna.
$10-1.2 Rm: 260 MPa A:20% DIN 1733 SG-CuSn6
15Kg
45706 Spawanie miedzi, stopéw miedz-cyna oraz miedz-krzem, lutospawanie blach
@10 ocynkowanych bez ryzyka zniszczenia powtoki cynku.
15 Kg Rm: 350 MPa Rpg.;: 150 MPa A5: 40 % DIN 1733:SG Cu Si 3
45707 Lutospawanie stali ocynkowanych bez ryzyka zniszczenia powtoki cynku.
$08-10-1.2 Rm: 285 MPa A:45% DIN 1733: SG Cu Sn2 Mn1
15 Kg
45751 Spawanie stopdw miedz - aluminium, wykonywanie napoin odpornych na tarcie
®$08-1.0 metal-metal. Bardzo dobra odpornos¢ na korozje w wodzie morskie;j.
$1.2-1.6 Rm: 430 MPa A:40 % Twardos$é: 100 HB
15 Kg
15 www.castolin.pl
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1 MAATERIALY SPAWALNICZE

12.35 SPAWANIE STOPOW ALUMINIUM

Oznaczenie Wiasciwosci

45802 Spawanie stopéw aluminium, homogeniczne spawanie stopéw AlMg o
®$10-1.2 zawartosci Mg do 5%.

6 Kg Rm: >235 MPa Rpg,: >110 MPa  A5:>17%  EN: AW-AIMg5(A)
45803 Spawanie stopdw aluminium - krzem, jak réwniez aluminium - magnez,
$1.0-1.2-1.6 naprawa odlewdw aluminiowych.

7.5 Kg Rm:>120 MPa Rpg.: >40MPa A5: >8 % EN: AW-AISi5(A)
45806 Spawanie stopéw aluminium-magnez.

$10-1.2 Rm: >275 MPa Rpg.2: >125 MPa A5:>17 % EN: AW-AIMg5Mn1(A)
7.5 Kg

12.53 MATERIALY ODPORNE NA ZUZYCIE

Oznaczenie Wiasciwosci

45351 Napawanie warstw odpornych na 4cieranie, praca na zimno i na goraco, np.:

@ 0,8-1.0-1.2- 1.6 narzedzia do ciecia, zespoty kruszarek

15Kg Twardo$é: 60 HRC ~ DIN 8555: SG 6-60-GTZ

45352 Napawanie materiatéw réznoimiennych, réwniez o strukturze martenzytycznej,
®1.0-1.2 obrabialny cieplnie. Bardzo dobra odpornos¢ na nacisk, udar i $cieranie.

15 Kg Twardos$¢: 40 HRC Po hartowaniu: 60 HRC DIN 8555: MSG 2-350-P
45353 Ochrona przed Scieraniem, odpornos¢ na kawitacje, dla stali chromowych, np.:
$08-1.0-1.2 turbiny wodne, pompy wodne

15Kg Twardo$¢: 42-47 HRC DIN 8555: WSG 6-45 RZ

12.56 STOPY NIKLU

Oznaczenie Wiasciwosci
45612 Spawanie stopdéw Inconel 600®, stopdw na bazie niklu, stali narzedziowych
$10-1.2 i wysokostopowych trudnospawalnych. Mozliwos¢ taczenia miedzi ze stala.
15 Kg Napoiny zarowytrzymate.

Rm: >620 MPa Rpgp:>380MPa  A5:>35%  AWS 5.14: ER NiCr-3
45654 Spawanie stopdéw Inconel 625° i stopdw na bazie niklu. Stopiwo austenityczne
®1.0-1.2 umozliwiajgce tgczenie stali réznoimiennych.
15 Kg Rm: > 700 MPa Rpg.p: > 420 MPa A5:>25% AWS 5.4 14: ER NiCrMo-3
45655 Spawanie stopéw Hastelloy C 276 % stopow niklu o podobnym sktadzie che-
@12 micznym. Doskonata odpornosé na korozje.
15 Kg Rm: >700 MPa Rpg.»: >400 MPa A5:>25% AWS A 5.14: ER NiCrMo-4
45656 Spawanie stopdéw niklu i Inconel 200 ° Temperatura elementéw nie moze
@12 przekroczy¢ 600 °C lub 450 °C w $srodowisku zasadowym.
15 Kg Rm: > 410 MPa Rpg,:>200 MPa  A5:>25% AWSA5.14: ER Nil

Tel: (32) 230 67 36
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1

MATERIALY SPAWALNICZE
13 CASTOTIG - PALECZKI SPAWALNICZE
13.20 SPAWANIE STALI O PODWYZSZONYCH WtASNOSCIACH
Oznaczenie Wiasciwosci
45507WS Spawanie i napawanie stali narzedziowych i trudnospawalnych. Napawanie
(ER 312) warstw buforowych pod twarde napoiny.
©1.0-1.2 Rm: 750 MPa Rpg.»: 530 MPa A5:25% AWS SFA 5.9: ER 312
©16-2.0-3.2
45612W Spawanie stopéw Inconel 600®, stopdw na bazie niklu, stali narzedziowych
®$10-2.0-3.2 i wysokostopowych trudnospawalnych. Mozliwos¢ tgczenia miedzi ze stala.

Napoiny zarowytrzymate.

Rm: >620 MPa Rpg.,: >380 MPa A5:>35%  AWS SFA5.14: ER NiCr-3
45654W Spawanie stopdéw Inconel 625" i stopow na bazie niklu. Stopiwo austenityczne
©16-2.0-3.2 umozliwiajace faczenie stali rézoimiennych.

Rm: >700 MPa Rpg ,:>420 MPa A5:>25% AWS 5.4 14: ER NiCrMo-3
13.23 SPAWANIE STALI NIERDZEWNEJ
Oznaczenie Wtasciwosci
45500WS taczenie i naprawa stali nierdzewnych typu AlSI 316.

(ER 316LSi) Rm: 560 MPa Rpg.;: 370 MPa A5:35% AWS SFA 5.9: ER 316 L
$08-1.0

$12-16

$2.0-24-32

45503WS taczenie i naprawa stali nierdzewnych typu AlSI 316.

(ER 308LSi) Rm: 600 MPa Rpg.;: 360 MPa A5: 40 % AWS SFA 5.9: ER 308 L
$1.0-1.6

@2.0-3.2

45516WS Spawanie heterogeniczne stali trudnospawalnych oraz stali nierdzewnej typu
(ER 309L) 309.

®16-2.0 Rm: 620 MPa Rpg.;: 420 MPa A5:42 % AWS SFA 5.9: ER 309 L
45513WS Spawanie stali zarowytrzymatych, petnoaustenitycznych oraz napawanie stopi-
(ER 310) wem zaroodpornym do 1200°C.

@$16-2.0 Rm: 580 MPa Rpg.»: 380 MPa A5:42 % AWS SFA 5.9: ER 310
45520WS Spawanie stali austenitycznych. Stopiwo niemagnetyczne, odporne na gorace
?2.0-24 pekanie i korozje miedzykrystaliczna.

Rm: 650 MPa Rpg.z: 450 MPa A5: 30 %

DIN 8556: SG X2 CrNiMnMoN 20 16  W-Nr : 1.4455
45552WS Spawanie stali nierdzewnych typu 304, réwniez z dodatkiem Ti i Nb (321 i 347).

(ER 347) Rm: 660 MPa Rpg.;: 460 MPa A5:42 % AWS SFA 5.9: ER 347
?$16-2.0
Tel: (32) 23067 36 17 www.castolin.pl
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1 MAATERIALY SPAWALNICZE

13.26 SPAWANIE STALI KONSTRUKCYJNYCH

Oznaczenie Wiasciwosci
45252W Pateczki spawalnicze do tgczenia i napraw stali CrMo, stali zarowytrzymatych i
$16-2.0-3.2 stali rurowych. Odpornos¢ na temperatury do 550°C.

Rm :>510 MPa Rpg.»: >355 MPa A5:>20% AWS A 5.28-29 : ER80 S-G
45255W Spawanie stali niestopowych i niskostopowych.

P16-20-24 Rm : > 530 MPa Rpg,:>385MPa  A5:>20% AWSAS5.18:ER70S6

13.30 SPAWANIE MIEDZI | JEJ STOPOW

Oznaczenie Wiasciwosci
45701W Spawanie stopédw miedz-nikiel, wykonywanie napoin.
®16-2-2.4-3.0 Rm:420MPa Rpg.2: 240 MPa A5:36 % DIN 1733: SG-Cu Ni 30 Fe

45703W (280) Spawanie stopéw miedz-cyna.
®20-25-30 Rm: 260 MPa Twardos¢: 80 HB A:20 % DIN 1733: SG-Cu Sn 6

45704W (183) Spawanie i napawanie czystej miedzi. Stopiwo o bardzo wysokiej przewodnosci
®2.0-3.0-4.0 elektrycznej. Polecany do spawania miedzi trudnospawalne;j.
Rm: 200 MPa Twardosé: 60 HB A:30 % DIN 1733: SG-Cu Ag

45706W (182) Spawanie stopdw miedz-cyna oraz miedz-krzem.

®2.0-3.0 Rm: 350 MPa Twardosé: 80 HB Din 1733: SGCu Si 3
45707W Pateczki spawalnicze do spawania stali ocynkowanych. Spawanie nie powoduje
®2.0-3.0 zniszczenia warstwy cynku.

Rm: 285 MPa Twardos$¢: 60 HB DIN 1733: SG Cu Sn2 Mn1

13.35 SPAWANIE STOPOW ALUMINIUM

Oznaczenie Wiasciwosci

45801W Spawanie aluminum (do 99.5%) oraz jego stopdw.

@20 Rm : >65 MPa Rpg.»: >20 MPa A5:>35%  AWS A 5.10: ER 1100
DIN 1732 : SG Al99.5Ti

45802W Spawanie stopéw aluminium-magnez.

®16-2.0 Rm: >235 MPa Rpg.p: >110 MPa A5:>17%  AWS A 5.10: ER 5356

®24-3.2 DIN 1732 : SG Al Mg 5

45805W Spawanie stopdw aluminium-magnez o zawartosci Mg do 5%.

®16-2.0 Rm: >190 MPa Rpg.p: >80 MPa A5:>20%  AWS A 5.10: ER 5754

®24-3.2 DIN 1732: SG Al Mg 3

45806W Spawanie stopdw aluminium-magnez. Doskonate wtanosci wytrzymatosciowe.

@ 2.0-3.2 Rm: >275 MPa Rpp »:>125 MPa A5:17% AWS A 5.10: ER 5183

DIN 1732: SG AIMg 4.5 Mn

Tel: (32) 230 67 36 18 www.castolin.pl
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MATERIALY SPAWALNICZE

13.53 MATERIALY ODPORNE NA ZUZYCIE

Oznaczenia

45301W
?1.0-1.6
@ 2.0-3.2

WHtasciwosci

Ochrona przed $cieraniem, praca na gorgco, matryce, zespoty
kruszarek.
Twardos$¢ po napawaniu: 46 HRC

45303W
@$1.0-16
@25-3.2

Ochrona przed Scieraniem, narzdzia szybkotngce, np.: wiertta, noze tokarskie
Twardos¢ po napawaniu: 63 HRC

45305W
$1.0-1.6-3.2

Napawanie prewencyjne i naprawcze narzedzi do pracy na gorgco.
Twardos$¢ po napawaniu: 53 HRC

45355W
?1.0-1.6
@ 2.0-3.2

Stal typu maraging - utwardzana wydzieleniowo. Stopiwo Ni-Co-Mo
martenzytyczne, obrabialne widrowo, np.: narzedzia dla aluminiowych
odlewdw cisnieniowych.

Twardos¢ po spawaniu: 34 HRC

Twardos¢ po wyzarzaniu 4h w temperaturze 480°C: 51 HRC

13.56 NAPAWANIE - STOPY NIKLU | KOBALTU (STELLITY)

Oznaczenia Wiasciwosci
45406W Stop na bazie kobaltu (stellit 6). Zarowytrzymaty, odporny na korozje, $cieranie,
@3.0 kawitacje i tarcie metal-metal.

Twardos¢ po napawaniu: 41 HRC
45412W Stop na bazie kobaltu (stellit 12). Zarowytrzymaty, odporny na korozje,
@3.0 Scieranie, kawitacje i tarcie metal-metal.

Twardos¢ po napawaniu: 48 HRC
45421W Stop na bazie kobaltu (stellit 21), samoutwardzalny pod wptywem nacisku,
@3.0 doskonata odpornos¢ na wysokie temperatury, korozje, Scieranie, kawitacj i tar-

cie metal-metal.

Twardos¢ po napawaniu: 330 HV30 Po utwardzeniu: 450 HV30
45425W Stop na bazie kobaltu (stellit 25). Doskonata odpornos¢ na szoki termiczne
$16-2.4 i nacisk, jak réwniez $cieranie. Zarowytrzymaty do 950°C, nie koroduje do

1200°C.

Twardos$¢ po napawaniu: 250 HV30 Po utwardzeniu: 380 HV30
45612W Stop na bazie niklu, przeznaczony do spawania stopow Inconel 600 ®“", stali
$08-1-1.6 narzedziowych, stali trudnospawalnych. Mozliwe pofaczenia miedzi ze stala.
®20-32-4.0 Rm: >620 MPa Rpg.p: >380 MPa A5:>35%  AWS A 5.14: ER NiCr—-3
45654W Pateczki spawalnicze do spawania stopow Inconel 625 O stopdw na bazie
?$16-2.0 niklu. Stopiwo austenityczne do tgczenia stali réznoimiennych.

?3.2 Rm: > 700 MPa Rpg.»: > 420 MPa A5:>25% AWS A 5.14: ER NiCrMo-3
Tel: (32) 230 67 36 19 www.castolin.pl

Messer Eutectic Castolin - Twoj Partner w technologiach napraw, regeneracji, ciecia i fgczenia



1 MAATERIALY SPAWALNICZE

13.56 NAPAWANIE - STOPY NIKLU | KOBALTU (STELLITY)

Oznaczenia Wiasciwosci
45655W Stop na bazie niklu do spawania stopdw Hastelloy C 276°™ oraz stopéw niklu o
®$16-2.0 podobnym sktadzie chemicznym. Doskonata odpornosc na korozje.

Rm: >700 MPa Rpg.p: > 400 MPa A5:>25% AWS A 5.14: ER NiCrMo-4
45656W Stop na bazie niklu do spawania stopéw Inconel 200°™ oraz stopdw niklu.
1$1.6-2.0 Temperatura spawanego elementu nie moze przekroczy¢ 600°C oraz 450°C w

Srodowisku zasadowym.
Rm: > 410 MPa Rpg.2: > 200 MPa A5:>25% AWSAS5.14: ER Nil

45660W Stop na bazie niklu przeznaczony do spawania stopéw Monel®™ , jak réwniez
®20 stopdw nikiel-miedz.
Rm: >460 MPa Rpg.2: >200MPa A5: 25 % AWS A 5.14: ER NiCu-7

14 ENDOTEC - DRUTY PROSZKOWE
14.10 SPAWANIE ZELIWA

Oznaczenie Wiasciwosci

DO*23 Do spawania z matg energia liniowa, regeneracji i pokry¢ ochronnych zeliwa
@1-1.2-16 oraz do spawania stali z zeliwem.

5i15Kg Twardosé: 200 HV30

DO*26 Spawanie zeliwa, form zeliwnych, fatwo obrabialny, bez zawartosci niklu.
?1,2-16 Naprawy odlewodw zeliwnych.

15 Kg Twardos¢, 1-sza warstwa: 580 HV30, 2-ga warstwa: 180 HV30

14.20 SPAWANIE STALI - POtACZENIA | NAPRAWY PEKNIEC

Oznaczenie Wiasciwosci
DO*02 Na potgczenia roznoimiennych i trudnospawalnych stali oraz na warstwy bufo-
$12-1.6 rowe. Doskonata odpornosc na pekniecia. Utwardzany przez zgniot.
15 Kg Rm: 650 MPa Rpg »: 390 MPa A35%

Twardos$¢ po spawaniu: 170 HV30 Po utwardzeniu: 310 HV30
DO*22 Na pofaczenia duzych o najwyzszych obcigzeniach przedmiotéw z réznych nies-
@16 topowych lub wysokogtopowych stali niewiadomego sktadu oraz stopow niklu,
15 Kg réwniez Inconela 600 ™.

Rm: 650 MPa Rpo.2: 370 MPa A5: 40%

Twardos$¢ po spawaniu: 165 HV30 Po utwardzeniu: 320 HV30
DO*24S Drut proszkowy przeznaczony do spawania stali nierdzewnych 24 Cr - 12 Ni, stali
@12 réznoimiennych oraz do napawania warstw buforowych pod warstwy odporne
15 Kg na zuzycie.

Rm: 580 MPa Rpg.»:460 MPa A5:35% AWS A 5.22: E 309 LTO-1(4)
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MATERIALY SPAWALNICZE

14.23 SPAWANIE STALI NIERDZEWNEJ
Oznaczenia Wiasciwosci
DO*28S Drut proszkowy do spawania stali nierdzewnych typu AlISI 316.
$09-1.2 Rm: 500-600 MPa Rpg.: 380-450 MPa A5:3545% AWSAS.9:E316LT-1
5Kg, 12.5 Kg,
15 Kg
14.26 SPAWANIE STALI KONSTRUKCYJNYCH
Oznaczenia Wiasciwosci
DO*65S Podstawowy materiat w postaci drutu proszkowego do tgczenia stali konstruk-
©$12-16 cyjnych.
15 Kg Rm: 580 MPa Rpg,: 490 MPa A5: 24 % AWS:E71T5
DO*66S Drut proszkowy stopowy z dodatkiem niklu przeznaczony do spawania stali
@1.2 konstrukcyjnych oraz niskostopowych CrMoV, odporny na udar, doskonata
15 Kg spawalnosé. Dopuszczenie TUV.

Rm: 540 MPa Rpg: 490 MPa A5:22 %
14.50 NAPAWANIE WARSTW Z DODATKIEM WEGLIKOW
Oznaczenie Witasciwosci
DO*31 Napawanie warstw o doskonatej odpornosci na $cieranie i umiarkowany udar.
P16 Twardo$é: 55 HRC
15Kg
DO*33 Napawanie warstw o doskonatej odpornosci na $cieranie i erozje, rowniez w
$1.2-16 wysokich temperaturach (do 650°C).
15 Kg Twardos¢: 68 HRC
DO*48 Do wykonywania napoin odpornych na Scieranie, erozje potaczane z naciskiem i
P16 umiarkowanym udarem (wegliki znajdujg sie w rdzeniu metalowym).
15 Kg Twardos¢ (osnowa): 55 HRC Twardosé (wegliki): 2300 HV0.3
14.53 MATERIALY ODPORNE NA ZUZYCIE
DO*04 Napawanie twardych warstw na narzedziach do pracy na gorgco, napoina zapewnia
?1.2i1.6 odpornosé na tarcie metal-metal, kawitacje, korozje i utlenianie w wysokich tem-
5Kgil5Kg peraturach.

Twardos¢: 48 HRC
DO*05 Napawanie warstw utwardzajgcych sie pod wptywem zgniotu, odpornych na silne
P16 Scieranie z doskonatg odpornoscig na udar i naciski.
15 Kg Twardos$¢ po napawaniu: 250 HV30 Po utwardzeniu: 380 HV30
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1 MAATERIALY SPAWALNICZE

14.53 MATERIALY ODPORNE NA ZUZYCIE - c.d.

Oznaczenie Wiasciwosci
DO*06 Napawanie narzedzi tngcych - materiat o zwiekszonej odpornosc na szok
@16 temperaturowy, naciski, pekanie i utlenianie w wysokich temperaturach.
15 Kg Twardosé: 63 HRC
DO*13 Napawanie warstw odpornych na nacisk, udar i umiarkowane $cieranie.
$1-1.2-1.6 Twardosé: 58 HRC
15 Kg
DO*15 Napawanie powierzchni zabezpieczajacych przed ztozonym dziataniem $cierania,
$1.2-1.6 udaru i naciskéw. Mozliwa obrdbka cieplna.
15 Kg Twardos$¢: 58 HRC Twardo$¢ po odpuszczeniu: 230 HV30
DO*16 Napawanie powierzchni zabezpieczajgcych przed korozjg, utlenianiem w wyso-
@12 kich temperaturach i deformacjg plastyczng, np. regeneracja narzedzi do pracy
15 Kg na goraco.

Twardosé: 48 HRC.
DO*30 Napawanie warstw odpornych na Scieranie i erozje poprzez czastki drobne.
@12-16 Twardo$é: 67 HRC
15 Kg
DO*55 Drut proszkowy na bazie stali Maraging (martenzytyczna Ni-Co-Mo stal utwar-
@16 dzana wydzieleniowo) do napawania narzedzi tngcych do pracy na zimno, jak
5Kgi15Kg wykrojniki, okrojniki, wyttoczniki.

Twardos¢ po spawaniu: 35 HRC
Twardos$¢ po wyzarzaniu (480°C: 3-7h): 58 HRC

DO*322 Drut proszkowy przeznaczony do napawania wielowarstwowego powierzchni
@16 odpornych na zuzycie przez $cieranie, erozje przez czastki drobne.

15 Kg Twardos¢: 65 HRC

DO*327 Wykonywanie napoin wielowarstwowych bez peknie¢ na elementach narazonych
@16 na zfozone zjawiska $cierania, udaru potgczonego z duzym naciskiem.

15 Kg Twardos¢: 58 HRC

DO*332 Napawanie warstw doskonale odpornych na zuzycie przez scieranie

@16 i umiarkowany udar.

15 Kg Twardos¢: 60 HRC

DO*390N @ 1.6 Chroniony patentem drut rdzeniowy przeznaczony gtéwnie do napraw
DO*395N @ 1.2 iregeneracji. Specjalna nanostruktura stopiwa gwarantuje wyjatkowa odpornos¢
15 Kg na tarcie metal-metal oraz umiarkowang odpornosé na udar. Stop zachowuje swoje
wtasnosci w temperaturach do 750°C.
Twardos¢: 66-71 HRC

CaviTec GMA Drut proszkowy z opatentowanym systemem produkcji. Napawanie warstw dos-

$12-16 konale odpornych na kawitacje (m.in. turbiny, pompy).
15 Kg Twardos$¢ po napawaniu:280 HV30 Po utwardzeniu:390 HV30
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MATERIALY SPAWALNICZE

14.56 STOPY NIKLU | STOPY KOBALTU

Oznaczenie Wiasciwosci
DO*11 Drut proszkowy z weglikami osadzonymi w osnowie niklu do napawania ele-
@16 mentow narazonych na scieranie i dziatanie wysokich temperatur.
15 Kg Twardos¢ (osnowa): 55 HRC Twardos¢ (wegliki): 2400 HVO0.4
DO*60 Drut proszkowy dajgcy stopiwo typu stellit 6. Zarowytrzymaty, doskonata
$1.2-16 odpornosé na korozje, kawitacje i tarcie metal-metal.
5i115Kg Twardos¢: 41 HRC
DO*70 Drut proszkowy dajgcy stopiwo typu stellit 12. Zarowytrzymaty, odporny na
@16 korozje, Scieranie, kawitacje i tarcie metal-metal.
15 Kg Twardos¢: 48 HRC
DO*80 Drut proszkowy dajgcy stopiwo typu stellit 21, do napawania m.in. stali WNL i
$12-16 WCL.. Zarowytrzymaty, doskonale odporny na korozje, kawitacje i tarcie metal-
5i15Kg metal.

Twardos$¢ po napawaniu: 330 HV30 Po utwardzeniu: 450 HV30
DO*84 Napawanie stopow niklu i stopdw Hastelloy C ®m_ Doskonata odpornos¢ na
@16 szoki termiczne, naciski, jak réwniez na Scieranie w temperaturach do 950°C i
5i115Kg utlenianie do 1200°C.

Twardos¢ po spawaniu: 230 HV30 Po utwardzeniu: 390 HV30
DO*85 Drut proszkowy dajgcy stopiwo typu stellit 25. Doskonata odpornosé na szoki
?1.6 termiczne, naciski, jak rowniez na scieranie w temperaturach do 950°C i utleni-
5i15Kg anie do 1200°C.

Twardos$¢ po napawaniu: 250 HV30 Po utwardzeniu: 380 HV30

15 TEROMATEC - DRUTY SAMOOStONOWE

15.50 NAPAWANIE STOPAMI Z DODATKIEM WEGLIKOW

Oznaczenie

3952
?$16-2.8
1525 Kg

Wiasciwosci

Drut proszkowy samoostonowy do napawania elementow narazonych na
Scieranie. Temperatura pracy do 600°C.
Twardos¢: 65 HRC

4601
P$12-16-2.8
15i25Kg

Drut proszkowy samoostonowy do napawania elementow narazonych na
Scieranie bez udaru.
Twardos$¢: 60 HRC

4625
$12-238
15 Kg

Drut proszkowy samoostonowy do napawania elementéw narazonych na
Scieranie, nacisk i umiarkowany udar.
Twardos¢: 56 HRC

4660
$12-16-28
15 Kg

Drut proszkowy samoostonowy do napawania elementéw narazonych na
Scieranie przez duze czgstki.
Twardos¢: 63 HRC

Tel: (32) 230 67 36

23 www.castolin.pl

Messer Eutectic Castolin - Twoj Partner w technologiach napraw, regeneracji, ciecia i fgczenia



15.50 NAPAWANIE STOPAMI Z DODATKIEM WEGLIKOW - c.d.

Oznaczenie Wiasciwosci

4395 Chroniony patentem drut rdzeniowy do spawania bez ostony gazéw przeznaczony
®28 gtéwnie do napraw i regeneracji. Specjalna nanostruktura stopiwa gwarantuje

15 Kg wyjatkowa odpornosc¢ na tarcie metal-metal oraz umiarkowang odpornos¢ na udar.

Stop zachowuje swoje wiasnosci w temperaturach do 750°C.
Twardosé: 66-71 HRC

15.53 MATERIALY ODPORNE NA ZUZYCIE

Oznaczenie Wiasciwosci
3205 Drut proszkowy samoostonowy do napawania warstw odpornych na zuzycie
$16-24-28 na stalach niestopowych i niskostopowych, utwardzany pod wptywem zgniotu.
15 Kg Odpornosc na udar, nacisk i tarcie.

Twardos¢é po napawaniu: 250 HV30 Po utwardzeniu: 390 HV30
3302 Drut proszkowy samoostonowy do napawania wielowarstwowego stali niesto-
$16-24-238 powych i niskostopowych. Samoutwardzalny, bardzo dobra odpornos¢ na uder-
15 Kg zenia/naciski. Mozliwos¢ tgczenia stali réznoimiennych.

Twardos$¢ po napawaniu: 190 HV30 Po utwardzeniu: 430 HV30
4415 Drut proszkowy samoostonowy do napawania stali niestopowych i niskosto-
?$16-28 powych. Odpornos¢ na Scieranie, udar przy temperaturze pracy do 500°C.
15 Kg Twardosé: 55 HRC
4630 Drut proszkowy samoostonowy do napawania warstw odpornych na Scieranie i
$24-28 erozje przez drobne czgsteczki.
15 Kg Twardos$é: 67 HRC
4923 Drut proszkowy samoostonowy do napawania warstw odpornych na ztozone
$12-16 zjawiska zuzycia przez $cieranie, udar i duze naciski. Napoina nie peka.
$24-28 Twardos¢: 57 HRC
15 Kg
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MATERIALY SPAWALNICZE

TECHNOLOGIA | ZASTOSOWANIE - MESSER EUTECTIC CASTOLIN

Ponizej umieszczono zdjecia z przyktadowych zastosowan materiatéw i technologii Castolin
w réznych gateziach przemystu.

Nasi specjalisci sg wszedzie tam, gdzie potrzebne jest zastosowanie doskonatych, sprawdzo-
nych technologii z uzyciem materiatéw najwyzszej jakosci. Sekretem naszego sukcesu jest
bliska wspétpraca z klientami opierajgca sie na przynoszeniu konkretnych zyskdw obu stro-
nom. Ciagle uzupetniamy i korzystamy z bazy danych Terolink, zawierajgcej informacje o
tysigcach aplikacji wdrozonych przez naszych doradcéw.

WirNIK / WYDOBYCIE WIENIEC ZEBATY — CUKROWNIE

CHWYTAK / PRZEMYSt STALOWY FREZ ASFALTOWY / BUDOWNICTWO

FORMY / PRZEMYSt SAMOCHODOWY  WIRNIK KRUSZARKI / CEMENTOWNIE

ROzZDRABNIACZ / PAPIERNICTWO
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2 MATERIAtY DO LUTOWANIA

21 LUTY | TOPNIKI

21.10 KAPILARNE STOPY DO LUTOWANIA TWARDEGO Z DODATKIEM SREBRA

Stopy lutownicze proszkowe (P)

Oznaczenia Witasciwosci

1800 P Castolin 1800P jest bezkadmowym CADFREE® czterosktadnikowym stopem
lutowniczym Ag-Cu-Zn-Sn w postaci proszku do potaczen kapilarnych metali na
bazie Fe, Cu oraz Ni. Bardzo wysoka zawarto$¢ Ag nadaje mu wysoka ptynnosé,
obniza temperature lutowania oraz podwyzsza wytrzymatos$¢ ztgcza. Pozwala
uzyskac ztgcza wodo- i gazo- szczelne.

181 P Stop lutowniczy Cu-Zn-Ag w postaci proszku do pofgczen kapilarnych spiekow
weglikowych z materiatami na bazie Fe, Cu oraz Ni. Dodatek Ag polepsza zwilzalno$¢
w/w materiatéw przez stopiony lut.

CADFREE - Bezkadmowe stopy lutownicze ze srebrem

Oznaczenia Wtasciwosci
1020 F - Castolin 1020 jest bezkadmowym CADFREE® czterosktadnikowym stopem
1020 XFC lutowniczym Ag-Cu-Zn-Sn do potaczen kapilarnych metali na bazie Fe, Cu

oraz Ni. Bardzo wysoka zawartos$¢ Ag nadaje mu wysokg ptynnosé, obniza
temperature lutowania oraz podwyzsza wytrzymatosé¢ ztgcza. Pozwala uzyskaé
ztgcza wodo- i gazo- szczelne.

Kolor lutowiny : stal nierdzewna

1655 - 1655 F Castolin 1655 jest bezkadmowym CADFREE® czterosktadnikowym stopem
lutowniczym Ag-Cu-Zn-Sn do potaczen kapilarnych metali na bazie Fe, Cu oraz
Ni. Wysoka zawartos¢ Ag poprawia ptynnos¢ oraz podwyzsza wytrzymatoscé
ztacza.

1665 - 1665 F Castolin 1665 jest bezkadmowym CADFREE® czterosktadnikowym stopem

1665 T - 1665 lutowniczym Ag-Cu-Zn-Sn do potaczen kapilarnych metali na bazie Fe, Cu oraz

XFC Ni. Wysoka zawartos¢ Ag poprawia ptynnos$¢ oraz podwyzsza wytrzymatos¢
ztacza. Pozwala uzyskaé ztgcza wodo- i gazo- szczelne. Sprawdzony do
zastosowan produkcyjnych, rowniez w przypadku kiedy elementy majg wiekszg
szczeline lutowniczg lub s Zle dopasowane.
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MATERIAtY DO LUTOWANIA

CADFREE - Bezkadmowe stopy lutownicze ze srebrem - c.d.

Oznaczenia Witasciwosci

1666 - 1666 T  Stop lutowniczy CADFREE® czterosktadnikowy Ag-Cu-Zn-Sn o wysokiej

1666 XFC(R) zawartosci Ag. Skfad lutu gwarantuje optymalng ptynnos¢ lutu po stopieniu
i zwilzanie taczonych materiatow. Niska temperatura lutowania oraz bardzo
dobre wtasnosci mechaniczne czynig ten stop lutowniczy wyjatkowym i szeroko
stosowanym.

1703 1703 jest stopem lutowniczym ze srebrem zawierajgcym dodatkowo Nii Mn i zostat
zaprojektowany do lutowania weglikéw spiekanych ze stala.

1800 - 1800 T Castolin 1800 jest bezkadmowym CADFREE® czterosktadnikowym
stopem lutowniczym Ag-Cu-Zn-Sn do potgczen kapilarnych metali na
bazie Fe, Cu oraz Ni. Bardzo wysoka zawartos¢ Ag nadaje mu wysokg
ptynnos¢, obniza temperature lutowania oraz podwyzsza wytrzymatosé
ztacza. Pozwala uzyskac ztgcza wodo- i gazo- szczelne.

Kolor lutowiny : stal nierdzewna

181 - 181 F - Stop lutowniczy dajgcy bardzo duzy margines bezpiecznej pracy ztgczy dzieki

181 T wysokiej zawartosci Ag, szeroko stosowany zaréwno dla ztaczy kapilarnych
jak tez i dla ztgczy o duzej szczelinie lutowniczej lub Zle dopasowanych. Ztgcza
wykonane lutem Castolin 181 sg szczegdlnie odporne na uderzenia oraz
wibracje.
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2 MATERIALY DO LUTOWANIA

21.20 SAMOTOPNIKUJACE STOPY DO LUTOWANIA TWARDEGO MIEDZI

Oznaczenia Wiasciwosci

1803D Samotopnikujgcy stop lutowniczy do faczenia miedzi i jej stopow

1805 Samotopnikujacy stop lutowniczy do tgczenia miedzi i jej stopow

4270 Samotopnikujgcy stop lutowniczy do tgczenia miedzii jej stopow

RB 5246 RB 5246 jest stopem lutowniczym miedzi i fosfor postaci pateczek do lutowania

kapilarnego elementéw z miedzi i jej stopdw. Zaprojektowany do niedrogich,
wodoszczelnych potaczen przez co jest powszechnie stosowany do produkgji

w/w elementéw. W przypadku ztgczy Cu-Cu nie jest konieczne stosowanie topnika,
dla ztgczy ze stopdw Cu topnik jest konieczny.

RB 5280 RB 5280 jest stopem lutowniczym Cu P Ag zawierajgcym 2%Ag zaprojektowa-
nym do ztgczy z Cu i jej stopow. Dodatek Ag podwyzsza ptynnos¢ i polepsza
penetracje zfacza przez stopiony lut. Pozwala uzyskac¢ ztgcza wodo- i gazo-
szczelne.

RB 5283 RB 5283 jest stopem lutowniczym Cu P Ag zawierajgcym 15%Ag do lutowania
kapilarnego ztgczy z Cu i jej stopow. Dodatek Ag podwyzsza ptynnosc i zwieksza
wytrzymatos¢ mechaniczng ztgcza. Pozwala uzyskac ztgcza wodo- i gazo-
szczelne.

RB 5286 RB 5286 jest stopem lutowniczym Cu P Ag zawierajgcym 5%Ag zaprojektowa-
nym do ztgczy z Cu i jej stopow. Dodatek Ag podwyizsza ptynnosc i polepsza
penetracje ztgcza przez stopiony lut. Pozwala uzyskac ztgcza wodo- i gazo-
szczelne.
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MATERIAtY DO LUTOWANIA

21.30 STOPY DO LUTOWANIA | LUTOSPAWANIA GAZOWEGO

Luty mosiezne i stopy brgzu

Oznaczenia Wtasciwosci

146 - 146 F - 146 jest stopem lutowniczym na bazie mosigdzu do potaczen wykonanych ze
146 MF - stali i zeliwa oraz stali ocynkowanej i stopéw miedzi.

146 XFC (R)

16 - 16 F - Stop zawierajgcy Ag do wykonywania ztgczy o duzej wytrzymatosci zaréwno

16 T - 16 XFC kapilarnych jak tez i nie kapilarnych (lutowiny pachwinowe lub doczotowe),
jest tez specjalnie zalecany do lutowania weglikéw spiekanych ze stalg. Stop po
stopieniu pozwala uzyskaé zaréwno duzg ptynnos¢ jat tez i gestg forme zaleznie
od ilosci energii wprowadzonej do ztgcza przez ptomien palnika. Lutowiny
majg wysokg wytrzymatosc oraz odpornosé na pekanie, sg w petni obrabialne
poprzez skrawanie, mogg utwardzac sie na skutek uderzen i naciskdw podczas
eksploatacji ztgcza.

18- 18 F - Stop lutowniczy zaprojektowany do napraw i regeneracji elementéw z mosigdzu,
18 MF - brazu i miedzi, stosowany réwniez do pofgczen mosigdzu, brazu, miedzi ze sto-
18 XFC pami na bazie Fe. Dodatek Ag pozwala uzyskiwac ztgcza o wysokiej wytrzymatosci.

Dodatek sktadnikdw odtleniajacych eliminuje utlenienie cynku co zmniejsza ilos¢
powstajgcego dymu podczas lutowania.

185-185F Stop Cu-Zn-Ni do lutospawania elementéw wykonanych ze stopéw Fe podczas ich
185 XFC (R) napraw lub regeneracji.

186 F Stop 186F jest stopem lutowniczy w postaci pateczki w otulinie topnika.
Wtasnosci stopu dajg doskonatg odpornos¢ na korozje oraz zuzycie poprzez tar-
cie metal-metal.
186F ma bardzo niski wspdtczynnik tarcia, jego zastosowanie znacznie polepsza
prace elementéw podczas eksploatacji w warunkach tarcia metal-metal.
Lutowina ze stopu 186 jest obrabialna skrawaniem, bez poréw i moze by¢ szlifo-
wana co daje mozliwos¢ stosowania stopu do odbudowy zuzytych powierzchni
z duzg tolerancjg wykonania. Stop moze by¢ tez skutecznie stosowany do ztaczy
potaczeniowych.

80 - 80 MF Stop Castolin 80 jest zalecany do ztgczy kielichowych o wysokiej wytrzymatosci,
80 XFC powierzchni tozysk slizgowych, posiada doskonatg odpornosé¢ na tarcie przez co
mozna nim wykonywaé prewencyjne warstwy na powierzchniach watow.

RT 5096 RT 5096 jest stopem lutowniczym na bazie mosigdzu zawierajagcym dodatek Ag.
Dodatek Ag obniza temperature lutowania, podwyzsza wtasnosci mechaniczne
oraz odpornosc¢ na korozje. Stop jest stosowany faczenia ocynkowanych rur sta-
lowych. Zapewnia prawidtowe potaczenie elementéw poprzez lutospawanie,
takze lub Zle dopasowanych w ztgczu.
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21.33 STOPY DO NALUTOWYWANIA WARSTW ZABEZPIECZAJACYCH

Warstwy zabezpieczajgce z weglikami

Oznaczenia Wtasciwosci
CastoDrill Pateczki w otulinie topnika zawierajgce wegliki wolframu w osnowie stopu
8800 lutowniczego na bazie mosigdzu o wysokiej wytrzymatosci, stosowane w pro-

cesie nalutowywania ptomieniowego palnikiem zasilanym mieszankg tlen/
acetylen, jako warstwy zabezpieczajgce oraz skrawajace odporne na Scieranie

i uderzenia na elementach do prac ziemnych takich jak wiercenie, przewierty,
drazenie w srodowisku piaskow, zwiréw, mineratéw. Mozna je rowniez skutecz-
nie stosowac do usuwania drggdéw wiertniczych.

TeroCote® 7888 SH jest bardzo skutecznym materiatem do zabezpieczenia elementéw przed

7888 SH zuzyciem w postaci elastycznego kompozytowego drutu skfadajgcego sie z rdze-

z weglikami nia w postaci drutu litego na bazie Ni pokrytego elastyczng otuling sktadajaca sie
z mieszaniny sferycznych weglikdw wolframu i metalicznego proszku ze stopu na
bazie Ni.

7888SH posiada samotopnikujgce dziatanie na stalach dzieki specjalnemu sktadowi
otuliny, co daje doskonate zwilzanie powierzchni elementéw. Warstwy wykonane
7888SH posiadajg zageszczone ultra-twarde sferyczne wegliki wolframu osadzone
w mocnej osnowie stopu Ni-Cr. Taka struktura napoiny oferuje optymalne sku-
teczne zabezpieczenie przed scieraniem i erozjg powodowanych przez réznego
rodzaju materiaty. Sktad osnowy absorbuje naciski i uderzenia oraz daje odpornos¢
na korozje, sferyczny ksztatt weglikéw znaczaco utrudnia ich przemieszczanie w
osnowie oraz podwyzsza ich odporno$¢ na pekanie.

TeroCote® 7888 T jest bardzo skutecznym materiatem do zabezpieczenia elementéw
7888 T przed zuzyciem w postaci elastycznego kompozytowego drutu sktadajgcego
z weglikami sie z rdzenia w postaci drutu litego na bazie Ni pokrytego elastyczng otuling

sktadajgcy sie z mieszaniny sferycznych weglikow wolframu i metalicznego
proszku ze stopu na bazie Ni. 7888T posiada samotopnikujgce dziatanie na
stalach dzieki specjalnemu sktadowi otuliny, co daje doskonate zwilzanie
powierzchni elementéw pozwalajgc do szybkie wykonanie gtadkiej i réwnej
warstwy nie powodujgc jednoczesnie nadmiernego nagrzania lub tez przegr-
zania materiatu rodzimego. Kazda szpula 7888T daje jednorodny na catej
dtugosci drut o statej srednicy, bez jakichkolwiek posrednich potgczen odcin-
kéw, co pozwala na automatyzacje lub robotyzacje systemu podawania drutu.
7888T posiadajg zageszczone ultra-twarde nieregularne ksztatem wegliki
wolframu osadzone w mocnej osnowie stopu Ni-Cr. Taka struktura napoiny
oferuje optymalne skuteczne zabezpieczenie przed Scieraniem i erozjg powo-
dowanych przez réznego rodzaju materiaty. Sktad osnowy absorbuje naciski

i uderzenia oraz daje odpornos¢ na korozje, nieregularny ksztatt weglikow
znaczgco utrudnia ich przemieszczanie w osnowie.

TeroCote® E  E7620 jest bardzo skutecznym materiatem do zabezpieczenia elementow

7620 przed zuzyciem w postaci kompozytowej pateczki sktadajacej sie z rdzenia w

z weglikami postaci drutu litego na bazie Ni pokrytego elastyczng otuling sktadajacg sie z
mieszaniny weglikéw i metalicznego proszku ze stopu na bazie Ni. Zageszczona
ultra-twardymi weglikami osadzonymi w mocnej osnowie stopu Ni-Cr warstwa
zabezpieczajaca skuteczne chroni powierzchnie elementu przed scieraniem i
erozjg powodowanych przez réznego rodzaju materiaty. Sktad osnowy absor-
buje naciski i uderzenia oraz daje odpornos¢ na korozje, nieregularny ksztatt
weglikdw znaczgco utrudnia ich przemieszczanie w osnowie.
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Warstwy zabezpieczajgce z weglikami - c.d

Oznaczenia Wiasciwosci

TeroCote® E  Pateczka sktadajaca sie z rdzenia w postaci drutu litego na bazie Fe pokrytego

7622 elastyczng otuling sktadajaca sie z mieszaniny weglikdw i metalicznego proszku
ze stopu na bazie Ni. Zageszczona ultra-twardymi weglikami osadzonymi w moc-
nej osnowie warstwa zabezpieczajaca skuteczne chroni powierzchnie elementu
przed Scieraniem i erozjg powodowanych przez réznego rodzaju materiaty. Sktad
osnowy absorbuje naciski i uderzenia oraz daje odpornos¢ na korozje, nieregu-
larny ksztatt weglikéw znaczgco utrudnia ich przemieszczanie w osnowie.

Ultimium® Pateczka kompozytowa zawierajgca duzg ilos¢ weglikdéw do optymalnego zabez-

8811 pieczenia przed Scieraniem dzieki wysokiej koncentracji twardych, odpornych
na Scieranie weglikdw w specjalnej osnowie. Zastosowanie na niskostopowych,
stalach nierdzewnych oraz zeliwie przy uzyciu ptomienia z palnika zasilanego
mieszankg O,/AC, metoda TIG lub procesu Eutalloy. Wyjatkowa posta¢ warstwy i
potozenie weglikdw w osnowie przy braku wymieszania z materiatem rodzimym
daje skuteczng odpornos¢ na zuzycie. Wykonanie warstwy powoduje minimalne
odksztatcenia elementéw. Czarno-szary kolor otuliny.

Diamax M DiaMax M posiada wegliki, ktére sg odporne na rozpuszczenia na sku-
tek przegrzania, dzieki czemu osnowa nie zwieksza kruchosci, posiada
réwniez wtedy jednorodny rozktad weglikdw na catej grubosci warstwy.
Diamat jest najwyzszej klasy zabezpieczeniem w walce przeciwko erozji i Scieraniu.

Ultimium Ultimium 8888 jest kompozytowg pateczka zawierajgca wysokiej jakosci wegliki

8888 wolframu w osnowie niklu. Zalecana jest wykonywania warstw skrawajgcych na
elementach do drazenia i wiercenia, rozdrabniania. Grubos$¢ warstwy 5-10mm
gwarantuje odpornos$¢ na zuzycie takze na korozje.

Ultimium Ultimium 8888 Cutter zostat specjalnie zaprojektowany do uzyskania maksy-

8888 Cutter malnych wtasnosci skrawajgcych. Do wykonania pateczek wykorzystuje sie tylko
wysokiej jakosci wegliki o specjalnym ksztatcie, gwarantujgcych stabilne wtasnosci
skrawajace.

E 7650 Castolin E7650 posiada doskonatg ptynnos¢ oraz wtasnosci zwilzajace.
Zaprojektowany do porywania, napraw oraz zabezpieczania elementéw ze stali
niskostopowej o zawartosci wegla do 0,5%.

Lutospawanie zeliwa
Oznaczenia Witasciwosci

14 F Castolin 14F jest pateczkg w otulinie topnika o rdzeniu wykonanym z zeliwa, ktorej
lutowina daje wysokg wytrzymatos$¢ przy naprawach peknie¢, wytaman, wad odlew-
niczych. Stosowana jest do odbudowy zuzytych lub zagubionych czeci elementow
wykonanych z zeliwa.
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21.40 STOPY DO LUTOWANIA MIEKKIEGO

Lutowanie miekkie
Oznaczenia Witasciwosci

157 - 157 T 157 jest stopem do lutowania miekkiego zawierajgcym Ag, bez otowiu oraz
kadmu i jest powszechnie zalecany do zastosowania w przemysle spozywczym.
Wtasnosci mechaniczne ztgczy wykonanych lutem 157 sg wyzsze od wykona-
nych konwencjonalnymi stopami (cyna-otéw) co jest szczegdlnie wazne podczas
eksploatacji ztaczy.

1827 -1827 T 1827 jest stopem na bazie kadmu zawierajgcym Ag. Zalecany jest do ztaczy alu-
minium z miedzia.

Metale lekkie

Oznaczenia Whtasciwosci

190 Stop zalecany do ztgczy o wysokiej wytrzymatosci wykonanych z czystego
aluminium i jego stopdw w postaci blach i ksztattownikéw. Jest idealnym
rozwigzanie do lutowania mebli i sprzetéw domowego uzytki, ram okien-
nych, sprzetu i oprzyrzgdowania w przemysle lotniczym i radiowym. Castolin
190 moze by¢ uzyty zardwno w procesie lutowania ptomieniowego jak tez i
poprzez metode TIG. Lutowina posiada wysokg wytrzymatosé i odpornosc na
korozje. Zastosowanie pateczek 190 o nizszej temperaturze topienia w sto-
sunku do tgczonych elementdéw z aluminium powoduje mniejsze odksztatcenia
ztgcza, doskonate rozptywanie lutu w ztgczu i kolor zblizony do wiekszosci
stopdw aluminium i samego aluminium. Nie nalezy go stosowac do ele-
mentow wymagajgcych podzniejszego anodowania oraz do stopdw aluminium
zawierajgcych powyzej 1,5% magnezu.

190 — pateczka bez otuliny

190 CW 190CW jest stopem AlSi12 w postaci pateczki rdzeniowej z topnikiem o nie
korozyjnych pozostatosciach po lutowaniu. Powszechnie stosowany do ztgczy w
urzadzeniach chtodniczych oraz klimatyzacji.

1185 MF Pateczka radetkowana z minimalng iloscig topnika w rowkach do odbudowy,
napraw oraz wytwarzania elementéw wykonanych z miedzi i jej stopow np.
York-Albro, miedz-aluminium jak réwniez to tgczenia tych materiatow ze stopa-
mi niklu lub zeliwa, ktére muszg mies wysoka odpornosé na korozje. 1185MF
jest powszechnie zalecany do pofgczen narazonych na korozje wody morskiej,
kwaséw organicznych i nieorganicznych takich jak : siarkowy, octowy, fluorowo-
dorowy, 5% kwas solny, roztwory solne i zasadowe.

21 - 21F Pateczka w otulinie topnika do napraw pekniec ze stopow aluminium wyko-
nywanych w nizszej temperaturze w stosunku do temperatury topienia
elementu, ztgcza o wysokiej wytrzymatosci. Lut nie jest zalecany do ztgczy
podlegajgcych pdiniejszemu anodowaniu. Sposdb krzepniecia lutu pozwala na
wykonywanie ztgczy doczotowych

AluTin 51 Stop do lutowania miekkiego, zaprojektowany do taczenia aluminium z
innymi metalami.
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21.50 TOPNIKI

Oznaczenia Whtasciwosci

16 Topnik w postaci pasty do lutowania kapilarnego stopami na bazie Cu-Zn-Ni. W wyso-
kiej temperaturze topnik rozpuszcza tlenki tagczonych materiatéw przez co oczyszcza
ich powierzchnie i daje mozliwos¢ ich optymalnego zwilzania przez stopiony lut co
pozwala na jego dziatanie kapilarne w szczelinie lutowniczej ztgcza. Oczyszczenie
powierzchni z tlenkdw zapewnia prawidtowe potaczenie dyfuzyjne lutu z materiatami
faczonymi w zfaczu.

18 Topnik w postaci pasty do lutowania kapilarnego stopami na bazie Cu-Zn-Ni. W
wysokiej temperaturze topnik rozpuszcza tlenki taczonych materiatéw przez co
oczyszcza ich powierzchnie i daje mozliwosé ich optymalnego zwilzania przez
stopiony lut co pozwala na jego dziafanie kapilarne w szczelinie lutowniczej
ztgcza. Oczyszczenie powierzchni z tlenkdw zapewnia prawidtowe pofaczenie
dyfuzyjne lutu z materiatami fgczonymi w zfgczu. Sktad topnika eliminuje utle-
nienie cynku co zmniejsza ilo$¢ powstajacego dymu podczas lutowania.

185 A Topnik w postaci pasty do lutowania kapilarnego stopami na bazie Cu-Zn-Ni. W
wysokiej temperaturze topnik rozpuszcza tlenki tgczonych materiatéw przez co
oczyszcza ich powierzchnie i daje mozliwos¢ ich optymalnego zwilzania przez
stopiony lut co pozwala na jego dziatanie kapilarne w szczelinie lutowniczej
ztacza. Oczyszczenie powierzchni z tlenkdw zapewnia prawidtowe potgczenie
dyfuzyjne lutu z materiatami tgczonymi w ztgczu. Topnika 185A zostat specjalnie
zaprojektowany do nastepujacych metod nagrzewania : ptomieniowej (palnik
zasilany mieszanka np. tlen/acetylen), w piecu bez atmosfery ochronnej, induk-
cyjnego.

Atmos Topnik specjalnie zaprojektowany do poprawy zwilzania materiatow w ztgczu
przez stopy lutownicze na bazie mosigdzu przy uzyskaniu minimalne;j ilosci
pozostatosci topnika.

P Topnik specjalnie zaprojektowany do poprawy zwilzania materiatow w ztgczu
przez stopy lutownicze na bazie mosigdzu.

Topniki do lutowania metali lekkich

Oznaczenia Witasciwosci

190 Topnik Castolin 190 w postaci proszku zalecany jest do stosowania ze stopem lutownic-
zym Castolin 190. Dziatanie topnika powoduje usuwanie tlenkdw z powierzchni ztgcza co
pozwala na kapilarne dziatanie stopionego lutu a przez to mozliwos$¢ wykonania ztgczy w
réznych pozycjach przymusowych. Po lutowaniu musza zostac usuniete ze ztgcza koro-
zyjne pozostatosci topnika. Topnik moze by¢ stosowany do stopow Al zawierajgcych do
1,5% Mg

Topnik Castolin 190 w postaci proszku zalecany jest do stosowania ze stopem

190 NH lutowniczym Castolin 190. Dziatanie topnika powoduje usuwanie tlenkéw z
powierzchni ztgcza co pozwala na kapilarne dziatanie stopionego lutu a przez to
mozliwos¢ wykonania ztgczy w réznych pozycjach przymusowych. Sktad topnika
pozwala zaoszczedzi¢ czas na nie usuwanie pozostatosci topnika po lutowa-
niu, poniewaz sg one nie korozyjne. Topnik moze by¢ stosowany do stopéw Al
zawierajgcych do 1% Mg.
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Topniki do lutowania metali lekkich

Oznaczenie Witasciwosci

190 PF Topnik Castolin 190PF w postaci ppasty zalecany jest do stosowania ze stopem
lutowniczym Castolin 190. Dziatanie topnika powoduje usuwanie tlenkow z
powierzchni ztgcza co pozwala na kapilarne dziatanie stopionego lutu a przez to
mozliwos¢ wykonania ztgczy w réznych pozycjach przymusowych. Sktad topnika
pozwala_zaoszczedzié czas na nie usuwanie pozostatosci topnika po lutowa-
niu, poniewaz sg one nie korozyjne. Topnik moze by¢ stosowany do stopow Al
zawierajacych do 1% Mg. Castolin 190PF zostat specjalnie zaprojektowany do
zastosowania do automatycznego dozowania ustalone;j ilosci topnika do ztgcza.

Inne topniki

Oznaczenia Wtasciwosci

14 Topnik 14 zaprojektowany jest do pateczek 14F, dla ztgczy wymagajacych
wysokiej wytrzymatosci elementéw wykonanych z zeliwa podczas odbudowych
zuzytych lub zagubionych powierzchnie.

FP 4635 Topnik do spawania metodga TIG brazéw aluminiowych.

Topniki do stopéw do lutowania miekkiego

Oznaczenia Wiasciwosci

157 Topnik 157 jest bardzo skutecznych srodkiem usuwajgcym tlenki z réznych
metali, przez co pozwala na zwilzanie i rozptywanie sie stopionego lutu w
zfaczu, wypetniaja go przez to szczelnie dajgc wysoka wytrzymatosc.

157 A Topnik 157A jest bardzo skutecznych érodkiem usuwajacym tlenki z réznych
metali - rdwniez z aluminium, przez co pozwala na zwilzanie i rozptywanie sie
stopionego lutu w ztgczu, wypetniajgc go wyjgtkowo szczelnie.

157 NC 157NC jest topnikiem w postaci pasty gotowe]j do aplikacji do lutowania
miekkiego miedzi i jej stopdw.

197 C 197C jest topnikiem w postaci pasty gotowej do aplikacji do lutowania
miekkiego miedzi i jej stopdw z niekorozyjnymi pozostatosciami topnika.

AluTin 51 AluTin 51L jest topnikiem w postali zelu projektowany do faczenia alu-
minium z innymi metalami.

FL 4948 Topnik w postaci cieczy specjalnie zaprojektowany do lutowania ele-
mentow chromowanych, minimalna ilos¢ pozostatosci topnika.

Topniki do lutéw z dodatkiem srebra

Oznaczenia Wiasciwosci

FX 6103 Topnik do lutowania matych elementéw wymagajacych szybko dziatajacego i
skutecznego topnika przy uzyciu lutéw z duzg zawartoscig Ag.

FX 7989 Topnik specjalnie zaprojektowany do lutowania mosigdzéw zawierajgcych otéw
lutami zawierajgcymi srebro.

Flux 600 Topnik w postaci pasty do ogélnych zastosowar z lutami ze srebrem do taczenia
réznych metali na bazie Fe, miedzi i jej stopdw. W przypadku mosigdzu uzyskuje
sie bardzo mate odbarwienie mosigdzu.
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Topniki do stopdéw lutowniczych ze srebrem — cd.
Oznaczenia Witasciwosci

1020 Topnik do lutu Castolin 1020 CADFREE do tgczenia kapilarnego ztaczy ze stopow
Fe, Cu i Ni. Bardzo duza zawartos¢ srebra w stopie dzieki topnikowi daje jeszcze
lepszg ptynnosé lutu po stopieniu, wysoka wytrzymatosc i niskg temperature
lutowania zfgczy wodo- i gazo- szczelnych.

1703 PF Topnik do lutowania weglikdw spiekanych do stali niestopowych i stali
nierdzewnych lutami o duzej zawartosci srebra zawierajgcymi mangan i nikiel.

1802 Atmosin Topnik w postaci proszku do lutowania kapilarnego stopami o duzej zawartosci
srebra. W odpowiednio wysokiej temperaturze topnik rozpuszcza tlenki
taczonych materiatéw przez co oczyszcza ich powierzchnie i daje mozliwosc ich
optymalnego zwilzania przez stopiony lut co pozwala na jego dziatanie kapilarne
w szczelinie lutowniczej ztgcza. Substancja powierzchniowo czynna Atmosin
zapewnia uzyskanie rownomiernej warstwy topnika w zfgczu oraz jego stabilne
przyleganie podczas okresu nagrzewania.

1802 N Topnik w postaci proszku do lutowania kapilarnego ztaczy wymagajacych szybko dziatajgcego i skutec-

Atmosin znego topnika stopami o duzej zawartosci srebra. W odpowiednio wysokiej temperaturze topnik roz-
puszcza tlenki fgczonych materiatéw przez co oczyszcza ich powierzchnie i daje mozliwos¢ ich optymal-
nego zwilzania przez stopiony lut co pozwala na jego dziatanie kapilarme w szczelinie lutowniczej ztacza.
Oczyszczenie powierzchni z tlenkdw zapewnia prawidfowe potaczenie dyfuzyjne lutu z materiatami
faczonymi w zlgczu. Substancja powierzchniowo czynna Atmosin zapewnia uzyskanie rGwnomiemej
warstwy topnika w zigczu oraz jego stabilne przyleganie podczas okresu nagrzewania.

1802 HF Topnik w postaci proszku do lutowania kapilarnego stopami o duzej zawartosci
srebra. W odpowiednio wysokiej temperaturze topnik rozpuszcza tlenki
faczonych materiatéw przez co oczyszcza ich powierzchnie i daje mozliwosc ich
optymalnego zwilzania przez stopiony lut co pozwala na jego dziatanie kapilarne
w szczelinie lutowniczej ztgcza. Oczyszczenie powierzchni z tlenkow zapew-
nia prawidtowe potaczenie dyfuzyjne lutu z materiatami tgczonymi w ztgczu.
Topnika 1802HF zostat zaprojektowany do lutowania indukcyjnego ztaczy.

1802 PF Topnik w postaci pasty do lutowania kapilarnego stopami o duzej zawartosci
Atmosin srebra. W odpowiednio wysokiej temperaturze topnik rozpuszcza tlenki
taczonych materiatéw przez co oczyszcza ich powierzchnie i daje mozliwos¢
ich optymalnego zwilzania przez stopiony lut co pozwala na jego dziatanie
kapilarne w szczelinie lutowniczej ztgcza. Oczyszczenie powierzchni z tlenkow
zapewnia prawidtowe potfaczenie dyfuzyjne lutu z materiatami tgczonymi
w zfgczu. Substancja powierzchniowo czynna Atmosin zapewnia uzyskanie
réwnomiernej warstwy topnika w ztgczu oraz jego stabilne przyleganie podczas
okresu nagrzewania. Konsystencja pasty ufatwia proces lutowania m.in. poprzez
zwiekszenie wydajnosci w produkcji wielkoseryjnej.

181 Atmosin Topnik w postaci proszku do lutowania kapilarnego stopami zawierajgcymi sre-
bro. W odpowiednio wysokiej temperaturze topnik rozpuszcza tlenki taczonych
materiatdw przez co oczyszcza ich powierzchnie i daje mozliwosé ich optymalnego
zwilzania przez stopiony lut co pozwala na jego dziatanie kapilarne w szczelinie
lutowniczej ztgcza. Oczyszczenie powierzchni z tlenkéw zapewnia prawidfowe
potaczenie dyfuzyjne lutu z materiatami taczonymi w zfgczu. Substancja powierzch-
niowo czynna Atmosin zapewnia uzyskanie réwnomiernej warstwy topnika w ztgczu
oraz jego stabilne przyleganie podczas okresu nagrzewania. Konsystencja pasty
ufatwia proces lutowania m.in. poprzez zwiekszenie wydajnosci w produkgji wielko-
seryjnej.
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2 MATERIALY DO LUTOWANIA

Topniki do stopdéw lutowniczych ze srebrem — cd.

181 PF
Atmosin

Topnik w postaci pasty do lutowania kapilarnego stopami zawierajgcymi sre-
bro. W odpowiednio wysokiej temperaturze topnik rozpuszcza tlenki tgczonych
materiatéw przez co oczyszcza ich powierzchnie i daje mozliwosé ich opty-
malnego zwilzania przez stopiony lut co pozwala na jego dziatanie kapilarne

w szczelinie lutowniczej ztgcza. Oczyszczenie powierzchni z tlenkow zapew-

nia prawidtowe potaczenie dyfuzyjne lutu z materiatami tgczonymi w ztgczu.
Substancja powierzchniowo czynna Atmosin zapewnia uzyskanie rwnomiernej
warstwy topnika w ztgczu oraz jego stabilne przyleganie podczas okresu nagrze-
wania. Konsystencja pasty utatwia proces lutowania m.in. poprzez zwiekszenie
wydajnosci w produkcji wielkoseryjnej.

ActivaTec®
1000

Topnik w postaci pasty do lutowania stopami lutowniczymi o duzej zawartosci
srebra szczegdlnie elementéw ze stali nierdzewnej.

Albro

Topnik w postaci pasty do lutowania stopami lutowniczymi o duzej zawartosci
srebra zfgczy narazonych na dtugotrwate nagrzewanie podczas procesu lutowania.
Szczegolnie zalecany do lutowania elementdéw z brgzu aluminiowego.

21.60 PASTY LUTOWNICZE

Pasty do lutowania metali lekkich

Oznaczenia
190 AL

Witasciwosci

Pasta lutownicza zaprojektowana do natychmiastowego uzycia bez dodatkowe-
go przygotowania dla ztgczy wymagajgcych wysokiej wytrzymatosci jak rowniez
tez wykorzystywana tez do napraw elementéw. Kombinacja stopu lutowniczego
w postaci proszki i topnika 190NH pofaczonych specjalnym lepiszczem pozwolit
uzyskac lut ,,gotowy do uzycia” do zastosowania przez dozowniki i aplikatory
wprowadzajgce paste do ztgczy, dzieki utrzymywaniu przez paste statej konsys-
tengji.

Pasty do lutowania miekkiego

Oznaczenia Wtasciwosci

157 PA Mieszanina sproszkowanego stopu lutowniczego i topnika w postaci pasty.
Uzyskuje sie nie toksyczne lutowiny bez otowiu i antymonu.

CastoTin® 1 Pasta do lutowania zawierajgca sproszkowany stop lutowniczy Sn-Pb i topnik o
korozyjnych pozostatosciach. Moze by¢ stosowana na stali nierdzewnej, stopach
zelaza i miedzi.

CastoTin® 2 Pasta do lutowania zawierajgca sproszkowany stop lutowniczy — cyne
oraz topnik o korozyjnych pozostatosciach. Moze by¢ stosowana na stali
nierdzewnej, stopach zelaza, niklu i miedzi.

CastoTin® 3 Pastg do lutowania zawierajgca sproszkowany stop lutowniczy Sn-Pb i
topnik o nie korozyjnych pozostatosciach. Moze by¢ stosowana na mie-
dzi i jej stopach.

SP 5427 Pasta do lutowania miekkiego zawierajaca zaréwno stop lutowniczy jak

tez i wymagang ilos¢ topnika. Stabilna konsystencja pasty uzyskiwana
jest dzieki specjalnemu lepiszcza. Pasta lutownicza pozwala operatorowi
na aplikacje w ztaczu co gwarantuje wypetnienie szczeliny lutowniczej w
catym obszarze.
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Pasty do lutowania z lutami srebrnymi bez kadmu

Oznaczenia Wiasciwosci

1666 PA Ag-Cu-Zn-Sn stop lutowniczy CADFREE® w postaci pasty do potgczen kapilar-
nych stali nierdzewnej, metali na bazie Fe, Cu oraz Ni. Wysoka zawartos¢ Ag
polepsza wiasnosci zwilzajgce stopu lutowniczego oraz jego wytrzymatosc,
obniza temperature lutowania . Pasta sktada sie z idealnie dobranych
proporcji sproszkowanego stopu lutowniczego i topnika oraz lepiszcza,
utrzymujacego statg konsystencje pasty.

1800 PA Ag-Cu-Zn-Sn stop lutowniczy CADFREE® w postaci pasty do potgczen kapilar-
nych stali nierdzewnej, metali na bazie Fe, Cu oraz Ni. Bardzo wysoka zawartosé
Ag polepsza wtasnosci zwilzajgce stopu lutowniczego oraz jego wytrzymatosé,
obniza temperature lutowania . Pasta sktada sie z idealnie dobranych proporcji
sproszkowanego stopu lutowniczego i topnika oraz lepiszcza, utrzymujacego
statg konsystencje pasty.

181 PA Cu-Zn-Ag stop lutowniczy w postaci pasty do potgczen kapilarnych weglikow
spiekanych do metali na bazie Fe, Cu oraz Ni. Zawarto$¢ Ag polepsza wtasnosci
zwilzajace stopu lutowniczego oraz jego wytrzymatosé, obniza temperature
lutowania . Pasta sktada sie z idealnie dobranych proporcji sproszkowanego
stopu lutowniczego i topnika oraz lepiszcza, utrzymujgcego statg konsystencje

pasty.

Castosil S Ag-Cu-Zn-Sn stop lutowniczy CADFREE® w postaci pasty do potgczen kapila-
rnych rozcieficzanej woda.

Beztopnikowe pasty do lutowania na bazie niklu

Oznaczenia Wiasciwosci

PN 38711 Beztopnikowe pasty do lutowania twardego zawierajgce drobno

PN 38712 atomizowany proszek stopu lutowniczego umieszczony w obojetnym
PN 38714 chemicznie organicznym lepiszczu. Po lutowaniu uzyskuje sie brak
PN 38717 pozostatosci topnika oraz odbarwien ztgcza.Pasty zostaty specjalnie
PN 38750 zaprojektowane do masowej produkcji w piecach z kontrolowang
PN 38770 atmosferg ochronng. Zalecane sg do ztaczy elementéw narazonych

podczas eksploatacji na wysoka temperature i cykle cieplne.

Prosimy o kontakty z doradcg technicznym aby uzyskac¢ informacje nt.
wtasciwego doboru pasty.
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2 MATERIALY DO LUTOWANIA

UWAGI TECHNICZNE
KORZYSCI PLYNACE Z LUTOWANIA STOPAMI O DUZEJ ZAWARTOSCI SREBRA:

¢ Wysoka ptynnosc¢ stopionego lutu utatwia proces lutowania

e Obnizamy temperature lutowani ponizej 650°C co powoduje wprowadzenie mniejszej energii cie-
plnej do ztacza. Na skutek rozrostu ziaren w strefie ztgcza nastepuje pogorszenie wtasnosci mecha-
nicznych tgczonych elementdéw. Zastosowanie lutu o wysokiej zawartosci srebra w najmniejszym
stopu wptywa na obnizenie wtasnosci elementow, ktére muszg spetniaé zaprojektowang przez
konstruktora wytrzymatosé.

® Polepszamy plastycznos¢ lutowiny w ztgczu, co podwyzsza wtasnosci mechaniczne ztgcza podczas
eksploatacji narazonych na drgania, wibracje, obcigzenia zmienne.

e Redukujemy czas nagrzewania podczas wykonywania ztgcza, utatwione jest rowniez usuwanie
pozostatosci topnika, ktdre nie sg narazone na wysoka temperature, dzieki czemu znaczgco
redukujemy koszty robocizny wykonania ztgcza.

e Polepszamy wyglad lutowiny co wptywa na wyobrazenie o wysokiej jakosci wykonania ztacza.

POWIEKSZENIE 200 X POWIEKSZENIE 200 X

\
Przekréj ztgcza wykonanego lutem 1802 Przekréj ztgcza wykonanego lutem Cu-P-Ag

ROZNE RODZAJE OTULIN PAtECZEK LUTOWNICZYCH

F STANDARDOWA JAKOSC OTULINY

XFC (R) ELASTYCZNA OTULINA

NF CIENKA OTULINA
ZF BARDzO CIENKA OTULINA
MF TOPNIK W ROWKACH RADEtKOWANE!J
PALECZKI
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21 Luty i Topniki

Zakres Topnik
Sktad chemiczny, % temperatur, °C Otulina
Kolor
Produkt Ag Cu Zn Sn Cd Si Ni Inne Solidus  Liquidus Posta¢
Produkty Castolin - Stopy lutownicze w postaci proszku (P)
1800 P 56,8 21,9 Poz. 53 625 665 Proszek
181P 19,6 46,0 Poz. 740 835 Proszek
Produkty Castolin - Stopy lutownicze z dodatkiem srebra bezkadmowe - Cadfree®
1020 F 56,7 21,9 Poz. 5.3 625 665 Otulina F Rézowa
1020 XFC® 56,7 21,9 Poz. 5.3 625 665 Otulina XFC Rézowa
1655 34,3 355 Poz. 2.9 655 755 Bez otuliny
1655 F 34,3 35,5 Poz. 2.9 655 755 Otulina F Biata
1665 39,3 30,3 Poz. 22 660 720 Bez otuliny
1665 F 39,3 30,3 Poz. 22 660 720 Otulina F Biata
1665 T 39,3 30,3 Poz. 22 660 720 Drut
1665 XFC® 39,3 30,3 Poz. 22 660 720 Otulina XFC Biata
1666 45,1 25,3 Poz. 2 660 700 Bez otuliny
1666 T 451 253 Poz. 2 660 700 Drut
1666 XFC® 45,1 253 Poz. 2 660 700 Otulina XFC Zielona
1703 49 16,3 Poz. 4.7 7.6 680 705 Bez otuliny
1800 56,8 21,9 Poz. 53 625 665 Bez otuliny
1800 T 56,8 21,9 Poz. 53 625 665 Drut
181 19,6 46,0 Poz. 740 835 Bez otuliny
181F 19,6 46,0 Poz. 740 835 Otulina F Biata
181 T 19,6 46,0 Poz. 740 835 Drut
21.20 Samotopnikujgce stopy lutownicze do miedzi
Sktad chemiczny, % Zakres temperatur, °C
Oznaczenie Ag Cu Inne P Solidus Liquidus
Produkty Castolin - Samotopnikujgce stopy lutownicze do miedzi
1803D 15 Reszta 5 645 800
1805 2 Reszta 6,2 645 825
4270 Reszta 6,8 710 820
RB 5246 Reszta 7 715 805
RB 5280 2 Reszta 7 650 820
RB 5283 15 Reszta 5 650 802
RB 5286 5 Reszta 6 650 810
21.30 Lutospawanie
Sktad chemiczny, % Zakres temperatur, °C
Produkt Ag Cu Zn cd Si Inne Solidus Liquidus
Produkty Castolin - Stopy lutownicze na bazie miedzi
146 60 39 1 885 905
146 F 60 39 1 885 905
146 MF 60 39 1 885 905
146 XFC® 60 39 1 885 905
16 1 48,1 Poz. 1 885 915
16 F 1 48,1 Poz. 1 885 915
16T 1 48,1 Poz. 1 885 915
16 XFC® 1 48,1 Poz. 1 885 915
18 1 57,8 Poz. 5 870 895
18 F 1 57,8 Poz. 5 870 895
18 MF 1 57,8 Poz. 5 870 895
18 XFC® 1 57,8 Poz. 5 870 895
Produkty Castolin - Stopy lutownicze na bazie miedzi
185 47,5 Poz. 5 890 915
185 F 47,5 Poz. 5 890 915
185 XFC® 47,5 Poz. 5 890 915
186 F 43,4 Poz. 1 820 860
80 54,2 Poz. 3 885 910
80 MF 54,2 Poz. 8 885 910
80 XFC® 54,2 Poz. 3 885 910
RT 3210 54.2 Poz. 3 885 910
RT 4998 48,9 Poz. 3
RT 5096 1 57,8 Poz. 3
Produkty Castolin - Stopy lutownicze z napoing trudnoscieralng
CastoDrill 8800 1 47,6 42,6 885 910
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21.30 Lutospawanie - c.d.

Sktad chemiczny, % Zakres temp., °C
Oznaczenie Ni Fe Sn Si C Co Cr W Inne WC% Twardos¢ Solidus  Liquidus
Produkty Castolin - Stopy lutownicze do napawania warstw odpornych na zuzycie
CastoDur® 901 1,1 11 1,1 2,53 Poz. 32.2 12,21 ,2 55-57 HRC
CastoDur® 906 2,56 2,68 1,48 1,26 Poz. 29 4,7 ,2 43,5 HRC
CastoDur® 912 2,56 2,7 1,49 1,55 Poz. 30,1 8,75 ,2 46,6 HRC
TeroCote® 7888 SH Poz. 3,1 11 3.2 65% 380-400 HV 1080 1120
TeroCote® 7888 T Poz. 3,1 11 3.2 65% 400-430Hv 1080 1120
TeroCote® E 7620 Poz. 3,1 11 3.2 74% 350-450 Hv 1080 1120
TeroCote® E 7622 Poz. 2,8 3,6 11 ,5 74%  360-420 1080 1120
Ultimium® 8811 Poz. 2 ,69 12 74% 350-450 Hv 1050 1120
Diamax M Poz. 2 n/d
Ultimium 8888 Poz. 3,7 9 5 n/d
Ultimium 8888 Cutter Poz. 3,7 9 5 n/d
E 7650 Poz. 30 10 n/d

21.40 Lutowanie miekkie i lutowanie metali lekkich

Sktad chemiczny, % Zakres temperatur, °C
Produkt Ag Cu Zn Al Sn Pb Si Solidus Liquidus
Produkty Castolin - Lutowanie miekkie i lutowanie metali lekkich
1185 MF 90 9 1020 1040
157 3,5 221 221
157 T 3,5 221 221
1827 1,6 16,3 270 280
1827 T 1,6 16,3 270 280
190 88 12 570 580
194 CW 98 2 380 390
194CW T 98 2 380 390
21 Reszta 53 570 630
21F Reszta 5,3 570 630
AluTin 51 31,6 Poz. 160 240
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21.50 TOPNIKI
Zakres temperatur, °C Kolor Pozostatosci topnika

Produkt Solidus Liquidus

Produkty Castolin - Topniki do lutéw na bazie miedzi

16 700 1000 Pasta ciemno-szara Odporny na korozje
18 700 1000 Z6tta pasta Odporny na korozje
185 A 700 1000 Niebieska pasta Odporny na korozje
Atmos 700 1000 Niebieska pasta Odporny na korozje
P 700 1000 Biaty proszek Odporny na korozje

Produkty Castolin - Topniki do metali lekkich

190 500 700 Biaty proszek Koroduje

190 NH 560 790 Biaty proszek Odporny na korozje
190 PF 560 790 Biata pasta Odporny na korozje
FP 38957 560 790 Biata pasta Odporny na korozje
Produkty Castolin - Inne

14 700 1000 Rézowy proszek Koroduje

FX 3026 700 1000 Rézowy proszek Koroduje

Produkty Castolin - Topniki do lutéw na bazie srebra

1020 450 850 Biaty proszek Koroduje

1703 PF 550 900 Brazowa pasta Koroduje

1802 Atmosin 400 780 Biaty proszek Koroduje

1802 HF 450 850 Biaty proszek Koroduje

1802 N Atmosin 380 720 Biaty proszek Koroduje

1802 PF Atmosin 420 820 Rézowa pasta Koroduje

181 Atmosin 550 900 Biaty proszek Koroduje

181 PF Atmosin 550 900 Biata pasta Koroduje
ActivaTec® 1000 400 800 Biata pasta Koroduje

Albro 400 820 Biata pasta Koroduje

FX 6103 380 720 Biaty proszek Koroduje

FX 7989 380 720 Biaty proszek Koroduje

Flux 600 420 820 Rézowa pasta Koroduje

Produkty Castolin - Topniki do lutowania miekkiego

157 150 450 Ciecz bez koloru Koroduje

157 A 150 450 Niebieska ciecz Koroduje

157 N 150 450 Ciecz bez koloru Koroduje

157 NC 150 450 Z6tta pasta Koroduje

197 C 150 300 Jasno-brazowa pasta Odporny na korozje
AluTin 51 120 300 Z6tta ciecz Koroduje

FL 4948 150 450 Ciecz bez koloru Koroduje

21.60 Pasty do lutowania miekkiego i lutowania twardego

Sktad chemiczny, % Zakres temperatur, °C

Produkt Ag Cu Zn Cd Inne Al Si Sn Pb Solidus Liquidus
Produkty Castolin - Pasta lutownicza do metali lekkich

190 AL 88 12 570 570
Produkty Castolin - Pasty lutownicze do lutowania miekkiego

157 PA 3,5 221 221
CastoTin® 1 50 50 183 216
CastoTin® 2 ,2 99,8 232 232
CastoTin® 3 ,5 39,5 60 183 238
SP 5429 3,8 1 Reszta 221 221
Produkty Castolin - Luty srebrne Cadfree®

1666 PA 45,1 25,3 Poz. 2,0 660 700
1800 PA 56,8 21,9 Poz. 53 625 665
1800 PB 56,8 21,9 Poz. 5,3 625 665
1800PA 56,8 21,9 Poz. 53 625 665
181 PA 19,6 46,0 Poz. 740 835
Produkty Castolin - Pasty do lutowania twardego metali lekkich

38512 PA 88 12 570 580
38512 PC 88 12 570 580
BP 38512 88 12 570 580
Produkty Castolin - Pasty do lutowania wysokotemperaturowego

PN 38711 4,5 14 Poz. 3 977 1075
PN 38712 3 7 Poz. 3 970 1000
PN 38714 1 Poz. 2 982 1066
PN 38717 14 Poz. 10 1 888 888
PN 38750 3 14 Poz. 1,9 7 870 1000
PN 38770 5,5 13 Poz. 9,3 890 980
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31 PROSZKI DO NATRYSKU TERMICZNEGO

31.10 ROTOTEC — PROSZKI DO NATRYSKU "NA ZIMNO"

Oznaczenie Produkt Aplikacje Wtasciwosci
Typ
RotoTec Stop Proszek podktadowy dla serii RotoTec ~170 HV10
51000 Ni-Al-Mo 19000 i MetaCeram 28000, na wszystkich Reakcja topnienia podczas natrysku powo-
metalach za wyjatkiem Cu i Mg. duje silne wigzanie z podtozem.
RotoTec Stop Czesci robocze przy tarciu metal-metal ~250 HV10
19300 Fe-Cr-Ni-Mo takie jak watki, powierzchnie pod tozyska, Skrawalny. Niski wspétczynnik tarcia. Dobra
ttoki, itp. odpornos¢ korozyjna.
RotoTec Stop Czesci robocze przy tarciu metal-metal. ~335 HV10
19310 Fe-Cr-Ni Zuzyte tuleje pomp. Skrawalny
(bardzo dobrze skrawalny przez toczenie).
Dobra odporno$é na tarcie.
RotoTec Stop Zabezpieczenie facznikdow watdw, ttokéw  ~420 HV10
19400 Fe-Cr-Ni pras, obudowy silnikdw. Najlepsza koricowa powierzchnia otrzymana
przez szlifowanie.
RotoTec Stop Czesci robocze przy tarciu metal-metal ~400 HV10
19404 Fe-Cr-Co-Mo i korozji takie jak powierzchnie pod Doskonate tgczenie odpornosci korozyjnej,
tozyska, itp. Zamiast chromowania. na $cieranie i mate tarcie. tadna powierzchnia
po skrawaniu.
RotoTec Stop Rolki prowadzace, suwaki, czopy pod ~100 HV10
19800 Cu-Sn-Zn tozyska, panewki. Dobrze obrabialny przez toczenie. Niski
wspotczynnik tarcia.
Mata wrazliwos¢ na naprezenia szczatkowe.
RotoTec Stop Ttoki sprezarek, czopy ~120 HV10
19850 Cu-Al i kota pasowe. Dobrze obrabialny przez toczenie. Niski
wspétczynnik tarcia.
RotoTec Stop Wewnetrzny natrysk w obudowach, ~150 HV10
19868 Cu-Al-Ni suwaki, modele odlewnicze. Dobrze obrabialny przez toczenie.
Niski wspdtczynnik tarcia, dobra odpornos¢
na nacisk, korozje
RotoTec Stop Zuzyte tuleje pomp, walec pretéw, walce  ~370 HV10
19940 Ni-Cr-Fe-Mo W papiernictwie. Bardzo dobra powierzchnia otrzmana po
szlifowaniu. Dobra odpornos¢ na tarcie pod
cisnieniem.
RotoTec Stop Gniazda tozysk, ttoki ~200 HV10
19985 Ni-Cr-Fe Uzywany do odbudowy zuzytych czesci. Dobrze obrabialny przez toczenie.
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31.10 ROTOTEC — PROSZKI DO NATRYSKU "NA ZIMNO"

Oznaczenie Produkt Aplikacje Whtasciwosci
Typ
RotoTec Stop Rolki ciagnace, wyktadziny, chwytaki. ~250 HV10
19999 Ni-Cr-Fe z 50% wegliki
weglikami Wysoka odpornos¢ na Scieranie. Chropowata
powtoka.
RotoTec LT zn Znaki, stupki, bramy, metalowe Zn >99%
29230 konstrukcje, obudowy maszyn, naprawa  Niska temperatura topnienia.

uszkodzonych elementéw ocynkowanych. Bardzo dobre zabezpieczenie przed
korozjg atmosferyczna.

RotoTec LT Stop Stop tozyskowy. Odbudowa powierzchni  Doskonale zachowuje sie przeciw
29240 Sn-Sb-Cu pod tozyska. tarciu.
Najlepsza adhezje otrzymujemy przy Niska temperatura topnienia.

uzyciu CastoTin # 1.

31.20 PROXON — PROSZKI DO NATRYSKU "NA ZIMNO" BEZ PODKtADU

Oznaczenie Produkt Aplikacje Wiasciwosci
Typ

ProXon Stop Gniazda maszyn. Cienkie i grube powtoki ~170 HV10

21021 Ni-Al-Mo przeciw zuzyciu. Uzywany bez warstwy podkfadowe;.
Otrzymanie bardzo dobrej powierzchni przez
szlifowanie.

ProXon Stop Czopy pod fozyska, rolki prowadzace, ~200 HV10

21023 Fe-Ni-Al suwaki. Uzywany bez warstwy podktadowej.

Max. temperatura pracy 800 °C. Mozliwa
grubos¢ powtoki (<3mm).

ProXon Stop Dla czesci poddanych Scieraniu i korozji ~280 HV10

21031 Ni-Cr-Al-Fe-Mo  takich jak: topaty wentylatoréw , tuleje Uzywany bez warstwy podktadowej.
watdw i czopy pod tozyska. Mozliwa grubos¢ powtoki (<3mm).

ProXon Stop Ttoki sprezarek, czopy i kota pasowe. ~120 HV10

21071 Cu-Al Uzywany bez warstwy podktadowej.

Dobrze odrabialny. Niski wspétczynnik tarcia.
Mozliwa grubos¢ powtoki (<4mm).
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31.30 EUTALLOY — SAMOTOPNIKUJACE PROSZKI DO NATRYSKU

Z JEDNOCZESNYM PRZETAPIANIEM

Oznaczenie Produkt Aplikacje Wtasciwosci
Typ

Eutalloy Stop Krzywki, popychacze, zderzaki, prowad- ~ ~63 HRC.

10009 Ni-Cr-B-Si-Fe nice, , $limaki dekanterdw, czesci zasuw  Niski wspétczynnik tarcia. Dobra odpornosé
par. Natrysk elementéw narazonych na na korozje, erozje i Scieranie pod lekkim
tarcie. obcigzeniem.

Eutalloy Stop Ni-Cr-B- tancuchy przenosnikéw, Sruby transpor-  ~65 HRC.

10011 Si-Fe z twar- teréw, segmenty wycierakéw, ttoczniki, 80% WC

dymi fazami lemiesze koparek, wiertta, noze koro- Bardzo dobra odpornos¢ na $cieranie przez
weglikow warek srednie i grube Scierniwo

Eutalloy Stop Ni-Cr-B- Natrysk czesci maszyn uzywanych do ~64 HRC.

10112 Si-Fe z twar- transportu, przetadunki i przerobu 60% WC

dymi fazami mineratéw: Sruby transporteréw, mieszal- Bardzo dobra odpornos¢ na $cieranie przez
weglikow niki gliny, ttoczniki, wirniki turbin, wirniki  $rednie i grube Scierniwo
wentylatoréw, sruby pomp, itp.

Eutalloy Stop Natrysk form zeliwnych | stalowych do ~390 HV30.

10185 Ni-B-Si szkfa | tworzyw sztucznych. Dobra odpornos¢ na tarcie metal-metal.
Odbudowa watkéw, mimosroddw, Doskonata odpornosé¢ korozyjna. Dobrze obra-
panewek. Powtoka zabezpieczajaca bialny przez toczenie.
wegliki wolframu na wierttach, itp.

Eutalloy Stop Naprawa krawedzi form szklarskich, zeby két, ~260 HV30.

10224 Ni-B-Si kolektory wydechowe, korpusy pomp, prasy ~ Przeznaczony na nowe lub zuzyte zeliwo.
do ciggnienia narzedzi. Dobra odpornos¢ korozyjna.

Warstwa podktadowa przed spawaniem Dobrze obrabialny przez toczenie.
elektrycznym trudno spawalnego zeliwa, itp.

Eutalloy Stop Co-Ni- Odnowa $rub w transporcie chemicznym, ~55 HRC

10611 Cr-B-Si z twar-  topatki wentylatoréw w cementowniach, 50% WC

dymi fazami wierttfa, sruby ttoczace. topaty i czesci Doskonata odpornos¢ na Scieranie pod nacis-
weglikow mieszarek, itp. kami i korozje

Eutalloy Stop Naprawa kot zebatych, zeliwnych gniazd ~ ~240 HV30.

10680 Ni-B-Si zawordw, form, krawedzie rowkoéw, Dobra odpornosé na szok i utlenienie w wyso-
czopy pod tozyska, sprzegta Cordana, itp.  kiej temperaturze.

Dobrze obrabialny przez toczenie.

Eutalloy Stop Ni-Cr-B- Natrysk form do ceramiki, skrobaki. ~65 HRC

15999 Si-Fe z twar- topatki rozsiewaczy nawozdw, topatki 15% WC

dymi fazami cyklonéw, leje zsypowe na piasek, wyloty Doskonata odporno$¢ na erozje i
weglikdw maszyn do workowania, itp. Scieranie przez drobne scierniwo.

Eutalloy SF Stop Ni-Cr-B- Do grubych powtok. Stablilizatory w ~55 HRC

PE 8213 Si-Fe z twar- przemysle wiertniczym ropy i gazu. 55% WC

dymi fazami Doskonata odporos¢ na pekanie.
weglikow Odpornos¢ na Scieranie | korozje.

Eutalloy SF Stop Ni-Cr-B- Gtadkie powtoki na czesciach narazonych  ~850 HV30

PE 8215 Si-Fe z twar- na ciezkie Scieranie takie jak czesci 60% WC

dymi fazami maszyn rolniczych, sruby. odsrodkowe. Doskonata odpornos¢ na Scieranie przez
weglikdw drobne Scierniwo.
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31.40 EUTALLOY SF — SAMOTOPNIKUJACE PROSZKI DO NATRYSKU

Z JEDNOCZESNYM PRZETAPIANIEM

Oznaczenie Produkt Aplikacje Wiasciwosci
Typ
Eutalloy SF Stop Ni-Cr-B- Do czesci potrzebujacych chropowatg ~62 HRC
PE 8217 Si-Fe z twar- powierzchnie i s3 narazone na mocne 70% WC
dymi fazami Scieranie takie jak: lemiesz zgarniarki, Najlepsza mozliwos$¢ odbudowy krawedzi.
weglikow wierttfa, czesci zgarniacza. Odpornosc¢ na Scieranie i korozje.
Eutalloy SF Stop Ni-Cr-B- Uniwersalny proszek przeciw $cieraniu. ~60 HRC
15211 Si-Fe z twar- 60% WC
dymi fazami Doskonata odpornos¢ na erozje | Scieranie
weglikow przez drobne Scierniwo.

31.50 EUTALLOY RW — SAMOTOPNIKUJACE PROSZKI DO NATRYSKU

Z POZNIEJSZYM PRZETAPIANIEM

Oznaczenie Produkt Aplikacje Wtasciwosci
Typ

Eutalloy Stop Ni-Cr-B- Powtoki na czedciach maszyn rolniczych, ~ ~710 HV30.

RW 12112 Si-Fe z twar- topatki mieszalnikéw, ttok podajnika w 35% WC
dymi fazami prasie do produkcji ceramiki Doskonata odpornos¢ na erozje |
weglikéw tuleje pomp, rolki transportujace w $cieranie

hutach stali.

Eutalloy Stop Powtoki na rurach kottowych. ~310 HV30 » ) o
RW 12494  Ni-Cr-B-Si-Fe Czesci maszyn w przemysle spozywczym i Bardzo.dobra odp.ornosc.kc.)ro%yjna. Odpowiedni
chemicznym. na tarcie pod lekkim obcigzeniem. Dobrze obra-
bialny przez toczenie.
Eutalloy Stop Powtoki na tulejach pomp, wyttoczniki ~390 HV30.
RW 12495  Ni-Cr-B-Si-Fe w hutach szkfa, czesci zawordéw: gniazda, Odporny na uderzenia | tarcie
klapy, itp. Dobrze obrabialny przez toczenie.
Eutalloy Stop Walce pretdw, tuleje, ttoki pomp. ~680 HV30.
RW 12496  Ni-Cr-B-Si-Fe Separatory pytu weglowego. itp.. Niski wspotczynnik tarcia, dobra odpornosé¢
na $cieranie.
Doskonata odporno$¢ korozyjna zwtaszcza w
wodzie morskiej.
Eutalloy Stop Powtoki zabezpieczajgce sprzezenia walce ~740 HV30
RW 12497  Ni-Cr-B-Si-Fe-  pretdw, uszczelnienia tulei, zawory turbin Doskonata odporno$¢ na tarcie i korozje.
Mo-Cu Peltona, itp. Powtoki na czesciach ze stali
nierdzewnych
Eutalloy Stop Ni-Cr-B- Powtoki na topatach wentylotordw, ~760 HV30.
RW 12999  Si-Fe ztwar- mieszalnikow, sruby transportujace, 40% WC
dymi fazami naciagi, prowadniki. Cze$ci maszyn rol- Doskonata odpornos¢ na scieranie.
weglikow niczych, itp.
Eutalloy Stop Powtoki na rurach kottowych w przemyéle ~480 HV30.
RW 17535  Ni-Cr-B-Si papierniczym. Odbudowa cze$ci maszyn  Stop z duzg zawartoscia Cr.

w Srodowisku korozyjnym. Dora odpornosc¢ na tarcie metal-metal. Doskonata
odporno$¢ na utlenienie w wysokich temperatu-
rach. Dobra odpornos¢ na pekanie.

Dobrze obrabialny przez toczenie
Eutalloy Stop Rury kottowe, waty i tuleje w spalarniach  ~600 HV30
RW 53606  Ni-Cr-Mo-Si- odpadoéw, w przemysle chemicznym, Doskonata odpornos¢ przeciw zuzyciu
B-Cu cukrowniczym i papierniczym. korozyjnemu w $rodowisku redukujacym i
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31.60 CASTOPLAST — PROSZKI POLIMEROWE DO NATRYSKU TERMICZNEGO

Oznaczenie Produkt Aplikacje WHtasciwosci
Typ
CastoPlast Poliamid Powtoki termoplastyczne. ~75 ShD

31200

Powtoki ochronne na czesciach przeciw
korozji chemicznej.

Dobra odpornosé na promienie UV.
Dobry izolator elektryczny.

Dobra odpornosé na tarcie i Scieranie.

Napiecie przebicia ~35 kV/mm

Max. temperatura pracy 100°C.

Max. szczytowa temperatura 140°C
Temperatura topnienia 185°C.

Dobra odpornos¢ na zasadowe lub zasolone
roztwory, hydrowodor i rozpuszczalnik.

31.70 METACERAM — PROSZKI CERAMICZNE | OGNIOTRWALE DO NATRYSKU ''NA ZIMNO"

Oznaczenie Produkt Aplikacje Wiasciwosci
Typ
MetaCeram (Cr203 Wymagana warstwa podktadowa RotoTec Mikrotwardos¢ ~2400 HV10g
28010 51000. Max. temperatura pracy 500 °C. Gestos¢
gniazda kabli, tuleje watéw, pierécienie 5.2 kg/dm
uszczelniajace, nurniki, waty pomp, Wysoka twardos¢, doskonata
rynna zsypowa. odpornos¢ korozyjna, niski
wspotczynnik tarcia.
MetaCeram AI203 Wymagana warstwa podktadowa RotoTec Mikrotwardo$¢ ~1950 HV10g
28020 Ti02(2.2%) 51000. Max. temperatura pracy 1000 °C. Gestos¢ 4.0
pierscienie uszczelniajgce, gniazda kg/dm .
kabli, tuleje watéw, izolator elektryczny, ~ Wysoka twardo$¢, doskonata’odpornosé koro-
ttoczniki do opon, ptyty przesiewajgce. zyjna.
Dobry izolator elektryczny (zalezy od grubosci
powtoki).
MetaCeram AI203 Wymagana warstwa podktadowa RotoTec Mikrotwardosc ~1200 HV10g
28030 TiO2(13%) 51000. Max. temperatura pracy 700 °C. Gestos¢ 4.1 kg/
Walce w drukarniach, watki dm.
transportujace papier, wodziki, ptyty Potaczenie wytrzymatosci na’zatarcie (zuzycie
Scierajace sie, czeéci piecow induk- adhezyjne), $cieranie o niskim wspdtczynniku
cyjnych. tarcia
MetaCeram AI203 Wymagana warstwa podktadowa RotoTec Mikrotwardo$¢ ~700 HV10g
28060 TiO2 (39%) 51000. Max. temperatura pracy 1200 °C. Gestos¢ 5.4 kg/

tuleje pomp, uszczelnienia,
powierzchnie slizgowe, pompy i wirniki.

dm.3

Doskonata izolacja termiczna’i odporno$¢ na szok
termiczny.

Niezwilzajgcy w ciektym metalu.

MetaCeram Mo
28095

Uzywany bez warstwy podktadowej.
Suwaki, czopy, wrzeciono, gniazda kabli,
ttoki pomp na duze cis$nienia.

Mikrotwardos¢ ~900 HV10g

Max. temperatura pracy 4003 °C. Gestosé 10.2 kg/
dm.3 3

Dobra odpornosé na $cieranie | niski
wspotczynnik tarcia.

Powtoka niemagnetyczna.
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31.80 EUTROLOY — PROSZKI DO PROCESU PTA (PLASMA TRANSFERRED ARC)

Oznaczenie Produkt Aplikacje Wiasciwosci
Typ
EuTroLoy Stop Ni-B- S’rul;?y.de.kanterf')v"/ i transport.eré\{v. ~60 HRC
PG 6503 Si-Fe 7 twar- C.zqsu mIESZE.\|r.1Ik0V§l. Narzedzia vtnert— 60% WC.
dymi fazami nicze. T’focznl!q Ceg'?{ albo dthowek. Doskonata odpornos¢ na Scieranie.
weglikéw Zabezpieczenie tulei. Narzedzia do
obrébki drewna.
EuTroLoy Stop Prasa do wyciskania wtdkna szkla- ~56 HRC
16001.04 Co-Cr-W nego, tuleje na watach pomp, ramiona Wysoka odpornos¢ na Scieranie pod
(Stellit 1) mieszalnikdw, czopy pod tozyska z duzym cisnieniem. Dobra odpornos¢ na korozja
obcigzeniem, gniazda zawordéw. i temperature. Niski wspdtczynnik tarcia,
nieczuty na zuzycie adhezyjne.
Temperatura pracy do 750 °C.
EuTroLoy Stop Gniazda zawordw, tuleje watdw, ~40 HRC
16006.04 Co-Cr-W-Ni-Fe  uszczelnienia watéw , narzedzia do Wysoka odpornos¢ na Scieranie pod
(Stellit 6) drewna i tworzyw sztucznych, czesci cisnieniem i naprezenia udarowe (kawitacja).
mieszadet, czesci zawordw, Sruby Odpornos¢ na korozjg i temperature. Niski
wyttaczarek, warstwa podktadowa pod wspotczynnik tarcia, nieczuty na zuzycie
proszek EuTroLoy 16001 adhezyjne.
Temperatura pracy do 750 °C.
EuTroLoy Stop Matryce do formowania, ~30 HRC
16008.04 Co-Cr-Mo-Ni Narzedzia do pracy na gorgco takie jak: Stopiwo odporne na korozje, utlenianie,
(Stellit 21) ttoczniki i nozyce, gniazda zawordw, temperature, kawitacje, szok termiczny i
uszczelnienia watéw i wrzecion, czesci petzanie. Umocnienie przez zgniot. Niski
turbin i pomp. Warstwa podktadowa pod wspétczynnik tarcia, nieczuty na zuzycie
proszeki EuTroLoy 16001, 16006, 16012.  adhezyjne. Niemagnetyczny, powtoka tatwo
obrabialna.
EuTroLoy Stop Gniazda zaworéw suwakowych, sruby ~46 HRC
16012.04 Co-Cr-W-Ni-Fe  pras do tworzyw sztucznych, Sruby Wysoka odpornos¢ na Scieranie pod
(Stellit 12) pociggowe do trocin i pulpy w przemysle  cisnieniem i naprezenia udarowe (kawitacja).
papierniczym, narzedzia do obrébki Odpornosé na korozjg i temperature. Niski
drewna, segmenty ptyt chtodzacych wspotczynnik tarcia, nieczuty na zuzycie
zuzel, narzedzia w przemysle papiernic- adhezyjne.
zym i tworzyw sztucznych. Temperatura pracy do 750 °C.
EuTroLoy Stop Wysoce odpowiedni do uzycia z rozto- ~30 HRC
16221.04 Ni-Cr-B-Si-Al pionym szktem. Dna form, koniki, gtowy  Doskonate faczenie z zeliwem szarym | sferoi-
wydmuchowe z zeliwa i Cu-Al. Formy do  dalnym oraz ze stalg. Doskonata odpornosé
wyttaczania z zeliwa, drzwi piecéw kok- na temperature i szok termiczny.
sowniczych.
Warstwa podktadowa na zeliwie szarym i
sferoidalnym.
EuTroLoy Stop Narzedzia do ksztattowania metalu na ~45 HRC
16604 Fe-Co-Cr-Mo zimno i na gorgco: stot obcinarki, wal- Umocnienie przez zgniot o drobnej struk-
carka, czesci wejsciowe gietarki. turze martenzytycznej. Doskonata odpornosé
Spoiny uszczelniajace na temperature, szok termiczny i korozje.
Warstwa podktadowa pod napawanie Dobra odpornosé na pekanie.
stopami na bazie kobaltu.
EuTroLoy Stop Naprezenia cieplne ciggadet i trzpieni ~58 HRC
16606.04 Fe-W-Cr-Mo-V  narzedzia tnace, takze do wtdkna natu- Spoiwo o strukturze martenzytycznej
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ralnego, wykrawanie, prasowanie i
wyciagganie, wktadki do kucia, czesci Srub
slimaka, zawory, tuleje pras.

47

na narzedzia do pracy na zimno.
Odpornosé na Scieranie i naprezenia
zmeczeniowe. Odpornos¢ na
temperature. Dobra odpornosé na
odpuszczanie. Obrabialny cieplnie.
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32 MATERIALY DO NATRYSKU tUKOWEGO

32.10 EUTRONIC ARC — DRUTY DO NATRYSKU tUKOWEGO

Oznaczenie Produkt Aplikacje Whasciwosci
Typ

EuTronic Stop Ptyty chtodnikow Klinkieru, zabezpiecze- 1, 2 dosé ~860 HVO.3

Arc 502 Fe-Cr-Ti-Si-Mn Nie scian kottéw, zabezpieczenie warnika Stop nie wymagajacy warstwy podktadowej,
do masy celulozowej, obudowy turbiny ;455 rniaiacy powierzchnie na erozje, szok
parowej, wysokotemperaturowy odpylacz termiczny do 650°.
cyklonowy, odsysacz gazdw, itp.

EuTronic Stop Tarcie metal-metal w podwyzszonych Twardo$é ~460 HVO0.3

Arc 508 Co-Cr-W-Ni-Fe  temperaturach, powtoki zabezpieczajace  Stop nie wymagajacy warstwy podktadowej,
przeciw korozji na pierscieniach uodparniajacy powierzchnie na tarcie metal-
ttokowych, rury pirometréw, ruszty metal w wysokich temp., utlenienie do 800°C i
chtodzace, itp. korozje.

EuTronic Stop Powtoki zabezpieczajace przeciw korozjii Twardos¢ ~260 HVO0.3

Arc 509 Fe-Cr-Al-Mo erozji czesci kottéw do 900°C, elementy  Stop nie wymagajacy warstwy podktadowej,
palnikéw niskoemisyjnych i urzadzen uodparniajgcy powierzchnie na korozje, erozje do
wspotpracujacych z nimi 900°C i utlenienie.

EuTronic Stop Alternatywny do stali 13%Cr. Zastgpienie  Twardos¢ ~640 HVO0.3

Arc 532 Fe-Cr-Mn-C chromowania na ttokach hydraulicznych.  Stop nie wymagajacy warstwy podktadowej,
Warstwy odporne na zuzycie watkdéw uodparniajgcy powierzchnie na tarcie metal-
w maszynach papierniczych, panewki i metal, korozje i utlenienie.
czopy pod tozyska.

EuTronic Stop Ogdlnie zuzyte czesci, podwymiar Twardos¢ ~230 HVO0.3

Arc 579 Fe-Ni-Cr-Si-Mn  zewnetrznych lub wewnetrznych $rednic, Stop nie wymagajacy warstwy podktadowej,
gniazda tozysk, obudowy, powierzchnie dla grubych lub cienkich powtok odpornych
ptaskie itp. .Powtoka odporna na korozje  na korozje. tatwo obrabialny skrawaniem jak
w goracym gazie w wymienniku ciepta, zwykta stal.
itp.

. Stop . i
EuTronic . Wykonywanie powtok odpornych na Twardo$¢ ~965HV0,3
Fe-Cr-B-Si-Mn . . . . .
Arc 595 suchg i mokrg erozje powodowang przez Stop charakteryzujacy sie wyjatkowo wysok
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szlamy, pyly, gazy spalinowe, korozje
zarowno w Srodowisku kwasnym jak i
zasadowym, réwniez w wysokich tem-
peraturach. Ptyty "Fllera" chtodnikéw
klinkieru, ekrany kottéw, elementy
wymiennikéw ciepta w kottach opalanych
weglem, topatki wentylatoréw, cyklony,
pytoprzewody, inne elementy narazone
na erozje w wysokiej temperaturze.
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przyczepnoscig do podtoza, nie wymagajacy
warstwy podktadowej. Bardzo wysoka
twardos$¢, wzrastajgca nieco podczas eksploa-
tacji. Nadaje sie do pracy w temperaturach
do 925°C
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4 MATERIAtY KOMPOZYTOWE

41 MECATEC — TECHNOLOGIA NAKtADANIA POLIMEROW NA ZIMNO

Oznaczenie

Charakterystyka

Aplikacje

MeCaTeC
Express
100

Bardzo szybko twardniejgca pasta.

Odbudowa, zabezpieczenie i naprawa uszkodzo-
nych lub peknietych czesci maszyn takich jak: wad
odlewniczych, obudowy zeliwne, czopy pod tozyska,
przewody paliwowe, pojemniki, obudowy skrzyn
przektadniowych, obudowy pomp, itp.

Przygotowanie aplikacji wymaga szybkiej reakcji,
czas zastosowania do 5 minut. Wigzanie jest
mozliwe do temperatury +5°C

Moze my¢ fatwo obrabiany skrawaniem, wiercenie
lub gwintowanie.

Temperatura pracy do 90 °C

MeCaTeC
101F

Szybko twardniejacy ptyn do napraw ogdlnych.
Zabezpieczenie i naprawa uszkodzonych czesci
maszyn takich jak: rowki klinowe, stoty maszyn,
obudowy tozysk, silniki, obudowy skrzyn
przektadniowych, obudowy zeliwne, czesci pomp i
zawordw, itp.

Naprawy gtebokich peknie¢ lub wypetnienie
wgtebien na stali, aluminium, brazach

i betonie. Moze myc¢ tatwo obrabiany
skrawaniem, wiercenie lub gwintowanie.
Temperatura pracy do 120 °C

MeCaTeC
101P

Szybko twardniejgca pasta do napraw ogdlnych.
Odbudowa, zabezpieczenie i naprawa uszkodzo-
nych czesci maszyn takich jak: rowki klinowe, stoty
maszyn, obudowy tozysk, silniki, obudowy skrzyn
przektadniowych, obudowy zeliwne, czesci pomp i
zawordw, itp.

Naprawy we wszystkich pozycjach pekniec¢ lub szczelin
na stali, aluminium, brazach i betonie. tatwo obrabiany
skrawaniem, wiercenie, gwintownie lub piaskowanie.
Temperatura pracy do 120 °C

MeCaTeC
102P

Szybko twardniejgca pasta przeciw korazji i
Scieraniu.

Odbudowa, zabezpieczenie i naprawa uszkodzonych
lub nowych czesci takich jak: przepustnice, zasuwy,
obudowy pomp, nurnik hydrauliczny, kryza, itp.

Naprawy we wszystkich pozycjach pekniec¢
lub szczelin

na stali, aluminium, brazach i betonie.
tatwo obrabiany skrawaniem, wiercenie,
gwintownie lub piaskowanie.
Temperatura pracy do 120 °C

MeCaTeC
103F

Szybko twardniejacy ptyn przeciw Scieraniu.
Zabezpieczenie i naprawa uszkodzonych lub nowych
czesci takich jak: fopaty mieszalnikow, leje, statki,
zsypy, wirniki pomp, fopaty wentylatoréw, kolana i
przewody.

Zabezpieczenie we wszystkich pozycjach przeciw zuzyciu
przez korozje w cieczach, srodki Scierajace, erozje i
kawitacje.

Moze by¢ precyzyjnie obrabiana, wiercony lub gwinto-
wany, chwilowo odporny na naciski i odksztatcenia.
Temperatura pracy do 175 °C

MeCaTeC
104P

MeCaTeC
A5

Tel: (32) 230 67 36

Szybko twardniejgca pasta dla przemystu
Spozywczego .

Odbudowa, zabezpieczenie i naprawa uszkodzonych
czesci ze stali nierdzewnej takich jak: waty, zsypy,
tace, naczynia, rury, czesci zaworow, czesci pomp,
itp.

Szybko twardniejgca pasta przeciw erozji.

Wszystkie zastosowania wymagajace grubych powtok
przeciw zuzyciu przez scieranie i erozje. Odbudowa,
zabezpieczenie i naprawa uszkodzonych czesci maszyn
takich jak: sprzet pompujacy piasek, pompy szlamu,
Sruby przenosnikow, kolana rur, zsypy klinkieru, rury
przetadunkowe cement i popidt, itp.

50

Nanoszenie cienkich warstw pedzlem na duze powierzchnie
lub skomplikowane ksztatty. Zabezpieczenie przeciw zuzyciu
erozyjnemu i $cieraniu pod niskim cisnieniem. Gtadka
powierzchnia po naniesieniu, dobry izolator elektryczny.
Obrabiany przez szlifowanie. Temperatura pracy do 175 °C

Zabezpieczenie przeciw zuzyciu erozyjnemu i
$cieraniu. Twarda osnowa kompozytu jest wzmoc-
niona przez sprezyste, twarde wtdkna Kevlaru.
Temperatura pracy do 120 °C.

www.castolin.pl
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4
MATERIAtY KOMPOZYTOWE

41 MEeCATEC — TECHNOLOGIA NAKtADANIA POLIMEROW NA ZIMNO - c.d.

Oznaczenie

MeCaTeC
ASHT

Charakterystyka

Takie same zastosowania jak MeCaTeC A5 tylko dla
wyzszej temperatury pracy.

Aplikacje

Podobne wtasnosci przeciw zuzyciu jak MeCaTeC A5
uzyte przy temperaturze do 250°C w krétkim czasie.

MeCaTeC
110F

Szybko twardniejacy ptyn przeciw uderzeniom.
Zabezpieczenie i naprawa uszkodzonych czesci takich
jak: ztacza kompensacyjne, ptynny transport, topaty
wentylatoréw, czesci pomp, ttumiki drgan, czesci gumy,
tasma przenosnika i $lizgu, urzadzenia hydrauliczne,
itp.

Trwaty elastomer odporny na rozrywanie.

Uzyteczny do maszyn ttumigcych drgania, redukuje fale
dzwiekowe i szkodliwy poziom hatasu. Dobry izolator
elektryczny. Uzyty z podktadem MECATEC Bond M lub
Bond R.

Temperatura pracy do 80 °C (suchy)

MeCaTeC
110P

Szybko twardniejaca pasta przeciw uderzeniom.
Odbudowa, zabezpieczenie i naprawa uszkodzonych
lub nowych czesci takich jak: tasma przenosnika,
urzadzenia hydrauliczne, ptynny transport, powie-
rzchnie przeciwslizgowe, topaty wentylatoréw, czesci
pomp, ttumiki drgan, czesci gumy, itp.

Naprawy we wszystkich pozycjach. Elastomer odporny
na rozrywanie.

Uzyteczny do maszyn ttumigcych drgania, redukuje fale
dzwiekowe i szkodliwy poziom hatasu. Dobry izolator
elektryczny. Uzyty z podktadem MECATEC Bond M lub
Bond R.

Temperatura pracy do 80 °C (suchy)

MeCaTeC
Bond M

Ptyn dla optymalnej reakcji wigzania na metalu.
To samo zastosowanie na MeCaTeC 110F i 110P.

MeCaTeC Bond M jest uzyty do otrzymania opty-
malnej reakcji wigzania adhezyjnego na metalu z
MeCaTeC 110F lub 110P.

MeCaTeC
Bond R

Ptyn dla optymalnej reakcji wigzania na gumie. To
samo zastosowanie na MeCaTeC 110F i 110P.

MeCaTeC Bond R jest uzyty do otrzymania opty-
malnej reakcji wigzania adhezyjnego na gumie z
MeCaTeC 110F lub 110P. MECATEC Bond R jest uzyty
do innych niemetalicznych materiatéw jak: wtékno
szklane, powierzchnie betonowe, powierzchnie
drewniane.

Scieranie
Kawitacja
Korozja
Erozja
Tarcie

Udar

Izolator elektryczny

Awarie
Naprawy ogélne
Skrawalno$¢

Zywnos¢ (dop.)

Max. temperatura

Tel: (32) 230 67 36

920 120 175
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175 120

120/250 50/30
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4 PREFABRYKATY ODPORNE NA ZUZYCIE

42 CASTODUR DIAMOND PLATES

PLYTY NAPAWANE ODPORNE NA ZUZYCIE

CDP 4624 XuperWave 4624 CDP 4666 XuperWave 4666
Wymiary blachy 1500 x 3000 mm 1500 x 3000 mm 1500 x 3000 mm 1500 x 3000 mm
podktadowej
Wymiary powierzchni 1220 x 2740 mm (3.34 m2) 1220x 2740 mm (3.34m2) 1220 x 2740 mm (3.34 m2) 1220 x 2740 mm (3.34 m2)
napawanej
Uktad $ciegow Proste 0O zmiennym kierunku Proste O zmiennym kierunku
Rodzaj napoiny TeroMatec 4624 TeroMatec 4624 TeroMatec 4666 TeroMatec 4666

Ztozone wegliki chromu

Ztozone wegliki chromu

Ztozone wegliki chromu,
niobu oraz borki

Ztozone wegliki chromu,
niobu oraz borki

Twardos¢: 57-62 HRC

Twardos¢: 57-62 HRC

Twardos¢: 62-65 HRC

Twardos¢: 62-65 HRC

Oznaczenia i dostepne kombinacje grubosci — grubos¢ blachy podktadowej + grubos¢ napoiny (mm)

Standardowe 4624DP0503 5+3 4624DXW0503 543 4666DP0503 5+3 4666DXW0503 5+3
4624DP0604 6+4 4624DXW0604 6+4 4666DP0604 6+4 4666DXW0604 6+4
4624DP0805 8+5 4624DXW0804 8+4 4666DP0804 8+4 4666DXW0804 8+4
4624DP1005 10+5 8+5 4666DP0805 8+5 4666DXW0805 8+5

1045 4666DP1005 10+5 4666DXW1005 10+5
4666DP1505 15+5 4666DXW1505 15+5

Na zamdwienie 4624DP1005 10+5 4624DXW1009 1049 4666DP1205 1245

(od5do 10 tyg.) 4666DP1805 18+5

4666DP2005 2045
4666DP2505 25+5,

Mozliwos¢ wykonania na blachach podktadowych ze stali S355J2G3 ; 16Mo3 ; 1.4571 ; 1.4828.

Standardowe arkusze sg wykonywane na tatwospawalnych blachach podktadowych ze

stali typu S235 (St3S) z jedno lub dwuwarstwowa napoing odporng na zuzycie Scierne

i erozyjne. Powierzchnia napawana jest ptaska a napoiny maja jednakowa grubos¢

dzieki zastosowaniu w produkcji zrobotyzowanego stanowiska. Drobne naprawy

uszkodzen w napoinie mozna wykonywac elektrodami do napawania Castolin N6006 i

Castolin 5006. Do napoiny nie da sie spawac zadnych elementdw.

PLYTY Z POWEOKA PROSZKOWA

CDP 496 CDP 112
Wymiary blachy podktadowej 1250 x 850mm 1250 x 850mm
Wymiary powtoki odpornej na zuzycie 1200 x 800mm (0,96m2) 1200 x 800mm (0,96m?2)

Technologia wykonania Powtoka proszkowa, przetopiona prézniowo Powtoka proszkowa, przetopiona prézniowo

Rodzaj powtoki Proszek 12496 (Ni Cr B Si)

Twardos¢: 53-56 HRC

Proszek 12112 (Ni Cr B Si, 35% WC)
Twardos¢: 53-56 HRC, wegliki >1700HV

Oznaczenia i dostepne kombinacje grubosci — grubos¢ blachy podktadowej + grubos¢ powtoki (mm)

Standardowe 496DP0402 4+2 112DP0201 2+1
112DP0402 442

Na zaméwienie (5-10 tyg.) Wykonane na blachach ze stali kwasoodpornej 1.4571
496DPS0602 6+2 112DPS0602 6+2

Wihasciwosci: Standardowe arkusze s wykonywane na tatwospawalnych blachach podktadowych ze stali typu $235 (St3S) z
odporng na zuzycie Scierne i erozyjne powtokg wykonana przez przetopienie proszku metalicznego w piecu
prézniowym. owierzchnia powtoki jest idealnie ptaska. Drobne naprawy uszkodzen w napoinie mozna

wykonywac¢ proszkami Eutalloy 10680 ; Eutalloy 10112 i Eutalloy 10009.

Tel: (32) 230 67 36 52 www.castolin.pl
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PREFABRYKATY ODPORNE NA
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42.10 TRUDNOSCIERALNE RURY Z NAPOINA WEWNETRZNA CASTOTUBE

Standardowa dtugos¢ 3000 mm

Grubos¢ scianki nosnej 5-25mm

Grubos¢ napoiny 3,0-4,5mm
Technologia wykonania Napawanie tukowe
Rodzaj napoiny Typu TeroMatec 4666

Ztozone wegliki chromu, niobu oraz borki
Twardosé: 62-65 HRC

Dostepnych jest prawie 600 réznych kombinacji rura bazowa + napoina. Zakres Srednic wewnetrznych gotowych rur obejmuje
@ 82 — 275mm. Wszystkie rury CastoTubes produkowane sg na zamdwienie w ciggu 3 tygodni.

Przyktadowe oznaczenia 0082 CT 0635 — Pwew. 82mm ; miekka scianka gr. 6mm ; napoina gr. 3,5mm
0100 CT 0640 — @wew. 100mm ; miekka $cianka gr. 6mm ; napoina gr. 4,0mm
0150 CT 1845 — @wew. 150mm ; miekka $cianka gr. 18mm ; napoina gr. 4,5mm
0200 CT 0635 — @wew. 200mm ; miekka scianka gr. 6mm ; napoina gr. 3,5mm
0275 CT 0930 — @wew. 275mm ; miekka $cianka gr. 9mm ; napoina gr. 3,0mm

Witasciwosci Rury CastoTube produkowane s3 poprzez napawanie obwodowej napoiny odpornej na erozje i $cieranie wewnatrz
rury no$nej wykonanej z fatwospawalnej, niskoweglowej stali R35.

Rury CastoTube mogg by¢ taczone poprzez spawanie doczotowe, naktadkami lub kotnierzami. Po rozcieciu na kliny i ponownym scaleniu mogg tworzy¢ praktyc-
znie dowolnego ksztattu kolana segmentowe.

KONSTRUKCIE Z PtYT CDP 1 RUR CASTOTUBE
Ciecie i formowanie Ptyty CDP i rury CastoTube zalecamy cig¢ metodg plazmowa. Mozliwe jest takze ciecie laserem,
strumieniem wody i ewentualnie elektropowietrzne.

Wykonujemy gotowe elementy wedtug dostarczonej dokumentacji poczawszy od prostych
wykrojow a na ztozonych konstrukcjach skonczywszy.

Mocowanie i taczenie Miekka i fatwospawalna stal nosna blach CDP i rur CastoTube moze by¢ spawana przy pomocy:
e Elektrod otulonych 6666N, 307-17, 2222 Xuper
e Drutdw proszkowych i petnych DO*66, DO*02, CastoMag 45252, CastoMag 45554
Motzliwe jest takze przypawanie kotkdw, wstawianie gniazd pod sruby itp.

Zastosowania Wszelkie dziedziny w ktdrych $cieranie i erozja sg istotnym czynnikiem wptywajacym na koszty
eksploatacji a wysoka niezawodnos¢ urzgdzen jest waznym wymogiem.

e Cementownie
o Elektrownie

¢ Hutnictwo

e Koksownie

e Odlewnie

o Cegielnie

e Betoniarnie

e Huty szkta

® Kopalnie

e Utylizacja odpadéw

® Recykling

Tel: (32) 230 67 36 53 www.castolin.pl
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

51. WYBOR PROCESU SPAWANIA

Urzadzenie
UltraMax

Proces
MMA

Napiecie (V)

230

120

Technologia

Inwertor

CastoTig

EutecTrode
nierdzewna
Aluminium
CastoMag
EnDOtec

PowerMax MMA 230 150 |Inwertor
XuperMax 2500 MMA 380 250 |Inwertor
CastoMatec 305 MMA 380 300 |Tyrystor
CastoMatec Xuper 455 MMA 380 450 |Tyrystor
CastoMatec Xuper 655 MMA 380 650 |Tyrystor
CastoTIG 1501 DC TIG 230 150 |Inwertor
CastoTIG 1711 DC TIG 230 170 |Inwertor
CastoTIG 1702 AC/DC TIG 230 170 |Inwertor
CastoTIG 2201 DC TIG 230 220 |Inwertor cyfrowy
CastoTIG 2202 AC/DC TIG 230 220 |Inwertor cyfrowy
CastoTIG 3011 DC TIG 380 300 |Inwertor cyfrowy
CastoTIG 3012 AC/DC TIG 380 300 |Invertor cyfrowy
CastoTIG 3022 AC/DC TIG 380 300 |[Invertor
CastoTIG 6022 AC/DC TIG 380 550 (Invertor
AirJet 625 Ciecie plazmowe 380 60 |Inwertor
AirJet 1038 Ciecie plazmowe 380 100 ([Inwertor
XuperMIG 2500 MIG 380 250 |Przet. stopniowy
CastoMIG 271 C, Cp MIG 380 240 |Przet. stopniowy
CastoMIG 381 C, CP, DS |MIG 380 300 |Przet. stopniowy
CastoMIG 501 C, CP, DS |MIG 380 500 |Przet. stopniowy
TotalArc2 3000 MIG z pulsem 380 270 |Inwertor
TotalArc2 4000 MIG z pulsem 380 | 400 |Inwertor
TotalArc2 5000 MIG z pulsem 380 500 |Inwertor

Zastosowanie zalecane -

Materiat bazowy

Stal weglowa
stale stopowe

Stal nierdzewna

Aluminium i stopy

Tytan i stopy

Zeliwa

Miiedz i stopy miedzi

Magnez
i stopy magnezu

Tel: (32) 230 67 36

Zastosowanie mozliwe I:I

EutecTrode

CastoMag

54
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Zastosowanie nie zalecane -

EnDOtec

CastoTig
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SPAWANIE ELEKTRYCZNE

52.SPAWANIE tUKOWE RECZNE ELEKTRODAMI OTULONYMI MMA

Spawanie fukowe elektrodg otulong jest procesem,
w ktérym trwate potaczenie metaliczne uzyskuje sie
poprzez stopienie w tuku elektrycznym elektrody i
materiatu spawanego. tuk elektryczny jarzy sie miedzy
rdzeniem elektrody pokrytym otuling i spawanym
materiatem bazowym. Ostone tuku stanowig gazy i ciekty
zuzel powstate w wyniku rozpadu otuliny elektrody pod
wptywem ciepta tuku. Udziat materiatu bazowego w
napoinie lub spoinie w zaleznosci od spawanego metalu,
techniki spawania i typu elektrody moze wynosi¢ od 10
-40 %

Firma Castolin Eutectic opracowata elektrody otulone
typu EutecTrode cechujgce sie niskg energig liniowg dla
zastosowan przemystowych w procesach zabezpieczania,

1) Elektroda otulona - 2) Otulina - 3) Rdzen metalowy
4) tuk elektryczny - 5) Atmosfera ochronna - 6) Jeziorko spawal-

) ) nicze - 7) Zuzel 8) Materiat napawany - 9) Materiat bazowy
napraw i spawania.

Tel: (32) 230 67 36 www.castolin.pl
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

52.SPAWANIE tUKOWE RECZNE ELEKTRODAMI OTULONYMI MMA

UI_'I'RAma)i(Z inwertor

e Spawanie metodg MMA i TIG (bez jonizatora)
¢ Funkcja Hot start, bezproblemowe zajarzanie tuku

Dane techniczne

Zakres natezenia pradu spawania

Natezenie pradu spawania przy obcigzeniu 35%
Natezenie pradu spawania przy obcigzeniu 100%
Napiecie stanu jatowego

Napiecie zasilania

Moc przyfaczeniowa przy obcigzeniu 100%
Bezpiecznik sieciowy

Rodzaj ochrony

Wymiary (mm)

Masa

UltraMax?
Przewéd masowy, 3m, 16mm2

Przewdd spawalniczy z uchwytem elektrody, 4m, 16mm?2

Opcje

Przewdd spawalniczy XuperFlex z ergonomicznym uchwytem

Przewdd - adapter dla uchwytéw TIG
Reduktor gazu Ar

Opis i dobor uchwytow wraz z czesciami zamiennymi na str. 64

e Niska waga urzadzenia

e Spawanie metod3 TIG z zajarzaniem dotykowym

POWERmMmax inwertor

e Zaawansowana technologia inwertorowa
* Mozliwos¢ spawania elektrodami celulozowymi
¢ Mozliwos¢ podiaczenia do generatora pradu

Tel: (32) 230 67 36

Dane techniczne

Zakres natezenia pradu spawania

Natezenie pradu spawania przy obcigzeniu 35%
Natezenie pradu spawania przy obcigzeniu 100%
Napiecie stanu jatowego

Napiecie zasilania

Moc przytaczeniowa przy obcigzeniu 100%
Bezpiecznik sieciowy

Rodzaj ochrony

Wymiary (mm)

Masa

PowerMax
Zestaw zawiera
Przewdd masowy, 3m, 16mm?2

Przewdd spawalniczy z uchwytem elektrody, 4m, 16mm2

Opcje

Przewdd spawalniczy XuperFlex z ergonomicznym uchwytem

Przewdd - adapter dla uchwytéw TIG
Reduktor gazu Ar

Opis i dobdr uchwytéw wraz z czesciami zamiennymi na str. 64

e Spawanie metoda TIG z zajarzaniem dotykowym

¢ Brak mozliwosci zwarcia elektrody z materiatem spawanym

¢ Niewielka waga urzadzenia

56

/N Tl Fad

5A-140 A
140 A

100 A (40 °C)
54V

230 V 50/60 Hz
4.6 kVA

16 A

IP 23

310 x 120 x 215
4.3 Kg

305650
305730
301054

304335
300826
71705562

e Brak mozliwosci zwarcia elektrody z materiatem spawanym

/N T Fad

10A- 150 A
140 A

80 A (40 °C)
92V

230 V 50/60 Hz
3.6 kVA

16 A

IP 23

315 x 110 x 200
4.7 Kg

304300

300789
301094

304335
300826
301669

www.castolin.pl

Messer Eutectic Castolin - Twoj Partner w technologiach napraw, regeneracji, ciecia i fgczenia



5
SPAWANIE ELEKTRYCZNE

52.SPAWANIE tUKOWE RECZNE ELEKTRODAMI OTULONYMI MMA

/Nl

XUPERmMmax 2500 inwertor

Tel: (32) 230 67 36

Dane techniczne

Zakres natezenia pradu spawania MMA 15A-250A
Zakres natezenia pradu spawania TIG 15A-250A
Natezenie pradu spawania po 10 min przy 40°C

w czasie cyklu 35% 250 A

w czasie cyklu 60% 200 A

w czasie cyklu 100% 175 A
Napiecie stanu jatowego 76V
Napiecie zasilania £10% 3 x 400 V 50/60 Hz
Moc przytaczeniowa przy obcigzeniu 100% 10,3 kVA
Bezpiecznik sieciowy 16 A
Napiecie stanu jatowego 88V

Cos @ 0,99
Wymiary (mm) 430 x 180 x 320
Masa 12,5 Kg
XuperMax 2500 754011
Akcesoria dodatkowe

Przewdd spawalniczy, 4m 303181
Przewod masowy, 4m 303180
Palink G 200 RA 301238
Zewnetrzny sterownik pradu RC 2 300255
Sterownik nozny RC F 304973
Przewdd sterujacy, 5m 302241

Opis i dobdr uchwytéw wraz z czesciami zamiennymi na str. 64

e Sterowanie rezonansowe dla zapewnienia optymalnych wynikéw spawania
e Mozlwos¢ regulacji pradu poprzez zdalny sterownik
e Wstepnie zaprogramowane parametry zajarzenia dla elektrod rutylowych,

podstawowych i celulozowych

¢ Niewielka waga i kompaktowa konstrukcja urzadzenia

Y

www.castolin.pl
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

53.SPAWANIE TIG

W procesie spawania metodg TIG tuk elektryczny jarzy
sie pomiedzy nietopliwg elektroda na bazie wolframu, a
spawawnym przedmiotem w ostonie gazow obojetnych.

Nietopliwa elektroda wykonana jest z czystego wolframu
lub stopu wolframu z domieszkami obnizajgcymi
prace wyjscia elektrondw. Powtoka gazu ochronnego
podawana przez dysze palnika wokdt elektrody chroni
ciekty metal spoiny i nagrzang strefe spawania przed
dostepem gazow z atmosfery. Zajarzenie tuku odbywa sie
poprzez krétkotrwate zwarcie elektrody z przedmiotem
lub poprzez poprzez impuls jonizujacy.

Firma Castolin Eutectic opracowata szerokg game
stopéw w postaci pretdw CastoTig przeznaczonych do
napraw, regeneracji i zabezpieczen przed zuzyciem.

1) Dysza gazowa - 2) Gaz ostonowy - 3) Spoiwo w postaci preta -
4) Jeziorko spawalnicze - 5) Spoina - 6) Materiat bazowy

Tel: (32) 230 67 36 58 www.castolin.pl
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53.10 SPAWANIE TIG PRADEM STAtYM DC

CastoTIG 1501 DG

CastoTIG 1711 DG

Tel: (32) 230 67 36

5
SPAWANIE ELEKTRYCZNE

Dane techniczne

Zakres natezenia pradu spawania

Natezenie pradu spawania przy obcigzeniu 35%
Natezenie pradu spawania przy obcigzeniu 100%
Napiecie stanu jatowego

Napiecie zasilania

Moc przytaczeniowa przy obcigzeniu 100%
Bezpiecznik sieciowy

Rodzaj ochrony

Wymiary (mm)

Masa

CastoTIG 1501 DC

Opcje

Przewdd spawalniczy z uchwytem elektrody, 4m
Przewod masowy, 3m

Reduktor gazu Ar

Uchwyty TIG wraz z czesciami zamiennymi na str. 64

A /NFad

5A - 150 A (TIG) —140 A (MMA)
150 A

100 A

54V

230V 50/60 Hz

5.9 kVA

16 A

P23

360 x 120 x 215

5.7 Kg

305300

301094
300789
71705562

e Mozliwos¢ spawania metoda TIG oraz elektrodami otulonymi
e Zajarzanie tuku elektrycznego TIG przez jonizator lub potarcie

e Sterowanie mikroprocesorowe cyklem spawania

e Spawanie DC- TIG pradem pulsacyjnym (0.5Hz - 250Hz)

Dane techniczne

Zakres natezenia pradu spawania
Natezenie pradu spawania w 25°C
Prad spawania 100% (25°C)
Natezenie pradu spawania w 40°C
Prad spawania 100% (40°C)
Napiecie stanu jatowego

Napiecie zasilania

Bezpiecznik sieciowy

Rodzaj ochrony

Wymiary (mm)

Masa

CastoTIG 1711 DC

Opcje

Przewod spawalniczy z uchwytem elektrody, 4m
Przewdd masowy, 3m 35mm?2

Reduktor gazu Ar

Uchwyty TIG wraz z czesciami zamiennymi na str. 64

A/ N\Pad

2-170 A (TIG)-10-140 A (MMA)
50% (170 A)

135 A

32% (170 A)

115 A

93V

230 V jednofazowe 50/60Hz
16 A

IP 23

455 x 180 x 340

9,5 Kg

756644

303181
303180
71705562

e Zajarzanie tuku elektrycznego TIG przez jonizator lub potarcie

e Mikroprocesorowe sterowanie cyklem spawania

e Zdalne sterowanie pragdem spawania oraz regulatorem noznym

e Sterowanie pragdem pulsacyjnym z urzadzenia
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE
53.10 SPAWANIE TIG PRADEM STALYM DC

GCastoTIG 2201 DG

GastoTIG 3011 DG

Technical data

A/ NFad

Zakres natezenia pradu spawania (TIG) 3 A-220 A
Zakres natezenia pradu spawania (MMA) 10 A-180 A
Natezenie pradu spawania

Przy obcigzeniu 35% 220 A

Przy obcigzeniu 60% 170 A

Przy obcigzeniu 100% 140 A

Napiecie stanu jatowego 84V

Napiecie zasilania 1 x 230V /50/60 Hz
Moc przytaczeniowa przy obcigzeniu 100% 2.7 kVA
Bezpiecznik sieciowy 16 A

Rodzaj ochrony IP 23

Wymiary (mm) 500 x 175 x 410
Masa 16.8 kg
CastoTIG 2201 DC 304901

Opcje

Chtodnica 2200 304960

Uchwyty TIG wraz z czesciami zamiennymi na str. 64

e Zajarzanie tuku elektrycznego TIG przez jonizator lub potarcie

e Mikroprocesorowe sterowanie cyklem spawania

e Zdalne sterowanie pragdem spawania oraz regulatorem noznym

e Wbudowane sterowanie pragdem pulsacyjnym

Dane techniczne

AN Fad

Zakres natezenia pradu spawania (TIG) 3 A-300 A
Zakres natezenia pradu spawania (MMA) 10A-300A
Natezenie pradu spawania

Przy obcigzeniu 45% 300 A

Przy obcigzeniu 60% 270 A

Przy obcigzeniu 100% 230 A
Napiecie stanu jatowego 85V
Napiecie zasilania 3x400V
Moc przytaczeniowa przy obcigzeniu 100% 6,1 kVA
Bezpiecznik sieciowy 16 A

Rodzaj ochrony 1P 23
Wymiary (mm) (z uchwytem) 560 x 250 x 435
Masa 24,2 kg
CastoTIG 3011 DC 307500
Options

Chtodnica 3010 307580

Uchwyty TIG wraz z czesciami zamiennymi na str. 64

e Zajarzanie tuku elektrycznego TIG przez jonizator lub potarcie
e Mikroprocesorowe sterowanie cyklem spawania

e Zdalne sterowanie pragdem spawania oraz regulatorem noznym
¢ Wbudowane sterowanie pragdem pulsacyjnym

Tel: (32) 230 67 36 60 www.castolin.pl
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SPAWANIE ELEKTRYCZNE

53.20 SPAWANIE TIG PRADEM PRZEMIENNYM AC/DC
GCastollG 1702 AG/DG 2202 AGC/DG

3012 AG/DG

Dane techniczne

Zakres natezenia pradu spawania (TIG)
Zakres natezenia pradu spawania (MMA)
Natezenie pradu spawania

Przy obcigzeniu 45%

Przy obcigzeniu 60%

Przy obcigzeniu 100%

Napiecie stanu jatowego

Napiecie zasilania

Moc przytaczeniowa przy obcigzeniu 100%
Bezpiecznik sieciowy

Rodzaj ochrony

Wymiary (mm) (z uchwytem)

Masa

CastoTIG 1702 AC/DC
2202 AC/DC, 3012 AC/DC

Opcje
Chtodnica 2200 / 3010

Uchwyty TIG wraz z czesciami zamiennymi na str. 64

e Zajarzanie tuku elektrycznego TIG przez jonizator lub potarcie
e Mikroprocesorowe sterowanie cyklem spawania

e Zdalne sterowanie pragdem spawania oraz regulatorem noznym
¢ Wbudowane sterowanie pragdem pulsacyjnym

Elektronicznie sterowany podajnik
drutu zimnego

Zasilanie 1 x 230V
Moc przytaczeniowa 370VA

Max. predko$¢ podawania drutu 10m/min
Mozliwe $érednice drutu 0.8-3.2mm
Masa 30 Kg

A/ \Fad

1702 AC/DC 2202 AC/DC 3012 AC/DC
3A-170A 3A-220 A 3A-300A

10 A-140 A 10 A-180 A 10 A-300 A
170 A 220 A 300 A

120 A 160 A 230 A

90 A 130 A 190 A

90V 93V 89V
1x230V/50/60Hz 1x 230V /50/60Hz 3 x 400V /50 /60 Hz
3.0 kVA 3.0 kVA 5,5 kVA

16 A 16 A 16 A

1P 23 IP 23 IP 23

500 x 175 x 410 500 x 175 x 410 560 x 250 x 435
15 kg 17.3 kg 28,1 kg

304900 304902 307600

304960 304960 307580

Tel: (32) 230 67 36

e Podajnik czterorolkowy

e Uktad stabilizujgcy precyzyjne podawanie drutu zimnego

e Elektroniczne sterowanie napedem z mozliwoscig podawania/cofania drutu,
podawania sekwencyjnego i pulsacyjnego

e Mozliwos¢ podawania drutu na szpulach o masie do 15kg
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

53.20 SPAWANIE TIG PRADEM PRZEMIENNYM AC/DC

XuperTiG 3022 AG/DG

XuperTIG 6022 AG/DG

Tel: (32) 230 67 36

Dane techniczne

AN Fad

Przytacze 32 A CEE
Napiecie zasilania 3 x 400 V £15% 50/60 Hz
Bezpiecznik sieciowy max. 20 A
Maksymalny pobér mocy 14,6 kVA
Natezenie pracy w cyklu

- 50 % 300 A

- 60 % 270 A

- 100 % 200 A

Zakres natezenia pradu spawania TIG 3A-300A
Zakres natgzenia pradu spawania MMA 10A-240A
Napiecie stanu jatowego 80 V DC

Stopien ochrony IP 23

Wymiary (mm) 1070 x 580 x 865
Masa 82 kg

XuperTIG 3022 AC/DC 734319

Uchwyty TIG wraz z czesciami zamiennymi na str. 64

Dane techniczne

A/ NPad

Przytacze 63 A CEE

Napiecie zasilania 3 x400 V +£15% 50/60 Hz
Bezpiecznik sieciowy max. 50 A
Maksymalny pobor mocy 29,2 kVA
Natezenie pracy w cyklu

- 50 % 550 A

- 60 % 500 A

- 100 % 380 A

Zakres natezenia pradu spawania TIG 10 A-550 A
Zakres natezenia pradu spawania MMA 10A-480A
Napiecie stanu jatowego 80 V DC

Stopien ochrony IP 23

Wymiary (mm) 1070 x 650 x 1065
Masa 142 kg

XuperTIG 6022 AC/DC 734320

Uchwyty TIG wraz z czesciami zamiennymi na str. 64

® Precyzyjna i bezskokowa nastawa parametrow spawania

¢ Petny cykl obejmujacy wszystkie etapy procesu TIG

¢ Cykl spawania kontrolowany przez mikroprocesor, co zapewnia stabilno$¢ procesu

przy tych samych parametrach spawania

¢ Ekran dotykowy utatwiajacy obstuge urzadzenia i nastawe parametrow spawania
¢ Najwyzsza jako$¢ spawania i stabilnos$¢ tuku przy spawaniu pragdem przemiennym

metali lekkich - aluminium i magnezu

e Wyswietlanie parametrow spawania na ekranie dotykowym
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SPAWANIE ELEKTRYCZNE
53.20 SPAWANIE TIG PRADEM PRZEMIENNYM AC/DC
Akcesoria do urzadzen
XuperTIiG 3022 AG/DGC 6022 AG/DG
Uchwyt TIG W400 B1/UD do XuperTIG 3022, 4m 500264
Uchwyt TIG W400 B1/UD do XuperTIG 3022, 8m 500265
Uchwyt TIG W550 D do XuperTIG 6022, 4m 753440
Uchwyt TIG W550 D do XuperTIG 6022, 8m 753441
Uchwyt do elektrod otulonych 4m 50 mm? 303192
Uchwyt do elektrod otulonych 6m 50 mm? 303119
Przewéd masowy 6m 50 mm? 303197
Przew6d masowy 6m 70 mm? 303118
Sterowanie nozne pradem spawania RC F, przewdd 8m 260232
Uchwyty TIG wraz z czesciami zamiennymi na str. 64
Podajnik drutu zimnego
Podajnik drutu zimnego GAP WFE 260425
Stopien ochrony 1P 23
Masa 30 kg
Wymiary (mm) 725 x 230 x 450
e Podajnik czterorolkowy przystosowany do szpul 16 kg
Tel: (32) 230 67 36 63 www.castolin.pl

Messer Eutectic Castolin - Twéj Partner w technologiach napraw, regeneracji, ciecia i fgczenia



5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

53.SPAWANIE TIG

Akcesoria do urzadzen
GCastoTiIG1711DG 1702 AG/DGC 2201006
2202 AG/DGC 3011DGC i 3012 AG/DG

Opcje 1711DC 1702AC/DC 2201DC 2202AC/DC 3011 DC 3012 AC/DC
Przewod masowy (4m, 35mm2) 303180 303180 303180 303180 303180 303180
Sterownik zewnetrzny RCT DC 300255 300255 300255 300255 300255 300255
Sterownik zewnetrzny RCT AC = 300256 = 300256 300256 300256
Regulator nozny RCF 304973 304973 304973 304973 304973 304973
Chtodnica - - 304960 304960 307580 307580
Wozek na urzadzenie z butlg 304440 304440 304440 304440 307615 307615
Dobdr uchwytow TIG

Uchwyty chtodzone gazem z zaworem zewnetrznym 4 m nr art. 8 m nr art.
G 140 RA 110 A =/ 95 A ~ obcigzenie 60% 301715 301719

G 220 RA 220 A =/ 200 A ~ obcigzenie 40% 301238 301241
Uchwyty chtodzone gazem

G 90 UD/D 90 A =/ 50 A ~ obcigzenie 35% 301279 301282

G 160 160 A =/ 140 A ~ obcigzenie 40% 304120 304121

G 220 UD/D 220 A =/ 200 A ~ obcigzenie 40% 301153 301156
G221 U/ D 200 A =/ 180 A ~ obcigzenie 35% 305000 305001
Uchwyty chtodzone ciecza

W 201 UD/D 220 A = / 200 A ~ obcigzenie 100% 304986 304990

W 400 B1/UD 400 A =/ 360 A ~ obcigzenie 60% 500264 500265

G 140 RA G220 UD/D
G 221uUD/D W 400 B1/UD
Tel: (32) 230 67 36 64 www.castolin.pl
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SPAWANIE ELEKTRYCZNE

53.SPAWANIE TIG

Uchwyty TIG

Dobdr uchwytow TIG do urzadzen spawalniczych Castolin

Urzadzenia
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G140 RA 301715 | 301719 ]
G160 304120 [ 304121

G220 RA 301238 | 301241
G220 UD/D 301153 | 301156
G221 UD/D 305000 | 305001
W550 D 753440 | 753441

_ Chtodnica 2200
W201 UD/D 304986 | 304990 Chtednica  cpiodnica 3010

. Chtodnica 2200
W400 B1/UD 500264 | 500265 Chtodnica ' cpiodnica 3010

Zastosowanie zalecane - Zastosowanie mozliwe I:I Zastosowanie nie zalecane -

Tel: (32) 230 67 36 65
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

54. CIECIE PLAZMOWE

Plazmowy tuk elektryczny jest silnie zjonizowanym
gazem o duzej energii kinetycznej, przemieszczajgcym sie
z dyszy plazmowej, zwezajacej sie w kierunku szczeliny
ciecia, z predkosciag bliskg predkosci dzwieku. Mozliwe
jest ciecie wszystkich materiatow konstrukcyjnych
przewodzacych prad elektryczny. Dzieki wysokiej
temperaturze tuku plazmowego ciecie rozpoczyna sie
natychmiast, bez koniecznosci podgrzewnia wstepnego.

Podczas ciecia stali niskoweglowych i niskostopowych
reakcja egzotermiczna spalania zelaza w tfuku

plazmowym rdwniez wspomaga proces ciecia i dzieki
temu zdecydowanie wieksze sg predkosci ciecia niz
przy cieciu tlenem, wezsza jest strefa wptywu ciepta i
mniejsze odksztatcenia.

Ciecie plazmowe moze byé prowadzone w sposdb reczny,
zmechanizowany, zautomatyzowany i zrobotyzowany
we wszystkich pozycjach.

Tel: (32) 230 67 36 66 www.castolin.pl
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54. CIECIE PLAZMOWE

Airdet 625

Airdet 1038

Tel: (32) 230 67 36

5
SPAWANIE ELEKTRYCZNE

Dane techniczne

Maksymalna grubos¢ ciecia (stal)*
Bezpiecznik sieciowy

Prad pilotowy

Zakres pradu ciecia

Napiecie stanu jatowego

Napiecie zasilania

Wydajno$¢ przy cyklu 40%**

Wydajnos$¢ przy cyklu 60%**

Sprawnosc @

Rodzaj ochrony

Minimalne cisnienie sprezonego powietrza
Maks. przeptyw sprezonego powietrza (przy 5,5 bara)
Masa

Wymiary (mm)

Airlet 625

Palnik C60, 6m

Palnik C60, 12m

Zestaw czesci zamiennych C60

Narzedzie do ciecia po okregu C60/C100

30 mm

16 AT

20 A

20-60 A

320V

3x400V £15%
60 A

50 A

0,9

1P 23

5 bar

130 I/min £20%
22 kg

510 x 247 x 389

756300
755755
755756
756349
755810

* Maksymalna grubosc ciecia zalezy od zadanej jakosci cietych powierzchni i predkosci ciecia
** Cykl 10-minutowy, temp.otoczenia 40°C, zgodnie z EN 60974-1

Dane techniczne

Maksymalna grubos¢ ciecia (stal)*
Bezpiecznik sieciowy

Prad pilotowy

Zakres pradu ciecia

Napiecie stanu jatowego

Napiecie zasilania

Wydajnos$¢ przy cyklu 40%**

Wydajno$¢ przy cyklu 60%**

Sprawnosc @

Rodzaj ochrony

Minimalne ci$nienie sprezonego powietrza
Maks. przeptyw sprezonego powietrza (przy 5,5 bara)
Masa

Wymiary (mm)

AirJet 1038

Palnik C 100, 6m

Palnik C 100, 12m

Zestaw czesci zamiennych C 100

Palnik maszynowy MC 100, 6m

Palnik maszynowy MC 100, 12m

Zestaw cze$ci zamiennych MC 100
Narzedzie do ciecia po okregu C60/C100

67

o)

45 mm

32 AT

20 A

20 - 100 A

320 V

3x400V £15%
100 A

85 A

0,9

1P 23

5 bar

280 I/min £20%
34 kg

640 x 301 x 455

756400
755755
755780
756350
755781
755799
756351
755810

* Maksymalna grubos¢ ciecia zalezy od zadanej jakosci cietych powierzchni i predkosci ciecia
** Cykl 10-minutowy, temp.otoczenia 40°C, zgodnie z EN 60974-1

www.castolin.pl

Messer Eutectic Castolin - Twoj Partner w technologiach napraw, regeneracji, ciecia i fgczenia



5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

55.SPAWANIE MIG/MAG

SPAWANIE ELEKTRODA TOPLIWA W OStONIE GAZOW OBOJETNYCH/AKTYWNYCH MIG/MAG

Ciepto stapiajgce spawany metal i materiat dodatkowy
uzyskuje sie w tej metodzie z fuku elektrycznego,
jarzacego sie pomiedzy elektroda topliwg a spawanym
przedmiotem w ostonie gazu obojetnego lub aktywnego.
Przenoszenie metalu w tuku elektrycznym z drutu
elektrodowego do jeziorka spoiny odbywa¢ sie moze
w postaci kropel (grubokroplowo, natryskowo lub za
pomoca sterowania pulsacyjnego) oraz poprzez zwarcie
konca elektrody z ciektym jeziorkiem.

Palniki do spawania metodg GMA chtodzone mogg by¢

gazem lub ciecza.

1) Dysza gazowa - 2) Koricowka prgdowa - 3) Drut
4) Ostona gazowa - 5) tuk elektryczny - 6) Jeziorko spawalnicze -
7) Stopiwo - 8) Materiat rodzimy

Firma Castolin Eutectic opracowata szerokg game
urzadzen spawalniczych dla zastosowan w technologiach
napraw, regenracji i taczenia metali. Oferta urzadzen
dopetniana jest bogatg lista dostepnych stopow
spawalniczych w postaci drutéw petnych CastoMag oraz
drutéw rdzeniowych serii EnDoTec.

Tel: (32) 230 67 36 68 www.castolin.pl
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55.SPAWANIE MIG/MAG

XupermiiG 2500

Dane techniczne
Zakres pradu spawania
MIG/MAG przy obcigzeniu 30%

MMA przy obcigzeniu 40%
TIG przy obcigzeniu 40%

Bezpiecznik sieciowy

Napiecie pradu zasilania

Napiecie stanu jatowego (MIG/MAG, MMA, TIG)
Stopien ochrony

Klasa izolacji

Chiodzenie

Masa

Wymiary (mm)

Dobdr uchwytéw MIG/MAG na str. 77

5
SPAWANIE ELEKTRYCZNE

vaTaAUN T R2d

5-250A

250 A/ 26.5V

100%: 140 A/ 21V
200 A/ 28V

100%: 130 A/ 25.2V
200A/ 18V

100%: 130 A/ 12.2V
16 A

3 X400V + 15% 50-60 Hz
9V /76 V/9V

1P 23

H

AF

22 Kg

670 x 310 x 490 mm

® Mozliwos¢ spawania metodami MMA, TIG (zajarzanie dotykowe),

MIG-MAG oraz lutospawania
e tatwa obstuga

e Gotowe programy synergiczne na najczesciej stosowane druty spawalnicze

® Ptynna regulacja pradu spawania

e Mozliwos¢ regulacji spadkow i wzrostéw pradu oraz czasu wypetnienia kratera
e Funkcja hot start - zajarzanie pragdem o wyziszej wartosci oraz brak mozliwosci
zupetnego zwarcia elektrody otulonej z materiatem spawanym

Akcesoria XuperVviiG 2500

XuperMIG 2500

Uchwyt CastoPlus 250G/3m

Uchwyt CastoPlus 250G/4m

Uchwyt TIG WT26 4m XuperMIG

Uchwyt TIG WT26 8m XuperMIG

Przewdd masowy 3,5m 35mm?2

Przewdd masowy 3m 25mm?2

Przewdd spawalniczy z uchwytem elektrod 4m 25mm?2
Wozek na urzadzenie i butle z gazem

Tel: (32) 230 67 36

307200
303802
303803
307151
307152
301061
657146
303181
307275
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55.SPAWANIE MIG/MAG

CastoMIG® 271 G/GP

GCastoMIG® 381 GC/GP/DS

Tel: (32) 230 67 36

Dane techniczne

Zakres natezenia pradu 25-270 A
Natezenie pradu spawania w czasie cyklu:
(po 10 min. spawania)

35% 250 A

60% 180 A

100% 140 A
Napiecie zasilania 230 / 400 V
Napiecie stanu jatowego 17-37V
Sprawnosc¢ (cos @) 0,97
Bezpiecznik sieciowy 16/ 10
Srednice drutu 0,6 - 1,2 mm
Klasa zabezpieczenia IP 23
Klasa izolacji H
Wymiary Dt x Szer. x Wys. (mm) 865 x 545 x 795
Masa 69 Kg
CastoMIG 271 C 752540
CastoMIG 271 CP 752541

Uchwyty MIG/MAG oraz czesci zamienne na str. 77

Dane techniczne

vl T Fad

Zakres natezenia pradu 45 - 380 A
Natezenie pradu spawania w czasie cyklu:
(po 10 min. spawania)

35% 380 A (30%)

60% 260 A

100% 200 A
Napiecie zasilania 230/ 400 V
Napiecie stanu jatowego 18-48V
Sprawnos¢ (cos @) 0,98
Bezpiecznik sieciowy 32/ 16
Srednice drutu 0,6 - 1,2 mm
Klasa zabezpieczenia 1P 23
Klasa izolacji H
Wymiary Dt x Szer. x Wys. (mm) 1060 x 595 x 765
Masa 109 Kg
CastoMIG 381 C 752542
CastoMIG 381 CP 752544
CastoMIG 381 DS 752537

Uchwyty MIG/MAG oraz czesci zamienne na str. 77
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CastoMIG® 501 G/GP/DS

Dane techniczne
Zakres natezenia pradu
Natezenie pradu spawania w czasie cyklu:
(po 10 min. spawania)
35%
60%
100%
Napiecie zasilania
Napiecie stanu jatowego
Sprawnos$¢ (cos @)
Bezpiecznik sieciowy
Srednice drutu
Klasa zabezpieczenia
Klasa izolacji
Wymiary D} x Szer. x Wys. (mm)
l Masa

CastoMIG 501 C
CastoMIG 501 CP
CastoMIG 501 DS

Uchwyty MIG/MAG oraz czesci zamienne na str. 77

® Wersja C - kompaktowa
urzadzenie sterowane krokowo.

e Wersja CP - kompaktowa z wbudowanymi programami spawania
sterowanie krokowe, synergiczne.

e Wersja DS - zewnetrzny podajnik drutu: urzadzenie sterowane krokowo

sterowanie krokowe, mozliwos¢ zainstalowania 3 zewnetrznych podajnikow drutu zgodnie z zastosowaniem.

S3 to podajniki: synergiczne, 2 - rolkowe oraz 4 - rolkowe

¢ wysoka wydajnosc spawania przy znakomitej jakosci spoin

e spawanie stali wysokostopowych z wiekszymi predkosciami (druty proszkowe EnDOtec)

e synergiczna regulacja parametréow spawania (wersja CP)
e synergiczne programy spawania

e tatwa regulacja parametrow

e solidny i precyzyjny podajnik drutu

e Scisle kontrolowane i stabilne zajarzanie tuku

¢ wyjatkowo stabilny tuk

¢ przygotowany do pracy w ciezkich warunkach:

wytrzymate kétka, chroniony panel sterowania, duzy uchwyt i stalowe zabezpieczenia

¢ mozliwos¢ regulacji wyptywu gazu ostonowego przed i po spawaniu
e spawanie punktowe - CastoMIG 271CP, 381 CP/DS, 501 CP/DS

Tel: (32) 230 67 36 71
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—— vl T 2

65 - 500 A

500 A (30%)
350 A

280 A

230 / 400 V
19-51V
0,98

45/ 25

0,6 -1,6 mm
IP 23

H

1060 x 595 x 765
123 Kg

752543
752545
752538
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

55.SPAWANIE MIG/MAG

System podawania drutu

Dane techniczne DS 21

Zasilanie 48V-50/60Hz
Tlo$¢ rolek 2

Srednica drutu 0,6 - 2,4 mm
Predkosci podawania 0,5 - 24 m/min
Srednica szpuli 300 mm

Waga szpuli 20 kg (max)
Zabezpieczenie 1P 23

Wymiary (mm) 505 x 230 x 335

Nr artykutu 752552

Uchwyty MIG/MAG i czesci zamienne na str. 77

Rolki podajnika drutu

Rodzaj drutu

*

; Drut stalow
R SE" 5 '
*

Rowek potokragly gtadki z m:E

System 2/4 rolkowy

Rowek trapezowy z
uzebieniem napedowym
Fe + CrNi

uzebieniem napedowym

i stopy

aluminium + druty rdzeniowe aluminium

Rowek potokragly radetkowany
z uzebieniem napedowym Drut proszkowy

Druty rdzeniowe

Drut aluminiowy 0,8/0,

DS 22 DS P
48V-50/60Hz 48V-50/60Hz
4 4
0,6 - 2,4 mm - manualnie
BHE = 2 Tl 0,8 - 1,6 mm - synergicznie
0,5 -20 m/min 0,5 - 20 m/min
300 mm 300 mm
20 kg (max) 20 kg (max)
IP 23 IP 23

505 x 230 x 335 505 x 230 x 335

752553 752554

Rolki podajace Rolki naciskowe

Srednica drutu Nr artykutu Srednica Dia.37mm Dia.30mm
(mm) drutu (mm) Nrartykutu  Nr artykutu
0,6-0,8 753141
08-1,0 753142
1,0-1,2 753144
1,2-1,6 753145
09-10/12 75346 §0T15 NS 72340
10-1,2 /53247 1516 753248 753473
1,2-1,6 753248
4 ! 1,6-24 753470 753474
1,0-1,2 753479 753475
1,0/1,2-1,4/1,6 753149 1,2-1,6 753480 753476
2,0-24 753150 1,6-2,4 753481 753477
24-2,8 753482 753478

-
~

2) Rolki podajgce
3) Rolki naciskowe
4) Zebatki

Tel: (32) 230 67 36
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5
SPAWANIE ELEKTRYCZNE

CastoMIG - chtodzenie

CastoMIG - przewody potaczeniowe

Tel: (32) 230 67 36

Dane techniczne
Zasilanie
Maksymalne obcigzenie sieci

Maksymalny pobér pradu

Moc chtodzenia
Wydajnos¢
Maksymalne ciénienie
Zabezpieczenie sieci
Pojemnos¢ zbiornika
Wymiary (mm)

Waga

Cooling 230V
Cooling 400V

230V / 400V - 50Hz
0,3 kw

1,35-09A

1,1W

1,15 - 1,6 |/min
4,3 bar

1P 23

5251

190 x 469 x 280
14 kg

752556
752555

Uchwyty MIG/MAG i czesci zamienne na str. 77

Chtodzone gazem
1,2 m

5m

10 m

Chtodzone wodg
1,2 m

5m

10 m

Uchwyty MIG/MAG i czesci zamienne na str. 77

73

752546
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

55.10 URZADZENIA SYNERGICZNE STEROWANE CYFROWO
TOTALARC - MIG/MAG, TIG, MMA

Total ArcZ 3000

(wbudowany podajnik drutu)

Tel: (32) 230 67 36

Dane techniczne

Zakres pradu spawania

Przy obcigzeniu 40%

Przy obcigzeniu 60%

Przy obcigzeniu 100%

Zakres napiecia tuku spawalniczego
Napiecie stanu jatowego

Napiecie pradu zasilania

Moc przyfaczeniowa (100%)
Bezpiecznik sieciowy

Stopien ochrony

Wymiary Di. x Szer. x Wys. (mm)
Masa

Total Arc2 3000
Wersja Digital Dual voltage

Zestaw zawiera
Lista dostepnych programow
Przewdd gazowy, 1.5m

Opcje

Przewod masowy, 3 m, 35 mm?2
z wtyczka i zaciskiem

Przewéd masowy, 4 m, 70 mm?2
z wtyczka i zaciskiem

Uchwyty MIG/MAG i czesci zamienne na str. 77

e Inwertor sterowany cyfrowo

vl N T el

3-270A

270 A

210 A (270 A w 25°C)
170 A (210 A w 25°C)
14.2-275V

50 V

3 x 400/ 50/60 Hz
4.5 KVA / 100%

16 AT/ 400 V

P 23

940 x 580 x 900

71 Kg

303650
303651

303713
300693

301061

303484

® Spawanie za pomoca programow synergicznych metodg MIG/MAG

¢ Spawanie tukiem standardowym i pulsujagcym MIG/MAG

e Zintegrowana chtodnica

e 73 zaprogramowane programy synergiczne
® Mozliwos¢ zapamietania 50 wiasnych programéw

e Spawanie w 2-takcie, 4-takcie oraz 4-takcie specjalnym (aluminium)
e Mozliwos¢ regulacji pradu spawania przyciskami z uchwytu spawalniczego
e Spawanie metoda «dual-pulse» - synchronizacja napiecia i predkosci

podawania drutu

e Szeroka gama zewnetrznych sterownikéw
® Mozliwos¢ spawania metodg MMA i TIG

e Podajnik 4-rolkowy wbudowany

74
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SPAWANIE ELEKTRYCZNE

55.10 URZADZENIA SYNERGICZNE STEROWANE CYFROWO
TOTALARC - MIG/MAG, TIG, MMA

Total ArcZ 4000
(z zewnetrznym podajnikiem drutu)

vl n ol P 2l

Dane techniczne

Zakres pradu spawania

Przy obcigzeniu 40%

Przy obcigzeniu 60%

Przy obcigzeniu 100%

Zakres napiecia tuku spawalniczego
Napiecie stanu jatowego

Napiecie pradu zasilania

Moc przytaczeniowa (100%)

3-400 A
400 A

365 A (400 A w 25°C)
320 A (365 A w 25°C)
14.2-34.0V

70 V

3 x 400/ 50/60 Hz
12.7 kVA / 100%

Bezpiecznik sieciowy 35 AT/ 400 V
Stopien ochrony IP 23
Wymiary Di. x Szer. x Wys. (mm) 910 x 580 x 900
Masa 75 Kg

Total Arc2 4000 303740
Wersja Digital Dual voltage 303741
Zestaw zawiera

Lista dostepnych programoéw 303741
Przewdd gazowy, 1.5m 303741
Opcje / Akcesoria

Uchwyt mocujacy podajnik drutu DS III 303734
Podajnik drutu DSIII 303733
Przewod masowy, 3 m, 35 mm?2

z wtyczka i zaciskiem 301061
Przewéd masowy, 4 m, 70 mm?2

z wtyczka i zaciskiem 303484

Uchwyty MIG/MAG i czesci zamienne na str. 77

¢ Inwertor sterowany cyfrowo

® Spawanie za pomocg programéw synergicznych metoda MIG/MAG

¢ Spawanie tukiem standardowym i pulsujgcym MIG/MAG

e Zintegrowana chtodnica

e 86 zaprogramowanych programow synergicznych

e Mozliwos¢ zapamietania 50 wiasnych programéw

e Spawanie w 2-takcie, 4-takcie oraz 4-takcie specjalnym (aluminium)

e Mozliwos¢ regulacji pradu spawania przyciskami z uchwytu spawalniczego

e Spawanie metoda «dual-pulse» - synchronizacja napiecia i predkosci
podawania drutu

e Szeroka gama zewnetrznych sterownikow

e Mozliwos¢ spawania metodag MMA i TIG

e Podajnik 4-rolkowy zewnetrzny
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

55.10 URZADZENIA SYNERGICZNE STEROWANE CYFROWO

TOTALARC - MIG/MAG, TIG, MMA

Total ArcZ 5000
(z zewnetrznym podajnikiem drutu)

Dane techniczne

Zakres pradu spawania

Przy obcigzeniu 40%

Przy obcigzeniu 60%

Przy obcigzeniu 100%

Zakres napiecia tuku spawalniczego
Napiecie stanu jatowego

Napiecie pradu zasilania

Moc przytaczeniowa (100%)
Bezpiecznik sieciowy

Stopien ochrony

Wymiary Dt. x Szer. x Wys. (mm)
Masa

Total Arc2 5000
Wersja Digital Dual voltage

Opcje / Akcesoria
Uchwyt mocujacy podajnik drutu DS III
Podajnik drutu CastoMIG DS III

Przewody potaczeniowe do podajnika drutu, 5 m

Przew6d masowy, 6 m, 70 mm?2

Uchwyty MIG/MAG i czesci zamienne na str. 77
¢ Inwertor sterowany cyfrowo

vl N o a2l

3-500A
500 A

450 A (500 A w 25°C)
360 A (450 A w 25°C)
14.2-39.0V

70 V

3 x 400/ 50/60 Hz
15.1 KVA / 100%

35 AT/ 400 V

IP 23

910 x 580 x 900

75 Kg

303750
303751

303734
303733
303736
303484

® Spawanie za pomocg programéw synergicznych metodg MIG/MAG

¢ Spawanie tukiem standardowym i pulsujagcym MIG/MAG

e Zintegrowana chtodnica

¢ 86 zaprogramowanych programoéw synergicznych
® Mozliwos¢ zapamietania 50 wiasnych programéw
e Spawanie w 2-takcie, 4-takcie oraz 4-takcie specjalnym (aluminium)

® Mozliwos¢ regulacji pradu spawania przyciskami z uchwytu spawalniczego

® Spawanie metodg «dual-pulse» - synchronizacja napiecia i predkosci podawania drutu

e Szeroka gama zewnetrznych sterownikéw
* Mozliwos¢ spawania metodg MMA i TIG
¢ Podajnik 4-rolkowy zewnetrzny

Akcesoria dla urzadzen serii Total ArcZ 3000 / 4000 i 5000

Sterownik zewnetrzny analogowy RC 2
Sterownik zewnetrzny z wyswietlaczem cyfrowym RC4
Przewdd sterujacy, 0.75m/5m/10m/15m/20m

Reduktor Argon/CO2

Wézek do podajnika DSIII

Uchwyt mocujacy podajnik DSIII

Przewody potaczeniowe zrédto pradu spawania - podajnik drutu 1.5/5/10/15/20
Wysiegnik podtrzymujacy pakiet przewodéw palnika XUPERIlight

Zestaw push/pull

Interfejs AUT 2 dla aplikacji zautomatyzowanych
Zewnetrzny wiacznik procesu spawania, z wtyczkg i kablem sterujgcym 5m

Interfejs umozliwiajacy podtaczenie Zzrédto TotalArc z komputerem klasy PC

Tel: (32) 230 67 36 76

300255
300256

30224(1/2/3/4)

301669
303432
303734

3037 (35/36/37/38/39)

303742

303718
303744
302652

303767
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SPAWANIE ELEKTRYCZNE

55.SPAWANIE MIG/MAG
Uchwyty spawalnicze MIG/MAG

Uchwyty chfodzone gazem 3m 4m 5m
CastoPlus 150 G 150 A = przy 60 % obcigzenia 30380 0 30380 1 -
CastoPlus 250 G 200 A = przy 60 % obcigzenie 30380 2 30380 3 -
CastoPlus 360 G 320 A = przy 60 % obcigzenia 30380 4 30380 5 30380 6
Uchwyty chtodzone ciecza

CastoPlus 300 W 270 A = przy 100 % obcigzenia 30380 7 30380 8 30380 9
CastoPlus 500 W 450 A = przy 100 % obcigzenia 30381 0 30381 1 30381 2
CastoPlus 500 W U/D 450 A = przy 100 % obcigzenia 30381 3 30381 4 303815
CastoPlus 601 W 550 A = przy 100 % obciazenia 30394 0 30394 1 30394 2
Uchwyty chtodzone ciecza

do zastosowan specjalnych z drutami rdzeniowymi EnDoTec 1.5 m 3m 5m
MSG 400 FD 400 A = przy100 % obcigzenia = 302474 -
Uchwyty maszynowe chtodzone cieczg

MSG 350 MB 350 A = przy 100 % obcigzenia 302254 - -
MSG 500 MB 500 A = przy 100 % obciazenia - 302282 302288
Uchwyty push-pull chtodzone ciecza

MSG 816(A) - 302439 302442

Doboér uchwytow MIG/MAG

Urzadzenie

C/ CP/ DS

Uchwyty
MIG/MAG 3m/4m/5m

CastoMIG 501
C /CP / DS
3000/4000/5000

I I XuperMig 2500

CastoMIG 271
CastoMIG 381
TotalArc2

CastoPlus 150G 303800/1 ]

CastoPlus 250G 303802/3 ]

CastoPlus 360G 303804/5/6

CastoPlus 300W 303807/8/9 -

CastoPlus 500W 303810/1/2

CastoPlus 500W U/D 303813/4/5

CastoPlus 601W 303940/1/2 ]

MSG 400 FD 302474 ]

MSG 350MB 1,5m 302254 ]

MSG 500MB 302282/302288 ]

MSG 816(A) 5m 302439/302442 e
Uchwyt Id-Weld cht. gazem |300587 _— _
Uchwyt Id-Weld chi. ciecza |300588 ]

Zastosowanie zalecane - Zastosowanie mozliwe I:I Zastosowanie nie zalecane -

Tel: (32) 230 67 36 77 www.castolin.pl
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56. URZADZENIE ODCIAGOWE GOODAIRE 1202

iDweld 2501

GoodAire 1202

Podajnik drutow TeroMatec 600

Tel: (32) 230 67 36

IDweld 2501 jest nowa wersjg sprawdzonego juz i unikalnego urzadzenia do
wykonywania napoin obwodowych wewnetrznych i zewnetrznych.

Urzadzenie opracowano z myslg o intensywnej pracy w trudnych warunkach
gtéwnie dla procesow regeneracji przez napawanie otworéw za pomocg technologii
MIG/MAG drutami petnymi lub rdzeniowymi.

Dane techniczne

Przejscie pionowe (1modut) 170 mm
Predkos$¢ obrotowa gtowicy 0.3to 12 RPM
Napiecie zasilania 1x230V
Masa 19 Kg

Uchwyt 41800 B
IDweld 2501 nr kat. 305339

® Przenosne urzadzenie do napawania otworéw

e Mozliwos¢ napawania otworéw dla srednic 30 do 600mm

¢ Gtebokos¢ napoiny wykonanej jednym przejsciem wynosi 1770mm
e Wspoétpraca z wiekszoscig zrodet spawania metoda MIG/MAG

e Zewnetrzny sterownik

® Mozliwos¢ podtaczenia uktadu chtodzacego

¢ tatwa obstuga urzadzenia

—~y
g "1’
Niewielka inwestycja w znaczng poprawe warunkéw pracy
Wydajne urzadzenie odciggowe
Dane techniczne
Napiecie zasilania 230 V
Przeptyw powietrza 1000 m3/h
Poziom hatasu 60 dB(A) per DIN 45635
Masa 69 Kg
GoodAire 1202 nr kat. 305403
e Zwarta i trwata obudowa z tworzywa
* Mozliwos¢ wtaczenia obiegu zamknietego w przypadku spawania stali
wysokostopowych
* Mozliwos¢ zastosowania na stanowiskach lutowniczych
Dane techniczne
Napiecie zasilania 21 -110V DC
Natezenie pradu zasilania 10 A max
Zakres natezen pradu spawania 50 - 600 A
zaleznie od zrddta spawalniczego
Srednice drutu 1,2 -2,8mm
Wydajnos¢ w cyklu pracy 60% 400 A
TeroMatec 600 nr kat. 754354

e Uwaga: podajnik NIE jest dostarczany razem z uchwytem spawalniczym. Do podajnika osobno
zamawiamy uchwyt spawalniczy Abicor Binzel o oznaczeniu RB 61 GD. Jest to uchwyt chtodzony
gazem (a wiec nie wymaga chtodnicy do pracy w terenie), ktéry umozliwia spawanie do 400A przy
drutach samoostonowych i do 500A w przypadku spawania drutami ostonowymi.

Nr kat. 013.0053 - 3m

Nr kat. 013.0054 — 4m
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57.NAPAWANIE/SPAWANIE PLAZMOWE PTA

Eutronic© GAP to rodzina urzadzen stuzacych do
spawania/napawania plazmowego z materiatem
dodatkowym w postaci wprowadzonego do jeziorka
tuku proszku metalicznego lub drutu spawalniczego.W
procesie PTA tuk elektryczny jest przewezony w dyszy
plazmowej powodujac zwiekszenie sie stopnia jonizacji
gazu przewodzgcego prad tuku. W rezultacie tuk
plazmowy cechuje sie bardzo wysoka moca jednostkowg
(1x105 W/cmz) i wysoka temperaturg (15000 -
20000°C). Energia tuku wykorzystywana jest niemal
w catosci do przetopienia materiatu dodatkowego w
niewielkim stopniu nagrzewajgc materiat bazowy. Taki

rozdziat energii prowadzi do osiggniecia najmniejszego
wymieszania z materiatem rodzimym wzgledem innych 1) Zacisk katody - 2) Gaz plazmowy - 3) Katoda

technologii napawania tukowego. 4) Ciecz chtodzgca - 5) Gaz ostonowy - 6) Gaz transportujgcy
proszek metaliczny - 7) Kierunek napawania - 8) Uktad zajarzania
tuku pilotujgcego z jonizatorem - 9) Zrédto prgdu

Tel: (32) 230 67 36 79 www.castolin.pl
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE
57.NAPAWANIE/SPAWANIE PLAZMOWE PTA

EuTronic GAP 2001 DC touch screen (ekran dotykowy) ———
Dane techniczne
Napiecie zasilania 3x400 + N £ 10%
Przytacze 5X16A CEE plug
Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Natezenie pradu gtéwnego (przy obcigzeniu 100%) 160A
Zakres natezenia pradu gtdwnego 0.6 - 160A
Moc przytaczeniowa 16 KVA
Napiecie stanu jatowego inwertora gtéwnego 90 Vv
Napiecie stanu jatowego inwertora pilota 100V
Natezenie pradu tuku pilotujacego (przy obcizeniu 100%) 10A
Zakres pradu fuku pilotujacego 0.5-10A
Stopien ochrony IP 23
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. (mm) 815x455x635
Masa 70 Kg
EuTronic GAP 2001 DC touch screen 260233
Opcja
Ze sterownikiem podajnika proszku metalicznego 260062

Akcesoria i opcje urzqdzen serii GAP na str. 82

e Szeroki zakres pradu tuku gtéwnego 0.6A to 160A

e Wspoétpracuje z podajnikiem drutu zimnego

e Petna koMPatybilno$¢ z gama uchwytéw plazmowych Castolin

e Sterownie urzadzeniem za pomocg kolorowego ekranu dotykowego
e Mozliwos¢ spawania standardowa metoda TIG oraz MMA

e Urzadzenie wymaga podtaczenia do chtodnicy Cooling GAP

EuTronic GAP 3001DC

Dane techniczne

Napiecie zasilania 3x400 + N = 10%
Przytacze 5X16A CEE
Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Natezenie pradu gtéwnego (przy obcigzeniu 50%) 350A
Natezenie pradu gtéwnego (przy obcigzeniu 100%) 250A

Zakres natezenia pradu gtéwnego 6 - 350A
Moc przytaczeniowa 20 KVA
Napiecie stanu jatowego inwertora gtdwnego 80V
Napiecie stanu jatowego inwertora pilota 110V
Natezenie pradu fuku pilotujacego (przy obcizeniu 100%) 30A

Zakres pradu tuku pilotujacego 3-60A
Stopien ochrony 1P 23
Wymiary D}. x Szer. x Wys. (mm) 815x445x635
Masa 77 Kg
EuTronic GAP 3001 DC 260065

Akcesoria i opcje urzqdzen serii GAP na str. 82

¢ Urzadzenie zaprojektowane z myslg o zastosowaniach zauto- e Opcjonalne oprogramowanie GAP control software
matyzowanych i zrobotyzowanych umozliwia analize wszystkich parametréow procesu podczas
* Mozlwos¢ wyposazenia zrodta w programowalny inter- spawania na ekranie komputera.
fejs do wspotpracy z najbardziej popularnymi sterownikami e Wspoétpracuje z podajnikiem drutu zimnego

zewnetrznymi lub robotami

® Mozliwos¢ spawania standardowa metoda TIG oraz MMA

® Mozliwos¢ zapamietania 100 programoéw spawania ¢ Urzadzenie wymaga podtaczenia do chtodnicy Cooling GAP

Tel: (32) 230 67 36
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57.NAPAWANIE/SPAWANIE PLAZMOWE PTA

EulTronic GAP 3002 AG/DG o)

Dane techniczne

Napiecie zasilania 3x400 + N = 10%
Przytacze 5X32A CEE 6mm?2
Czestotliwosc 50/60 Hz

Natezenie pradu gtéwnego (przy obcigzeniu 50%) 380A
Natezenie pradu gtéwnego (przy obcigzeniu 100%) 280A

Zakres natezenia pradu gtéwnego 6 - 380A

Moc przytaczeniowa 20 KVA
Napiecie stanu jatowego inwertora gtéwnego 80V DC
Napiecie stanu jatlowego inwertora pilota 110 V DC
Natezenie pradu tuku pilotujgcego (przy obc. 100%) 30A

Zakres pradu tuku pilotujacego 3-60A
Stopien ochrony 1P 23
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. (mm) 750X430X630
Masa 85 Kg
EuTronic GAP 3002 AC/DC 300995

¢ Urzadzenie zaprojektowane z myslg o zastosowaniach zautomatyzowanych i zrobo-
tyzowanych

® Mozlwos$¢ wyposazenia zrodta w programowalny interfejs do wspotpracy
z najbardziej popularnymi sterownikami zewnetrznymi lub robotami

® Mozliwos¢ zapamietania 100 programoéw spawania

® Opcjonalne oprogramowanie GAP control software umozliwia analize wszystkich
parametrow procesu podczas spawania na ekranie komputera.

e Wspotpracuje z podajnikiem drutu zimnego

® Mozliwos¢ spawania standardowa metoda TIG oraz MMA

¢ Urzadzenie wymaga podtaczenia do chtodnicy Cooling GAP

Akcesoria GAP

Rozbudowa systemu EuTronic GAP ze wzgledu na swojg budowe modutowa jest bardzo prosta. Realizacja specyficznych wymogow
aplikacji zwigzana jest z odpowiednim wyborem potrzebnych akcesoriow.

Podajnik proszku EP2

Dane techniczne
Wspotpracuje z GAP 2001/3001/3002/ MPM

Tel: (32) 230 67 36

Gaz transportujacy Ar, Ar-H2

Przeptyw gazu transportujacego 0 -4 |/min

Objetos¢ zasobnika proszku 21

Stopien ochrony 1P 23

Masa (bez proszku) 7.5 kg

Wymiary Dt. x Szer. x Wys. (mm) 200 x 170 x 470 mm
Podajnik proszku EP2 260229

e Dozowanie proszku odbywa sie poprzez sterownik zasilacza plazmowego i polega na
regulacji obrotéw bebenka. Zakres przeeptywu proszku: 3 - 120 g/min, zalezy od typu
bebenka, palnika, zastosowanej anody i granulacji proszku.

e |stnieje mozliwos¢ zastosowania drugiego sterownika podajnika proszku EP2
i podtaczenie podajnikéw réwnoczesnie. Takie rozwigzanie umozliwia
oddzielne podawanie réznych typow proszkéw do jeziorka, np. osnowy niklowe;j

i weglikow wolframu.
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5 SPAWANIE ELEKTRYCZNE

57.NAPAWANIE/SPAWANIE PLAZMOWE PTA

Podajnik drutu zimnego

Dla urzadzerr GAP 2001 / 3001 and 3002
Stopienochrony

Masa

Wymiary Dt. x Szer. x Wys. (mm)

Podajnik drutu zimnego

¢ Ptynna regulacja predkosci podawania drutu

1P23
25 Kg
725 x 230 x 450

260395

¢ Regulacja zadanego wycofywania drutu z jeziorka spawalniczego

¢ Impulsowe podawanie drutu

e Mozliwos¢ zamocowania szpuli z drutem o masie do 16kg

e Uktad czterorolkowy

Podajnik drutu zimnego Electronic

Dla urzagdzerh MPM / CastoTig
Napiecie zasilania

Maks. pobor mocy

Maks. predkos¢ podawania drutu
Mozliwe $rednice drutu

Masa

Podajnik drutu zimnego Electronic

¢ Ptynna regulacja predkosci podawania drutu

230VAC
370VA
10m/min

0.8 -3.2 mm
30 Kg

260425

¢ Regulacja zadanego wycofywania drutu z jeziorka spawalniczego

¢ Impulsowe podawanie drutu

® Mozliwos¢ zamocowania szpuli z drutem o masie do 16kg

e Uktad czterorolkowy
e Sterowany elektronicznie naped podajnika

Chtodnica GAP *

Dane techniczne
Masa
Wymiary D}. x Szer. x Wys. (mm))

Chtodnica GAP (*)

Dane techniczne
Masa
Wymiary D}. x Szer. x Wys. (mm)

Chtodnica GAP Twin
(podwdjny uktad chtodzenia)

40 kg
900 x 445 x 360mm

260058

45 kg
900 x 445 x 360mm

260059

(*) Stosowac tylko oryginalny ptyn chtodniczy Castolin Eutectic

e Zastosowanie dodatkowego wymiennika ciepta zwieksza wydajnos¢ zestawu.

Tel: (32) 230 67 36 82

www.castolin.pl

Messer Eutectic Castolin - Twoj Partner w technologiach napraw, regeneracji, ciecia i fgczenia



5
SPAWANIE ELEKTRYCZNE

Uchwyty plazmowe GAP
GAP E12N

Konstrukcja pozioma

Maks. prad spawania przy obcigzeniu 100% 100A
Dozowanie proszku Nie dotyczy
Masa z pakietem przewoddéw 1.9 kg (4m)

GAP E12N 400900 (4 m) 402420 (6 m) 402501 (8 m)

Palnik reczny chtodzony ciecza, gtowica palnika montowana pod
katem 70° i 180°. Pakiet przewodéw 4, 6 i 8 metrow.
Opcja: Uchwyt do podawania drutu zimnego.

GAP E150

Konstrukcja pozioma

Maks. prad spawania przy obcigzeniu 100% 150A
Dozowanie proszku 5-20 g/min
Masa z pakietem przewoddéw 2.0 kg (3m)

GAP E150 260434 (3 m) 260435 (4 m)

* 3m di. pakietu
e Chtodzenie ciecza
* Napawanie plazmowe proszkowe

GAP E52

Konstrukcja pionowa

Maks. prad spawania przy obcigzeniu 100% 200A
Dozowanie proszku 3 -80 g/min
Masa z pakietem przewoddw 4.8 kg (4m)

GAP E52 400204 (4 m) 400878 (6 m) 260230 (8 m)

Palnik maszynowy chtodzony ciecza
dla szerokiej gamy zastosowan.
Dostepny uchwyt do podawania
drutu zimnego. Pakiet przewodéw
4, 6, 8 metrow. Szeroka gama

dysz gazowych.

GAP E15
Konstrukcja pozioma
Maks. prad spawania przy obcigzeniu 100% 150A
Dozowanie proszku Nie dotyczy

Masa z pakietem przewoddéw ok. 2.5 kg (4m)

GAP E15 260581 (4 m) 260622 (8 m)

Palnik reczny chtodzony ciecza, gtowica palnika montowana pod
katem 70° i 180°. Pakiet przewodéw 4, 6 i 8 metréw.
Opcja: Uchwyt do podawania drutu zimnego.

GAP E54 S-M-D-DL

Konstrukcja pozioma
Maks. prad spawania przy obcigzeniu 100% 200A
Dozowanie proszku ** 10 - 40 g/min

400861 (4 m) 400715 (10 m)
402272 (4 m) 402260 (10 m)

GAP E54 (dt: 330 mm)
GAP E54 (dtf: 550 mm)

Palnik maszynowy do napawania proszkowego otworéw
>80mm, dostepny w czterech dtugosciach (modele): 330(S),
550(M), 920(D) i 1770(DL)mm z réznymi dtugosciami pakietu
przewododw. Palnik produkowany pod zaméwienie.

GAP E42
Konstrukcja pionowa
Maks. prad spawania przy obcigzeniu 100% 200A
Dozowanie proszku ** 3 - 140 g/min
Masa z pakietem przewoddw 3.7 kg (4m)

GAP E42 400238 (4 m) 400240 (10 m)

Palnik maszynowy chtodzony ciecza
dla zastosowan wysokowydajnych

** Dozowanie proszku zalezy od typu bebenka zastosowanego w podajniku, rodzaju anody, typu palnika i granulacji proszku

Tel: (32) 230 67 36
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57.NAPAWANIE/SPAWANIE PLAZMOWE PTA

RC-H manual

Tel: (32) 230 67 36

RC-H auto

Dostepne sterowniki zewnetrzne

RC-H Reczne sterowanie nastawami procesu 260231
zawiera 8m przewodu pofaczeniowego
RC-F Regulator noiny 260232
zawiera 8m przewodu potaczeniowego
RC-H Programowanie dla zastosowan automatycznych 260231

zawiera 8m przewodu pofaczeniowego

Wdzek

Dane techniczne
Masa 15 kg
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. (mm) 1.190 x 740 x 1.415 mm

Wézek 260056

e Do przewozenia butli z gazami, podajnika proszku i Zrédta pradu z chtodnica
e Dla zapewnienia mobilnosci zestawdw proponujemy szeroka game woézkéw
transportowych

Oscylatory
Electronic OU 260314
Amplituda oscylacji 60 mm max
Predkos$¢ oscylacji 0,1 -60 mm/s

Zwtoka czasowa 0 - bez ograniczen

Maksymalny udzwig 5Kg
Electronic AVC 260315
Maksymalny skok 100 mm
Predkosc¢ oscylacji 0,1 -20 mm/s
Maksymalny udzwig 10 Kg
Electronic OU z AVC 260316

Oscylator sterowany elektronicznie wraz z systemem utrzymywania statej
dtugosci tuku plazmowego.

Maksymalny udzwig 5kg

Sterownik 260519

Napiecie zasilania 230V AC 50/60Hz
Stopien ochrony 1P 23

Masa 20 kg

Wymiary D}. x Szer. x Wys. (mm) 564 x 264 x 440mm

Oscylatory sterowane elektronicznie dostepne s3 w 3 réznych wersjach: podstawowej
«0OU», poszerzonej wraz z czujnikiem utrzymujgcym zadang dtugos¢ tuku plazmowego
«AVC» oraz zaawansowanej - wyposazonej w 2 o$ oscylatora «OU+AVC»
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58 NATRYSK tUKOWY - SYSTEM EUTRONIC ARCSPRAY 4

Najbardziej wydajny proces na-
trysku tukowego polegajacy na
uzyciu dwoéch jednoczesnie po-

Guni4

dawanych drutéw, ktére s3 sta-
piane w tuku elektrycznym.

Stopiony materiat jest precyzyjnie

wyrzucany z obszaru tuku pop- .
rzez sprezone powietrze w ki-
erunku materiatu natryskiwanego, Pistolet jest skonstruow-
pokrywajac réwnomiernie jego any tak, aby uzyskaé réwn-
omierny natrysk dajacy w

rezultacie wysoky jakosc¢

obszar. EuTronic ArcSpray ma te
przewage, iz nie jest tu konieczne
uzycie tlenu, nafty i innych palnych powtoki. Pistolet jest lekki
materiatéw, co przektada sie na i przystosowany do pracy
znaczng poprawe ekonomicznosci przy wysokich parame-
procesu. Doskonale spawdza sie trach.

przy natrysku duzych powierzchni.

Proces EuTronic Arc

Dwa druty przewodzace prad s podawane tak, aby w
momencie zblizenia na wyjsciu pistoletu nastgpito zwar-
cie. Miedzy drutami tworzy sie tuk elektryczny o tem-
peraturze ok.5000°C. Bardzo wysoka temperatura tuku
powoduje topienie sie podawanego materiatu. Sprezone
powietrze ma za zadanie wyrzuci¢ czasteczki stopion-
ego drutu na materiat rodzimy. Stopione czasteczki leca
z predkoscia 100 m/s, rGwnomiernie przylegajac do na-
tryskiwanego materiatu. Kombinacja wysokiej temperatu-
ry tuku i duzej predkosci natryskiwanego materiatu pozwa-
la uzyskac bardzo dobre potaczenie powtoki natryskiwanej
z materiatem rodzimym. Powtoka charakteryzuje sie niska
porowatoscia przy zachowaniu wysokiej wydajnosci pro-
cesu. Dodatkowo, technologia EuTronic ArcSpray jest pro-
cesem natrysku “na zimno”, gdyz materiat bazowy moze
zachowa¢ niskg temperature podczas natrysku, co prak-
tycznie eliminuje ryzyko wystgpienia zmian w strukturze.

Zalety procesu EuTronic ArcSpray:

e mozliwos¢ natrysku wiekszosci materiatéw

e brak zmian w strukturze materiatu

e mate wymagania dot. podgrzewania wstepnego
materiatu, maty wkiad ciepta w proces

e brak koniecznosci obrébki cieplnej po natrysku

e brak wymieszania z materiatem rodzimym

* najwieksze predkosci materiatu natryskiwanego

e |epsza kontrola nad gruboscig powtoki przy skréceniu
czasu obrobki wstepnej i zaoszczedzeniu materiatow

Tel: (32) 230 67 36
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Dodatkowe zalety EuTronic ArcSpray przy specjalnych
zastosowaniach:

e natryskiwany cynk lub aluminium spetnia role farby
gruntujacej

e natryskiwana powtoka jest bardziej odporna na usz-
kodzenia podczas transportu niz malowana

e natryskiwany cynk chroni materiat przed korozjg na
zniszczonych krawedziach, wczesniej natryskiwanych
powtok

e natychmiastowa ochrona antykorozyjna przy natryski-
waniu drutami z materiatéw nierdzewnych

¢ wyjatkowo dtuga zywotnosc¢ natryskiwanej powtoki

¢ wyeliminowanie problemu sktadowania odpadéw wyt-
warzanych w procesie

e brak ograniczen co do wielkosci czesci natryskiwanych

¢ mozliwos¢ miejscowego natryskiwania

e réznicowanie grubosci powtoki w réznych obszarach dla
zapewnienia specjalnej ochrony

e mozliwos¢ uzycia przy odtwarzaniu antykorozyjnej
powtoki na uszkodzonych obszarach spawanych,
ocynkowanych stali
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58 NATRYSK LUKOWY - SYSTEM EUTRONIC ARCSPRAY 4

System EuTronic Arc Spray 4

Jest pewny, wytrzymaly i fatwy w uzyciu. Pistolet i sys-
tem podawania drutu sg przystosowane do pracy do
350A, zrédto pradu zawiera przetgcznik wartosci napiecia.

Zrédto jest wyposazone w uszczelnione czesci elektron-
iczne, aby zapewni¢ maksymalng trwatos¢ urzadzenia w
wymagajacych warunkach pracy. Podajnik jest pewnie
zamocowany na zrdédle, a mozliwos¢ obrotu utatwia op-
eratorowi manewrowanie pistoletem. Istnieje réwniez
mozliwos¢ zamontowania podajnika na podtozu badz na

Dodatkowe akcesoria
Arclet:

Montowany na pistol-
ecie do wyprowadzenia
sprezonego powietrza na
koncowce dyszy. Arclet
obszar
stopionego
drutu, precyzyjnie kierujac

zweza wylotu

czgsteczek

torem ich lotu i umozliwiajgc natryskiwanie trudniej
dostepnych obszaréw, jak np.otwory. Natryskujagc mate
przedmioty, moina znacznie ograniczy¢ zuzycie drutu.

Przedtuzka Arclet :

Utatwia dojscie do trudno dostepnych miejsc, jak
gtebokie odwierty, o min. $rednicy 75mm. Przedfuzka
umozliwia natryskiwanie zarowno w kierunku zgodnym
z jej osig jak i pod okreslonym katem, przy natezeniach
do 200A. Dostepna w dtugosciach 500, 1000 i 1500mm.

Jest dostepna w dtugosciach 500, 1000 i 1500 mm.

Tel: (32) 230 67 36

wozku. W pistolecie nie ma oddzielnego napedu drutu.
Zamiast tego, pistolet Gun 4 opiera sie na opatentowa-
nym systemie ,Synchrodrive” gdzie pojedynczy, uszc-
zelniony silnik z elastycznym mechanizmem stabilnie
napedza posuw w odlegtosci do 20m. Umozliwia to uzycie
sprzetu w wyjatkowo trudnych warunkach pracy. Dla op-
eratora praca staje sie bardziej komfortowa i efektywna.

H natezenie do 350A

B standardowa srednica drutu: 1,6mm z opcjg od 1,6 do
2,5mm, standardowa dtugos¢ przewodéw: 5m

B chtodzone powietrzem przewody zmniejszajg ciezar
mechanizmu

H wyjatkowo duza swoboda manewrowania pistoletem

m podajniki bebnowe, szpulowe i zwojowe

m przewody ze stali zbrojonej, pokrywanej PTFE

m fatwy w eksploatacji przy niskich kosztach zuzycia

m mozliwos¢ uzycia podajnikéw szpulowych, bebnowych
i zwojow

m ,,miekki start” przy rozpoczeciu natryskiwania

Wydzielony podajnik drutéw.

Stosowany w specjalnych aplikacjach.

Materiaty dodatkowe:

Dostepne s3 kable i przewody w dtugosciach 5, 10 i 20m.

Kable zasilajace,
do sprezonego

Elastyczne kable Przewody

powietrza

Zdalne sterowanie.

Zdalny sterownik z kablem 5m
pozwala operowac urzagdzeniem
EuTronic ArcSpray4 przy
poétautomatycznych procesach.

www.castolin.pl
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58 NATRYSK tUKOWY - SYSTEM EUTRONIC ARCSPRAY 4

Korzysci z zastosowania procesu EuTronic ArcSpray 4:

Druty stosowane w procesie EuTronic ArcSpray 4 sg unikalne, zaprojektowane specjalnie do natrysku tukowego,
zapewniajac znaczne zwiekszenie odpornosci na zuzycie i odpornosci antykorozyjnej. System EuTronic ArcSpray
4 jest stworzony do natrysku drutami litymi i rdzeniowymi, szerokiej gamy materiatow dajac bardzo dobre
wyniki. Wydajnos¢ procesu oscylujgca w granicach 8-36 kg/h zaleina jest od rodzaju materiatu dodatkowego.

Typowe zastosowania :

¢ powtoki odporne na zuzycie e prace w terenie/wydobycie ztoz e elektrocieptownie

® mosty ¢ przemyst celulozowy i papierniczy e zbiorniki i obudowy

e cementownie e przemyst stalowy e przetwdrstwo odpadow
¢ powtoki potaczeniowe e stocznie e wiatraki, ogrodzenia

e kopalnie e konstrukcje stalowe

Specjalisci Messer Eutectic Castolin s3 zawsze tam, gdzie potrzebne jest zastosowanie doskonatych, sprawdzonych
technologii z uzyciem materiatdw najwyiszej jakosci. Sekretem naszego sukcesu jest bliska wspoétpraca z klientami

opierajgcasienaprzynoszeniukonkretnychzyskowobustronom.CiggleuzupetniamyikorzystamyzbazydanychTerolink,
zawierajacej informacje o unikalnych technologiach wdrozonych przez doradcéw Castolina. Pozwél nam doradzi¢!

Tel: (32) 230 67 36 87 www.castolin.pl
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61 NATRYSK TERMICZNY

61.10 SUPERJET-S-EUTALLOY

SuperJet-S- Eutalloy jest acetylenowo — tlenowym palnikiem do natrysku termicznego, ktéry
bardzo precyzyjnie nanosi powtoki zabezpieczajgce przeciw zuzyciu dzieki czutej kontroli.
Wszystkie stopy proszkéw natryskiwane sg na czesci a nastepnie sa przetapiane. Potaczenie
dyfuzyjne z materiatem bazowym zapewnia nie osiggniecie jego temperatury topnienia.
Zwarta powtoka nie ma wptywu na rozcienczenie i utrzymuje wszystkie posiadane wtasnosci.
Stopy proszkéw do natrysku termicznego z Eutalloy.

ZALETY

Elastyczny, uniwersalny i trwaty

Szybki zawor odciecia acetylenu i tlenu utrzymuje nastawienia

Niezawodny, réwne i precyzyjne powtoki

Nadajacy sie do wszystkich pozycji na szerokiej gamie materiatéw bazowych, wtgczajac stal,
stale stopowe, stale nierdzewne i zeliwa.

SUPERJET-S-EUTALLOY - AKCESORIA DODATKOWE

SuperJet-S komplet jest dostarczany w walizce opcjonalnie z lancami, proszkami Eutalloy i
pastg do maskowania.

KONCOWKA CHtODZACA

Specjalna, chtodzona wodg koricéwka z zestawem chtodzacym KoolTip. Zestawy te s polecane
ilekro¢ palnik SuperJet-S jest uzywany w wysoko wydajnym procesie lub dtugotrwatym odbiciu
ciepta.

POJEMNIK NA PROSZEK

Aluminiowy pojemnik na proszek moze by¢ zamocowany na palniku i stopy proszku moga by¢
napetniane z duzych opakowan. Ponowne napetnianie jest tatwe poprzez zdjecie pokrywy z
pojemnika.

61.20 CAsTOoDYN DS 8000

Palnik CastoDyn DS 8000 jest modutowym tlenowo-acetylenowym systemem, zaprojektowanym
do natrysku szerokiej gamy stopow i innych materiatéw, w wielu réznych zastosowaniach, od
zabezpieczenia przed scieraniem az do ochrony termicznej. CastoDyn DS 8000 moze by¢ zastoso-
wany przy aplikacjach zautomatyzowanych na szerokg skale do masowej produkgji.

Do natrysku "na goraco" z proszkami Eutalloy RW

Do natrysku "na zimno" z proszkami RotoTec i ProXon

Do natrysku "na zimno" z proszkami MetaCeram

Do natrysku "na zimno" z proszkami termoplastycznymi CastoPlast
ZALETY

Praktyczny, lekkiej konstrukcji, solidny palnik dostarczany w walizce.

Wybitnie bezpieczny i tatwy w uzyciu.

Palnik CDS 8000 jest gotowy do uzycia przenoszony w solidnej walizce dostarczanej
na zyczenie z modutami SSM.

Tel: (32) 230 67 36 88 www.castolin.pl
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CAsToDYN DS 8000 AKCESORIA DODATKOWE

CASTODYN SF LANCE

Zestaw CastoDyn SF Lance poszerza szeroki zakres zastosowar palnika CDS 8000 do wyko-
nania natrysku z jednoczesnym przetapianiem. Jego solidna, chtodzona wodg konstrukcja
pozwala utrzymac intensywny natrysk, jest idealny do zastosowarn zautomatyzowanych i
recznych.

ZALETY

Wozrost energii na wyjsciu dla najwiekszego wspotczynnika natapiania

Udoskonalona konstrukcja dysz dostarcza wyjatkowo duzy uzysk (>90%)

Materiaty: proszki Eutalloy SF

Zestawy z dwoma modutami SSM oferuja ptomien réznej mocy, tak wiec przedmioty
natryskiwane moga by¢ masywne lub grube.

NATEZENIE PRZEPLYWU TLENU - PtOMIEN NATEZENIE PRZEPLYWU ACETYLENU - PtOMIEN NATEZENIE PRZEPLYWU TLENU - GAZ

NOSNY
MobDut NL/MN NL/MN NL/MN
SSM50 2000 1900 330
SSM51 1000 950 240
SSM52 500 475 80
PRZEDLUZKA
Przedtuzka do natrysku na powierzchniach wewnetrznych i trudno dostepnych..
ZESPOt KONTROLI SPREiONEGO POWIETRZA
Zespot sprezonego powietrza zawiera regulator cisnienia, waz z szybkoztaczka.
POJEMNIK PROSZKU
Szybki w montazu pojemnik aluminiowy ze ztaczem bagnetowym.
Otwierane dno umozliwia napetnianie proszku bez zdejmowania go z palnika.
NATEZENIE PRZEPLYWU TLENU - PtOMIEN NATEZENIE PRZEPLYWU ACETYLENU - PtOMIEN NATEZENIE PRZEPLYWU TLENU - GAZ
NOSNY
Mobut NL/MN NL/MN NL/MN
SSM10 1000 950 240
SSM20 1000 950 240
SSM30 2000 1800 80
SSM40 1000 950 330
Tel: (32) 230 67 36 89 www.castolin.pl
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6 SPRZET DO NATRYSKU TERMICZNEGO

61.30 CASTOFUSE

Korzysci wynikajgce z zastosowania palnika CastoFuse zamiast nagrzewania elementu

W piecu sg oczywiste. Lokalne nagrzewanie zapobiega dyspersji ciepta wewnatrz masy
elementu oraz emisji ciepta do otoczenia, a tym samym nagrzewaniu $cian pieca. Palnik
CastoFuse dostarcza ciepto doktadnie tam, gdzie jest to wymagane, a co najwazniejsze
wymaga tylko niewielkiej inwestycji.

Zalety

- Wykonanie: specjalnie skonstruowane dysze do przetapiania samotopnikujacych warstw natryskowych.
- Szeroka gama: petny asortyment lanc zapewniajgcy optymalny dobér mocy ptomienia.

CASTOFUSE LANCE 20 30 40

ZUZYCIE TLENU 0.8-1.1m3/h 1.2-1.66m3/h | 23-3.3m3/h
ZUZYCIE ACETYLENU 0.7-1.0m3/h 1.05-1.5m3/h | 2.1-3.0m3/h
MoOC PLOMIENIA ~ 11 KW ~ 20 KW ~ 40 KW
WYMAGANA ILOSC BUTLI 1 2 4
ACETYLENU

CASTOFUSE AKCESORIA DODATKOWE

KONSTANTHERM
Zaroodporna koricéwka na acetylen i wodér

CASTOFUSE WYPOSAZENIE DODATKOWE

Palnik liniowy
Do nagrzewania, lutowania, ksztattowania, hartowania, wyzarzania

CASTOFUSE WYPOSAZENIE DODATKOWE

Palniki pierscieniowe
Do nagrzewania przed i po spawaniu, lutowania, ksztattowania

61.40 POZOSTALY SPRZET

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Weze gazowe
Para wezy gazowych z szybkoztgczkami i bezpiecznikami dla maksymalnego
bezpieczenstwa.

Tel: (32) 230 67 36 90 www.castolin.pl
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CE 166

XuperTop:

Nowoczesna przytbica samosciemniajaca, przystosowana do
spawania recznego elektrodami otulonymi, spawania MIG/MAG, TIG,
spawania mikroplazmowego i plazmowego, jak réwniez do szlifowania.

Estetyka i komfort

XuperTop przycigga nowoczesnym, eleganckim stylem wykonania, zachowujgc przy tym najwyzszy komfort
uzytkowania. Przytbica XuperTop wyznacza nowe standardy w Swiecie spawania !

Bezpieczenstwo i jakos¢

Bezpieczenstwo spawacza pozostaje sprawg priorytetowa: XuperTop spetnia najsurowsze wymogi dotyczace
ochrony oczu podczas spawania praktycznie w kazdej metodzie spawania.

Przytbica XuperTop moze by¢ regulowana bezskokowo w dwéch zakresach czutosci: DIN 5-9 i DIN 9-13. Czas
reakcji wynosi 0.2 ms. Czas opdznienia reakcji rowniez mozna regulowac. Zasilanie przytbicy pochodzi z paneli
stonecznych co sprawia, ze wymiana baterii staje sie niepotrzebna.

Elastycznos¢

Przytbica XuperTop tgczy wysoka elastycznos¢ dziatania i bardzo przyjazny, intuicyjny system uzytkownika.
Wszystkie ustawienia mozna regulowac za pomocg panelu sterujgcego umieszczonego na zewnatrz przytbicy.
Zaleznie od metody spawania i indywidualnych preferencji spawacza, ponizsze ustawienia mogg by¢ regulo-
wane bez koniecznosci Sciggania przytbicy:

- Ochrona oczu w zakresie DIN 5 - DIN 13
- Czutos¢

- Tryb "szlifowanie"

- Opdznienie reakcji przytbicy

Uwaga! Nie stosowac przy spawaniu laserowym.

Tel: (32) 230 67 36 91 www.castolin.pl
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OCHRONA SPAWACZA | INNE AKCESORIA

Castolin Eutectic XUPERtop - Przytbica samosciemniajgca

Przytbica samosciemniajgca XuperTop

Ochrona oczu

Widocznos¢

Czas reakcji
Opdznienie reakcji
Ochrona UV/IR
Zasilanie

Wymiary szybki
Obszar widocznosci
Temperatura pracy
taczna masa

Gwarancja

Akcesoria

XUPERtop filtr ochronny
XUPERtop szybka ochronna
XuperTop opaska przeciwpotna

XuperTop mocowanie na glowie, w zestawie z opaskg przeciwpotng
XUPERtop Korpus przytbicy, bez uktadu zaciemnienia

XUPERtop wewnetrza szybka ochronna

XuperTop szybka sciemniajaca, powiekszenie:

Naktadka XuperTop zabezpieczajaca szyje

Skoérzany karczek fartucha XuperTop - ochrona szyi, klatki piersiowe;j

Nr artykutu
390060

2 zakresy czutosci: od DIN 4/5-9
do DIN 4/9-13, regulowane recznie,
bez skoku, za pomoca pokretta.

sciemnianie wytgczone: ochrona DIN 4; wigczone:
ochrona zgodnie z DIN 5-9 i DIN 9-13

0.2 ms w temperaturze pokojowej

Tryb “Slow”: 0.30-0.35 s; Tryb “Fast”: 0.10-0.35 s
maksymalna przy kazdym poziomie zaciemnienia
panele stoneczne, bez baterii

90 x 110 x 7 mm

98 x 38 mm

-10 °C do +70 °C

480 g

2 lata

Nr artykutu
390061
390062
390063

390064
390065

390066

390007
390008
390009
390010

1.00 dioptria
1.50 dioptrii
2.00 dioptrie
2.50 dioptrii

390067

390068

92

lm/
1 szt.

Jm.

1 szt.
5 szt.
2 szt.

1 szt.
1 szt.

5 szt.

1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.

1 szt.

1 szt.

Messer Eutectic Castolin - Twoj Partner w technologiach napraw, regeneracji, ciecia i fgczenia
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OCHRONA SPAWACZA | INNE AKCESORIA
Dwie solidne przytbice samosciemniajace: XuperBasic i XuperVari

Duet bardzo solidnych przytbic samosciemniajgcych Castolin XuperBasic i XuperVari to doskonata
ochrona dla spawacza w kazdej metodzie spawania!

Mozliwosci zastosowania:

XuperVari plus: spawanie reczne elektrodami otulonymi, spawanie MIG/MAG, spawanie drutami
proszkowymi, TIG, spawanie plazmowe i mikroplazmowe.

XuperBasic plus: spawanie reczne elektrodami otulonymi, spawanie MIG/MAG

Uktady zaciemniajgce chronig przed szkodliwym promieniowaniem catg gtowe i szyje. Przytbica odpor-
na na wysokie temperatury, moze by¢ uzywana w bardzo trudnych warunkach pracy - odporna na
uderzenia, zadrapania. Ochrona oczu w kazdej pozycji dzieki specjalnie skonstruowanemu systemowi
szybek zaciemniajacych. Po ustawieniu zgdanych parametrow pracy przytbicy, po wyfaczeniu nie ma
koniecznosci ponownej regulacji przy kolejnym uzyciu.

Wszystkie przytbice marki Castolin Eutectic posiadajg 2-letnig gwarancje i znak CE $wiadczacy o wyso-
kiej jakosci i bezpieczenstwie uzytkowania produktu.

CE 166

XuperVari plus
Castolin Eutectic XuperVari plus - przytbica samosciemniajaca
Nr artykutu Jm.

XuperVari plus Automatic - przytbica samosciemniajaca 390090 1 szt.

Ochrona automatyczna, ustawienia czutosci:
DIN 4/9 - 13, recznie, bez skoku,
regulacja DIN 9-13

Czas reakcji: jasno-ciemno 0.4 ms w temp.pokojowej, 0.1 ms w 55 °C

Czas reakcji: ciemno-jasno “Slow” : 0.3-0.6s,
“Fast” :0.1-0.35s

Jasnosé bez zaciemnienia: DIN 4,
z zaciemnieniem: DIN 9 - 13

Ochrona UV/IR maksymalna przy kazdym poziomie zaciemnienia
Zasilanie panele stoneczne, bez baterii

Wymiary szybki 90 x 110 x 7 mm

Obszar widocznosci 98 x 38 mm

Temperatury pracy -10 °Cdo +70 °C

tgczna masa 480 g

Gwarancja 2 lata

Uwaga! Nie nadaje sie do spawania gazowego!

Tel: (32) 230 67 36 93 www.castolin.pl
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OCHRONA SPAWACZA | INNE AKCESORIA

CE 166 DIN GS 0196 =2/ CE96

XuperBasic plus

Castolin Eutectic XuperBasic plus - przytbica samosciemniajgca

Nr artykutu Jm.t
XuperBasicprzytbica samosciemniajaca 390091 1 szt.

Ochrona oczu automatyczna, zaciemnienie DIN 3/10
(lub DIN 4/11 przy dodatkowym filtrze)

Czas reakcji: jasno-ciemno 0.8 ms w temp. pokojowej, 0.3 ms w 55 °C
Czas reakcji: ciemno-jasno 0.2-0.3s
Jasnosé Z zaciemnieniem: DIN 10 (lub DIN 11)

bez zaciemnienia: DIN 3 (lub DIN 4)
Ochrona UV/IR: Maksymalna w kazdym trybie pracy
Zasilanie panele stoneczne, bez baterii
Wymiary szybki 51 x 108 x 5.3 mm
Obszar widocznosci 92 x 35 mm
taczna masa 450 g
Gwarancja 2 lata

Uwaga! Nie nadaje sie do spawania gazowego!.

Akcesoria Nrartykutu  J.m.
XuperVari plus filtr ochronny 390092 1 szt.
XuperBasic plus filtr ochronny 390093 1 szt.
Szybka ochronna przednis 114 x 133 mm, dla XuperBasic plus /
XuperVari plus 390096 5 szt.
Wewnetrzna szybka 108 x 51 mm, dla XuperBasic plus /
XuperVari plus 390066 5 szt.
XuperVari plus korpus przytbicy (kompletny) *) 390094 1 szt.
XuperBasic plus korpus przytbicy (kompletny) *) 390095 1 szt.
XuperTop szybka Sciemniajaca, powiekszenie: 1.00 dioptra 390007 1 szt.
1.50 dioptrii 390008 1 szt.
2.00 dioptra 390009 1 szt.
2.50 dioptrii 390010 1 szt.
Mocowanie przytbicy na gtowie, tacznie z opaska 390064 1 szt.
Opaska przeciwpotna 390063 2 szt.
Naktadka skérzana z ochrong czesci szyjnej 390067 1 szt.
Skdérzany karczek chronigcy czesc szyjng i klatke piersiowa 390068 1 szt.

*) bez uktadu zaciemniajgcego

Tel: (32) 230 67 36 94 www.castolin.pl
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Maska spawalnicza, Maska spawalnicza reczna Maska spawalnicza reczna, Okulary spawalnicze
aluminiowa bez zaciemnienia do spawania gazowego

AKCESORIA SPAWALNICZE - OCHRONA 0OCZU
Standardowa maska spawalnicza, niebieska (nie pokazano)

Z mocnego tworzywa, wymiary szybek 90 x 110 mm, tgczna masa 470 g, poziom zaciemnienia DIN

11.

Nr artykutu Jm.
Standardowa maska spawalnicza, niebieska 48936 1 szt.
Maska spawalnicza bez szybek standardowa, niebieska 48937 1 szt.

Maska spawalnicza, aluminiowa
Wykonana z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego, pokryta aluminium, odporna na temperatury do
130 °C, wymiary szybek 90 x 110 mm, masa bez szybek 370 g, poziom zaciemnienia DIN 11.

Maska spawalnicza, aluminiowa 48123 1 szt.
Ochrona twarzy, z regulacja sity mocowania na gtowie 48127 1 szt.

Reczna maska, bez szybki zaciemniajacej
Odporna na ptomienie gazowe, wymiary szybek 90 x 110 mm, tgczna masa bez szybek ~ 385 g,
poziom zaciemnienia DIN 11

Reczna maska spawalnicza 48938 BK 1 szt.
Hand-held shield, bez zaciemnienia 48938 1 szt.
Przednia szybka ochronna, U-DIN, 40 x 110 mm 48947 A 10 szt.
Szybka zaciemniajgca (trwatos¢ 1000 godz.) CR 39, 90 x 110 mm 48946 A 10 szt.
Szybka ochronna, DIN 4646/4647, 90 x 110 mm, poziom 0 46015 CD 20 szt.
Szybki zaciemniajagce, Al DIN 4646/4647, 90 x 110 mm

Poziom 9 48949 A 10 szt.
Poziom 10 48950 A 10 szt.
Poziom 11 48951 A 10 szt.
Poziom 12 48952 A 10 szt.
Poziom 13 48953 A 10 szt.
Poziom 14 48954 A 10 szt.
Szybki zaciemniajace, poztacane, DIN 4646/4647, 90 x 110 mm

Poziom 9 46034 1 szt.
Poziom 10 46011 CD 1 szt.
Poziom 11 48591 1 szt.
Poziom 12 46023 CD 1 szt.
Poziom 14 46024 CD 1 szt.

Okulary spawalnicze

Okulary spawalnicze do spawania gazowego, nie parujace 84005 G 1 szt.
Okulary spawalnize do spawania gazowego Al ze specjalnym
szktem ochronnym, poziom 5 84005 1 szt.
Tel: (32) 230 67 36 95 www.castolin.pl
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Spray anty-
odpryskowy
Maska P3 FIX Specjalne kleszcze Spray anty-odpryskowy
BIO
MASKI, SPRAYE ANTY-ODPRYSKOWE | INNE AKCESORIA
Maska P3 (EN 149)
- Zabezpieczenie przed toksycznymi czgsteczkami
- Do uzycia przy krotkotrwatym spawaniu bgdz natryskiwaniu proszkowym
Nr artykutu J.m.
48979B 5 szt.
FIX Specjalne kleszcze do uzycia przy:
- Skracanie drutu spawalniczego - Scigganie dyszy ochronnej
- Czyszczenie dyszy gazowej - Regulacja mocowania korncowek pradowych
No. 1 (12 - 15 mm) 48941 1 szt.
No. 2 (15 - 18 mm) 48942 1 szt.

BIO Spray anty-odpryskowy

Przyjazny srodowisku spray do wszystkich metod spawania, produkowany z naturalnych surowcow,
bez dodatku krzemu. Zapobiega przyklejaniu sie odpryskéow na dyszach spawalniczych, "gotowaniu"
sie kropel ciektego metalu na elementach sprzetu spawalniczego, chroni przed uszkodzeniami przez
odpryski na metalach, szkle, tworzywach itp.

Spray 0.5 | 48898 0050 1 szt.
Butla napetniajgca 0.5 | 48898 A 0050 1 szt.
5 | kanister 48898 0500 1 szt.
Zawor odcinajacy dla kanistra 5 | 48899 1 szt.

Spray anty-odpryskowy

Spray anty-odpryskowy bez dodatku krzemu do wszystkich proceséw spawania fukowego. Zapobiega
zabrudzeniu i zawilgoceniu dysz, uszkodzeniom przez osadzanie sie odpryskdw na metalach, szkle,
tworzywach itp.

Spray 0.4 | 48809 0040 1 szt.

Tel: (32) 230 67 36 96 www.castolin.pl
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Kurtyny spawalnicze Stelaze

WYPOSAZENIE STANOWISKA SPAWALNICZEGO

Kurtyny spawalnicze

7

AKCESORIA SPAWALNICZE

Rury taczace do kurtyn

Ochronne kurtyny spawalnicze przy spawaniu tukowym, z PVC, grubosé¢ 1mm. Doskonate przy uzyciu

w trudnych warunkach pracy, warsztatach itp.

Brgzowe oraz pomaraniczowe kurtyny zapewniajg dobrg ochrone przed promieniowaniem. Kazda czes¢

kurtyny dostarczana jest z metalowymi rurkami do montazu.

Kurtyny spawalnicze* Wys. x szer.

1,800 x 570 mm
2,000 x 570 mm

Braz 1,800 x 570 mm
2,000 x 570 mm

1,800 x 570 mm
2,000 x 570 mm

Czysta 1,800 x 570 mm
2,000 x 570 mm

Ciemna zielen, mat

Pomarancz

Najmniejsze zamowienie 4 szt.;

Stelaze do montazu kurtyn, sztywne, wysokos$¢ 1.85 m

Szer. 2.10 m, na 4 kurtyny
2.60 m, na 5 kurtyn
3.10 m, na 6 kurtyn

Stelaze do montazu kurtyn*, przenosne, wysokos¢ 1.95 m

Szer. 2.10 m, for 4 kurtyny
2.60 m, for 5 kurtyn
3.10 m, for 6 kurtyn

Rura do taczenia stelazy*

Szer. 2.05 m
2.55m
3.05m

Obrotowe ramie do stelazy*

Szer. 1.05m

Nr artykutu

48975 DG 1800
48975 DG 2000

48975 BR 1800
48975 BR 2000

48975 OR 1800
48975 OR 2000

48975 GK 1800
48975 GK 2000

48990 2100
48990 2600
48990 3100

48991 2100
48991 2600
48991 3100

48978 2050
48978 2550
48978 3050

48977 1050

*Dostepne na zamdwienie, czas dostarczenia ok.3 tygodnie

Tel: (32) 230 67 36 97
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taczniki Szczotki stalowe Mtotki spawalnicze Mtotki spawalnicze z
plastikowym uchwytem

AKCESORIA SPAWALNICZE, NARZEDZIA

tacznik obrotowy*

Nr artykutu Jm.
Do obrécenia obrotowego ramienia 48992 1 szt.
tacznik do $ciany*
Mocowanie rury potgczeniowej i ramienia obrotowego do Sciany 48993 1 szt.
Stalowe szczotki ze stali nierdzewnej CrNi 1.4301, @ 0.30 mm,
zawijane, 2-rowkowe lub 4-rowkowe.
V2A, 2 rowki 48932 B 5 szt.
V2A, 4 rowki 48934 B 5 szt.
Stalowe szczotki ze stali nierdzewnej CrNi 1.4301,
@ 0.35 mm proste, 3 -rowkowe
V2A, 3 rowki 48933 1 szt.
Mtotek spawalniczy
Wszystkie stale, zielony, masa 450 g, uchwyt @ 28 mm, owalny 48928 1 szt.
Wszystkie stale, plastikowy uchwyt, masa 470 g, uchwyt @ 28 mm 48929 1 szt.
Stal chromowa, masa 470 g, uchwyt @ 28 mm (nie pokazano) 48935 1 szt.
*Dostepny na zamowienie, czas realizacji ok. 3 tyg.
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Reduktor tlenowy

AKCESORIA

Reduktory:
Nr artykutu

Cisnienie butli do:
Max. ci$nienie robocze

Zfacza

Reduktory do Argonu, Ar/He i CO,

Reduktor acetylenowy

Tlenowy
800001

200 bar
10 bar

G 3/4» RH (f),
G 1/4» RH (m)

Cisnienie butli do:

200 bar
200 bar
200 bar
200 bar

Reduktory z rotametrem i ptywakiem

Tel: (32) 230 67 36

200 bar
200 bar

99

Acetylenowy
800004

40 bar
1.5 bar

Jarzmo,
G 3/8» LH (m)

7
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Reduktor propanowy

Propanowy
800007

40 bar
2.5 bar

W 21.8 x 1/14» LH (f),
G 3/8» LH (m)

Nr artykutu
max. przeptyw 16 |/min 71705562
max. 30 |/min 48099
max. 20 |/min 48099 B
max. cisnienie robocze 10 bar 93251 D
max. przeptyw 16 |/min 48099 F
max. 16 |/min 48099 F300

www.castolin.pl
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StopFlam 1 StopFlam 2 tacznik do StopFlam D2

AKCESORIA DO SPAWANIA GAZOWEGO
Bezpieczniki gazowe StopFlam

Bezpieczniki gazowego Castolin StopFlam zapewniajg maksymalne bezpieczenstwo pracy przy spawaniu
gazowym, odcinajgc doptyw gazu podczas powrotu ptomienia. Solidny uktad pozwala na zatrzymanie
ptomienia i odciecie doptywu gazéw bez ryzyka wybuchu.

StopFlam 1 i 2 sg przeznaczone do mocowania na reduktorach gazowych.
StopFlam 2 jest dodatkowo wyposazony w szybkoztgczke.
StopFlam 3 jest przylaczony do weza i zapewnia dodatkowa ochrone.

FastFlam szybkoztgczki zaprojektowane dla szybkiego i wygodnego tgczenia bezpiecznikdw.

StopFlam 1
Ztacze Gaz Podtaczenie Nr artykutu Jm.
G3/8»LH/G3/8» LH gaz palny na reduktorze 840001 1 szt.
G1/4»RH /G 1/4» RH tlen na reduktorze 840002 1 szt.
StopFlam 2

Razem z szybkoztgczkami do szybkiej instalacji.

G 3/8» LH - coupl. - 8.0 mm gaz palny na reduktorze 840004 1 szt.
G 3/8» LH - coupl. - 6.3 mm gaz palny na reduktorze 840005 1 szt.
G 1/4» RH - coupl. - 8.0 mm tlen na reduktorze 840006 1 szt.
G 1/4» RH - coupl. - 6.3 mm tlen na reduktorze 840007 1 szt.
Ztaczki

8.0 mm (D2) Gaz palny waz 840008 1 szt.
G 3/8» LH (D4) Gaz palny waz 8400081 1 szt.
8.0 mm (D2) Tlen waz 840096 1 szt.
6.3 mm (D2) Tlen waz 840009 1 szt.
G 1/4» RH (D4) Tlen waz 8400091 1 szt.

Tel: (32) 230 67 36 100 www.castolin.pl
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StopFlam 3 FastFlam

AKCESORIA DO SPAWANIA GAZOWEFGO

StopFlam 3 do przytaczenia na wezu

Ztacze Gaz Podfaczenie Nr artykutu Jm.
8.0 mm /8.0 mm Gaz palny waz 840010 1 szt.
G3/8»LH/G3/8» LH Gaz palny w3z 8400101 1 szt.
6.3 mm /6.3 mm Gaz palny waz 840011 1 szt.
8.0mm /8.0 mm Tlen waz 840012 1 szt.
6.3 mm /6.3 mm Tlen waz 840013 1 szt.
G 1/4» RH/ G 1/4» RH Tlen waz 8400131 1 szt.
FastFlam

Szybkoztgczki

8.0 mm, G 3/8» LH Gaz palny na palniku 840014 1 szt.
6.3 mm, G 3/8» LH Gaz palny na palniku 840015 1 szt.
8.0 mm, G 1/4» RH Tlen na palniku 840016 1 szt.
6.3 mm, G 1/4» RH Tlen na palniku 840017 1 szt.

Para szybkoztgczek
G 3/8» LH Gaz palny na palniku 840018 1 szt.
G 1/4» RH Tlen na palniku 840019 1 szt.

Para szybkoztgczek (D1)

6.3 mm Gaz palny waz 840030 1 szt.
6.3 mm Tlen waz 840031 1 szt.
8.0 mm Tlen waz 840032 1 szt.
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OZ/AC komplet wezy Zacisk na waz Kleszcze

AKCESORIA DO SPAWANIA GAZOWEGO
0,/AC komplet wezy wg DIN 8541/EN 559 i DIN 4815

Wyposazone w nyple pofgczeniowe Nr artykutu Jm.
gotowe do podtaczenia, tlen G1/4, DN 6.5 x 3.5 mm,
gaz palny G3/8 LH, DN 6.3 x 3.5 mm

Dtugosc 5m 8100305 1 szt.
10m 8100310 1 szt.
20m 8100320 1 szt.
40 m 8100340 1 szt.

0,/AC komplet wezy, wg EN 561
Z gwintem w nyplu potgczeniowym 1/4» RH / 3/8» LH, z bezpiecznikiem gazowym

Wymiary: 10 m, 6 x3.5 mm 81237 10 1 szt.

Waz tlenowy, wg DIN 8541/EN 559 i DIN 4815

Wymiary: 6.3x3.5mm
Cisnienie robocze: 20 bar
Niebieski 8100350 1 metr

Wymiary: 3.2x1.8 mm
Cisnienie robocze: 20 bar
Niebieski 8100080 1 metr

Waz acetylenowy wg DIN 8541/EN 559 i DIN 4815

Wymiary: 6.3x3.5mm
Cisnienie robocze: 20 bar
Czerwony 8100360 1 metr

Wymiary: 3.2x1.8 mm
Cisnienie robocze: 20 bar
Czerwony 8100081 1 metr

Podwdjny waz O5/AC wg DIN 8541/EN 559 i DIN 4815
Wymiary: DN 6 x 5 mm tlen, niebieski,

Wymiary: DN 9 x 3.5 mm gaz palny, czerwony 840280 1 metr
Zacisk do wezy
Zacisk z uszkiem 6.8 mm do tlenu i acetylenu
3.2x 1.8 mm 8100082 1 szt.
Zacisk 10 - 16 mm do tlenu i acetylenu 8100099 1 szt.
Kleszcze
Do mocowania zaciskéw, nr artykutu 8100082 890384 1 szt.
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taczenie wezy

Nakretki
Reduktor do
Nyple obustronne sprezonego Przeptywomierz Oszczedzacz
powietrza
gazu
AKCESORIA DO SPAWANIA GAZOWEGO
Nyple wezowe
Nr artykutu Jm.

Tlen DN 3.2 mm PN 40 - DIN 8542 8100083 1 szt.

DN 6.3 mm PN 40 - DIN 8542 8100096 1 szt.
Gaz palny DN 3.2 mm PN 40 - DIN 8542 8100084 1 szt.

DN 6.3 mm PN 40 - DIN 8542 8100097 1 szt.

DN 8.0 mm PN 40 - EN 559 8100098 1 szt.
Nakretki
Tlen G1/4» RH 8100085 1 szt.
Gaz palny G3/8» LH 8100086 1 szt.
Ztaczka wezowa
z tworzywa, 2 x 16 mm, do parowania wezy 840360 1 szt.
Nypel obustronny wg PN 40 i EN 560 (tlen)
G1/4» / G1/4» - DN6, do przedtuzania wezy 3.2 x 1.8 mm
lub do taczenia ze standardowymi wezami 05/AC 91784 1 szt.
Nypel obustronny wg PN 40 i EN 560 (acetylen)
G3/8» LH / G3/8» LH - DN 9, do przedtuzania wezy 3.2 x 1.8 mm
lub taczenia standardowych wezy 05/AC 91785 1 szt.
Zespot przygotowania sprezonego powietrza
Zestaw 84590 1 szt.
Reduktor sprezonego powietrza z separatorem wilgoci i oleju 84013 1 szt.
Waz do sprezonego powietrza, 6 m, ztgcze 3/8» i M 10 x 1, 84014 1 szt.
Przeptywomierz
Rotametr z ptywakiem do spawania TIG i MIG/MAG 92260 1 szt.

Oszczedzacz gazu
Automatyczne odciecie doptywu gazu po zawieszeniu palnika na widetkach mocujgcych i ponowne

otwarcie doptywu po podniesieniu palnika.

Do acetylenu 8100400 1 szt.
Do propanu 8100410 1 szt.
Do wszystkich gazow palnych, z zajarzeniem elektr. (230 V, 50/60 Hz) 8100420 1 szt.
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TIG CastoSharp - ostrzatka do Uchwyt do elektrod wolfra- Elektrody
Szlifierka elektrod wolframowych mowych wolframowe
WYPOSAZENIE | AKCESORIA DODATKOWE
TIG szlifierka do elektrod (z diamentowa tarczg)
Do szlifowania elektrod o $redniach od @ 1.0 do 4.0 mm pod katem 15° do 90°. tatwa w uzyciu dzieki
automatycznemu systemowi podawania elektrod. Ostrzenie zgodnie z kierunkiem tworzacej stozka
elektrody zapewnia najwyzszg trwatos¢ elektrod i stabilnos¢ tuku elektrycznego.
Nr artykutu Jm.
Szlifierka do elektrod TIG 48943 1 szt.
Tarcza diamentowa 48956 1 szt.
CastoSharp, przenosna szlifierka do elektrod wolframowych
(z diamentowg tarczg)
CastoSharp jest porecznym oraz przystosowanym do trudnych warunkéw eksploatacyjnych urzgdzeniem
przeznaczonym do ostrzenia elektrod wolframowych do spawania metodg TIG. Diamentowa tarcza szli-
fierska, napedzana silnikiem elektrycznym, zapewnia mozliwos¢ szybkiego uzyskania rownomiernego
ksztattu stozkowego elektrody. Przy pomocy standardowej gtowicy nr 1 mozna szlifowac elektrody wol-
framowe w $redniach od @ 1.6 do 3.2 mm a przy pomocy gtowicy nr 2 o $redniach 1.0, 4.0, 4.8, 6.0 mm.
Kat ostrzenia nastawialny jest bezstopniowo w zakresie do 10° do 70°. Rakotwadrcze pyly wydzielajgce sie
podczas szlifowania elektrod wolframowych odsysane sg poprzez krdciec.
CastoSharp, TIG, szlifierka 49550 1 szt.
Gtowica nr 3 49532 A 1 szt.
Tarcza diamentowa do CastoSharp 49539 1 szt.
Uchwyt do elektrod wolframowych
Do szlifierek na elektrody wolframowe TIG, nr artykutu 48943 i do CastoSharpa, nr artykutu 48950.
Wykonany ze stali nierdzewnej do bezproblemowego szlifowania elektrod w $rednicach @ 1.6 / 2.4 / 3.2
mm.
Rozmiar nr 2 do szlifowania do 20 elektrod, dtugo$¢ 175 mm 48973 1 szt.
Elektrody wolframowe*
Nr artykutu

Kolor  Dtugos¢ @ 1.0 P16 @24 ®3.2 @ 4.0
Czysty wolfram, W zielony 175mm - - 48128 48129 48130
2% ThOx, WT 20 czerw. 175 mm 48095 48096 48097 48279 48606
4% ThOx, WT 40 pomar. 175 mm 48587 48588 48589 48283 -
2% CeOx, WC 20 szary  175mm 48199 10 4819916 4819924 48199 32 48199 40
2% CeOx, WC 20 szary 75mm 481997510 481997516 481997524 4819975 32 -
1.5% La Ox/LARC ztoty 175 mm 303719 303720 303721 303722 303723
* Pakowane po 1 szt.
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TIG Dysze gazowe MIG&MAG koncowki
pradowe

CzgeScl ZAMIENNE Do UcCHWYTOW MIG/MAG, TIG
Czesci zamienne do uchwytéw TIG - G 90 UD, W 250 UD

Dysze gazowe ceramiczne

Sredn.wewn. Dtugosc Nr artykutu J.zam.
6.0 mm 23 mm 43382 1 szt.
8.0 mm 23 mm 43383 1 szt.
10.0 mm 23 mm 43384 1 szt.
6.0 mm 33 mm 43385 1 szt.
8.0 mm 33 mm 43386 1 szt.
10.0 mm 33 mm 43387 1 szt.
Dyfuzory
Srednica  Ksztaft
1.0 mm stozkowy 43373 1 szt.
1.6 mm stozkowy 43374 1 szt.
2.4 mm stozkowy 43375 1 szt.
3.2 mm stozkowy 43376 1 szt.
2.4 mm cylindryczny 43404 1 szt.
3.2 mm cylindryczny 43405 1 szt.
Korek krotki 43371 1 szt.
dtugi 43372 1 szt.
Zestaw czesci zamiennych G 90 UD / UDD w skrzynce 43410

Zawiera nastepujgce elementy:

2 x elektrody wolframowe, 2% CeOx, @ 1.0 / 1.6 mm

3 x dysze gazowe, NW=6.0 / 8.0 mm, o dtugosci 23 mm
3 x dysze gazowe, NW=6.0 / 8.0 mm, o dtugosci 33 mm
1 x dyfuzor stozkowy, dla $rednic @ 1.0 / 1.6 mm

1 x korek krotki/dtugi

Zestaw czesci zamiennych W 250 UD w skrzynce 43420

Zawiera nastepujace elementy:
2 x elektrody wolframowe 2% CeOx, 1.0 /1.6 /2.4 /3.2 mm

3 x dysze gazowe, NW=6.0 / 8.0 / 10.0 mm, o dtugosci 23 mm
3 x dysze gazwe, NW=6.0 / 8.0 / 10.0 mm, o dtugosci 33 mm
1 x dyfuzor stozkowy, dla srednic @ 1.0 /1.6 / 2.4 / 3.2 mm

1 x dyfuzor cylindryczny, dla $rednic @ 2.4 / 3.2 mm

1 X dorek krétki/dtugi
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CzESCI ZAMIENNE Do UcCHWYTOW TIG, MIG/MAG

Czesci zamienne do uchwytéw:
W200, W201, G140 RA

Dyfuzor gazowy siateczkowy zapewniajgce lamelarny przeptyw gazu

Srednica Nr Nr artykutu J.zam.
1-1.6 mm 48287 1 szt.
24 mm 48289 1 szt.
32 mm 48291 1 szt.
Dysze gazowe odporne na uderzenia
6.5 mm 4 48292 B 1 szt.
80 mm 5 48293 B 1 szt.
95 mm 6 48294 B 1 szt.
11.0 mm 7 48295 B 1 szt.
Dysze gazowe wzmochione
6.5 mm 4 48270 B 1 szt.
80 mm 5 48288 B 1 szt.
11.0 mm 7 48265 B 1 szt.
13.0 mm 8 48271 B 1 szt.
16.0 mm 10 48272 B 1 szt.
Dyfuzor standardowy
1.0 mm 48275 1 szt.
1.6 mm 48276 1 szt.
24 mm 48264 1 szt.
32 mm 48281 1 szt.
Zacisk elektrody
1.0 mm 48273 1 szt.
16 mm 48274 1 szt.
24 mm 48253 1 szt.
3.2 mm 48280 1 szt.
Korek krotki 48269 1 szt.
O-ring, 5 x 2 mm 48254 1 szt.
Korek dtugi 48252 1 szt.
O-ring, 5x2 mm 48254 1 szt.
Zestaw czesci zamiennych W 200, W201, G140RA w skrzynce 48108

Zawiera nastepujgce elementy:

1x elektroda wolframowa 2% ThOx, $ 1.0/ 1.6 /2.4 /3.2 mm
2 x elektroda wolframowa 4% ThOx, @ 1.0/ 1.6 / 2.4 mm

1 x dysza gazowa, MW=6.5/11.0/13.0 / 16.0 mm

1 x zacisk elektrody $ 1.0/ 1.6 /2.4 /3.2 mm

1 x dyfuzor dla $rednic elektrody @ 1.0 /1.6 / 2.4 / 3.2 mm

1 x korek krétki/dtugi

1 x uszczelka mata

1 O-ring, 5x 2 mm
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CzgScl ZAMIENNE Do UCHWYTOW TIG, MIG/MAG

Czesci zamienne do uchwytéw:
TIG G 220, G 220 UD, G 220 RA, G 220 UD/D, W 400 UD

Dysza gazowa

Srednica wewn. Nr Nr artykutu Jedn.zam.
6.3 mm 48442 1 szt.
8.0 mm 48443 1 szt.
9.5 mm 48438 1 szt.
11.0 mm 48444 1 szt.
12.5 mm 48445 1 szt.
14.3 mm 48446 1 szt.
Zacisk elektrody

1.0 mm 42469 1 szt.
1.6 mm 42471 1 szt.
24 mm 42466 1 szt.
3.2 mm 42472 1 szt.
4.0 mm 42473 1 szt.
Dyfuzor gazowy

1.0 mm 42474 1 szt.
1.6 mm 42475 1 szt.
2.4 mm 42468 1 szt.
3.2 mm 42476 1 szt.
40 mm 42477 1 szt.
Dyfuzor gazowy siateczkowy zapewniajacy lamelarny przeptyw gazu

1.0 mm 42478 1 szt.
1.6 mm 42479 1 szt.
24 mm 42481 1 szt.
3.2 mm 42482 1 szt.
Korek krotki 48451 1 szt.
Korek dtugi 48435 1 szt.

Zestaw cze$ci zamiennych G 220/UD/UDD.RA w skrzynce 42488
Zawiera nastepujgce elementy:

3 x elektroda wolframowa 2% CeOx, @ 1.0 /1.6 / 2.4 mm
1 x dyfuzor gazowy siateczkowy @ 1.0 /1.6 / 2.4 mm

1 x dysza gazowa, N\W=6.3 /8.0 /11.0 / 12.5 mm
1 x dyfuzor gazowy @ 1.0/ 1.6 / 2.4 mm

1 x zacisk elektrody, @ 1.0 /1.6 / 2.4 mm

Zestaw czesci zamiennych W 400 UD w skrzynce 48488W
Zawiera nastepujgce elementy:

3 x elektroda wolframowa 2% CeOx, @ 1.0 /1.6 /2.4 /3.2 / 4.0 mm
1 x dysza gazowa, N\W=6.3 /8.0 /11.0 /12.5 / 14.3 mm

1 x zacisk elektrody @ 1.0 /1.6 /2.4 /3.2 /4.0 mm
1 xdyfuzor1.0/1.6/2.4/3.2/4.0mm

1 x dyfuzor siateczkowy dla elektrod @ 1.0 /1.6 / 2.4 / 3.2 mm
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CzESCI ZAMIENNE Do UcCHWYTOW TIG, MIG/MAG
Czesci zamienne do uchwytéw G 221 UD/D/ZA, GW 350

Dysze gazowe odporne na uderzenia

Srednica wewn. Nr artykutu Jedn.zam.
6.5 mm (4) 305043 1 szt.
9.5 mm (6) 301981 1 szt.
12.0 mm (8) 301982 1 szt.
16.0 mm (10) 301983 1 szt.

Dysze gazowe standardowe

6.5 mm (4) 301927 1 szt.
9.5 mm (6) 301928 1 szt.
12.5 mm (8) 301929 1 szt.
16.0 mm (10) 302007 1 szt.
19.5 mm (12) 302008 1 szt.
Dyfuzor

1.0 mm 305007 1 szt.
1.6 mm 305008 1 szt.
2.4 mm 301997 1 szt.
3.2 mm 302004 1 szt.
4.0 mm 302041 1 szt.
Zacisk elektrody

1.0 mm 301925 1 szt.
1.6 mm 301926 1 szt.
2.4 mm 302001 1 szt.
3.2 mm 302003 1 szt.
Korek krotki 48550 1 szt.
Korek dtugi 48554 1 szt.

Zestaw czesci zamiennych G 221 UD/D ZA, GW 350 w skrzynce
Zawiera nastepujgce elementy:

1 x elektroda wolframowa 2% ThOx, @ 1.0 /1.6 / 2.4 mm
3 x elektroda wolframowa 2% ThOx, @ 3.2 / 4.0 mm

2 x elektroda wolframowa 4% ThOx @ 1.0 /1.6 / 2.4 mm
2 x zacisk elektrody ¢ 1.0 /1.6 /2.4 /3.2 /4.0 mm

2 x dyfuzor dla $rednic elektrod @ 1.0 /1.6 /2.4 /3.2 / 4.0 mm

1 x korek krotki/dtugi
1 x dysza gazowa, NW =6.5/9.5/12.5/16.0 /19.5 mm
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CzeScl ZAMIENNE DO UCHWYTOW TIG, MIG/MAG

Czesci zamienne do uchwytu G 160

Dysza gazowa

Srednica wewn. Nr artykutu Jedn.zam.
6.5 x22mm 304136 1 szt.
8.0x22 mm 304137 1 szt.
9.5x22 mm 304138 1 szt.
11.0x22 mm 304139 1 szt.
6.5x33 mm 304132 1 szt.
8.0x33 mm 304133 1 szt.
9.5x33 mm 304134 1 szt.
11.0x 33 mm 304135 1 szt.

Zacisk elektrody

1.0 mm 304128 1 szt.
1.6 mm 304129 1 szt.
2.4 mm 304130 1 szt.
3.2 mm 304131 1 szt.

Dyfuzor standardowy

1.0 mm 300942 1 szt.
1.6 mm 300943 1 szt.
2.4 mm 300928 1 szt.
3.2 mm 300944 1 szt.

Dyfuzor siateczkowy zapewniajacy lamelarny przeptyw gazu

1.0 mm 300946 1 szt.
1.6 mm 300947 1 szt.
2.4 mm 300957 1 szt.
3.2 mm 300958 1 szt.
Korek:
krotki 304127 1 szt.
sredni 304126 1 szt.
dtugi 304125 1 szt.
Zestaw czesci zamiennych G 160 UD w skrzynce 304123

Zawiera nastepujgce elementy:

2 x elektroda wolframowa 1.5% LaOx/LARC, @ 1.0 /1.6 / 2.4 mm

1 x dysza gazowa, NW=6.5x22 / 8.0x22 / 9.5x22 / 6.5x33 / 8.0x33 / 9.5x33 mm
1 x zacisk elektrody @ 1.0/ 1.6 / 2.4 mm

1 x dyfuzor dla elektrod @ 1.0 / 1.6 / 2.4 mm

1 x dyfuzor siateczkowy @ 1.0 / 1.6 / 2.4 mm
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AKCESORIA DO PALNIKOW MIG/MAG, TIG
MIG/MAG Koncowki pragdowe*)

Nr art.
Stosowane do: ?0.6 ?0.8 ?1.0 @12 P16 ?2.0 @24
Cu M6x25 CrNi-druty lite 303879 303880 303881 303882 - - -
M6x28 CrNi 303856 92378 A 92379A 92374 A - - -
M8x30 CrNi-druty lite - 92055A 92053 A 92032A 92051A  92105A 92106A
M6x28 Druty Al i druty proszkowe - - 92381 A 92382A 92387A - -
M8x30 Druty Al i druty proszkowe - - 92054 A  92049A 92052 A - -
CuCrZzr M6x28 CrNi-druty litel) 303857 41654A  41655A 41656 A - - -
M8x30 CrNi-druty litel) - 92397 A 92396 A 92393 A  92392A
*) Pakowane po 10 szt.
1) Z wydtuzong zywotnoscig
MIG/MAG Linery*)
Nr artykutu
Kolor Dla drutéw Dtugos¢ 3 m Dtugos¢ 4 m Dtugosé 5 m
Liner do drutu, izolujgcy 0.6-09 mm 302486 302487 303886
czerwony 1.0-1.2mm 301882 301883 303887
26tty 1.2-1.6 mm 301896 301897 303888
czarny 2.0-2.4mm 303896 303897 303898
Liner do drutu - 0.8-1.0 mm 302318 302319 302320
- 1.0-1.2 mm 302340 302341 302342
- 1.2-1.6 mm 302344 302345 302346
- 2.0-2.4mm 302396 302397 302398
Liner teflonowy niebieski 0.8 - 1.0 mm 303830 303831 303832
czerwony 1.0-1.2 mm 303833 303834 303835
26tty 1.2-1.6 mm 303836 303837 303838
Liner teflonowy z miedziang spiralkg czerwony 1.0-1.2 mm 303840 303841 303842
26tty 1.2-1.6 mm 303843 303844 303845
Liner z tworzywa sztucznego czarny 0.8-1.2 mm 9203903 9203904 9203905
czarny 1.6 -2.0 mm 9205703 9205704 9205705
*) Pakowane po 1 szt.
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XuperFlex Elastyczny Przewdd spawalniczy
przewdd do uchwytow
spawalniczych

AKCESORIA DO RECZNEGO SPAWANIA ELEKTRYCZNEGO

XuperFlex elastyczny przewdd spawalniczy™*
Przewdd spawalniczy do elektrod w spawaniu recznym, wyjgtkowo elastyczny i odporny na ciezkie warunki

pracy.

Korzysci dla spawacza:

e Ergonomiczny ksztatt uchwytu spawalniczego

¢ Wyjatkowa elastycznos¢ kabla sprawia, ze praca staje sie wygodniejsza i mniej obcigzajaca
* Przedtuzona zywotnos¢ dzieki zwiekszonej odpornosci na wysokie temperatury

Podstawowe wyposazenie Nrartykutu  Czesci zamienne Nr artykutu
z uchwytem do elektrod “ECO” i ztgczem, 304335 Przewdd 4 m, 16 mm?2 304336
4 m 16 mm? z przytgczem DIX SK 35 Uchwyt 300 A 94731
Prad spawania 100% cykl 140 A, Ztacze DIX SK 35 42383
przezroczysty

z uchwytem do elektrod “ECO” i ztagczem, 9473004 Przewdd 4 m, 16 mm?2 94732 04
4 m 35 mm? z przytgczem DIX SK 35 Uchwyt 300 A 94731
Prad spawania 100% cykl 220 A, Ztacze DIX SK 35 46457
26tty

z uchwytem do elektrod “ECO” i zfgczem, 9474004  Przewdd 4 m, 16 mm? 94741 04
4 m 40 mm?2 z przytaczem DIX SK 35 Uchwyt 300 A 94731
Prad spawania 100% cykl 270 A, czerwony Ztacze DIX SK 35 46457

Przewody spawalnicze*

Przewdd spawalniczy 4 m, 16 mm?2 4320104 Przewdd 1 m, 16 mm2 (x4) 4193201
ze ztgczem DIX SK 25 Uchwyt 200 A 43226
uchwyt 200A Ztacze DIX SK 25 42383
Przewdéd spawalniczy 4 m, 16 mm? 41906 04 Przewéd 1 m, 16 mm2 (x4) 41932 01
ze ztgczem DIX SK 35 Uchwyt 200 A 42384
uchwyt 200A Ztacze DIX SK 35 46457
Przewdd spawalniczy 4 m, 35mm? 94722 04 Przewdd 1 m, 35 mm2 (x 4) 48580 01
ze ztgczem DIX SK 35 Uchwyt 300 A 94723
uchwyt 300A Ztacze DIX SK 35 46457
Przewdd spawalniczy 6 m, 50mm? 94424 06 Przewdd 1 m, 50 mm2 (x 6) 46705 01
ze ztgczem DIX SK 50-70 Uchwyt 400 A 94428 A
uchwyt 400A Ztacze DIX SK 50 - 70 94247

Jedn. zam.1 szt.
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/ AKCESORIA SPAWALNICZE

Przewdd masowy Przyfacza

CZES'CI ZAMIENNE PRZY SPAWANIU RECZNYM

Przewody masowe *

Podstawowe wyposazenie Nr artykutu Czesci zamienne Nr artykutu
Przewéd masowy 3 m, 16 mm?2 42351 03 Przewdd 1 metr, 16 mm?2 (x 3)41932 01
ze ztgczem i zaciskiem do masy 200 A Zacisk do masy 200 A 42033
DIX SKM 25 Ztacze DIX SKM 25 42383
Przewdd 16 mm?2 41941
Przewdd masowy 3 m, 16 mm?2 41905 03 Przewdd 1 metr, 16 mm?2 (x 3)41932 01
ze ztgczem i zaciskiem do masy 200 A Zacisk do masy 200 A 42033
DIX SKM 35 Ztacze DIX SKM 35 46457
Przewdd 16 mm?2 41941 A
Przewdd masowy 4 m, 35 mm?2 94721 04 Przewdd 1 metr, 35 mm2 (x 4) 48580 01
ze ztgczem i zaciskiem do masy 400 A Zacisk do masy 400 A 94724
DIX SK 35 Ztacze DIX SK 35 46457
Przewdd 35 mm?2 46458
Przewdéd masowy 6 m, 50 mm?2 94820 06 Przewdd 1 metr, 50 mm?2 (x 6)46705 01
ze ztgczem i zaciskiem do masy 400 A Zacisk do masy 400 A 94724
DIX SK 50 - 70 Ztacze DIX SK 50 - 70 94247
Przewdd 50 mm?2 46706
Przewdd masowy 6 m, 70 mm?2 94415 06 00 A Przewdd 1 metr, 70 mm? (x 6)46403 01
ze ztgczem i zaciskiem do masy 600 A Zacisk do masy 600 A 94431 N
DIX SKM 50 - 70 Ztacze DIX SKM 50 - 70 94247
Przewdd 70 mm?2 46405 CM
Ztacze* Para zlgczy* Przewéd*
Nr artykutu Nr artykutu Nr art.
DIX SKM 16/25 mm2 42383 DIX BK 16/25 mm? 42390 1 metr, 16 mm? 41932 01
DIX SK 16/35 mm? 46457 DIX BK 16/35 mm? 42387 1 metr, 35 mm? 48580 01
DIX SK 50/70 mm? 94247 DIX BK 50/70 mm? 46040 CD 1 metr, 50 mm? 46705 01
1 metr, 70 mm? 46403 01
Rézne Nr artykutu Jedn.zam
Filcowe czysciki do drutu, do urzgdzen MIG/MAG 92394 10 szt.
Plastikowy adapter do zamontowania szpuli B 300 39033 1 szt.
Chtodziwo, kanister 5I 304450 1 szt.

* Jedn.zam. 1 szt.
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CastolLab

Centrum ustugowe i serwis techniczny

Zrodto rozwiazan w zakresie
zabezpieczania, napraw i regeneracji

Gastolin | Eutectic:
EFutectic | Gastolin
X2
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Nasze centrum techniczne CastolLab oferuje doskenatg obstuge w naprawach i zabezpiecze-
niach zuzywajacych sie elementéow. Wykorzystujgc naszg komputerowg baze danych Terolink
oraz wiedze i doswiadczenie wysoko wykwalifikowanego personelu, pomagamy w znalezieniu
przyszfos’cio\)vego rozwigzania codziennych/brobleméw. Potgczenie wiedzy naszych partnerow
przemystowych z wiedza naszych specjalistéw prowadzi do powstania unikalnych rozwiazan,
stworzonych w wyniku silnego partnerstwa.

Qféi’ujemy ustugi w zakresie:

- Spawanie i napawanie elektrodami otulonymi

- Spawanie i napawanie w ostonie gazéw metodami
MIG/MAG drutami litymi i proszkowymi

- Spawanie i napawanie metodga TIG

- Natrysk termiczny warstw metalicznych,
ceramicznych, polimerowych; odpornych na zuzycie

- Napawanie gazowe specjalistycznymi stopami
lutownicznymi

- Lutowanie

- Obrébka mechaniczna

- Inne

Lutowanie ptomieniowe

Natryskiwanie termiczne proszkowe Napawanie metodg MIG/MAG

Nasza ekipa CastoLab - wykwalifikowani pracownicowy i inzynierowie dziatajg zarowno w
naszym warsztacie jak i bezposrednio u klienta. Obrédbke mechaniczng duzych i skempliko-
wanych elementéw wykonujemy przy wspdétpracy z naszymi kooperantami.

LN

Castolin| Euteciic
Eulechic | GCasiolin

V7
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praw i tgczenia

3co warstw
kottowych

ierzchni watu szlifierki
u proszkowego

su zeliwnego przektadni
d3 spawania zeliwa
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TEROLINK - BAZA DANYCH CASTOLIN

Bazujac na naszym ogromnym doswiadczeniu z
klientami na catym swiecie, utworzyliSmy jedna
z najbogatszych baz danych stosowanych w
przemysle - TerolLink, z dokumentacja techniczna
zastosowanych aplikacji. TeroLink to:

n  Ponad 8000 aplikacji

n Szczegétowe dokumentacje

n tatwe wyszukiwanie aplikacji poprzez wybor:
przemystu, rodzaju elementu, rodzaju zuzycia,
zastosowanego materiatu itd.

n Oszczednosci poprzez skrécenie czasu opracowania
technologii, korzystanie ze sprawdzonych aplikacji

pozwala na zminimalizowanie ew. strat
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MATERIALY DODATKOWE

TABELA KONWERSJI TWARDOSCI

- twardosc Vickers'a (HV10),

- twardosc Brinell'a (HB, $lad kulki - D=10 [mm], D=5 [mm], D=2,5 [mm])

- twardos¢ Rockwell'a (HRB, HRF, HRC, HRA, HRD, HR 15N, HR 30N, HR 45N),
- wytrzymatos¢ na rozcigganie wedtug normy DIN 50150 (10.2000) (TS [MPa])
- twardos¢ Shore'a (SH [°Shore]).

HV10 HB D=10 D=5 D=2,5 HRB HRF HRC HRA HRD HRISN  HR3ON  HR45N TS SH
80 76,0 6,63 3,31 1,66 - - - - - - - - 255 -
90 85,5 6,30 3,15 1,57 48,0 82,6 - - - - - - 285 -
100 95,0 6,01 3,01 1,50 56,2 87,0 - - - - - - 320 -
110 105 5,75 2,88 1,44 62,3 90,5 - - - - - - 350 -
120 114 5,54 2,77 1,39 66,7 93,6 - - = = = = 385 =
130 124 5,33 2,67 1,33 71,2 96,4 - - - - - - 415 -
140 133 5,16 2,58 1,29 75,0 99,0 = = = = = = 450 =
150 143 4,99 2,50 1,25 78,7 101,4 - - - - - - 480 -
160 152 4,85 2,43 1,21 81,7 103,6 - - - - - = 510 =
170 162 4,71 2,36 1,18 85,0 105,5 - - - - - - 545 -
180 171 4,559 2,30 1,15 87,1 107,2 - - - - - - 575 -
190 181 4,47 2,24 1,12 89,5 108,7 - - - - - - 610 -
200 190 4,37 2,18 1,09 91,5 110,1 - - - - - - 640 -
210 199 4,27 2,14 1,07 93,5 111,3 - - - - - - 675 -
220 209 4,18 2,09 1,04 95,0 112,4 - - - - - - 705 -
230 219 4,08 2,04 1,02 96,7 113,4 - - - - - - 740 -
240 228 4,01 2,00 1,00 98,1 1143 20,3 60,7 40,3 69,6 41,7 19,9 770 36,5
250 238 3,92 1,96 0,98 99,5 115,1 22,2 61,6 41,7 70,6 43,4 22,2 800 38,0
260 247 3,86 1,93 0,96 101 - 24,0 62,4 431 71,6 45,0 24,3 835 39,3
270 257 3,78 1,89 0,95 102 - 25,6 63,1 44,3 72,6 46,4 26,2 865 40,6
280 266 3,72 1,86 0,93 104 = 27,1 63,8 453 73,4 47,8 27,9 900 41,9
290 276 3,66 1,83 0,91 105 - 28,5 64,5 46,5 74,2 49,0 29,5 930 43,1
300 285 3,60 1,80 0,90 - - 29,8 65,2 47,5 74,9 50,2 31,1 965 44,4
310 205 3,54 1,77 0,88 - - 31,0 65,8 48,4 75,6 51,3 32,5 995 45,6
320 304 3,49 1,74 0,87 - - 32,2 66,4 49,4 76,2 52,3 33,9 1030 46,8
330 314 3,43 1,72 0,86 - - 33,3 67,0 50,2 76,8 53,6 35,2 1060 48,0
340 323 3,39 1,69 0,85 = = 34,4 67,6 51,1 77,4 54,4 36,5 1095 49,1
350 333 3,34 1,67 0,83 - - 35,5 68,1 51,9 78,0 55,4 37,8 1125 50,4
360 342 3,29 1,65 0,82 - - 36,6 68,7 52,8 78,6 56,4 39,1 1155 51,6
370 352 3,25 1,62 0,81 - - 37,7 69,2 53,6 79,2 57,4 40,4 1190 52,9
380 361 3,21 1,60 0,80 - - 38,8 69,8 54,4 79,8 58,4 41,7 1220 54,2
390 371 3,17 1,58 0,79 - - 39,8 70,3 55,3 80,3 59,3 42,9 1255 55,4
400 380 3,13 1,57 0,78 - - 40,8 70,8 56,0 80,8 60,2 441 1290 56,8
410 390 3,00 1,55 0,77 - - 41,8 71,4 56,8 81,4 61,1 45,3 1320 57,8
420 399 3,06 1,53 0,76 = = 42,7 71,8 57,5 81,8 61,9 46,4 1350 59,0
430 409 3,02 1,51 0,76 - - 43,6 72,3 58,2 82,3 62,7 47,4 1385 60,2
440 418 2,99 1,49 0,75 = = 44,5 72,8 58,8 82,8 63,5 48,4 1420 61,4
450 428 2,95 1,48 0,74 - - 45,3 73,3 59,4 83,2 64,3 49,4 1455 62,5
460 437 2,92 1,46 0,73 - - 46,1 73,6 60,1 83,6 64,9 50,4 1485 63,6
470 447 2,89 1,45 0,72 - - 46,9 74,1 60,7 83,9 65,7 51,3 1520 64,7
480 456 2,86 1,43 0,72 - - 47,7 74,5 61,3 84,3 66,4 52,2 1555 65,8
490 466 2,83 1,42 0,71 - - 48,4 74,9 61,6 84,7 67,1 53,1 1595 66,9
500 475 2,81 1,40 0,70 - - 49,1 75,3 62,2 85,0 67,7 53,9 1630 68,0
510 485 2,78 1,39 0,69 - - 49,8 75,7 62,9 85,4 68,3 54,7 1665 69,0
520 494 2,75 1,38 0,69 - - 50,5 76,1 63,5 85,7 69,0 55,6 1700 70,0
530 504 2,73 1,36 0,68 - - 51,1 76,4 63,9 86,0 69,5 56,2 1740 71,0
540 513 2,70 1,35 0,68 - - 51,7 76,7 64,4 86,3 70,0 57,0 1775 72,0
550 523 2,68 1,34 0,67 - - 52,3 77,0 64,8 86,6 70,5 57,8 1810 73,0
560 532 2,66 1,33 0,66 = = 53,0 77,4 65,4 86,9 71,2 58,6 1845 74,0
570 542 2,63 1,32 0,66 - - 53,6 77,8 65,8 87,2 71,7 59,3 1880 75,0
580 551 2,61 1,31 0,65 = - 54,1 78,0 66,2 87,5 72,1 59,9 1920 75,9
590 561 2,59 1,29 0,65 - - 54,7 78,4 66,7 87,8 72,7 60,5 1055 76,8
600 570 2,57 1,28 0,64 - = 55,2 78,6 67,0 88,0 73,2 61,2 1995 77,7
610 580 2,55 1,27 0,64 - - 55,7 78,9 67,5 88,2 73,7 61,7 2030 78,5
620 589 2,53 1,26 0,63 - - 56,3 79,2 67,9 88,5 74,2 62,4 2070 79,4
630 599 2,51 1,25 0,63 - - 56,8 79,5 68,3 88,8 74,6 63,0 2105 80,3
640 608 2,49 1,24 0,62 - - 57,3 79,8 68,7 89,0 75,1 63,5 2145 81,2
650 618 2,47 1,23 0,62 - - 57,8 80,0 69,0 89,2 75,5 64,1 2180 82,0
660 - - - - - - 58,3 80,3 69,4 89,5 75,9 64,7 - 82,8
670 - - - - - - 58,8 80,6 69,8 89,7 76,4 65,3 - 83,6
680 - - - - - - 59,2 80,8 70,1 89,8 76,8 65,7 - 84,4
690 - - - - - - 59,7 81,1 70,5 90,1 77,2 66,2 - 85,3
700 - - - - - - 60,1 81,3 70,8 90,3 77,6 66,7 - 86,1
720 - - - - - - 61,0 81,8 71,5 90,7 78,4 67,7 - 87,8
740 - - - = = = 61,8 82,2 72,1 91,0 79,1 68,6 = 89,4
760 - - - - - - 62,5 82,6 72,6 91,2 79,7 69,4 - 90,9
780 - = - = - = 63,3 83,0 73,3 91,5 80,4 70,2 - 92,7
800 - - - - - - 64,0 83,4 73,8 91,8 81,1 71,0 - 94,5
820 - - - - - - 64,7 83,8 74,3 92,1 81,7 71,8 - 96,2
840 - - - - - - 65,3 84,1 74,8 92,3 82,2 72,2 - 97,8
860 - - - - - - 65,9 84,4 75,3 92,5 82,7 73,1 - 99,6
880 - - - - - - 66,4 84,7 75,7 92,7 83,1 73,6 - 101
900 - - - - - - 67,0 85,0 76,1 92,9 83,6 74,2 - 103

Tel: (32) 230 67 36 117 www.castolin.pl

Messer Eutectic Castolin - Twoj Partner w technologiach napraw, regeneracji, ciecia i fgczenia



TEMPERATURY PODGRZEWANIA WSTEPNEGO

Wptyw sktadu chemicznego.

Temperatura podgrzewania wstepnego (metoda Seferiana) stosowana do stali niskostopowych.

Wptyw grubosci.
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V4
Indeks Produktow WIATERIALY DOBATIOWE

2-44 6 45520WS 17 16F 31 Eutalloy 10009 44
XHD 2230 6 45552WS 17 16T 31 Eutalloy 10011 44
2-23 6 45252W 18 16XFC 31 Eutalloy 10112 44
2-24 6 45255W. 18 18 31 Eutalloy 10185 44
2240 6 45701W 18 18F 31 Eutalloy 10224 44
640 7 45703W. 18 18MF 31 Eutalloy 10611 44
XHD 646 7 45704W 18 18XFC 31 Eutalloy 10680 44
680S 7 45706W. 18 185 31 Eutalloy 15999 44
6666 7 45707W. 18 185F 31 Eutalloy SF PE 8213 44
690 7 45801W. 18 185XFC[R] 31 Eutalloy SF PE 8215 44
2222 XN 7 45802W 18 186F 31 Eutalloy SF PE 8217 45
XHD 6868 7 45805W. 18 80 31 Eutalloy SF 15211 45
6825 7 45806W 18 80MF 31 Eutalloy RW 12112 45
E307-17 8 45301W 19 80XFC 31 Eutalloy RW 12494 45
E308L-17 8 45303W 19 RT 5096 31 Eutalloy RW 12495 45
E309 8 45305W. 19 CastoDrill 8800 32 Eutalloy RW 12496 45
E310-17 8 45355W 19 TeroCote 7888 SH 32 Eutalloy RW 12497 45
E316L-17 8 45406W 19 TeroCote 7888 T 32 Eutalloy RW 12999 45
E318-17 8 45412W 19 TeroCote E 7620 32 Eutalloy RW 17535 45
E385-17 8 45421W 19 TeroCote E 7622 33 Eutalloy RW 53606 45
E2209-17 8 45425W 19 Ultimium 8811 33 CastoPlast 31200 46
16025 8 45612W 19 Diamax M 33 MetaCeram 28010 46
1610S 8 45654W 19 Ultimium 8888 33 MetaCeram 28020 46
1616 8 45655W 20 Ultimium 8888 Cutter 33 MetaCeram 28030 46
33000 8 45656W 20 E 7650 33 MetaCeram 28060 46
Castinox D 9 45660W 20 14F 33 MetaCeram 28095 46
33273 9 DO*23 20 157 34 EuTroLoy PG 6503 47
33300 9 DO*26 20 1571 34 EuTroloy 16001.04 47
33500 9 DO*02 20 1827 34 EuTroLoy 16006.04 47
6601 9 DO*22 20 1827T 34 EuTroloy 16008.04 47
6666N 9 DO*24S 20 190 34 EuTroloy 16012.04 47
285 9 DO*28S 21 190CW. 34 EuTroloy 16221.04 47
XHD 1855 9 DO*65S 21 1185MF 34 EuTroloy 16604 47
2101S 10 DO*66S 21 21 34 EuTroloy 16606.04 47
XHD 2100 10 DO*31 21 21F 34 EuTronic Arc 502 48
CuTrode 01 10 DO*33 21 AluTin 51 34 EuTronic Arc 508 48
ChamferTrode 03/04 Exotrode 10 DO*48 21 16 35 EuTronic Arc 509 48
N 700 10 DO*04 21 18 35 EuTronic Arc 532 48
XHD 6710 10 DO*05 21 185A 35 EuTronic Arc 579 48
XHD 6715 10 DO*06 22 Atmos 35 EuTronic Arc 595 48
5006 10 DO*13 22 P 35 MeCaTec Express 100 50
N 6060 10 DO*15 22 190 35 MeCaTec 101F 50
N 6070 10 DO*16 22 190NH 35 MeCaTec 101P 50
2 11 DO*30 22 190PF 36 MeCaTec 102P 50
6 11 DO*55 22 14 36 MeCaTec 103F 50
N 102 11 DO*322 22 FP 4635 36 MeCaTec 104P 50
EC3292 11 DO*327 22 157 36 MeCaTec AS 50
XHD 6804 11 DO*332 22 157A 36 MeCaTec ASHT 51
6450 11 DO*390N 22 157NC 36 MeCaTec 110F 51
6055 12 DO*395N 22 197C 36 MeCaTec 110P 51
6806 12 CaviTec GMA 22 AluTin 51L 36 MeCaTec Bond M 51
35200 12 DO*11 23 FL4948 36 MeCaTec Bond R 51
54355 12 DO*60 23 FX 6103 36 CDP 4624 52
XHD 6822 12 DO*70 23 FX7989 36 XuperWave 4624 52
XHD 6865 12 DO*80 23 Flux 600 36 CDP 4666 52
XHD 6817 12 DO*84 23 1020 37 XuperWave 4666 52
N 9010 13 DO*85 23 1703PF 37 CDP 496 52
N 9025 13 3952 23 1802 Atmosin 37 CDP 112 52
N 9060 13 4601 23 1802N Atmosin 37 CastoTube 53
N 9080 13 4625 23 1802HF 37 ULTRAmax2 56
N 9120 13 4660 23 1802PF Atmosin 37 POWERmax 56
45612 13 4395 24 181 Atmosin 37 XUPERmax 2500 57
45654 13 3205 24 181PF Atmosin 38 CastoTIG 1501DC 61
455008 14 3302 24 ActivaTec 1000 38 CastoTIG 1711DC 61
455035 14 4415 24 Albro 38 CastoTIG 2201DC 62
455058 14 4630 24 190AL 38 CastoTIG 3011DC 62
45513S 14 4923 24 157PA 38 CastoTIG 1702 AC/DC 63
455165 14 1800P 28 CastoTin 1 38 CastoTIG 2202 AC/DC 63
455208 14 181P 28 CastoTin 2 38 CastoTIG 3012 AC/DC 63
455525 14 1020F 28 CastoTin 3 38 XuperTIG 3022 AC/DC 64
45554S 14 1020XFC 28 SP 5427 38 XuperTIG 6022 AC/DC 64
45250 15 1655 28 1666PA 39 AirJet 625 69
45252 15 1655F 28 1800PA 39 Airet 1038 69
45254 15 1665 28 181PA 39 XuperMIG 2500 71
45257 15 1665F 28 Castosil S 39 CastoMIG 271 C 72
45273 15 1665T 28 PN 38711 39 CastoMIG 271 CP 72
45701 15 1665XFC 28 PN 38712 39 CastoMIG 381 C 72
45703 15 1666 29 PN 38714 39 CastoMIG 381 CP. 72
45706 15 1666T 29 PN 38717 39 CastoMIG 381 DS. 72
45707 15 1666 XFC[R] 29 PN 38750 39 CastoMIG 501 C 73
45751 15 1703 29 PN 38770 39 CastoMIG 501 CP 73
45802 16 1800 29 RotoTec 51000 42 CastoMIG 501 DS. 73
45803 16 1800T 29 RotoTec 19300 42 TotalArc2 3000 76
45806 16 181 29 RotoTec 19310 42 TotalArc2 4000 77
45351 16 181F 29 RotoTec 19400 42 TotalArc2 5000 78
45352 16 181T 29 RotoTec 19404 42 EuTronic GAP 2001 DC touchscreen 81
45353 16 1803D 30 RotoTec 19800 42 EuTronic GAP 3001 DC 81
45612 16 1805 30 RotoTec 19850 42 EuTronic GAP 3002 AC/DC 82
45654 16 4270 30 RotoTec 19868 42 iDWeld 2501 84
45655 16 RB 5246 30 RotoTec 19940 42 TeroMatec 600 84
45656 16 RB 5280 30 RotoTec 19985 42 GoodAire 1202 85
45507WS 17 RB 5283 30 RotoTec 19999 43 EuTronic Arc Spray 4 87
45612W 17 RB 5286 30 RotoTec 29230 43 Superlet-S Eutalloy 90
45654W 17 146 31 RotoTec 29240 43 CastoDyn DS8000 90
45500WS 17 146F 31 ProXon 21021 43 CastoDyn SF Lance 91
45503WS 17 146MF 31 ProXon 21023 43 CastoFuse 92
45516WS 17 146 XFC [R] 31 ProXon 21031 43 XuperTop 93
45513WS 17 16 31 ProXon 21071 43 XuperBasic 95

XuperVari 95
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