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A5 MIG Rail System 2500

OPIS

KORZYSCI

Mniejsza liczba btedéw ludzkich powodujacych poruszenia tukiem
Bardziej efektywne spawanie

Lekki i trwaty modut zdalnego sterowania, ktéry utatwia i przyspiesza
prace

tatwe w uzyciu i szybkie przygotowanie do pracy. Oszczednos¢
czasu i kosztow napraw dzieki fatwemu w uzyciu interfejsowi
uzytkownika oraz wbudowanemu zasilaczowi.

Szybka konfiguracja za pomoca lekkich, wytrzymatych i elastycznych
szyn aluminiowych 2,5 m, ktére mozna wygina¢ w celu dopasowania
do dowolnych zakrzywionych powierzchni, takze rur.

Magnetyczne mocowania szyn znacznie skracajg czas konfiguracji i
ponownego montazu. Opcja przyssawek do materiatow
niemagnetycznych.

Zintegrowany modut do wykonywania ruchéw zakosowych
obstugujacy wiele wzorcow ruchéw

Mozliwo$¢ stosowania w dowolnej pozycji spawania.

Uchwyt spawalniczy umozliwiajacy elastyczna regulacje pochylenia i
kata ciggnij/pchaj.

Technologia RGT firmy Kemppi pozwala osiggac znaczne
oszczednosci. Dowiedz sie wiecej na www.kemppi.com

A5 MIG Rail System 2500 to najbardziej skuteczny sposéb na zwiekszenie wydajnosci poprzez zmechanizowanie spawania metodg MIG/
MAG. System ma wbudowany mechanizm do wykonywania ruchéw zakosowych oraz uchwyty magnetyczne do mocowania szyn. Pozwala
on uzyskac¢ znaczne oszczednosci we wszystkich zastosowaniach, w ktérych dtugosci spoin przekraczajg dwa metry, lub w przypadku spoin
wielowarstwowych. Podczas spawania zmechanizowanego, w przeciwienstwie do spawania recznego, wozek spawalniczy prowadzi
uchwyt, zapewniajac staty i doktadny ruch tuku. Konfiguracja obejmuje najwyzszej jakosci spawarke liniowa FastMig M 420 z unikalnym
oprogramowaniem do spawania WISE. Inteligentne procesy WISE znacznie zwiekszaja wydajnos¢ produkcyjng spawania.

ZALECANE SPAWARKI
FastMig M 420 Power source

FastMig MS 300 control panel
MXF 65 EL Wire feeder

ZALECANE OPROGRAMOWANIE

WisePenetration

WiseFusion

_ A5 MIG Rail System 2500
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KONFIGURACJA SYSTEMU
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(1) A5 MIG Rail Welding Carriage

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Lekki wozek z silnikiem krokowym umozliwiajagcym precyzyjne przemieszczanie.
Zintegrowany mechanizm do wykonywania ruchéw zakosowych, mocowanie uchwytu,
wysdwietlacz OLED i intuicyjny interfejs. Gniazdo zdalnego sterowania. Dostosowany do
spawania orbitalnego elementdw o srednicy zewnetrznej wiekszej niz 1,5 m. Model ES
jest wyposazony w funkcje elektrycznej regulacji wysokosci uchwytu. Zawiera modut
zdalnego sterowania A5 MIG. Model DD wyposazony w dwa ekrany umozliwiajace
wyswietlanie z niemal kazdego kierunku.

DANE TECHNICZNE

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Aluminiowa szyna o dtugosci 2,5 metra do wézkdw poruszajacych sie po szynach.
Wyposazona w otwory na wsporniki magnetyczne lub z przyssawkami. Nie zawiera
wspornikdw mocujacych. Szyne mozna zgina¢, dostosowujac jg do ksztattu elementu
spawanego w zakresie specyfikacji materiatu. Szyne mozna zgina¢ wokét elementéw o
Srednicy wiekszej niz 1,5 m. W przypadku znieksztatcenia szyny odpowiedzialno$¢ lezy po
stronie klienta.

DANE TECHNICZNE

_ A5 MIG Rail System 2500 21022018



(3) A5 Stiffener bar for flex rail

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Aluminiowa belka usztywniajaca o wymiarach 40 x 10 mm jest potagczona $rubami z

" ‘ szyna elastycznag w celu jej usztywnienia, jezeli nie jest zamontowana na zakrzywionej
4 = powierzchni.
/- »
/ - o‘i""}"\
/o = i)
’ s
DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190741

() A5 MIG Rail quick extension bracket

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Wspornik do tagczenia dwdch szyn. Szybka obstuga bez uzycia narzedzi.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190702

(5) A5 MIG Rail magnet attachment 8 PCS

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Zestaw zawierajacy osiem par magnesdw do podtaczenia sekcji szyny o dtugosci 2,5
metra. Wyposazony w dZzwignie szybkiego zwalniania. Mozliwos¢ uzycia z elementami
spawanymi o temperaturze nieprzekraczajacej 150°C. Liczba par magneséw na sekcje
szyny zalezy od zastosowania. Na site docisku magnesow moze mie¢ wptyw ich wiek,
naprzemienny wzrost i spadek temperatury oraz bezposrednie uderzenia mechaniczne,
rodzaj materiatu podstawowego i jakos¢ powierzchni.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190703

21022018 A5 MIG Rail System 2500



(6) A5 Rail vacuum attachment 4 PCS

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Zestaw przyssawek zawierajacy 4 pary przyssawek do mocowania szyny do powierzchni
niemagnetycznych (takich jak aluminium, stal nierdzewna itp.).

6190719 - Standard (-40 - 110°C)
6190704 - Hi temp (-70 - 200°C)

(7) FastMig M 420 Power source

DANE TECHNICZNE

Kod produktu
Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwtoczne

Min. moc agregatu pradotwdérczego

Zakres parametréw spawania

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)

Moc znamionowa 60%

Moc znamionowa 100%

Maks. napiecie spawania

Napiecie biegu jatowego MMA
Napiecie biegu jatowego MIG/MAG

Zakres pradu i napiecia spawania, spawanie
elektroda otulong (MMA)

Moc biegu jatowego

Sprawnos¢ dla pradu maks.
Wspotczynnik mocy dla pradu maks.
Zakres pradu i napiecia spawania, MIG
Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.)

Masa (bez akcesoridow)

_ A5 MIG Rail System 2500

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

FastMig M 420 to najwyzszej klasy wielofunkcyjne zrédto pradu do réznych zastosowan.
To urzadzenie jest przeznaczone szczegdlnie dla zaktaddw, ktére chcg zwiekszyc
wydajnos¢ i jakos¢ spawania.

Alternatywne:

FastMig M320 — nr do zamowienia 6132320
FastMig M420 MV — nr do zamowienia 6132423
FastMig M520 — nr do zamowienia 6132520

6132420
400V, od -15% do +20%
35A

20 kVA (60%)
18 KVA (100%)

U0 =50-58V

420 A

380 A

20 KVA

18 kVA

45V

U0 =48-53V, Uav =50V
U0 =50-58V

Od 15 A/20V do 420 A/44 V

25W

89%

0.87

Od 20 A/12V do 420 A/44 V
Od -20°C do +40°C

590 % 230 X 430 mm

35kg

21022018



Stopien ochrony
Spetniane normy

Zakres temperatur przechowywania

(7) FastCool 10

DANE TECHNICZNE
Kod produktu
Plyn chfodzacy
Napiecie pracy
Moc pobierana
Cisnienie poczatkowe, maks.
Zakres temperatur pracy
Stopien ochrony
Pojemnos¢ zbiornika

Wymiary zewnetrzne

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej

Moc chtodnicy
Zakres temperatur przechowywania

Masa

IP23S
IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10
Od -40°C do +60°C

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

FastCool 10 to uktad chtodzenia zaprojektowany dla urzadzer spawalniczych FastMig M.

6068100

20-40% etanol/woda
400V, od -15% do +20%
250 W (100 %)

04 MPa

Od -20°C do +40°C
1P23S

ok.31

570x 230 x 280 mm
A

1 kw

Od -40°C do +60°C
11kg

MXF 65 EL Wire feeder

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)
Mechanizm podajnika drutu

Druty elektrodowe, Ss

21022018

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Wszechstronnos¢ i wydajnosc we wszystkich aplikacjach spawalniczych we
wspodtczesnym przemysle srednim i ciezkim. Urzadzenie wspétpracuje ze szpulami drutu
300 mm i jest umieszczone w obudowie aluminiowej.

Alternatywne:

MXF 63 — nr do zamdwienia 6152300
MXF 63 EL — nr do zamdwienia 6152300EL
MXF 65 — nr do zamdwienia 6152100
MXF 67 — nr do zamdwienia 6152200
MXF 67 EL — nr do zamdwienia 6152200EL

6152100EL
520 A

440 A
4-rolkowy

0,6-1,6 mm

A5 MIG Rail System 2500 _



Druty elektrodowe, Al

Druty elektrodowe, Fe

Predko$¢ podawania drutu
Srednica rolek podajnika

Druty elektrodowe, drut rdzeniowy
Masa szpuli drutu, maks.

Srednica szpuli drutu, maks.
Wymiary zewnetrzne

Masa

1,0-24 mm

0,6-1,6 mm

0-25 m/min

32mm

0,8-2,0 mm

20 kg

300 mm

620 X 210 X 445 mm
11,1 kg

FastMig MS 300 control panel

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

(o) WiseFusion

WiSEFUSion

UOISNAISINA

D

KEMPPI

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

“ A5 MIG Rail System 2500

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE
Panel sterowania MS, wyposazony w intuicyjng funkcje spawania synergicznego oraz
liczne funkcje dodatkowe, pozwala optymalizowac prace. Opcja odpowiednia do bardziej

wymagajacych profesjonalnych zastosowan przemystowych. Ten panel jest przeznaczony
do uzycia z podajnikami drutu MXF 65 EL i MXF 67 EL.

6136400

KORZYSCI

Wysoka predkosc spawania

Mniejsza ilos¢ wprowadzanego ciepfa przektada sie na mniejsze odksztatcenia i lepsze
wiasciwosci mechaniczne spoiny

Mozliwos¢ spawania wezszych i gtebszych rowkow

tatwa kontrola nad jeziorkiem spawalniczym podczas spawania w pozycjach
wymuszonych

tatwe spawanie we wszystkich pozycjach

Automatyczna kontrola dtugosci tuku zapewniajgca zawsze odpowiednie parametry
tatwa obstuga

Powtarzalna jako$¢ spoin

9991014

21022018



(o) WisePenetration
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DANE TECHNICZNE
Kod produktu

MT51MWC

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

@) MMT MN 32C

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

21022018

KORZYSCI

Zapewniony przetop, nawet w przypadku:

waskich struktur, w ktérych widocznos¢ tuku jest problematyczna
ograniczonej widocznosci i dostepnosci

spawania w pozycjach wymuszonych

ztaczy trudnych do spawania

9991000

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Uchwyt spawalniczy Kemppi do mechanizacji. Chtodzony wodga 500 A w cyklu pracy
100%. Na potrzeby wymagajacych zastosowan spawalniczych. Uchwyt jest wyposazony
w ztacza 7-pinowe Amphenol, ktére doprowadzaja zasilanie i umozliwiaja zdalne
sterowanie poprzez uchwyt bez dodatkowych kabli.

4,5m-6255162
6,0 m-6255163

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Uchwyt spawalniczy Kemppi do mechanizacji. Zawiera prowadnice drutu, fajke, dysze
gazowa oraz adapter korcédwki pradowej. Chtodzony gazem 260 A w cyklu pracy 100%.
Fajki i materiaty eksploatacyjne kompatybilne z modelem MMT MN. Uchwyt jest
wyposazony w zfacza 7-pinowe Amphenol, ktére doprowadzajg zasilanie i umozliwiajg
zdalne sterowanie poprzez uchwyt bez dodatkowych kabli.

Dodatkowe programy:

Dysza gazowa waska PMT27/32 — nr do zamowienia W008123

Koncéwka pragdowa waska 1,2 M6 — nr do zamdwienia W008124

Koncowka pradowa waska 1,0 M6 — nr do zamowienia W008333

6250405

A5 MIG Rail System 2500 —



(1) MMT 42C

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Uchwyt spawalniczy Kemppi do mechanizacji. Zawiera prowadnice drutu, fajke, dysze
gazowa oraz adapter koricowki pradowej. Chtodzony gazem 350 A w cyklu pracy 100%.
Materiaty eksploatacyjne kompatybilne z modelem PMT/MMT. Uchwyt jest wyposazony
w ztacza 7-pinowe Amphenol, ktére doprowadzaja zasilanie i umozliwiaja zdalne
sterowanie poprzez uchwyt bez dodatkowych kabli.

(13) MMT/PMT gun range

KORZYSCI

34 modele od 250 do 500 A

Wygodny chwyt i rbwnowaga ograniczajace zmeczenie i obcigzenie nadgarstka
Wydajne prowadnice, dysze i korcodwki pradowe

Dostepne diugosci3 mi4,5m

Modele chtodzone gazem lub cieczg

Doskonata wydajnos¢ chtodzenia

Solidna budowa i tatwa konserwacja

Szybkie podtaczanie przez eurozigcze

DANE TECHNICZNE

Uchwyty spawalnicze typu PMT — chtodzone gazem PMT 25 PMT 27 PMT 32 PMT 35 PMT 42

Uchwyty spawalnicze typu PMT — chtodzone cieczg PMT 30W PMT 42W PMT 52W

Uchwyty spawalnicze typu MMT — chfodzone gazem MMT 25 MMT 27 MMT 32 MMT 35 MMT 42 MMT 42C

A5 MIG Rail System 2500 21022018



Uchwyty spawalnicze typu MMT — chfodzone gazem MMT 25 MMT 27 MMT 32 MMT 35 MMT 42 MMT 42C
Dtugos¢/nr do zamdwienia 3 m 625213MMT  6252713MMT  6253213MMT  6253513MMT  624213MMT 6254205
Dtugos¢/nr do zamdwienia 4,5 m 62525T4MMT ~ 6252714MMT  6253214MMT  6253514MMT  6254214MMT 6254207
Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (35%) 250 A 270 A 320 A 350 A 420 A

Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (100%) 350A
Uchwyty spawalnicze typu MMT — chtodzone ciecza MMT 30W MMT 42W MMT 52W

Kod produktu 6253043MMT 6254203MMT 6255203MMT
Chtodzenie Ciecz Ciecz Ciecz

Druty elektrodowe 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm
Dtugos¢/nr do zamdéwienia 3 m 6253043MMT 6254203MMT 6255203MMT
Dtugo$c¢/nr do zaméwienia 4,5 m 6253044MMT 6254204MMT 6255204MMT
Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (100%) 300 A 400 A 500 A

A5 weaving tilt bracket

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Kat pochylenia ramienia zakosujgcego. Umozliwia pochylanie ramienia zakosujacego w
celu dopasowania ruchu zakosowego np. do sciegdw wypetniajacych. Przeznaczone do
modeli o numerach 6190700, 6190730 i 6190732.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190708

(15) A5 weaving turn bracket

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Obraca ramie zakosujgce wzdtuz osi do wybranego kata. Przeznaczony do modeli o
numerach 6190700, 6190730 6190732.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190709

21022018 A5 MIG Rail System 2500 -



A5 torch floating head

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Dodatkowe akcesoria umozliwiajace swobodna regulacje ustawienia uchwytu
spawalniczego do systemdw spawania A5 MIG Rail System i A5 MIG Orbital System. Sledzi
mechanicznie powierzchnie elementu roboczego a, aby utrzymac statg dtugos¢ wolnego
wylotu drutu.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190711

(17) A5 carriage carrying and storage box

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Skrzynia ze sklejki do przechowywania wozkéw spawalniczych A5 MIG.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190717
Wymiary zewnetrzne (df. x szer. x wys.) 555x285x 300 mm

A5 MIG carriage control cable

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Kabel sterujgcy przeznaczony do uzytku w konfiguracjach, ktére nie zawieraja
specjalnego uchwytu spawalniczego Kemppi do mechanizacji. Potaczenie miedzy
wozkiem i zigczem zdalnego sterowania podajnika drutu FastMig.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190716

n A5 MIG Rail System 2500 21022018



A5 MIG carriage transformer

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Transformator do zasilania wozkow spawalniczych A5 MIG podczas spawania przy uzyciu
Zrédta pradu innego niz FastMig.

L \

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190714

21022018 A5 MIG Rail System 2500 n
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DODATKOWE PROGRAMY

SuperSnake GT 02SC 15 m
61531501

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony gazem na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (WO004030)

SuperSnake GT 02SWC 25 m
61542501C1

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony wodg na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (W004030)

“ A5 MIG Rail System 2500

SuperSnake GT 02SWC 15 m
61541501

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony woda na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (W004030)

SuperSnake GT 02SWC-70 20 m
61542001

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony woda na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (W004030)



A3 MIG Rail System 2500

KORZYSCI

Specjalistyczne aplikacje Kemppi wyraZnie poprawiajg efektywnos¢
produkdji.

Szybsze przygotowanie do pracy modelu zasilanego z akumulatora
Brak wydatkéw na kable

Lekki wozek tatwo przestawiac i podnosic¢ z szyn

Urzadzenia nie trzeba podtacza¢ do innych zroédet zasilania
Akumulator wystarcza na 8 godzin pracy

Akumulator ma standardowa konstrukcje i jest powszechnie
dostepny w zakupie

tatwa obstuga. Proste operowanie z regulacjg predkosci i
mozliwoscig zmiany kierunku.

Szybsze przygotowanie do pracy, nadaje sie nie tylko do spawania,
poniewaz urzagdzenie mozna zastosowac do ciecia termicznego.
Porusza sie na takich samych elastycznych szynach co urzadzenie A5
MIG Rail System 2500.

OPIS

A3 MIG Rail System 2500 to proste i niewielkie urzagdzenie akumulatorowe do zmechanizowanego spawania MIG i ciecia termicznego w
zastosowaniach, gdzie nie jest potrzebny ruch zakosowy. W spawaniu zmechanizowanym do operowania uchwytem nie stuzy reka, a
wozek spawalniczy, co zapewnia stabilne przesuwanie tuku. Ten poreczny system jest tatwym w obstudze i ekonomicznym

rozwigzaniem dla spoin o dtugosci przekraczajgcej 2 metry oraz spoin wielowarstwowych. Nadaje sie do spawania grubych ptyt w réznych
gateziach przemystu ciezkiego, np. w budowie statkéw, instalacji morskich i urzadzen ogdlnych. System nadaje sie réwniez do ciecia
plazmowego i tlenowo-paliwowego (acetylenowego). Inteligentny proces WiseFusion zapewnia wyrazng dodatkowa poprawe
efektywnosci produkgji spawalniczej.

ZALECANE SPAWARK] ZALECANE OPROGRAMOWANIE
FastMig M 420 Power source WisePenetration
MXF 65 EL Wire feeder WiseFusion

FastMig MS 300 control panel

21022018 A3 MIG Rail System 2500



KONFIGURACJA SYSTEMU
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(1) A3 MIG Rail Welding Carriage

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Wozek spawalniczy jest wyposazony w prosty interfejs uzytkownika umozliwiajacy
sterowanie. Zasilany jest zintegrowanym akumulatorem, dzieki czemu nie ma potrzeby
podifgczania go do zewnetrznego zrodta pradu.

DANE TECHNICZNE

Kod produktu 6190725

Zasilanie 18V DC (akumulator)
Typ akumulatora BL1840

Czas pracy akumulatora 8h

Predkos¢ jazdy wézka 5-100 cm/min
Dtugosc szyny 2500 mm

Wymiary zewnetrzne (wysokos¢ od powierzchni 330 x 290 x 250 mm
piyty)

Masa (z akumulatorem) 6,1 kg

(@) Rail 2500

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

\ Aluminiowa szyna o dtugosci 2,5 metra do wézkdw poruszajacych sie po szynach.
Wyposazona w otwory na wsporniki magnetyczne lub z przyssawkami. Nie zawiera
wspornikdw mocujacych. Szyne mozna zgina¢, dostosowujac ja do ksztattu elementu
e spawanego w zakresie specyfikacji materiatu. Szyne mozna zginac¢ wokét elementéw o
Srednicy wiekszej niz 1,5 m. W przypadku znieksztatcenia szyny odpowiedzialno$c¢ lezy po
stronie klienta.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190710

(3) A5 MIG Rail quick extension bracket

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Wspornik do tagczenia dwdch szyn. Szybka obstuga bez uzycia narzedzi.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190702
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(4) A5 MIG Rail magnet attachment 8 PCS

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Zestaw zawierajacy osiem par magneséw do podfaczenia sekcji szyny o dtugosci 2,5
metra. Wyposazony w dzwignie szybkiego zwalniania. Mozliwos¢ uzycia z elementami
spawanymi o temperaturze nieprzekraczajgcej 150°C. Liczba par magneséw na sekcje
szyny zalezy od zastosowania. Na site docisku magneséw moze miec¢ wptyw ich wiek,
naprzemienny wzrost i spadek temperatury oraz bezposrednie uderzenia mechaniczne,
rodzaj materiatu podstawowego i jako$¢ powierzchni.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190703

(5) A5 Rail vacuum attachment 4 PCS

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Zestaw przyssawek zawierajacy 4 pary przyssawek do mocowania szyny do powierzchni
niemagnetycznych (takich jak aluminium, stal nierdzewna itp.).

DANE TECHNICZNE

Kod produktu 6190719 - Standard (-40 - 110°C)
6190704 - Hi temp (-70 - 200°C)

(6) FastMig M 420 Power source

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

FastMig M 420 to najwyzszej klasy wielofunkcyjne Zrédto pradu do réznych zastosowan.
To urzadzenie jest przeznaczone szczegdlnie dla zaktadow, ktére chcg zwiekszyc
wydajnosc¢ i jakos¢ spawania.

Alternatywne:

FastMig M320 — nr do zamdwienia 6132320

FastMig M420 MV — nr do zamowienia 6132423

FastMig M520 — nr do zamodwienia 6132520

DANE TECHNICZNE

Kod produktu 6132420

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz 400V, od -15% do +20%
Zabezpieczenie zwtoczne 35A

Min. moc agregatu pradotwoérczego 20 kVA (60%)

18 kVA (100%)

Zakres parametréw spawania U0 =50-58V

Prad maks. (60%) 420 A

Prad maks. (100%) 380 A

“ A3 MIG Rail System 2500 21022018



(s) FastCool 10

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

FastCool 10 to uktad chtodzenia zaprojektowany dla urzadzen spawalniczych FastMig M.

DANE TECHNICZNE

21022018 A3 MIG Rail System 2500 “



(7) MXF 65 EL Wire feeder

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)
Mechanizm podajnika drutu
Druty elektrodowe, Ss

Druty elektrodowe, Al

Druty elektrodowe, Fe
Predkos¢ podawania drutu
Srednica rolek podajnika
Druty elektrodowe, drut rdzeniowy
Masa szpuli drutu, maks.
Srednica szpuli drutu, maks.
Wymiary zewnetrzne

Masa

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Wszechstronnos¢ i wydajno$¢ we wszystkich aplikacjach spawalniczych we
wspodtczesnym przemysle srednim i ciezkim. Urzadzenie wspotpracuje ze szpulami drutu
300 mm i jest umieszczone w obudowie aluminiowej.

Alternatywne:

MXF 63 — nr do zamdéwienia 6152300
MXF 63 EL — nr do zamdwienia 6152300EL
MXF 65 — nr do zamdéwienia 6152100
MXF 67 — nr do zamdéwienia 6152200
MXF 67 EL — nr do zamdwienia 6152200EL

6152100EL
520 A

440 A
4-rolkowy
0,6-1,6 mm
1,0-24 mm
0,6-1,6 mm
0-25m/min
32mm
0,8-2,0 mm
20 kg

300 mm
620 X 210 X 445 mm
11,1 kg

(7) FastMig MS 300 control panel

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

“ A3 MIG Rail System 2500

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Panel sterowania MS, wyposazony w intuicyjna funkcje spawania synergicznego oraz
liczne funkcje dodatkowe, pozwala optymalizowa¢ prace. Opcja odpowiednia do bardziej
wymagajacych profesjonalnych zastosowan przemystowych. Ten panel jest przeznaczony
do uzycia z podajnikami drutu MXF 65 EL i MXF 67 EL.

6136400

21022018



WiseFusion

KORZYSCI
Wysoka predkos$¢ spawania
Mniejsza ilos¢ wprowadzanego ciepta przektada sie na mniejsze odksztatcenia i lepsze
wiasciwosci mechaniczne spoiny
‘ M) Mozliwo$¢ spawania wezszych i gtebszych rowkow
& + tatwa kontrola nad jeziorkiem spawalniczym podczas spawania w pozycjach
X wymuszonych
tatwe spawanie we wszystkich pozycjach
Automatyczna kontrola dtugosci tuku zapewniajgca zawsze odpowiednie parametry
tatwa obstuga
Powtarzalna jakos¢ spoin
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KEMPP!

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 9991014

WisePenetration

KORZYSCI

Zapewniony przetop, nawet w przypadku:

waskich struktur, w ktérych widocznos¢ tuku jest problematyczna
/) « ograniczonej widocznosci i dostepnosci

J | .

UOIEIIDUIIISIN\

spawania w pozycjach wymuszonych
ztaczy trudnych do spawania

KEMPP!

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 9991000

(&) MMT/PMT gun range

KORZYSCI
34 modele od 250 do 500 A

/ + Wygodny chwyt i rownowaga ograniczajgce zmeczenie i obcigzenie nadgarstka
p 7 - Wydajne prowadnice, dysze i koricéwki pragdowe
- Dostepne dtugosci3mi4,5m
- Modele chtodzone gazem lub ciecza
- Doskonata wydajnos¢ chtodzenia
- Solidna budowa i tatwa konserwacja
- Szybkie podtgczanie przez eurozigcze

DANE TECHNICZNE

Uchwyty spawalnicze typu PMT — chtodzone gazem PMT 25 PMT 27 PMT 32 PMT 35 PMT 42
Kod produktu 6252513 6252713 6253213 6253513 6254213
Chtodzenie Gaz Gaz Gaz Gaz Gaz

Druty elektrodowe 0,6-1,2 mm 0,6-1,2 mm 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm
Dtugosé¢/nr do zamdwienia 3 m 6252513 6252713 6253213 6253513 6254213
Dtugo$c¢/nr do zaméwienia 4,5 m 6252514 6252714 6253214 6253514 6254214
Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (35%) 250 A 270 A 320A 350 A 420 A

210

No

[N
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Uchwyty spawalnicze typu PMT — chtodzone cieczg PMT 30W PMT 42W PMT 52W

Uchwyty spawalnicze typu MMT — chfodzone gazem MMT 25 MMT 27 MMT 32 MMT 35 MMT 42 MMT 42C

Uchwyty spawalnicze typu MMT — chtodzone ciecza MMT 30W MMT 42W MMT 52W

(10) Machine cutting torch

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Produkt zawiera trzy rury z 3 zaworami. Gwinty wlotowe 9/16 x 18 UNF. Produkt
odpowiedni do stosowania z nastepujacymi gazami: naturalny gaz tlenowy/metan,
propanowo-tlenowy/butan oraz tlenowo-propylenowy. Koficowki tnace sa sprzedawane
oddzielnie.

A3 MIG Rail System 2500 21022018



OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE
Akumulator 18 /4 Ah.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 9755706

(12) Battery charger

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE
Odpowiednie do kodu akumulatora 9755706.

DANE TECHNICZNE

Kod produktu tadowarka 7,2-18 V EU — 9777582
tadowarka 7,2-18 V UK — 9777583
tadowarka 7,2-18 V AU — 9777584
tadowarka 7,2-18 V. DK — 9777585
tadowarka 7,2-18 V CN — 9777586

21022018 A3 MIG Rail System 2500 “
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DODATKOWE PROGRAMY

SuperSnake GT02SW, 10 m
6154100

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony woda na duze odlegtosci.

Wymaga synchronizatora MXF
(WO004030).

SuperSnake GT02SW, 25 m
6154250

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony wodg na duze odlegtosci.
Wymaga synchronizatora MXF
(W004030).

SuperSnake GT02S, 20 m
6153200

Zsynchronizowany podajnik posredni

chtodzony gazem na duze odlegtosci.

Wymaga synchronizatora MXF
(WO004030).

“ A3 MIG Rail System 2500

SuperSnake GT02SW, 15 m
6154150

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony woda na duze odlegtosci.

Wymaga synchronizatora MXF
(W004030).

SuperSnake GT02S, 10 m
6153100

Zsynchronizowany podajnik posredni

chtodzony gazem na duze odlegtosci.

Wymaga synchronizatora MXF
(W004030).

SuperSnake GT02S, 25 m
6153250

Zsynchronizowany podajnik posredni

chtodzony gazem na duze odlegtosci.

Wymaga synchronizatora MXF
(W004030).

SuperSnake GT02SW, 20 m
6154200

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony woda na duze odlegtosci.
Wymaga synchronizatora MXF
(W004030).

SuperSnake GT02S, 15 m
6153150

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony gazem na duze odlegtosci.
Wymaga synchronizatora MXF
(W004030).



Maglrac F 61

KORZYSCI

Wieksza wydajnos¢ i jakos¢ spawania

Wzrost poziomu bezpieczenstwa i ergonomii

Mozna pofaczy¢ z urzadzeniami spawalniczymi Kemppi FastMig M i X
Aby utatwi¢ obstuge, Zrédto pradu i wszystkie niezbedne kable
potaczono w jeden kabel zintegrowany — nie s3 potrzebne zadne
dodatkowe kable ani transformatory

Pomiedzy wozkiem a podajnikiem drutu wystarczy podfaczy¢
uchwyt spawalniczy

Zgodny z podajnikiem posrednim SuperSnake, ktéry pozwala na
zwiekszenie zasiegu o dodatkowe 25 metréw

Zgodny z procesami spawalniczymi Wise zwiekszajacymi jakos¢

i wydajnos¢ spawania

Panel sterowania LCD z wyswietlaczem odwracanym o 180°
Zawiera unikalny mechanizm szybkiego montowania uchwytu
spawalniczego Kemppi

Szeroki wybor funkgji, takich jak spawanie cykliczne, wprowadzanie
drutu i test wyptywu gazu

Mozliwos¢ zmiany parametréw spawania i wyboru kanatu pamieci
z poziomu panelu sterowania wozka

OPIS

Lekka mechanizacja to najbardziej optacalny sposéb na poprawe wydajnosci spawania w stoczniach i warsztatach obrébki

metali. MagTrac F 61 umozliwia tatwe wdrozenie spawania zmechanizowanego. Sprzet nie wymaga specjalnego przeszkolenia, poniewaz
obstuguje sie go podobnie jak standardowe urzadzenia spawalnicze. Panel sterowania LCD zintegrowany z wézkiem umozliwia petne
sterowanie procesem. Jest on wyposazony w odwracany wyswietlacz, co znacznie utatwia korzystanie z niego podczas spawania na
powierzchniach pionowych. System sterowania umozliwia regulacje zaréwno parametréw jezdnych wozka, jak i charakterystyki spawania.
Podczas gdy wézek spawalniczy wykonuje najciezszg prace, spawacz moze skoncentrowac sie na monitorowaniu jej przebiegu i jakosci.
Woézek MagTrac F 61 jest zgodny z procesami Kemppi Wise™, co pozwala dodatkowo zwiekszy¢ szybkos¢ spawania i jakos¢ spoin. Wézek
mozna z tatwoscig przemieszczac¢. MagTrac F 61 nie wymaga dodatkowych kabli sterowania ani transformatoréw, poniewaz wszystkie kable
s potaczone w jeden kabel zintegrowany.

Zestaw MagTrac F 61 zawiera wozek, zrodto pradu, podajnik drutu, uchwyt spawalniczy do zmechanizowanego spawania oraz potrzebne
kable. Dodatkowo mozna zamodwic zestaw zawierajgcy podajnik posredni SuperSnake, ktéry pozwala na zwiekszenie zasiegu o dodatkowe
25 metrow.

ZALECANE SPAWARK] ZALECANE OPROGRAMOWANIE
FastMig M 420 Power source WiseFusion
MXF 65 Wire feeder

21022018 MagTrac F 61



KONFIGURACJA SYSTEMU
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(1) MagTrac F 61 Welding carriage

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

Pobdr mocy

Predkos$¢ spawania

Regulacja kata nachylenia uchwytu
Maksymalna temperatura powierzchni
Sita uciggu

Naped

Kota

Sposdb utrzymywania toru jazdy

Zakres regulacji wysokosci rolek prowadzacych
Dtugos$¢ odcinka niespawanego, poczatek
Dtugos¢ odcinka niespawanego, koniec
Funkcja automatycznego zatrzymywania
Model uchwytu

Zakres regulacji odlegtosci uchwytu (géra/dot/
przéd/tyt)

Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.)

Masa

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Wézek spawalniczy do lekkiej mechanizacji spawania MIG/MAG. Silne magnesy
utrzymujg wozek na wiasciwym torze jazdy nawet w najtrudniejszych warunkach.

6190610

50VDC/ 1A

150-1800 mm/min

+30°

150°C

16 kg

Naped bezszynowy ze statym polem magnetycznym
4 gumowe kota

Rolki prowadzace

10-38 mm, 3 pozycje

127 mm

127 mm

Wytacznik krancowy po obu stronach wézka
Kemppi MMT 42C, MT5TWC, MMT MN 32C

45 mm

259 X 259 X 285 mm
6,9 kg

(2) FastMig M 420 Power source

DANE TECHNICZNE

Kod produktu
Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwtoczne

Min. moc agregatu pradotwaérczego

Zakres parametréw spawania

21022018

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

FastMig M 420 to najwyzszej klasy wielofunkcyjne zrédto pradu do réznych zastosowan.
To urzadzenie jest przeznaczone szczegdlnie dla zaktadow, ktére chcg zwiekszyc

wydajnosc i jakos¢ spawania.
Alternatywne:

FastMig M320 — nr do zamodwienia 6132320
FastMig M420 MV — nr do zamowienia 6132423
FastMig M520 — nr do zamodwienia 6132520

6132420
400V, od -15% do +20%
35A

20 kVA (60%)
18 kVA (100%)

U0 =50-58V

MagTrac F 61 “



(2) FastCool 10

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

FastCool 10 to ukfad chtodzenia zaprojektowany dla urzadzer spawalniczych FastMig M.

n MagTrac F 61 21022018



(3) MXF 65 Wire feeder

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Wszechstronnos¢ i wydajnos¢ we wszystkich aplikacjach spawalniczych we
wspotczesnym przemysle Srednim i ciezkim. Urzgdzenie wsptpracuje ze szpulami drutu
300 mm i jest umieszczone w obudowie aluminiowej.

Alternatywne:

MXF 63 — nr do zamdéwienia 6152300

MXF 63 EL — nr do zamdwienia 6152300EL
MXF 65 EL — nr do zamdwienia 6152100EL
MXF 67 — nr do zamdéwienia 6152200

MXF 67 EL — nr do zamdwienia 6152200EL

DANE TECHNICZNE

Kod produktu 6152100

Prad maks. 520 A (60%)
Mechanizm podajnika drutu 4-rolkowy
Regulacja predkosci podawania drutu 0-25 m/min
Zfacze uchwytu Euro

Rozmiary drutéw elektrodowych (lity, Fe) 0,6-1,6 mm
Srednice drutéw (proszkowych, Fe) 0,8-2,0 mm
Srednice drutéw (Ss) 0,6-1,6 mm
Srednice drutéw (Al) 1,0-2,4 mm

Zakres temperatur pracy 0Od -20°C do +40°C
Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. X wys.) 620 x 210 x 445 mm
Stopien ochrony IP23S

Spetniane normy IEC 60974-5

Masa szpuli drutu, maks. 20 kg

Masa pustego urzadzenia 11,1 kg

Srednica szpuli drutu, maks. 300 mm

(a) WiseFusion

KORZYSC
Wysoka predkos$¢ spawania
Mniejsza ilos¢ wprowadzanego ciepfa przektada sie na mniejsze odksztatcenia i lepsze
wiasciwosci mechaniczne spoiny
M) Mozliwos¢ spawania wezszych i glebszych rowkow
; + tatwa kontrola nad jeziorkiem spawalniczym podczas spawania w pozycjach
‘ wymuszonych
tatwe spawanie we wszystkich pozycjach
Automatyczna kontrola dtugosci tuku zapewniajgca zawsze odpowiednie parametry
tatwa obstuga
Powtarzalna jakos$¢ spoin
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DANE TECHNICZNE
Kod produktu 9991014

21022018 MagTrac F 61 “



(5) MMT/PMT gun range

KORZYSCI

34 modele od 250 do 500 A

Wygodny chwyt i rbwnowaga ograniczajace zmeczenie i obcigzenie nadgarstka
Wydajne prowadnice, dysze i korcodwki pradowe

Dostepne dtugosci3 mi4,5m

Modele chtodzone gazem lub ciecza

Doskonata wydajnos¢ chtodzenia

Solidna budowa ifatwa konserwacja

Szybkie podtaczanie przez euroziacze

DANE TECHNICZNE

Uchwyty spawalnicze typu PMT — chifodzone gazem PMT 25 PMT 27 PMT 32 PMT 35 PMT 42

Uchwyty spawalnicze typu PMT — chtodzone cieczg PMT 30W PMT 42W PMT 52W

Uchwyty spawalnicze typu MMT — chfodzone gazem MMT 25 MMT 27 MMT 32 MMT 35 MMT 42 MMT 42C

Uchwyty spawalnicze typu MMT — chfodzone ciecza MMT 30W MMT 42W MMT 52W

MagTrac F 61 21022018



(6) MMT MN 32C

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

@) MT5TMWC

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

MMT 42C

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

Chtodzenie
Druty elektrodowe

Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (100%)

21022018

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Uchwyt spawalniczy Kemppi do mechanizacji. Zawiera prowadnice drutu, fajke, dysze
gazowa oraz adapter korcéwki pradowej. Chtodzony gazem 260 A w cyklu pracy 100%.
Fajki i materiaty eksploatacyjne kompatybilne z modelem MMT MN. Uchwyt jest
wyposazony w zfgcza 7-pinowe Amphenol, ktére doprowadzajg zasilanie i umozliwiajg
zdalne sterowanie poprzez uchwyt bez dodatkowych kabli.

Dodatkowe programy:

Dysza gazowa waska PMT27/32 — nr do zamowienia W008123
Koncowka pradowa waska 1,2 M6 — nr do zamowienia W008124
Koricéwka pradowa waska 1,0 M6 — nr do zamdwienia W008333

6250405

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Uchwyt spawalniczy Kemppi do mechanizacji. Chtodzony wodg 500 A w cyklu pracy
100%. Na potrzeby wymagajacych zastosowan spawalniczych. Uchwyt jest wyposazony
w ztacza 7-pinowe Amphenol, ktére doprowadzaja zasilanie i umozliwiaja zdalne
sterowanie poprzez uchwyt bez dodatkowych kabli.

4,5m-6255162
6,0 m-6255163

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Uchwyt spawalniczy Kemppi do mechanizacji. Zawiera prowadnice drutu, fajke, dysze
gazowa oraz adapter koricdwki pradowej. Chtodzony gazem 350 A w cyklu pracy 100%.
Materiaty eksploatacyjne kompatybilne z modelem PMT/MMT. Uchwyt jest wyposazony
w ztacza 7-pinowe Amphenol, ktére doprowadzaja zasilanie i umozliwiaja zdalne
sterowanie poprzez uchwyt bez dodatkowych kabli.

3 m-6254205
4,5m - 6254207

Gaz
0,8-1,6 mm
350A

MagTrac F 61 -
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DODATKOWE PROGRAMY

SuperSnake GT 02SC 15 m
61531501

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony gazem na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (WO004030)

SuperSnake GT 02SWC 25 m
61542501C1

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony wodg na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (W004030)

“ MagTrac F 61

SuperSnake GT 02SWC 15 m
61541501

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony woda na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (W004030)

SuperSnake GT 02SWC-70 20 m
61542001

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony woda na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (W004030)



A5 MIG Orbital System 1500

KORZYSCI

Bardziej efektywne spawanie

Gotowe programy dla réznych rodzajéw rur

Urzadzenie spawalnicze FastMig X pozwala uzywac¢ dwoch
podajnikéw drutu réwnoczesnie

W procesie WiseRoot+ nie powstaje zuzel ani odpryski

Istnieje mozliwos¢ stosowania wozkow spawalniczych do spoin
poziomych i pionowych z wykonywaniem lub bez wykonywania
ruchéw zakosowych

Réwnoczesna kontrola nad programami wézka i kanatami zrédfa
zasilania bardzo utatwia sterowanie

Jeden przycisk do uruchamiania, zatrzymywania i zmiany
parametrow spawania

Lekki i trwaty modut zdalnego sterowania, ktory utatwia i przyspiesza
prace

Precyzyjna regulacja predkosci i dwa silniki napedowe
Zintegrowany modut do wykonywania ruchéw zakosowych
obstugujacy wiele wzorcédw ruchow

Uchwyt spawalniczy umozliwiajacy elastyczna regulacje pochylenia i
kata ciggnij/pchaj.

Wystarcza jeden kabel zasilajacy

OPIS

System spawania orbitalnego A5 MIG 1500 jest kompletnym zestawem urzadzen spawalniczych i mechanizujacych spawanie
przeznaczonym do wykonywania spoin obwodowych. Nadaje sie do rur o maks. srednicy zewnetrznej 1500 mm. Dzieki zintegrowanym
specjalnym procesom Kemppi system ten zapewnia zaréwno wydajne spawanie warstw graniowych, jak i wszystkich kolejnych warstw
materiatow dodatkowych, co pozwala zaoszczedzi¢ nawet 50% kosztdw robocizny i materiatéw dodatkowych. Wszystkimi niezbednymi
parametrami spawania mozna sterowac z jednej zintegrowanej jednostki zdalnego sterowania.

ZALECANE SPAWARKI ZALECANE OPROGRAMOWANIE
FastMig X 450 Power source WiseRoot+
WEFX 300 P-T Wire feeder WisePenetration

WiseFusion

21022018 A5 MIG Orbital System 1500 “



KONFIGURACJA SYSTEMU
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(1) A5 MIG Orbital Welding Carriage 1500

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Lekki wozek z dwoma silnikami krokowymi umozliwiajacymi precyzyjne przemieszczanie.
Zintegrowany mechanizm do wykonywania ruchéw zakosowych, mocowanie uchwytu,
wysdwietlacz OLED i intuicyjny interfejs. Gniazdo zdalnego sterowania. Minimalna $rednica
zewnetrzna rury wynosi 6 cali (152,4 mm). Dostosowany do zastosowan z prostg szyna.
Model -ES jest wyposazony w funkcje elektrycznej regulacji wysokosci uchwytu.

DANE TECHNICZNE

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Stalowy piersciert prowadzacy z mechanizmem szybkiego zaciskania. Dostrojenie
pofozenia przy uzyciu srub wyposazonych w sprezyny. Przyblizony zakres regulacji: +/- 1
cal. Wartos¢ milimetrowa okresla odpowiedni zakres $rednicy zewnetrznej rury.

DANE TECHNICZNE

Pierscien Kod produktu Zewnetrzna $rednica rury (mm)
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Pierscien Kod produktu Zewnetrzna $rednica rury (mm)

(3) FastMig X 450 Power source

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

FastMig X 450 to najwyzszej klasy Zrédfo pradu. Wynosi ono wydajnos¢ i jako$¢ spawania
na zupetnie nowy poziom.

Alternatywne:

FastMig X 350 — nr do zamdwienia 6103350
FastMig X 350 MV — nr do zamdwienia 6103353

DANE TECHNICZNE

A5 MIG Orbital System 1500 21022018



Zakres temperatur pracy 0Od -20°C do +40°C

Wymiary zewnetrzne (df. x szer. x wys.) 590 x 230 x 430 mm

Stopien ochrony IP23S

Spetniane normy IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

(3) Cool X Cooling unit

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Uktad chtodzenia Cool X do konfiguracji chtodzonych ciecza to optymalny wybor
zapewniajacy zdolno$¢ chtodzenia na poziomie 1 kW z 3 litrami ptynu chtodzacego.

DANE TECHNICZNE

Kod produktu 6068200

Napiecie pracy (bezpieczne) 400V, od -15% do +20%
Cisnienie maksymalne 04 MPa

Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.) 570 x 230 x 280 mm
Masa (bez akcesoriow) 11 kg

Stopien ochrony IP23S

Pojemnos¢ zbiornika ~31

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A

Moc chtodnicy 1 kw

Zakres temperatur przechowywania Od -40°C do +60°C
Temperatura uzytkowania 0d -20°C do +40°C

(4) WFX 300 P-T Wire feeder

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Wybierz oprogramowanie odpowiadajace konkretnym potrzebom. Urzadzenie jest
wyposazone w mocny mechanizm podajacy GT04 zdwoma silnikami.

Alternatywne:
WFX 200 T — nr do zamdwienia 6103524

DANE TECHNICZNE

Kod produktu 6103535
Prad maks. (60%) 520 A

Prad maks. (100%) 440 A
Mechanizm podajnika drutu GT04
Ztacze uchwytu Euro
Srednice drutéw (Ss) 0,6-2,0 mm
Srednice drutéw (Al) 0,8-2,4 mm
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Srednice drutéw (Fe)
Srednice drutéw (drut rdzeniowy)
Predko$¢ podawania drutu

Oprogramowanie

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. x szer. x wys.)
Stopien ochrony

Spetniane normy

Masa szpuli drutu, maks.

Masa pustego urzadzenia

Srednica szpuli drutu, maks.

5) WiseRoot+
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DANE TECHNICZNE
Kod produktu

5) WisePenetration
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DANE TECHNICZNE
Kod produktu

“ A5 MIG Orbital System 1500

0,6-2,0 mm
0,8-2,4 mm
0,5-25 m/min
WiseFusion
WiseRoot+
MatchlLog

Pipe Steel Pack Fe (25 szt.)
Pipe Stainless Pack Ss (17 szt.)

0Od -20°C do +40°C
590 X 240 X 445 mm
IP23S

IEC 60974-5

20 kg

13,1 kg

300 mm

KORZYSCI

Zwiekszenie szybkosci spawania w poréwnaniu do metody MMA, TIG i standardowego
spawania MAG krotkim tukiem

Mozliwo$¢ zmniejszenia objetosci rowkow

Dostepnosc szerokiego zakresu odstepow miedzy spawanymi materiatami, warstwy
graniowe o pewniejszym przetopie

tatwa nauka techniki spawania

Brak koniecznosci stosowania podktadek

Mniej odpryskow

Mozliwos¢ spawania rur podczas instalacji w kazdej pozycji

Mozliwo$¢ spawania obrdconych rur

Mozliwo$¢ spawania dtugimi kablami

Procesy mozna stosowac z réznymi materiatami, takimi jak stal, stal nierdzewna i stale
wysokostopowe

Doskonate wiasnosci tuku w procesie WiseRoot+, takze z CO,

Srednice drutu (0,8-1,2)

9990418

KORZYSCI

Zapewniony przetop, nawet w przypadku:

waskich struktur, w ktérych widocznos¢ tuku jest problematyczna
ograniczonej widocznosci i dostepnosci

spawania w pozycjach wymuszonych

ztaczy trudnych do spawania

9991000



(s) WiseFusion

KORZYSCI
Wysoka predkos¢ spawania
Mniejsza ilos¢ wprowadzanego ciepta przektada sie na mniejsze odksztatcenia i lepsze
wiasciwosci mechaniczne spoiny
M} Mozliwo$¢ spawania wezszych i gtebszych rowkow
: - tatwa kontrola nad jeziorkiem spawalniczym podczas spawania w pozycjach
wymuszonych
tatwe spawanie we wszystkich pozycjach
Automatyczna kontrola dtugosci tuku zapewniajgca zawsze odpowiednie parametry
tatwa obstuga
Powtarzalna jakos¢ spoin
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KEMPP!

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 9991014

(6) MT5TMWC

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Uchwyt spawalniczy Kemppi do mechanizacji. Chtodzony wodg 500 A w cyklu pracy
100%. Na potrzeby wymagajacych zastosowan spawalniczych. Uchwyt jest wyposazony
w zigcza 7-pinowe Amphenol, ktére doprowadzajg zasilanie i umozliwiajg zdalne
sterowanie poprzez uchwyt bez dodatkowych kabli.

DANE TECHNICZNE

Kod produktu 45m-6255162
6,0 m-6255163

@) MMT MN 32C

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Uchwyt spawalniczy Kemppi do mechanizacji. Zawiera prowadnice drutu, fajke, dysze
gazowa oraz adapter korcodwki pradowej. Chtodzony gazem 260 A w cyklu pracy 100%.
Fajki i materiaty eksploatacyjne kompatybilne z modelem MMT MN. Uchwyt jest
wyposazony w zfacza 7-pinowe Amphenol, ktére doprowadzaja zasilanie i umozliwiajg
zdalne sterowanie poprzez uchwyt bez dodatkowych kabli.

Dodatkowe programy:

Dysza gazowa waska PMT27/32 — nr do zamowienia W008123
Koncoéwka pragdowa waska 1,2 M6 — nr do zamdwienia W008124
Koncowka pradowa waska 1,0 M6 — nr do zamowienia W008333

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6250405
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MMT 42C

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

Chtodzenie
Druty elektrodowe

Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (100%)

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Uchwyt spawalniczy Kemppi do mechanizacji. Zawiera prowadnice drutu, fajke, dysze
gazowa oraz adapter koncéwki pradowej. Chtodzony gazem 350 A w cyklu pracy 100%.
Materiaty eksploatacyjne kompatybilne z modelem PMT/MMT. Uchwyt jest wyposazony
w ztgcza 7-pinowe Amphenol, ktére doprowadzajg zasilanie i umozliwiajg zdalne
sterowanie poprzez uchwyt bez dodatkowych kabli.

3 m -6254205
4,5 m - 6254207

Gaz
0,8-1,6 mm
350A

(o) A5 torch floating head

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Dodatkowe akcesoria umozliwiajace swobodna regulacje ustawienia uchwytu
spawalniczego do systemdw spawania A5 MIG Rail System i A5 MIG Orbital System. Sledzi
mechanicznie powierzchnie elementu roboczego a, aby utrzymac statg dtugos¢ wolnego
wylotu drutu.

6190711

A5 MIG carriage transformer

DANE TECHNICZNE
Kod produktu

n A5 MIG Orbital System 1500

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Transformator do zasilania wozkéw spawalniczych A5 MIG podczas spawania przy uzyciu

Zrédfa pradu innego niz FastMig.

6190714

21022018



(1) A5 MIG carriage control cable

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Kabel sterujacy przeznaczony do uzytku w konfiguracjach, ktére nie zawierajg
specjalnego uchwytu spawalniczego Kemppi do mechanizacji. Potaczenie miedzy
wozkiem i zigczem zdalnego sterowania podajnika drutu FastMig.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190716

(12) A5 carriage carrying and storage box

OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Skrzynia ze sklejki do przechowywania wozkéw spawalniczych A5 MIG.

DANE TECHNICZNE
Kod produktu 6190717
Wymiary zewnetrzne (df. x szer. x wys.) 555 x 285 x 300 mm

21022018 A5 MIG Orbital System 1500 “
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DODATKOWE PROGRAMY

SuperSnake GT 02SWC-70 20 m
61542001

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony woda na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (WO004030)

SuperSnake GT 02SWC 25 m
61542501C1

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony wodg na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (W004030)

“ A5 MIG Orbital System 1500

SuperSnake GT 02SWC 15 m
61541501

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony woda na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (W004030)

SuperSnake GT 02SC 15 m
61531501

Zsynchronizowany podajnik posredni
chtodzony gazem na duze odlegtosci
przeznaczony specjalnie do mechanizacji.
Wymaga synchronizatora MXF (W004030)



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi to firma pionierska w branzy spawalniczej. Naszg pasjg jest tworzenie
rozwigzan, ktére pomagaja klientom w osigganiu sukceséw na rynku. Firma
Kemppi z siedzibg w Lahti w Finlandii zatrudnia ponad 600 specjalistow ds.
spawania w 13 krajach i osigga roczny obrét przekraczajgcy 110 min EUR.
Oferujemy inteligentne urzadzenia, oprogramowanie do zarzadzania
spawaniem i ustugi eksperckie. Nasze rozwigzania znajdujg zastosowanie w
szeregu wymagajacych aplikacji przemystowych. Dzieki globalnej sieci
partnerskiej mozesz skorzystac z naszego wsparcia i doswiadczenia w ponad
60 krajach.

© KEMPPI
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