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SPIS TRESCI

Spis tresci

URZADZENIA MMA

URZADZENIATIG

URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM
URZADZENIA WIELOPROCESOWE

URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH
OPROGRAMOWANIE POWER WAVE®
POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU
URZADZENIA DO SPAWANIA tUKIEM KRYTYM
AGREGATY SPAWALNICZE

PRZECINARKI PLAZMOWE

URZADZENIA SZKOLENIOWE

SYSTEMY WENTYLACYINE

UCHWYTY SPAWALNICZE | PALNIKI

PRZYLBICE SPAWALNICZE

AKCESORIA OCHRONNE

POZOSTALE AKCESORIA SPAWALNICZE

LINCOLN &
ELECTRIC




JAK KORZYSTAC Z KATALOGU

Jak korzystac z katalogu

Dziat katalogu

Klasyfikuje produkty do tatwiejszego ich odnalezienia
Nazwa produktu

Oficjalna nazwa urzadzenia

Opis produktu

Ogdlny opis urzadzenia. Moze zawiera¢ réwniez opis
wtasnosci i mozliwe zastosowania.

Zalety urzadzenia

Wymieniono tu kluczowe wtasnosci i zalety urzadzenia.

()
Invertec® 1605X (2) - 20

Profesjonalne osiagi, przemystowa innowacja aiecond materiol apowalnicze
-Stal

Invertec®1605X zaprojektowany zostat do profesjonalnej 5

pracy w srodowisku przemystowym. Solid! wodny,

Pantafix®, Omnia® 4 ° G, 120,
485P

a jednoczesnie lekki i tatwy do przenoszef sowanie + Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta 304L,

korekeji wspétczynnika mocy (PFC) popraw 'mal 30% L
parametry wyjsciowe spawania oraz zmniejsza 0 50% straty 3

] ) - Napawanie
mocy w przew0dachkzas\Iajqch[,\r].ethDré%die&\aJest zgodne Wearshield® MM, Mg e Zd cie roduktu
Z najnowszg europejskg normg . Westamle JQ p
Zalety R od 2ol Szczegotowe zdjecie urzadzenia.
Akcesoria
« Do 30% wigce] mocy wyjéciowe] przy zastosowaniu *KIT2008 25 M Zestt kol 2008 Procesy
standardowego zasilania — mozliwos¢ spawania elektroda « Znakomite whasciwosci spawania dia elektrod .25 MM 3 my . .
0 érednicy 4mm przy zabezpieczeniu sieci 16 A celulozowych. Odpowiednie do spawania rur 'f‘l‘;;“ﬁ:‘?f'smz f200A Zalecane mEtOdV Sspawania dla opisywanego
» Maty cigzar, fatwos¢ przenoszenia oraz mozliwos¢ zasilania 0 matych $rednicach +K10529-17-4V Paln! 176V urza dzenia.
2 przewoddw o diygaéeido 100 m oraz agregaty o Mozliwos¢ zasilania z sieci jednofazowej 115V —am . .
pradotwérczych 2 prace zar6wno w ' 1ub 230V autodetekcja) - K10529-7-8V Palnik TIG LTP 7.6V Zalecane materiaty spawalnicze
placu budowy « Green Welding Iitiative ~ redukgja poboru Nl i ivai
o Stopieri ochrony | lezpieczone ukfady elektroniczne energil i kosztow uzytkowania oraz troska Zobacz OD'\S ponizej.
oraz optymalny przeptyw powietrza chodzacego redukuje 0 $rodowisko (ograniczenie emisji CO). WEISCIE WYISCIE W zestawie

zanieczyszczenia, o zwieksza trwatos¢ urzadzenia

« Wspaniaty start fuku, stabilna praca — wyb6r charakterystyki
Soft i Crisp pozwala na stosowanie réznych rodzajéw elektrod
Automatyczna funkcja Arc Force zapewniajaca odpowiedni
dynamike fuku.

Dane techniczne _I
—— 0 e e T — [Zf]@ Gt
e 160426, 4V@30% \_/ B

(celeg) Sekcja zawierajgca niezbedne wyposazenie
dla danego urzadzenia.

Akcesoria

Wszystkie dostepne akcesoria.

Kod zamodwienia (indeks)

Podczas dokonywania zamdwienia korzystaj
z indeksu produktu.

Green Initiative

Wymiary Stopier ochrony
WixSxG [mm) |/ klasa izolacji

=]

Inwertorowe

Invertec®

15/230V1-faz.
e g1 oo

Dane techniczne

oo oo e st Program Lincoln Electric majacy na celu zmniejszenie
- e negatywnego wptywu na $rodowisko naturalne.
vaoss KOS B Ikony typu zasilania i parametréw wyjsciowych
6 | urzadzenia
EZ==ET Zobacz opis ponizej.
Dane techniczne
fa e . Podstawowe parametry, dane znamionowe,
Wyréznik kolorystyczny Gwarancja wymiary i ciezar urzadzenia.
Kazdy dziat katalogu oznaczony jest  Znak gwarancji znajduje sie NOwOSC!
wtasnym kolorem. przy kazdym produkcie. Informacja o nowych produktach.
Kod QR

OICICONCICICICNOXOXOIOOIOIO0)

Przekierowanie do strony internetowej produktu

I kO n\/ dla urzadzen mobilnych.

lkony parametréw wyjsciowych Ikony typu zasilania
5] &S] B3
Urzadzenia o charakterystyce Spawanie pradem 2-rolkowy podajnik  Technologia Zasilanie Zasilanie jedno- Zasilanie podajnika Czestotliwos¢
statopragdowej do spawania przemiennym drutu Kontrolowanych jednofazowe lub tréjfazowe drutu 42V AC zasilania 50-60 Hz
MMAi TIG Przebiegow

Falowych®
[y B3 =]

Vi

Urzadzenie o charakterystyce Spawanie pradem 4-rolkowy podajnik Zasilanie Zasilanie podajnika Zasilanie podajnika Agregaty
statonapieciowej do spawania statym drutu trojfazowe drutu115V AC drutu 40V DC spa\(va\nltze
MIG, drutem proszkowym - diesel

i tukiem krytym

Urzadzenie wieloprocesowe ~ Spawanie pradem Ciggta moc
o charakterystyce stato- statym lub zasilania
pradowej i statonapieciowej  przemiennym pomocniczego




URZADZENIA MM

Bogata gama urzgdzen MMA do zastosowania w kazdych warunkach
Szeroki zakres spawanych materiatow o réznych grubosciach
Modele konwencjonalne i inwertorowe




Urzadzenia MMA

Invertec® 135S, 1505, 170S Invertec® 1605X Invertec® V205-S Invertec® 270SX, Invertec® 400SX
Mate, solidne i petne mocy Profesjonalne osiagi, Autodetekcja napiecia zasilania, Profesjonalne urzadzenie do pracy
przemystowa innowacja wszechstronnos¢ zastosowania w ciezkich warunkach
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LINC 405-S & SA, LINC 406, LINC 635-S & SA HOT ROD 500S
Mocne urzadzenia z klasg Mocne, niezawodne
i profesjonalne urzadzenie

Konwencjonalne

Napiecie (V)
Lift TIG
TIG Scratch
Arc Force
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Charakterystyka
Polaryzacja
Zakres pradu
spawania (A)
Ztobienie

Hot Start
Wyswietlacze
Gwarancja (lata)

MMA

WYISCE WEISCE PROCESY FUNKCE

Invertec® 135S % 10-120
Invertec® 1505 10-140 230
Invertec®170S 10-160 230

Invertec® 1605X % 5-160 15/230

Invertec® VV205-S : 5-200 230/400
Invertec® 270SX 3 5-270 400

Invertec® 4005X 5-400 400

=
LINC 405-S 7 = 230/400
LINC 405-SA S 230/400
LINC 406 - 220/380/440

LINC 635-5 . 230/400

LINC 635-SA : a 230/400

380/415
HOT ROD 500-5 \ - 220/380/400

SYMBOL: O Doskonaty ® Dobry  Opcjonalny

rev.: E-SMAW01-PL-10-04-17 www.lincolnelectric.pl




URZADZENIA MMA

Invertec® 135S, 1508, 170S

Mate, solidne i petne mocy

Urzadzenia Invertec® 135S, 1505 i 170S przeznaczone sg do spawania elektrodami
otulonymi i przystosowane do pracy w bardzo ciezkich warunkach srodowiskowych.
Wyposazone sg w unikalne funkcje, zapewniajgce doskonate wtasnosci spawalnicze
podczas rozpoczynania i kantynuacji procesu spawania. W Lincaln Electric mamy
Swiadomos¢, ze spawarki muszg by¢ wytrzymate i zdolne do pracy w ekstremalnie
ciezkim $rodowisku. Aby sprosta¢ tym oczekiwaniom i dostosowac sie do potrzeb
uzytkownika nasze urzadzenia posiadajg metalowa obudowe wzmocniong specjalnymi,
gumowymi naroznikami oraz duze, wytrzymate przyciski sterownicze. Gwarantuje to
bardzo dobre zabezpieczenie przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Solidne i odporne przy jednocze$nie nieduzym ciezarze, urzadzenia Invertec® 135S, 1505
i 170S sg tatwe w przenoszeniu i moga byc¢ uzyte w réznych zastosowaniach.

Zalety

e Odporne na uszkodzenia - unikalne zabezpieczenia przed uszkodzeniami mechanicznymi
w postaci gumowych oston i specjalnych przetgcznikow.

o Doskonate wtasnosci tuku - zaawansowana technologia Lincoln Electric zapewnia
optymalne parametry w kazdych warunkach.

e Power Surplus - dodatkowa moc dla podtrzymania doskonatych wtasnosci tuku.

e Samodostosowujgca sie dynamika tuku (funkcja Arc Force), zapewniajaca stabilny tuk
i ograniczenie ilosci odpryskow (1505 i 170S).

e Funkcja Hot Start utatwia rozpoczecie pracy. Standardowe wyposazenie dla 1505 i 170S.
e Zastosowanie przedtuzaczy o maksymalnej dtugosci 60 m, dla modeli 1505 i 170S.

e Zajarzenie przez dotyk (Lift TIG), doskonaty start tuku bez wtracen wolframu do spoiny (1505 i 170S).

e Przenos$ne - lekkie, mate, odporne.

Dane techniczne

Produkt il Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60 HZ) pradu (A) |spawania N kg WxSXG (mm) |/ klasa izolacji
K12033-1 120A/24,8V@25%
° B :
Invertec® 1355 K12033-1-P 10-120 70A122,8V @100% 14 50 224x148x315  |IP21/F
K12034-1 140A/25,6V(@25%
® - - g
Invertec150S | o 230V/1-faz. 10-140 B0A23V@100% 74 244 X148 x 365 e
K12035-1 160A/26,4V([@20%
° B !
Invertec® 1705 K20351-P 10-160 80A2AV@100% 3 78 244 X148 X 365

Inwertorowe

Procesy

- MMA

« Lift TIG (Invertec® 1505 i 170S)
- TIG Scratch (Invertec® 1359)

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Pantafix®, Omnia® 46, Baso® G, 120,
485P

- Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 3095

- Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
- Przewdd zasilajagcy 2 m)
- Pasek do przenoszenia

Akcesoria

« KIT-140A-16-3M Zestaw kabli 140A
-16mm? -3m

« KIT-140A-25-5M Zestaw kabli 140A
-25mm?2-5m

- K10529-17-4VS Palnik TIG LTP 17 GV
-4m

Wersja z walizkg

Invertec ® 135S, 150S i 170S zostaty poddane
wielu testom, w tym ekstremalnej pracy
w wysokiej temperaturze.

latagwarandji $//d
ﬁi‘ .nEulkl j; /A
',* irobocizng 4"‘ /A
QUL Z

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green

WYJSCIE

eofes]

WEJSCIE

~~
FAZOWE

www.lincolnelectric.pl rev.: E-SMAW02-PL-20-10-17




URZADZENIA MMA
Invertec® 160SX

. A . . - Lift TIG
Profesjonalne osiggi, przemystowa innowacja N N T S
- Stal
Invertec®1605X zaprojektowany zostat do profesjonalnej paantaﬂxg Omnia® 46, Baso® G, 120,
pracy w srodowisku przemystowym. Solidny i niezawodny, 485P

« Stal nierdzewna

a jednoczesnie lekki i tatwy do przenoszenia. Zastosowanie
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,

korekcji wspétczynnika mocy (PFC) poprawia o niemal 30%

o : - 316L, 3095
parametry wyjsciowe spawania oraz zmniejsza 0 50% straty e
mocy w przewodach zasilajgcych. Urzgdzenia jest zgodne Weparshie|d® MM, ME / RepTec
z najnowsza europejskg norma EN 61000-3-12. :
ajnowsza europejska norma EN 61000-3 o et
- Przewad zasilajacy 3 m)
Za|Et\/ Akcesoria
o D0 30% wiecej mocy wyjsciowe] przy zastosowaniu (KI5l M Zes i iel0
standardowego zasilania — mozliwos¢ spawania elektrodg e Znakomite wtasciwosci spawania dla elektrod ;'ﬁ? mmA 7 3”;4 y  bisBba
o0 srednicy 4mm przy zabezpieczeniu sieci 16 A. celulozowych. Odpowiednie do spawania rur 3 3 3é2n2g12'3_5;5m Relaw ka0
o Maty ciezar, tatwo4¢ przenoszenia oraz mozliwos¢ zasilania 0 matych srednicach. « K10529-17-4V Palnik TIG LTP 17 GV
z przewodow o dtugosci do 100 m oraz agregatow o Mozliwos¢ zasilania z sieci jednofazowej 115V -4m
pradotwarczych pozwala na prace zaréwno w hali, jak i na lub 230V (autodetekcjal. - K10529-17-8V Palnik TIG LTP 17 GV
placu budowy. e Green Welding Initiative - redukcja poboru Nl
e Stopien ochrony P23, zabezpieczone uktady elektroniczne energii i kosztéw uzytkowania oraz troska
oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje o $rodowisko (ograniczenie emisji CO,). WEJSCIE WYJSCIE
zanieczyszczenia, co zwieksza trwatos¢ urzadzenia. @]
N
e Wspaniaty start tuku, stabilna praca - wybor charakterystyki —— eazowe) | "Hz

Soft i Crisp pozwala na stosowanie réznych rodzajow elektrod.
Automatyczna funkcja Arc Force zapewniajaca odpowiednig
dynamike tuku.

PFC Inverter Technology
Teduces energy demand

www.iincolnelectric.com/green

Dane techniczne

Napiecie zasilania |Zakres pradu .| Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopien ochrony
Frodukt™ findeks ™| 5~ 60Hz) A Py spaweiel |y k) |WxSxG(mml |/ Klasa izolagj
Invertec® B . : 160A/24V@15%
1605X K12050-1 15/230V/1-faz. 5-160 100A/26, AV@100% 16A 9,2 224x148x385 |IP23/H

Invertec® V205-S

- MMA

- Lift TIG
Autodetekcja napiecia zasilania,
wszechstronnos¢ zastosowania

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP

- Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,

Invertec® V205-S, Zrodto do spawania metodami MMA i Lift
TIG, zostato zaprojektowane i wykonane z wykorzystaniem

najnowszych rozwigzan techniki inwertorowej, ?“16L, 3095

q q q P q q q - Napawanie
pozwalaqugeJ na. l.Jzyskamel zgrowno solidnej, przen:]y.SfOWEJ Wearshield® MM, ME / RepTec
konstrukcji, jak i jednoczesnie doskonatych wtasnosci Bl

tuku spawalniczego. Mimo solidnej budowy urzgdzenie
jest lekkie, co czyni je idealnym do zastosowan nawet

w bardzo trudnych warunkach. Dzieki mozliwosci zasilania
z generatora i autodetekcji 1-fazowego napiecia zasilania

- Przewdd zasilajacy 2m)
- Pasek do przenoszenia

Akcesoria
« KIT-200A-25-3M Zestaw kabli
200A -25mm?2 -3m

230/400V, zrodto to mozna stosowac praktycznie wszedzie. e T REI00A 30 b vy B
refices iy tomana 200A -35mm2-5m
Zalety www.lincolnelectric.com/green « K10529-17-4V Palnik TIG LTP 17 GV
e Autodetekcja napiecia zasilania 230/400V i " " i -4m
! Ja napig e Funkgja ,Arc Force” i Hot Start” w standardzie. - K10529-17-8V Palnik TIG LTP 17 GV
1-fazowego. S . )
e Funkcja ,Lift TIG" zapewnia doskonaty zapton -8m
* Doskonata charakterystyka fuku. bez zanieczyszczania spoiny materiatem - K10095-1-15M Zdalne sterowanie - 15m
e Przy maksymalnym pradzie wyjéciowym 200A, elektrody. - W0200002 Podwozie
mozna spawac elektrodami o Srednicy do 4,0 mm o W petni funkcjonalny i fatwy w obstudze
e Doskonate wtasnosci spawalnicze przy panel sterowania z wyswietlaczem cyfrowym , ,
; ; ; R AT ; fani WEISCIE WYISCIE
spawaniu elektrodami rutylowymi, zasadowymi umozliwiajg precyzyjne nastawianie

i celulozowymi. parametrow. . @
Fazowe/| Hz

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres . |Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopien ochrony /
Pl liglete (50-60HZ) pradu (A) FRIGITIEY SUERAIIE ) (kg WxSxG (mm) | klasa izolacji
Invertec® } . . 200A/28V(@35%
V205-5 K12019-1 230/400VN-faz. 5-200 170A126,8V@100% 32/20 15 385 x 215 x 480 |IP23S/ H

% rev.: E-SMAW03-PL-20-10-17 www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA MMA

Invertec® 270SX
Invertec® 400SX

Profesjonalne urzadzenie do pracy
w ciezkich warunkach

Invertec® 270 SX i 4005X sg przeznaczone do spawania
metoda MMA i dotykowga metodg Lift TIG DC.

Zostaty zaprojektowane i wyprodukowane z wykorzystaniem
najnowszej techniki cyfrowe]. Zrédta te sg przygotowane

do pracy w ciezkich warunkach i tgczg w sobie wytrzymatosc
mechaniczng ze znakomitymi wtasnosciami tuku spawalniczego.
Urzadzenia sg lekkie i solidnie wykonane, co w pofgczeniu

z mozliwoscig zasilania z agregatu pradotwarczego umozliwia
zastosowanie ich zaréwno w warsztatach, jak i innych
miejscach wykonywania prac spawalniczych.

Zapewnia to maksymalna uniwersalno$¢ urzadzenia.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green

Zalety

e Budowa tunelowa, zaprojektowane do wymagajgcych
warunkdw pracy.

e Funkcja ,Hot Start” (utatwia rozpoczecie pracy)
i ,Arc Force" (stabilizacja tuku i ograniczenie
odpryskow).

e Funkcja ,Lift TIG" zapewnia doskonaty zapton
bez zanieczyszczania spoiny materiatem
elektrody.

e Maksymalny prad: 270A umozliwia spawanie
elektrodami o $rednicy do 5mm (270SX), 400A
- elektrodami o $rednicy do 6,3mm [4005X].

o \W petni funkcjonalny i tatwy w obstudze panel
sterowania z wyswietlaczem cyfrowym umozliwiaja
precyzyjne nastawianie parametrow.

e Charakterystyki Soft i Crisp: wybdr charakterystyki tuku
pozwala na stosowanie réznych rodzajow elektrod.

e Automatyczna funkcja Arc Force zapewniajaca
odpowiednig dynamike tuku.

Dane techniczne

Inwertorowe

Procesy

« MMA

- Lift TIG

- Ztobienie (4005X)

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
485P

- Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 3095

- Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
- Przewdd zasilajacy B3 m)

Akcesoria

« KIT-250A-35-5M Zestaw kabli 250A
-3mm?-5m

« KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm?2-5m

« KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
-70mm?2 -5m

« K10529-17-4V Palnik TIG LTP 17 GV
-4m

« K10529-17-8V Palnik TIG LTP 17 GV
-8m

+K10095-1-15M Zdalne sterowanie
S 15Mm

- W0200002 Podwozie [2705X)
- K2694-1 Podwozie (4005X)

WEJISCIE WYJSCIE

eefes]

Produkt 'S Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar Wymiary Stopien ochrony /
(50-60HZ) pradu (A} | spawania A lkg) WxSxG (mm) | klasa izolacji
Invertec®270SX | K12040-1 5-270 270A/30'8V/353/° 20 236 389 x 247 x 502
200A/28V/100%
400V/3-faz. A00A36VI35% IP23/H
® R _ (]
Invertec® 400SX | K12042-1 5-400 300A/32VA100% 30 36 455 x 301X 632
Grubos¢
materiatu
(mm])
HOT ROD 5008 / LINC 635

400SX / LINC 405

12i wiecej

1708 /1608X

8iwiecej

T
@ 6,0-6,3

6iwiecej | -
B 995"
n IBS)
[] stal nierdzewna
8] -ﬂ"
18 [ stal
54 [l Duzy uzysk stopiwa
241 <[
= B Ztobienie
Z =
1,5-2,5- = b7 @
w (=]
P=1 ~ (=]
1 ! | ! |k 1 1 d | ‘ :
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
Prad spawania (A)

www.lincolnelectric.pl rev.: E-SMAW04-PL-20-10-17
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URZADZENIA MMA
LINC 405-S & SA, LINC 406

- Lift TIG DC (-SA)

LINC 635-S & SA 33 T NN

: Zalecane materiaty spawalnicze
Mocne urzadzenia z klasg =, b/
Pantafix®, Omnia® 46, Baso® G, 120,
48SP
- Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,

Wwyjatkowo niezawodne urzadzenia oparte na konwencjonalnym prostowniku,
zaprojektowane i przygotowane do pracy w trudnych warunkach srodowiskowych.

Dostepne w dwdch wersjach: 3161, 3095
- podstawowej LINC 405-S i LINC 635-S, wspomagajgcej spawanie wszystkimi -Napv's\wal'nie®
elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi, Wearshield® MM; ME/ RepTec

- LINC 405-SA i LINC 635-SA - wyposazonej w dodatkowe funkcje, MI/DZQSt”',"ge o]
takie jak Arc Force, Hot Start oraz cyfrowe wyswietlacze. Uy Rl o)

Akcesoria

- KIT-400A-70-5M Zestaw kabli
Zalety 400A - 70mm? - 5m
e Solidny i niezawodny konwencjonalny prostownik spawalniczy o doskonatych wtasnosciach. 'E&?A"‘PSDA';%’Z‘M %/Z]%Wn?d JERUTY
e Znakomite wfasnosci spawalnicze przy spawaniu elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi. « E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy
e Umozliwia Ztobienie elektropowietrzne. 400A -70mm? - 5/10m

. . . . - FL060180600-L Uchwyt do ztobienia
e Hot Start - funkcja wspomagajaca rozpoczecie pracy (SA i 406). elektropowietrznego FLAIR 600
e Funkcja Arc Force zapobiegajgca przyklejaniu elektrody (SA i 406). -K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

o Cyfrowe wyswietlacze pokazujace prad spawania (SA i 406).
e tatwy w obstudze dzieki ilustracjom graficznym na panelu sterujgcym.

e Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (FA.N.™] ograniczajgca pobdr energii oraz ilos¢ zanieczyszczen,
ktore moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

e tatwy w transporcie dzieki duzym kotom, wygodnym uchwytom oraz zaczepom do podnoszenia.
e Mozliwo$¢ spawania metoda Lift TIG DC (tylko SAJ.

WEJSCIE WYJSCIE

eeed
Fazowe) (_Hz

Dane techniczne

Bl il Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60HZ) pradu (A} | spawania (A) (ke WxSxG (mm) |/ klasa izolacji
LINC 4055 K14002-2 230/400V/3-f 15-400 63/40 126 640 x 580 x 700
-faz. B 400A/36V/35% X X
LINC 405-SA K14002-1 240A/29V/100%
LINC 406 K14104-1 220/380/440V/3-faz.| 30-400 63/40/32 135 650 x 580 x 690 | IP23/ H
LINC 635-S K14038-2 670A/44V/35%
230/400V/3-faz. 15-670 100/63 150 670 x 580 x 700
LINC635-SA | K14038-1 400A/36V/100%

% rev.: E-SMAWQ5-PL-17-10-16 www.lincolnelectric.pl



HOT ROD 500S

. . . . - Ztobienie
Mocne, niezawodne i profesjonalne urzadzenie elektropowietrzne
- TIG
HOT ROD 5006 to prostownik pradu statego, przeznaczony jest do ciezkich i wydajnych Zalecane materiaty spawalnicze
prac spawalniczych. Chtodzony powietrzem, wyposazony w wytrzymatg obudowe - Stal
ze zdejmowanymi panelami bocznymi. Doskonale zabezpieczony uktad sterowania Zggéaflx“?. Omnia® 46; Baso® G, 120,
w szcze!ng obudowie. . o N NSh| nierdzevina
Niezaleznie czy spawane sg konstrukcje ze stali nisko- czy wysokostopowej i wymagana Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
jest niska zawartos¢ wodoru w spoinie lub prace zwigzane z napawaniem oraz 316L, 3095
; ; ; Lo - Napawanie
regeneracjg, HOT ROD'EOOS gwar'antgje‘stabﬂny fuk oldoskona’r\/ch wiasnosciach. Wearshield® MM, ME / RepTec
Doskonale sprawdza sie podczas ztobienia elektropowietrznego. j
W zestawie
- Przewdd zasilajacy (5 m)
Akcesoria
Zalety -K10376 Adaptor M14/DINSe
. L . . « E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy,
o Znakomite wtasciwosci spawalnicze dla catej gamy elektrod otulonych. 400'A - 70 M2 = EA0m
e Maksymalny prad spawania 625A umozliwia spawanie elektrodami o $rednicy do 6,3mm - GRD-600A-95-10M Przewdd masowy
oraz ztobienie elektropowietrzne elektrodg 8 mm. 600A - 95mm?2 -10m
o Kaskad konstrukcia obud bud hak. tat ) - K14092-1 Gniazdo 48 V AC (1500W)
.as adowa ons' rukcja oouaowy, woudaowany nak. tatwe przenoszenie - K14090-1 Zestaw wyéwietlaczy A/V
i przechowywanie. - FL060180600-L Uchwyt do zfobienia
o \Wysoka odpornosc na wilgotnosc i korozje. elektropowietrznego FLAIR 600

. L - +K10095-1-15M Zdalne sterowanie - 15m
o Kompensacja napiet zasilania.

e Zabezpieczenie termiczne.

IO
| "a‘&ucmﬂ

WEJSCIE WYJSCIE

&%) [cfE2

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopier ochrony
(50-60H2) pradu (A] | spawania ] kg WxSXG (mm) |/ klasa izolacji
K14089-1 380/415V/3-faz. 600A/44V/35%
HOT ROD 5005 50-625 63 203 795x566 x 813 |IP23/H
K14089-2 | 220/380/400V/3-faz. 375A/36V/100%

www.lincolnelectric.pl rev.: E-SMAWO06-PL-10-04-17 %



AKCESORIA PODWOZIA

Wdzek dwukotowy, dostarczany
jako zestaw, do V2055 i 270SX
Indeks:

Zestawy przewodow spawalniczych
z zaciskiem masowym i uchwytem elektrodowym

Indeks: W0200002

+ KIT-140A-16-3M (140A - 16 mm?2 - 3 m)
« KIT-140A-25-5M (140A - 25 mm2 - 5m)
+KIT-200A-25-3M (200A - 25mm? - 3m)

+KIT-200A-35-5M (200A - 35mm?2 - 5m)

+ KIT-250A-35-5M (250A - 35 mm?2 - 3 m)

+KIT-300A-50-5M (300A - 50 mm?2 - 5m) Wozek czterokotowy z pétka na 7
« KIT-400A-70-5M [400A - 70 mm? - 5m) butle z gazem, dostarczany jako

Zestawy przewoddw spawalniczych zestaw. Do 4005X.

Indeks:
Indeks:

K2694-1
- GRD-400A-70-10M (400A - 70 mm? - 10 m)
« GRD-400A-70-15M (400A - 70 mm? - 15 m)
« GRD-600A-95-10M (600A - 95 mm? - 10 m)

PALNIKITIG

Nowe palniki Linc Torch Premium (LTP)
ZDALNE STEROWANIE rozszerzaja dotychczasowa oferte palnikéw
TIG, zapewniajac jeszcze lepsza jakosc,

A o wydajnos¢ oraz komfort pracy. Zaprojektowane
:r:odoetfgqometr, 6-pinowy, 15m i przetestowane pod katem réznych zastosowan

4 w produkcji, na placach buddw i w utrzymaniu

K10095-1-15M o :
ruchu, palniki TIG oferowane sa w dwéch
wersjach: z chtodzeniem powietrzem lub ciecza.

Kabel przedtuzajgcy _
Indeks: Linc Torch Premium LTP 17 GV,
K10398 zawor reczny

140A DC /100A AC @ 35%

Wtyk prgdowy 10-25 mm?
«K10529-17-4VS LTP 17 G, 4 m

Wtyk prgdowy 35-50 mm?

«K10529-17-4V LTP 17 G, 4m
«K10529-17-8V LTP 17 G, 8 m

R A RN, < UL
\//.'\ & -._'./\ N A7QA DA NN

LINCOLN &
ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS®
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URZADZENIA TIG

Precyzyjna kontrola tuku
Gwarantowana jakosc
Funkcje zwiekszajgce komfort pracy



Urzadzenia TIG

Invertec® V205-TP-2V Invertec® V270-T & TP Invertec®170TX & TPX, Invertec® 300TPX,
Autodetekcja napiecia Zaprojektowany i skanstruowany Invertec® 220TPX Invertec® 400TPX

zasilania, wszechstronnos¢ i dla zapewnienia wysokiej Profesjonalne urzadzenie TIG Przemystowe urzadzenia TIG
zastosowania wytrzymatosci do pracy w ciezkich warunkach do pracy w trudnych warunkach
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Invertec® V205-T AC/DC ASPECT® 300

Autodetekcja napiecia zasilania, Nowy aspekt TIG AC/DC
wszechstronnosc zastosowania

Inwertory AC/DC
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Inwertory DC WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE
Invertec® 170TX - s 5-170 230 e o o " 3
A
§% Invertec®170TPX o 5-170 230 e o o
E“E Invertec® V205-TP 2V s CC DC 5-200 230/400 e o o
Invertec® 220TPX sl CC DC 5-220 15/230 e O o
Invertec® V270-T CC DC 5-270 400 e o o
>o Invertec®V270-TP cC DC 5-270 400 e ©o o
o=
g S Invertec® V270-TP2V cC DC 5-270 230/400 e o o
=™ Invertec® 300TPX cc DC 5-300 400 e o o
Invertec® 400TPX CC DC 5-400 400 e o o

Inwertory AC/DC

Invertec® VV205-T AC/DC

15/230

Aspect®300 230/400

SYMBOL: O Doskonaty ® Dobry  Opcjonalny
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URZADZENIATIG

Invertec® V205-TP-2V

Autodetekcja napiecia zasilania, wszechstronnosc¢ zastosowania

Urzadzenie jest lekkie, ale ma bardzo solidng budowe, co czyni je idealnym do zastosowania
nawet w bardzo trudnych warunkach.

Dzieki funkcji autodetekcji napiecia zasilania 230/400V 1-faz. oraz mozliwosci zasilania

z generatora, urzadzenie to mozna stosowac praktycznie wszedzie, zaréwno w zaktadzie
jak i w terenie. Urzadzenie wyposazone jest w funkcje zaptonu wysokg czestotliwoscig HF,
funkcje Lift TIG, 2/4 takt, nastawianie parametrow przed spawaniem, regulacje narastania

i opadania pradu, mierniki z pamiecig i petng regulacje impulsu.

Zalety

e Autodetekcja napiecia zasilania 230/400V 1-fazowego.

e Zapton HF i Lift TIG.

o \Wysoka czestotliwos¢ impulsu pozwalajgca na dostosowanie stopnia skupienia tuku, redukcje
odksztatcen i zwiekszenie predkosci spawania.

e Doskonata charakterystyka tuku przy spawaniu elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi
o0 $rednicy do 4,0mm.

e Funkcja .\ Wentylator wedtug potrzeb” (FA.N.™) ograniczajaca pobdr energii oraz ilos¢ zanieczyszczen,
ktére moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

Dane techniczne

Produkt 'S Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar Wymiary Stopien ochrany /
(50-60Hz) pradu [A) |spawania 0] kg WxSXG (mm) | klasa izolacji

Invertec® 200A/28V/35%

V205-TP-2V K12021-1 230/400VN-faz. 5-200 170A126,8V/100% 35/20 16,2 385x215x480 |IP23S/H

Inwertory DC

Procesy

MMA

Lift TIG / TIG HF
TIG Puls

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Stal nierdzewna

LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie

- Przewod zasilajgcy 2m)

- Pasek do przenoszenia

- Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria
«KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm? -3m
« KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m
« GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
200A - 35mm? - 5/10m
+ K10529-17-x Palnik TIG LTP 17 G
- 140A - 4/8 m
+K10529-20-x Palnik TIG
LTP 20 W - 220A - 4/8 m
+K10095-1-15M Zdalne sterowanie
- 15m
- K12031-1 Chtodnica COOL ARC® 20
- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
- W0200002 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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URZADZENIATIG

Invertec® V205-T AC/DC

Autodetekcja napiecia zasilania, wszechstronno$¢ zastosowania

Urzadzenie Invertec® V205-T AC/DC jest idealnym urzadzeniem do spawania metoda TIG
zaréwno pradem przemiennym AC jak i statym DC, a takze do spawania metoda MMA.

Zastosowanie korekcji wspdtczynnika mocy (PFC) poprawia o niemal 30% parametry wyjsciowe
spawania. Zmienna czestotliwosc¢ tuku w przebiegu AC pozwala na zawezenie tuku w sytuacji,
kiedy wymagana jest precyzyjna jego kontrola. Dzieki funkcji rozpoznawania napiecia zasilania

N5/230V, solidnej konstrukcji, niewielkiej masie, urzgdzenie jest bardzo uniwersalne i moze
pracowac zaréwno w terenie jak i w zakfadzie. Po podtaczeniu chtodnicy COOL ARC® 20,
w prosty spos6b urzadzenie moze by¢ zamienione na chtodzone ciecza.

Zalety
o Doskonata charakterystyka tuku dla szerokiego zakresu zastosowan.
o Autodetekcja napiecia zasilania 115-230V 1-faz. (+15%-10%).

* Do 30% wiecej mocy wyjsciowej przy zastosowaniu standardowego zasilania — mozliwos¢ spawania
elektroda o srednicy 4mm przy zabezpieczeniu sieci 16 A.

e Funkcjonalny i czytelny panel sterowania.

e Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (FA.N.™) ograniczajaca pobdr energii oraz ilos¢ zanieczyszczen,
ktore moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

o Regulowana czestotliwos¢, pozwalajaca dopasowac skupienie tuku do wymaganej aplikacji,
zredukowanie odksztatcen i zwiekszenie predkosci spawania.

o Korekta wspotczynnika mocy (PFC) redukuje pobor energii i koszty uzytkowania oraz ogranicza
emisje CO,, powstatego w procesie spawania.

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres .| Zabezpieczenie | Ciezar |Wymiary Stopien ochrony
Fleibly e (50-60H2) pradu (A) PRSIy UL (A) (kg WxSXG (mm) |/ klasa izolacji
Invertec® 200A/28V/35%
V205-T AC/DC K1855-2 15/ 230V/1-faz. 6-200 170A126,8VA00% 3216 18 385x215x480 | IP23C/H

Inwertory AC/DC

Procesy

- MMA

« Lift TIG / TIG HF
- TIG PULS

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Stal nierdzewna

LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie

- Przewad zasilajacy (2 m)

- Pasek do przenoszenia

- Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

« KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm? -3m

« KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m

« GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
200A - 35mm? - 5/10m

+K10529-26-x Palnik TIG LTP 26 G
- 180A - 4/8m

+ K10529-20-x Palnik TIG LTP 20
W - 220A - 4/8m

« K10529-18-x Palnik TIG LTP 18
W - 320A - 4/8m

+K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

+K12031-1 Chtodnica COOL ARC® 20

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

- W0200002 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
PFC Inverter Technology
Teduces energy demand

wwwi.iincolnelectric.com/green
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URZADZENIATIG

Invertec® V270-T& TP

Zaprojektowany i skonstruowany dla zapewnienia
wysokiej wytrzymatosci.

Urzadzenia Invertec® V270-T/TP sg lekkie, ale maja bardzo solidng budowe,

0 czyni je idealnymi do zastosowania nawet w bardzo trudnych warunkach.

Dzieki mozliwosci zasilania z generatora, zrodta te mozna stosowac praktycznie
wszedzie, zardwno w zaktadzie jak i w terenie.

Urzadzenie wyposazone jest w funkcje zaptonu wysokg czestotliwoscig HF, funkcje
Lift TIG, 2/4 takt, nastawianie parametréw przed spawaniem, regulacje narastania
i opadania pradu, mierniki z pamiecia i petng regulacje impulsu (modele TP).
Modele 2V mogg byc zasilane z sieci zardwno 115V AC jaki i 230V AC. Po podtaczeniu
chtodnicy COOL ARC® 20, w prosty sposéb urzgdzenie moze by¢ zamienione na
chtodzone ciecza.

Zalety

e Doskonata charakterystyka tuku dla szerokiego zakresu zastosowan
e Mozliwos$c¢ zasilania z generatora - idealne do prac w terenie.

e Zapton HF i Lift TIG.

o \W petni funkcjonalny, czytelny i tatwy w obstudze panel sterowania.

e Wysoka czestotliwos¢ impulsu umozliwiajgca dobre skupienie tuku,
zredukowanie odksztatcen i zwiekszenie predkosci spawania (modele TP).

e Funkcja Wentylator wedtug potrzeb” [FA.N.™) ograniczajaca pobor energii
oraz ilos¢ zanieczyszczen, ktére moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

Dane techniczne

Produkt S Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60HZ) pradu (A} |spawania (A) kg)  WxSxG [mm) |/klasa izolacji
Invertec® V270-T K12023-1 400VA- 50
-faz. 270A/30,8V/35%
® E . _ \
Invertec® V270-TP K12024-1 5-270 200A/28V/100% 15,2 385x215x480 |IP23S/H
Invertec® V270-TP-2V | K12024-3 230/400V/3-faz. 35/20

Inwertory DC

Procesy

« MMA

« Lift TIG/ TIG HF

- TIG Puls (V270-TP)

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Stal nierdzewna

LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie

- Przewod zasilajgcy 2m)

- Pasek do przenoszenia

- Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

« KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m

« KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m

« GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
200A - 35mm? - 5/10m

+K10529-26-x Palnik TIG LTP 26 G
- 180A - 4/8m

+ K10529-20-x Palnik TIG LTP 20
W - 220A - 4/8m

+ K10529-18-x Palnik TIG LTP 18
W - 320A - 4/8m

- K10095-1-15M Zdalne sterowanie - 15m

« K12031-1 Chtodnica COOL ARC® 20

« K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x50)

- W0200002 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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URZADZENIATIG

Invertec® 170TX & TPX
Invertec® 220TPX

Profesjonalne urzadzenie TIG do pracy w ciezkich warunkach

Invertec® 170TX, 1770TPX i 220TPX do spawania TIG i MMA t3czg w sobie wytrzymata konstrukcje do
zastosowan przemystowych z doskonaty charakterystyka tuku. S3 to w petni funkcjonalne Zrédta do
zastosowan technologii TIG DC ze znakomitg kontrolg parametrow i tatwym zaptonem w kazdych
warunkach. Znakomicie sprawdzaja sie réwniez przy spawaniu MMA, przy zastosowaniu catej

gamy elektrod. Odpowiednie do pracy zaréwno w hali jaki i na placu budowy. Invertec® 170TX jest
urzgdzeniem wyposazonym w podstawowe funkcje TIG i MMA. Invertec® 170TPX ma dodatkowo
funkcje Pulse TIG, 10 pamieci dla indywidualnych parametréw oraz spawanie punktowe TIG .
Invertec® 220TPX oprocz wymienionych wyzej funkcji posiada réwniez korekcje wspdétczynnika
mocy (PFC), ktdra umozliwia spawanie TIG pradem do 220A przy pradzie zasilania 16A. Wszystkie
urzgdzenia mogg pracowac z agregatem pradotwarczym.

Zalety
e Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajgca doskonate wtasnosci spawania metoda TIG.
e \W petni funkcjonalny, intuicyjny panel sterujgcy zapewniajacy fatwg obstuge.

e Solidna i niezawodna konstrukcja: stopien ochrony IP23, szczelnie zabezpieczone uktady elektroniczne
oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje zanieczyszczenia, co zwieksza trwato$c
urzgdzenia podczas pracy w trudnych warunkach.

e Zapton HF i Lift TIG spetniajacy najwyzsze wymagania.
e Doskonate zajarzanie TIG HF z mozliwoscia regulacji parametrow.

o Wszystkie ustawienia spawania TIG: Puls TIG z regulowang czestotliwoscig, ktéra pomaga dopasowac
skupienie tuku do wymaganej aplikacji, 10 pamieci dla zapamietania indywidualnych parametraéw,
spawanie punktowe TIG (170TPX, 220TPX].

e Zastosowanie korekeji wspétczynnika mocy (PF()s: poprawia 0 30% parametry wyjsciowe spawania,
autodetekcja napiecia zasilania 115-230V 1-faz. (+15%/-10%], redukcja poboru energii i kosztédw
uzytkowania oraz ograniczenie emisji CO,, powstatego w procesie spawania (220TPX].

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry spawania |Zabezpieczenie | Ciezar |Wymiary Stopien ochrony
(50-60H2Z) pradu (A) | (TIG) (A) kg)  |WxSxG [mm) |/klasa izolacji
Invertec®170TX K12054-1 170A/16.8V/35%
230VN1-faz. 5-170 ! 12
Invertec®170TPX | K12055-1 130A/15,2V/100%
16 328 X212 x 465 |IP23/ H
o g ) B 220AN8,8V/25%
Invertec®220TPX | K12057-1 15/230VA1-faz. 2-220 T50A/16V/100% 3

Inwertory DC

Procesy

- MMA

« Lift TIG/ TIG HF

 TIG PULS
[170TPX, 220TPX)

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Stal nierdzewna

LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie
- Przewad zasilajacy 2m)
- Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

« KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm? -3m

« KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m

« KIT-250A-35-5M Zestaw kabli 250A
-35mm?-5m

« GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
200A - 35 mm? - 5/10m

- K10529-17-x Palnik TIG LTP 17 G
— 140A - 4/8m

+ K10529-26-x Palnik TIG LTP 26 G
- 180A - 4/8m

+K10529-20-x Palnik TIG LTP 20
W - 220A - 4/8m

- K870 Sterownik nozny (pedat do
regulacji pradu spawania)

- K14147-1 Zdalne sterowanie - 15m

- K14148-1 Przedtuzacz do zdalnego
sterowania 15m

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
ya\ PFC Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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URZADZENIATIG

Invertec® 300TPX
Invertec® 400TPX

Przemystowe urzadzenia TIG do pracy w trudnych warunkach

Urzadzenia Invertec® 300TPX i 400TPX posiadajg lekka, ale solidng obudowe, co czyni
je porecznymi i idealnymi do pracy nawet w najbardziej nieprzyjaznych warunkach.
Zostaty wyposazone w bezdotykowe zajarzanie z wysokg czestotliwoscig TIG HF lub
dotykowe Lift TIG, 2 lub 4 takt, regulacje opadania i narastania pradu, wyptyw gazu,
cyfrowe mierniki z funkcjg ,hold” i woudowanym pulsem z regulacjg czestotliwosci.
Unikalny system wstepnych nastaw, pozwala na doskonate zajarzanie HF w kazdych
warunkach. Oba modele posiadajg 10 programowalnych pamieci ustawien oraz
spawanie punktowe TIG. Mozliwe jest takze spawanie MMA, wybierajac dowolny
rodzaj elektrody, w tym réwniez celulozowe. Przez podtaczenie chtodnicy COOLARC®
21 (300TPX] lub COOLARC® 46 [400TPX] w prosty sposdb budujemy zestaw chtodzony
ciecza. Dla zapewnienia swobody przemieszczania urzgdzenia dostepne sg wytrzymate,
stabilne i dobrze wyposazone wazki.

Zalety
e Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajgca doskonate wtasnosci spawania metoda TIG.
o \W petni funkcjonalny, intuicyjny panel sterujacy zapewniajgcy fatwa obstuge.

e Solidna i niezawodna konstrukcja: stopien ochrony 1P23, szczelnie zabezpieczone uktady elektroniczne
oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzgcego redukuje zanieczyszczenia, co zwieksza trwato$c
urzgdzenia podczas pracy w trudnych warunkach.

o Zapton HF i Lift TIG spetniajacy najwyzsze wymagania.
o Doskonate zajarzanie TIG HF z mozliwoscig regulacji parametrow.

o Wszystkie ustawienia spawania TIG: Puls TIG z regulowang czestotliwoscig, ktéra pomaga dopasowac
skupienie tuku do wymaganej aplikacji, 10 pamieci dla zapamietania indywidualnych parametrow,
spawanie punktowe TIG.

e Dodatkowo mogg by¢ wyposazone w wozki transportowe i chtodzenie cieczg.

Dane techniczne

Napiecie ; . . .
e Zakres Parametry Zabezpieczenie | . . Wymiary Stopien ochrony

Produkt Indeks f;g{l:g;laz] pradu (&) | spawania @ Ciezar (kg) WxSxG (mm) |/ Klasa izolagji
Invertec® 300A/22V/40%
300TPX K12060-1 5-300 220A/18.8V/100% 22 349 x 247 x 502

400V/3-faz. 16 IP23S/H

®

L’:]";Trf,‘;‘ K12043-1 5-400 2‘885%353@0 7 455x301x 632

Inwertory DC

Procesy

« MMA

« Lift TIG/ TIG HF
- TIG PULS

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal

LNT 25, LNT 26, LNT Nit, LNT 19
- Stal nierdzewna

LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie
- Przewad zasilajgcy 2 m)
« Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

« KIT-250A-35-5M Zestaw kabli 250A
-35mm?-5m

«KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm?2-5m

« KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
-70mm?2 -5m

« GRD-300A-50-xM Przew6d masowy
300A -50mm? - 5/10m

«K10529-26-x Palnik TIG LTP 26 G
- 180A - 4/8m

- K10529-20-x Palnik TIG LTP
20 W - 220A - 4/8m

« K10529-18-x Palnik TIG LTP 18
W - 320A - 4/8m

- K10095-1-15M Zdalne sterowanie
=15m

- K14103-1 Chtodnica COOL ARC® 21
(300TPX)

- K14105-1 Chtodnica COOL ARC® 46
[400TPX)

- K10420-1 Chtodziwo Acorox [2x5)

+ K14114-1 Wézek ST/TPX 300TPX)

- K14129-1 Wozek TPX (400TPX)

« K14115-1 Skrzynka narzedziowa

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green
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URZADZENIATIG

ASPECT® 300

Nowy aspekt TIG AC/DC

ASPECT® 300 to przemystowe urzgdzenie do spawania metodg TIG, zaprojektowane

z wykorzystaniem najnowszej cyfrowej technologii inwertorowej. Pozwala pracowac nawet
w najtrudniejszych warunkach: prad spawania 300A w 35% cyklu pracy zaréwno dla TIG AC,
jak i TIG DC. Przyjazny uzytkownikowi panel sterowania oferuje wszystkie niezbedne funkcje,
ktdérych mozna oczekiwa¢ w przemystowym urzgdzeniu TIG AC/DC.

Ustawienie zaawansowanych parametréw TIG jeszcze nigdy nie byto takie proste!

Najwyzszej klasy parametry, takie jak minimalny prad spawania 2A, wyb6r pomiedzy czterema

charakterystykami przebiegéw AC, zoptymalizowany start TIG z mozliwos$cig ustawienia typu
elektrody i polaryzacji HF czynig to urzadzenie doskonatym wyborem do kazdej aplikacji.
Aspect ma mozliwos¢ wspdétpracy z chtodnicg COOL ARC® 46 oraz dla zapewnienia mobilnosci
moze by¢ montowany na dedykowanym solidnym i stabilnym podwoziu.

Zalety

e Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajaca doskonate wtasnosci spawania metoda TIG.
e Doskonata charakterystyka spawania dla metod TIG AC, TIG DC, MMA.

e Pefna regulacja nastaw dla czyszczenia oraz wtopienia umozliwia perfekcyjne spawanie aluminium.
e Regulacja czestotliwosci pradu przemiennego [40-400HZ) dla kontroli predkosci i wtopienia.

o \W petni funkcjonalny, intuicyjny panel sterowania z graficznym oraz numerycznym wys$wietlaczem
utatwia ustawianie wszystkich parametréw spawania.

e Solidna i niezawodna konstrukcja: stopien ochrany IP23, szczelnie zabezpieczone uktady elektroniczne
oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje zanieczyszczenia, co zwieksza trwatosc
urzadzenia podczas pracy w trudnych warunkach.

e Zastosowanie korekcji wspatczynnika mocy (PFC)s: poprawia o 30% parametry wyjsciowe spawania,
autodetekcja napiecia zasilania 115-230V 1-faz. (+15%/-10%), redukcja poboru energii i kosztéw
uzytkowania oraz ograniczenie emisji CO,, powstatego w procesie spawania.

e Dostepny z chtodnicg oraz wdzkiem jezdnym.

.

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopieri ochrony
[50-60Hz) pradu (A) | spawania (A kg WxSXG (mm) |/ klasa izolacji
® R _ R 300A/22V/35%
ASPECT® 300 K12058-1 230/400V/3-faz. 2-300 200A/18VA100% 32/20 43 455 x301x 632 |IP23/H

Inwertory Al

Procesy

- MMA DC, MMA AC
- TIG DC, TIG AC

- Lift TIG, TIG HF

« TIG PULS

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal
LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Stal nierdzewna
LNT 304L, 316L, 309L
« Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie
- Przewad zasilajacy 3 m)
- Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

« KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm?-5m

« E/H-300A-50-xM Uchwyt elektrodowy
300A- 50 mm? - 5/10m

+ GRD-300A-50-xM Przewdd masowy
300A- 50 mm? - 5/10m

- K10529-26-x Palnik TIG LTP 26 G
- 180A - 4/8m

+ K10529-18-x Palnik TIG LTP 18
W - 320A - 4/8m

- K10529-185SC-8 Palnik TIG LTP18 W SC
- 400A - 8m

- KP10516-11 Zestaw akcesoriow
LT1718/26 — 1,6-2,4mm

- KP10516-12 Zestaw akcesoriow
LT1718/26 - 2,4-3,2mm

- K870 Sterownik nozny (pedat do
regulacji pradu spawania)

« K14147-1 Zdalne sterowanie - 15m

+ K14148-1 Przedtuzacz do zdalnego
sterowania 15 m

« K14105-1 Chtodnica COOL ARC® 46

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5)

+ K14129-1 Wozek TPX

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
PFC Inverter Technology
Teduces energy demand
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AKCESORIA Palniki TIG PODWOZIA
Zestawy przewoddéw spawalniczych Nowe palniki Linc Torch Premium (LTP) rozszerzaja «Podwozie z pétka na butle
z zaciskiem masowym dotychczasowa oferte palnikéw TIG, zapewniajac z gazem, dostarczane
i uchwytem elektrodowym jeszcze lepsza jakosc, wydajnoé¢ oraz komfort pracy. w formie zestawu, do pracy
Indeks: Zaprojektowane i przetestowane pod katem réznych z 400TPX i Aspect 300
- KIT-140A-16-3M zastosowan w produkgji, na placach budow i w utrzymaniu Indeks: K14129-1
(140A - 16 mm?2 - 3 m) ruchu, palniki TIG oferowane sg w dwdch wersjach:
« KIT-140A-25-5M z chtodzeniem powietrzem lub cieczg. - Podwozie z pétka na butle
(140A - 25 mm? - 5m) Chtodzenie powietrzem z gazem, dostarczane
+ KIT-200A-25-3M . w formie zestawu,
(200A - 25mm?2 - 3m) . LT 17 G/ LTP 17 G /140A DC-100A AC @ 35% do pracy z 300TPX
+ KIT-200A-35-5M . STANDARD Indeks: K14114-1 -
[200A -35mm? - 5m) LT17 G4M Ergo K10513-17-4
« KIT-250A-35-5M LT17G8M  Ergo K10513-17-8 M
(250A - 35mm?2 - 3m) LT17G4M  Lever K10513-17-4¢ - Podwozie dwukotowe, i
- KIT-300A-50-5M PREMIUM dostarczane jako zestaw,
(300A - 50mm2 - 5m) LTP17G4M Ergo K10529-17-4 do pracy z V205-TP i V270-TP
+KIT-400A-70-5M LTP17G8M Ergo K10529-17-8 Indeks: W0200002 ﬂ
(400A - 70 mm? - 5m) LTP17G4M Valve, zfacze 10-25  K10529-17-4V5
Przewody masowe z zaciskiem LTP17G4M Valve, ztacze 35-50 K10529-17-4V
Indeks: LTP17G8M Valve, ztacze 35-50 K10529-17-8V
. GRD-200A-35-5M LTP17G8M Lever K10529-17-8F CHtODNICE
[ZOOA -35 mmZ -5 m] LT 26 G/LTP 26 G/180A DC-130A AC @ 35%
+ GRD-200A-35-10M STANDARD COOL ARC®20
[200A - 35mm?2 - 10 m) LT26G4M  Ergo K10513-26-4 do pracy z V205/V270
- GRD-300A-50-5M LT26G8M  Ergo K10513-26-8 Indeks: K12031-1
300A - 50mm?2 - 5m) LT26G4M  Lever K10513-26-4F -
- GRD-300A-50-10M 3 PREMIUM
300A - 50mm2 -10m) h LTP26 G4AM Ergo K10529-26-4 Chtodziwo ACOROX |
. GRD-400A-70-10M LTP26 G8M Ergo K10529-26-8 (2x51) e
(400A - 70mm? - 10 m) LTP26 G12M Ergo K10529-26-12 Indeks: K10420-1 2
« GRD-400A-70-15M LTP26 G4M Ergo Flex K10529-26-4X s
[400A - 70 mm?2 - 15m) LTP26 G8M Ergo Flex K10529-26-8X
+ GRD-600A-95-10M LTP26 G4AM Valve, zfacze 35-50 K10529-26-4V COOL ARC® 21
(600A - 95mm? - 10m) LTP26G8M Valve, ztacze 35-50 K10529-26-8V do pracy z 300TPX
LTP26G8M Lever K10529-26-8F Indeks: K14103-1
Chtodzenie cieczg
COOL ARC® 46
ZDALNE STEROWANIE LT 20 W/ LTP 20 W / 220A DC-165A AC @ 100% | 4o pracy z
e ciometr i?:gmv;m ) . 400TPX/ASPECT 300
4 ' ever K10513-20-4F Indeks: K14105-1
6-pinowy, 15m PREMIUM
Indeks: LTP20 W4M Ergo K10529-20-4
K10095-1-15M LTP20 W 8M Ergo K10529-20-8
. . LTP20 W 8M Lever K10529-20-8F
- Sterownik nozny (pedat
4o regulacji pradu LT18 W /LTP 18 W/ 220A DC-165A AC @ 100%
spawania) STANDARD
6-pinowy, 76 m ) LTP18 W4M Ergo K10513-18-4
Indeks: LTP18W 8M Ergo K10513-18-8
K870 LTP18 W8M Lever K10513-18-8F
PREMIUM
LTP18W4M Ergo K10529-18-4
LTP18W 8M Ergo K10529-18-8
LTP18W4M Ergo Flex K10529-18-4X
LTP18W 8M Ergo Flex K10529-18-8X
LTP18W 8M Lever K10529-18-8F
LTP 18 W SC/ 400A DC-280A AC @ 100% &
PREMIUM
LT 18 W SC4M Ergo K10529-18-8

-+ 3| LINC TORCH
S 2! pREMIUM

JAKOSC ROBI ROZNICE
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URZADZENIA DO SPAWANIA
MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Odpowiednie do zastosowan w przemysle i warsztatach
Optymalizowane do procesdw statonapieciowych
Kompatybilne z r6znymi podajnikami drutu

'1' _'-r.--.' Ty,




Urzadzenia do spawania MIG/MAG i drutem proszkowym

Handy MIG Weld Pak™ 2000 Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C Powertec® 255C, 305C
Niesamowicie proste Wieloprocesowy, Profesjonalny wybér Macne i ekonomiczne urzgdzenia kompaktowe
i mobilne kompaktowy,

inwertorowy

Kompaktowe MIG/MAG

Powertec® 305(, 355C, 425C PRO Powertec® 3055, 3655, 4255, 5055 CV-425, CV-510
Wysoka jakosc¢ tuku, tryb synergiczny Ogromny potencjat, techniczny triumf Niezawodne urzadzenie o wysokich
osiggach

Kompaktowe MIG/MAG
Zestawy MIG/MAG
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— Kompaktowe MIG/MAG WYISCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE

Handy MIG P 45-80 230
Weld Pak™ 2000 3 20-180 230
Powertec® 161C 30-150 230
Powertec® 191C 30-180 230
Powertec® 231C : 30-220 230

Powertec®271C % 30-255 230

NN NN N NN

Powertec® 255C 25-250 230/400
-400

Powertec®305C A 30-300
Powertec®305C PRO 30-280
Powertec® 355C PRO ; 30-350 230/400

e 6 06 6 6 6 6 06 0 o o
® O OO0 OO @ @ @ O

Powertec® 425C PRO “ 30-420

PODAIJNIKI
DRUTU

Powertec® 3055

Powertec® 3655 LF22-M,

. LF24-M,
Powertec® 4255 b 230/400- LF24-M PRO

Powertec® 505S 220/380/440

CV425
LF33S, LF33
CV510

SYMBOL: O Doskonaty ® Dobry  Opcjonalny
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Handy MIG

Niesamowicie proste i mobilne

Kompaktowe, przenosne i lekkie urzadzenie,

zasilane z sieci 230V, 16 A, bardzo proste w obstudze.
Idealnie nadaje sie do lekkich prac warsztatowych

i naprawczych (prace w garazu czy w gospodarstwie
rolnym). Cztery ustawienia napiecia i ptynna regulacja
predkosci podawania drutu pozwalajg na spawanie
cienkich blach stalowych. Prace z urzagdzeniem mozna
rozpoczac natychmiast - wszystko czego potrzeba do
spawania jest zawarte w opakowaniu: uchwyt, przewadd
zasilajacy, przewdd masowy z zaciskiem, szpula drutu
litego, koncowki pragdowe, ostona spawalnicza oraz mtotek
i szczotka spawalnicza.

Zalety

e Odpowiednie do spawania wiekszosci cienkich blach stalowych.

e 7asilanie z sieci 230V, 16 A.

e Bezpieczna praca - do momentu zaptonu w uchwycie nie ptynie prad.
e Kompaktowy, przenosny, lekki i tatwy w obstudze.

e |dealne do lekkich prac warsztatowych i naprawczych.

e Ciggfa regulacja podawania drutu i do wyboru cztery poziomy napiecia.
e \Wentylator zapewniajacy dtuga zywotnosc.

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres pradu |Parametry Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60HZ) () spawania (A) (kg WxSxG [mm) |/ klasa izolacji
Handy MIG | K14000-1 |230V/1-faz. 45-80 70AN75V@20% |16 18 345220 x 455 | IP21/H

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
(Innershield)

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP

W zestawie

« Przewdd zasilajacy

« Uchwyt MIG

- Rolki podajace

- Drut lity 0,5kg

« Zestaw akcesoriéw spawalniczych

Akcesoria
- B10241-1 Uchwyt MIG

WEJSCIE

WYJSCIE
o2
Fazowe)| Hz
pakE]

Inwertor kompaktowy

22

Weld Pak™ 2000

Wieloprocesowy, kompaktowy, inwertorowy

Weld PAK™ 2000 jest wieloprocesowym urzgdzeniem do spawania pragdem statym DC.
Sprawdza sie idealnie przy spawaniu cienkich blach oraz réznych pracach naprawczych.

Jest to doskonate, mabilne narzedzie do spawania lekkich konstrukji, zasilane z si
Umozliwia spawanie metodami MIG/MAG [réwniez stal nierdzewnag), drutem prosz

eci 230V.
kowym

samoostonowym (bez uzycia gazu) oraz elektrodami otulonymi, zaréwno rutylowymi jak
i zasadowymi. Weld PAK™ 2000 przeznaczony jest do spawania drutami o $rednicach od 0,6 mm
5200 (5kg).

do 1,)mm (stal czarna, stal nierdzewna, drut proszkowy) na szpulach B300 (15kg) i
Jako$¢ procesu spawania zalezy w duzej mierze od systemu
podawania drutu, dlatego WELD PAK 2000 zostat wyposazony
w profesjonalny mechanizm podajgcy z rolkami o duzej
Srednicy. Weld PAK™ 2000 zostat zaprojektowany, aby
sprostac najbardziej wymagajacym standardom jakosci oraz
wytrzymatosci Lincoln Electric. Dowodem tego jest udzielenie
dwuletniej gwarancji bez limitéw czasu pracy urzadzenia.

Zalety
e Bardzo dobra charakterystyka, zajarzanie i stabilnosc tuku.

e Przyjazny interfejs uzytkownika pozwalajacy na ptynng
regulacje pradu spawania

e tatwa zmiana biegunowosci.
e Profesjonalny mechanizm podawania drutu.

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie Ciezar |Wymiary Stopien
(50-60H2) pradu (A} | spawania N (k) WxSXG (mm) ochrony
Weld Pak™ 2000 K14134-1 230VN-faz. 20-180 180A/23V/20% |25 275 600 x 280 x 800 |IP23

Procesy

« MIG/MAG

« Drut proszkowy
(Innershield)

« MMA

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag®, Pantafix®, Omnia®4s,
Baso® G

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP

W zestawie

- Przewdd zasilajacy B3 m)
- Przewod masowy (4 m)
- Przewdd gazowy 2 m)

« Uchwyt MIG, 3m

Akcesoria

- K10429-15-xM Uchwyt MIG LGS 150 G
- 150A - 3/4/5m

- K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m

« E/H-200A-25-3M Uchwyt elektrodowy,
200A -25mm?2 -3m

« KP14016-x Zestaw rolek podajacych
2R)

- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

WEJSCIE

1
2
Fazowe) | _Hz

WYJSCIE

B
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C

Profesjonalny wybaor

Powertec® 161C, 191C, 231C i 271C, doskonate urzadzenia do prac naprawczych

i konserwacyjnych. Posiadajg bardzo dobrg charakterystyke tuku i fatwe zajarzanie,

co pozwala na wykonywanie ztgczy o wysokiej jakosci, szybko i bez odpryskaow.

Doskonate narzedzia dla matych warsztatdw, serwisdw zajmujgcych sie blacharstwem
samochodowym oraz gospodarstw rolnych. Powertec® 191C i 231C to urzgdzenia o wiekszej
mocy, pozwalajgce na wykonywanie potgczen spawanych lekkich konstrukeji, ale zachowujace
elastycznos¢ w spawaniu cienkich materiatdw, charakterystyczng dla Powertec® 161C.
Powertec® 271C to urzadzenie o wielu zastosowaniach, mozna nim spawac zaréwno
elementy 0 matej grubosci oraz lekkie i srednie konstrukcje.

Zalety
e Bardzo dobra charakterystyka, zajarzanie i stabilno$¢ tuku.

o WySmienita kontrola regulacji dtugosci wolnego wylotu drutu po spawaniu, funkcja spawania
punktowego, przetacznik 2/4 takt (za wyjatkiem PT161C) i dodatkowe ustawienia napiecia.

e Dodatkowe mierniki napiecia i natezenia pradu (za wyjatkiem PT1610).
e tatwa zmiana biegunowosci.

e Profesjonalny mechanizm podawania drutu.

o \Wyposazone w eurokonektor i odtgczany przewéd masowy

Dane techniczne

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy
- MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP

W zestawie
- Przewod zasilajagcy 3 m] i przewdd
masowy (3 m)

Akcesoria

+K10429-15-xM Uchwyt MIG LGS 150 G
- 150A - 3/4/5m

+ K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m

+K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

« K10413-25FX-xM Uchwyt MIG
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

+ K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360 G
- 300A - 3/4/5m

- K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

- KP14016-x Zestaw rolek podajgcych
2R)

- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

- K14044-1 Woltomierz i amperomierz
(za wyjatkiem PT1610)

- K14048-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza (0, (za wyjatkiem
PT1610)

WEJSCIE WYJSCIE

e

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopien ochrony
(50-60H2) pradu (A} | spawania A (kg WxSxG (mm) |/ klasa izolacji
Powertec®161C | K14040-2 30-150 | 150A215V/20% |16 53 615 X 390 x 825
Powertec®191C | K14045-1 30-180 180A/23,0V/20% |20 70
230VN-faz. IP23/H
Powertec®231C | K14046-1 30-220 220A/25,0V/20% |25 80 765 x 427 x 850
Powertec®271C | K14047-1 30-255 255A/26,8V/20% |32 83

*modele z kocdwka ,-2" zawieraja zamontowany amperomierz i woltomierz.
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Powertec® 255(, 305C

Mocne i ekonomiczne urzadzenia kompaktowe

Powertec® 255( i 305C zostaty zaprojektowane tak, aby zaspokoi¢ najwyzsze
wymagania naszych klientow, zwigzane z kompaktowymi urzadzeniami MIG do pracy
w ciezkich warunkach. Powertec® 255C jest idealng maszyng do spawania cienkich
blach. Charakteryzuje go tatwe zajarzanie i bardzo dobry, stabilny tuk, co pozwala
wykonywac ztgcza o najwyzszej jakosci, szybko i bez odpryskow.

Powertec® 305C jest urzgdzeniem o wielu zastosowaniach, mozna nim spawac
elementy o matej grubosci oraz lekkie i srednie konstrukcje. Pozwala na spawanie
tukiem zwarciowym i natryskowym przy zastosowaniu drutu o srednicy 1,0 mm.

Zalety

e Mozliwosc¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej aplikacji.

e \Wysmienite zajarzanie fuku.

e Wieloskokowa regulacja napiecia tuku umozliwiajgca precyzyjny dobdr parametréw.

e Doskonaty mechanizm podawania drutu z rolkami o duzej Srednicy.

e Elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu.

e \Wyposazony w duze kota, uchwyty do zawieszania na linach, zwiekszajace
mobilnos¢ urzadzenia.

e Opcjonalnie dostepne z miernikami napiecia i natezenia pradu spawania oraz
mozliwos$cig zmiany polaryzacji.

POWERTEC

(INCOLN
e

i
¥ e
. 2 "

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie Ciezar | Wymiary

Flgild Jitlle (50-60HZ) pradu (A) |spawania [y} (kg) WxSXG (mm)

K14055-1 400V/3-faz. 16
Powertec® 255C 25-250 250A/26,5V/35% 94

K14055-2 230/400V/3-faz. 3216

810 x 467 x 930

Powertec® K14056-1& -3 |400V/3-faz. 30-300 300A/29V/35% 25 95
305C K14056-2 & -4 | 230/400V/3-faz. 225A125,2V160% | 40/25

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy
- MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®
« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP
+ Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

- Podwozie

- Przewdd zasilajacy (5 m)

« Przewoéd masowy z zaciskiem (3 m)
- Przewdd gazowy (2m)

- Zestaw rolek podajgcych

Akcesoria
+ K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m
+ K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m
+ K10413-25FX-xM Uchwyt MIG
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m
+ K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360 G
- 300A - 3/4/5m
+ K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
«KP14016-x Zestaw rolek podajgcych
(2R)
- KP14017-x Zestaw rolek podajgcych [4R)
- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)
+ K14077-1 Zestaw do zmiany polaryzacji
- K14049-1 Mierniki cyfrowe A/V
+K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza CO,

WEJSCIE WYJSCIE

cveg]
Fazowe) | _Hz
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Powertec® 305C PRO, 355C PRO

Powertec® 425C PRO

Wysoka jakosc tuku, tryb synergiczny

Urzadzenia Powertec® C PRO to urzgdzenia doskonate pod kazdym wzgledem.
Znakomite wtasnosci tuku spawalniczego gwarantujg mata ilos¢ odpryskoéw podczas
spawania, zaréwno w ostonie mieszanek gazowych na bazie argonu jak i 100% CO,.
Bogate wyposazenie dodatkowe obejmuje: przetacznik trybu pracy 2/4 takt, regulacje
predkosci dochodzenia i wolnego wylotu drutu. Wszystkie urzadzenia sg standardowo
wyposazone w mierniki napiecia i prgdu spawania, pozwalajace na statg kontrole
parametréw spawania. Urzgdzenia Powertec sg idealne zaréwno dla doswiadczonych

jak i poczatkujacych spawaczy. Dzieki sterowaniu synergicznemu, gdy tylko uzytkownik

zmieni potozenie przetgcznika napiecia, predkos¢ podawania drutu jest dobierana
automatycznie. Wszystkie trzy urzadzenia wyposazone sg w solidny, czterorolkowy

zespot podajacy drut i silnik o duzej mocy.

Zalety

o Mozliwos¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej aplikacji.

o Doskonate wtasnosci fuku przy spawaniu w mieszankach gazowych i 100% CO5.

e Doskonaty mechanizm podawania drutu [4-rolkowy), z rolkami o duzej srednicy.

e Elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu.

o Wieloskokowa regulacja napiecia tuku umozliwiajaca precyzyjny dobér parametrdw.

e Panel sterowania synergicznego dla utatwienia nastawienia odpowiednich parametrow,

o (zytelne mierniki cyfrowe A/V
o Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkji.

e Duze kota, uchwyty do zawieszania na linach, zwiekszajgce mobilnos¢ urzadzen.

Dane techniczne

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy
- MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Stal nierdzewna
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

+Podwozie

« Przewdd zasilajacy (5 m)

« Przewod masowy z zaciskiem 3 m)
« Przewdd gazowy 2 m)

« Zestaw rolek podajacych

Akcesoria

+ K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m

« K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

« K10413-25FX-xM Uchwyt MIG
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

= K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360 G
- 300A - 3/4/5m

« K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

«K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m

« K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

- KP14017-x Zestaw rolek podajgcych
4R

- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

+ K14071-1 Zabezpieczenie
przeciwpytowe

- K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza (0, (za wyjatkiem
PT3050)

+K14037-1 Chtodnica COOL ARC® 25

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x51)
[tylko PT4250)

WEJSCIE WYJSCIE

&) [eveg]

N
FAZOWE

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopier ochrony
(50-60HZ) pradu (A} | spawania ) (kg WxSXG (mm) /Klasa izolacji
Powertec® 305C 280A/28V/40%
K14057-1 30-280 230A/25,5V/60% 32/20A 145 890 x 565 x 1060
Powertec® 355C 350A/31,5V/40%
K14058-1 230/400V/3-faz. 30-350 285A/28.2V/60% 40/25A 147 IP23/H
P o A35V/40 890 x 690 x 1060
owertec®425C | y11059-17 30-420 | A20A3BVI0% g m0n 162

345A/31,3V/60%
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Powertec® 305S, 365S, 4255, 5055

Ogromny potencjat, techniczny triumf

Petna gama Zrédet Powertec® i podajnikdw drutu zapewnia ogromny wybor urzadzen
do spawania MIG ze stopniowa regulacjg napiecia. Zasilane z sieci 3-fazowej zrddta
pradu statego w zestawie z podajnikiem LF-22M, 24M i 24M Pro sg idealne do
potautomatycznego spawania metoda MIG/MAG stali niskoweglowych, stopowych

i aluminium. Urzgdzenia zamontowane na podwoziu kotowym, posiadajg uchwyt do

przemieszczania oraz potke na butle gazowa.

Zalety
e Mozliwosc¢ doboru najbardziej odpowiedniego
urzadzenia do danej aplikacji.

e Doskonate wiasnosci tuku przy spawaniu
w mieszankach gazowych i 100% (O,.

e Wieloskokowa regulacja napiecia tuku umozliwiajaca
precyzyjny dobor parametréw.

e Dodatkowy dtawik zapewnia znakomite wtasnosci
tuku spawalniczego

e Funkcja wentylator na zadanie (FAN.™).

Dane techniczne

e Panel sterowania synergicznego dla utatwienia
nastawienia odpowiednich parametréw z LF24M Pro.

e (zytelne mierniki cyfrowe A/V (z LF24M i LF24M Pro).
e Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkcji.

e Duze kota, uchwyty do zawieszania na linach,
zwiekszajace mobilnos¢ urzadzen.

e Po podigczeniu chtodnicy Coolarc 25, w prosty sposob

urzgdzenie moze by¢ zamienione na chtodzone
ciecza (oprécz PT 3059).

Zestawy MIG/MAG

Procesy
- MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag® , Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Stal nierdzewna
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

«Podwozie

« Przewdd zasilajacy (5 m)

« Przewod masowy z zaciskiem (3 m)

Zalecany zestaw

« Podajnik drutu LF22M, LF24M lub
LF24M Pro

. Zrédto Powertec® na podwoziu,
przewdd zasilajacy, przewdd masowy
z zaciskiem + chtodnica COOL ARC® 25
[dla wersji chtodzonej ciecza)

- Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor gazowy

Akcesoria

- K10347-PG[W)-xM Przewdd zespolony

+ K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m

+ K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

- K10413-25FX-xM Uchwyt MIG
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

+K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

- K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

+K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m

- K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

- K14071-2 Zabezpieczenie
przeciwpytowe

- K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza (0,

+ K14037-1 Chtodnica COOL ARC® 25

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x51)

WEJSCIE WYJSCIE

Napiecie zasilania | Zakres ._ |Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopier ochrony

FEEL [QuEES (50-60HZ) pradu (A) FEELELY SR (1] (kg WxSXG (mm) / klasa izolacji Fazowe){_Hz

° ) : . 300A/29V@35%
Powertec®3055 |K14060-1 | 230/400V/3-faz. 30-300 230A/25, 5V @60% 32/20 94 770 x 467 x 930

m K14061-1A | 230/400V/3-faz. . 350A/315V(@40%
Powertec®3655 | 1106100 | 220/380/44053-faz. | 30320 | J8sae v@60% | 4072 Ll P

K14062-1A | 230/400V/3-faz. 420A35V@40% 875 x 700 X

® -

Powertec®4255 1106220 220380/44053-faz. | 20420 sasamev@eo% | 202 B o35
K14063-1A | 230/400V/3-faz. 500A/39V@40%

® -
Powertec®5055 |\ 1106320 | 220/380/440/3-faz. | 30990 ap0amasv@ense | 0340 17
Dane techniczne podajnikéw drutu

) - Predko$¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar | Wymiary
Produkt Indeks Chtodzenie Zasilanie H
drutu (m/min) lity proszkowy (kg) WxSXG (mm)
LF-22M K14064-1 powietrze 15
LF-24M K14065-1W ) i 34-440VAC 120 0816 1016 17 440 X 275 X 636
pOWIEtI’ZE/CIECZ

LF-24M PRO K14066-1W 17
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

CV-425 & CV-510

Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach

Urzadzenia CV-425 i CV-510 sg profesjonalnymi zrodtami pradu przeznaczonymi do pracy

w trudnych warunkach, np. w stoczniach lub przy spawaniu konstrukcji typu offshore. Posiadaja
stopien ochrony obudowy IP23, co jest gwarancjg bezpiecznej pracy. Dodatkowo wszystkie
delikatne czesci sg zamkniete w szczelnej obudowie, oddzielonej od strumienia powietrza
wykorzystywanego do chtodzenia urzgdzenia. Elektronika jest zamknieta wewnatrz urzgdzen
co zapewnia maksymalng ochrone przed zywiotami. Zardwno CV-425 i CV-510 s3 testowane

w temperaturze +40°C i ocenione w cyklu pracy 60%. Tak rygorystyczne testy zapewniajg
mozliwos¢ pracy tych urzadzeri w dowolnym srodowisku przy 100% obcigzeniu. Jak wszystkie
urzgdzenia Lincoln, CV-425 i CV-510 zostaty zaprojektowane z myslg o ich zastosowaniu

Zalety

o Doskonale zabezpieczony ukfad elektroniczny w szczelnej obudowie.

e Rdzne podajniki do konstrukgji stalowych i przemystu stoczniowego, wszystkie z wyswietlaczem, mozliwos¢
synergii lub pamieci; wtasna opcja do wyboru.

e Doskonate wtasnosci tuku przy spawaniu w mieszankach gazowych i 100% (O,.

o Elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu.

e \Wyposazony w duze kota, uchwyty do zawieszania na linach, zwiekszajace mobilno$¢ urzadzenia.

e Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkcji.

Dane techniczne

Produkt S Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopier ochrony
(50-60HZ) pradu (A) | spawania A (kg) WxSXG (mm) /klasa izolacji

K14080-1A 230/400V/3-faz. 63/32A
CV-425 10-420 42%’ 35V@0°/ o 152

K14080-2A | 220/380/440V/3-faz. 325A/30,3V100% | 63/32/32A 880 x 696 x 1020 | 123/ H

X X

veso K14081-1A | 230/400V/3-faz. 10500 | B00A/39VIG0%, | B3/40A 0

K14081-2A | 220/380/440V/3-faz. 325A133.3V1100% | 63/32/32A
Dane techniczne podajnikéw drutu

) - Predkos¢ podawania | Srednica drutu (mm) Ciezar |Wymiary
Produkt Indeks Chtodzenie Zasilanie i il ity roszkony (ke) WxSXG (mm)
LF-33 K14030-1W ) ) 17 440 X 275 X 636
powietrze/ciecz |34-44V AC 1-20 0,8-1,6 1,0-16

LF-33S K14051-1 12 350 x195 x 530

Zestawy MIG/MAG

Procesy
- MIG/MAG
- Drut proszkowy

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag® , Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Stal nierdzewna
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

- Podwozie

- Przewdd zasilajacy (5 m)

- Przew6d masowy z zaciskiem (3 m)

Zalecany zestaw

- 4-rolkowy podajnik drutu LF-33 do
drutu 1,0-1,2mm

- Zr6dto CV-425 lub CV-510 na
podwoziu, przewdd zasilajacy,
przewdd masowy z zaciskiem +
chtodnica COOL ARC® 25 dla wersji
chtodzonej ciecza

« Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor gazowy

Akcesoria
+K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m
- K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
+K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m
- K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m
- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)
+ K14037-1 Chtodnica COOL ARC® 25
- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
- K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza (0,
- K14071-2 Zabezpieczenie
przeciwpytowe
- K14082-1 Zestaw wyswietlaczy A/V
« K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)

WEJSCIE WYJSCIE

S (g
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Akcesoria

Przewody zespolone

Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona

(2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m)

Indeks:

+ K10347-PG-xM
(chtodzenie powietrzem)

- K10347-PGW-xM
(chtadzenie ciecza)

Zestawy

Indeks:

+ K14049-1 Zestaw wysSwietlaczy A/V Powertec
C

- K14073-1 Zestaw wysSwietlaczy A/V LF22M

- K14071-1Zabezpieczenie przeciwpytowe
Powertec C PRO

- K14071-2 Zabezpieczenie przeciwpytowe

- K14077-1 Zestaw do zmiany polaryzacji
Powertec 255C & 305C

CHtODNICE

COOL ARC® 25
Indeks:
K14037-1 -

Chtodziwo ACOROX

[2x51) |

Indeks: 85
K10420-1

Uchwyty MIG

Uchwyty LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadaja ergonomiczng
raczke, sprezyny po obu stronach kabla,
teleskopowe styki i obrotowy przegub kulowy
umieszczony na koricu uchwytu.

Chtodzenie powietrzem

UCHWYTY STANDARDOWE 7~
+LGS 150G, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m lub 5m
+ LGS 2506, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m lub 5m
+ LGS 360G, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM /
+ LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-xM3m, 4m lub 5m
LG 250G FX, 200A @ 60%
+ K10413-25FX-xM3 m, 4m lub 5m
+ LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3 m, 4m lub 5m

+ LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM 3m, 4m lub 5m

Chtodzenie cieczq

UCHWYTY STANDARDOWE
+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM

+ LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-xM 3 m, 4m lub 5m

ZESTAWY ROLEK
PODAJACYCH

2-rolkowe

- KP14016-0.8 0,6-0,8 mm - drut lity

- KP14016-1.0  0,8-1,0 mm - drut lity
«KP14016-1.2  1,0-1,2mm - drut lity

- KP14016-11R  0,9-1,1mm - drut proszkowy
«KP14016-1.6R 1,2-1,6 mm - drut proszkowy
- KP14016-1.2A 1,0-1,2mm - drut aluminiowy

4-rolkowe

-KP14017-0.8 0,6-0,8 mm - drut lity

- KP14017-1.0  0,8-1,0 mm - drut lity
«KP14017-1.2  1,0-1,2mm - drut lity
«KP14017-1.6  1,2-1,6 mm - drut lity
«KP14017-11R  0,9-1,1mm - drut proszkowy
- KP14017-1.6R 1,2-1,6 mm - drut proszkowy
«KP14017-2.4R 1,6-2,4mm - drut proszkowy
«KP14017-1.2A 1,0-1,2mm - drut aluminiowy
«KP14017-1.6A 1,2-1,6 mm - drut aluminiowy

Oferujemy najbardziej wydajne i ekonomiczne rozwigzania
dla wszystkich branz - od najbardziej podstawowych zadan
do skomplikowanych projektow technicznych - spetniajgce
indywidualne wymagania naszych Klientow.

MAINTENANCE

HEAVY
FABRICATION AND REPAIR

TRANSPORTATION

rev.: E-GMAWO08-PL-17-10-16




URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Doskonaty wybor do srodowisk produkcyjnych, konstrukcyjnych i warsztatowych
Jedno urzadzenie zapewnia spawanie metodami MMA, TIG i MIG/MAG,

drutem proszkowym, tukiem krytym oraz ztobienie elektropowietrzne

Solidna konstrukcja dla eksploatacji w ciezkich warunkach




Urzadzenia wieloproceowe

Speedtec®180C, Speedtec® 200C, Speedtec® 215C Speedtec® 4055, Speedtec® 5055 Invertec® V350 PRO Flextec® 650X
Wiele zadan w wielu miejscach - jedno urzadzenie Niezawodne urzgdzenie o wysokich Przemyslana i wytrzymata Uniwersalna technologia®”
osiggach konstrukcja
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Zrédta inwertorowe

Flextec® 350X CE Arc Tracker™ LACI Idealarc® DC-400
Niezawodne urzgdzenie wieloprocesowe Przenosny, dokfadny monitoring Lincoln ArcLink Wieloprocesowe Zrddto
o0 duzych mozliwosciach produkcji spawalniczej Communication Interface dospawania pradem statym

Zrédta konwencjonalne
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Zrédta inwertorowe - technologia CrossLinc™
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Inwertor kompaktowy WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCIE

Speedtec®180C DC ‘ 20-200 230
Speedtec®200C a% DC ‘ 20-200 ‘ 115/230 ‘. e O o
Speedtec® 215C ccaecvy - be ‘ 20-200 15/230

Zrédta inwertorowe

Speedtec® 4055 -, v oC 20-400 400 e o o o o 3
Speedtec® 5055 | coev o 20-500 400 e o o o o 3
Invertec® V350 PRO 4 cocev DC 5-425 200/220/380/415 o o o [ ) o 3
Flextec® 350X CE cc/ev DC 5-425 380/460/575 [ ] [ ] [ ] [ ] o 3
Flextec® 650X 380/460/575 [ ] [ ] [ ] [ ] o

Zrédfa konwencjonalne

Idealarc® DC-400 f,j cocvy - De

230/400

SYMBOL: O Doskonaty ® Dobry  Opcjonalny

rev.: E-GMAW09-PL-20-10-17 www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Speedtec® 180C
Speedtec® 200C
Speedtec® 215C =

Wiele zadan w wielu miejscach - jedno urzadzenie

SPEEDTEC® 180C, 200C i 215C to najnowsza generacja inwertorowych, kompaktowych Zrédet
spawalniczych. Lincoln Electric opracowat profesjonalne urzadzenia, ktére tacza w sobie wiele
wszechstronnych funkcji, sa kompaktowe, lekkie i tatwe w obstudze i transporcie. Mozliwos¢
zasilania z sieci oraz agregatéw pradotworczych. Zastosowanie w urzgdzeniach SPEEDTEC®
180C, 200C i 215C elektronicznej korekcji wspaétczynnika mocy (PFC) umozliwia, mimo wysokiego,
maksymalnego pradu spawania 200A@25%), zasilanie urzadzen z jednofazowej sieci 230 V.
Rozwigzanie to niesie réwniez inne korzysci: mozliwo$¢ pracy z wykorzystaniem przedtuzacza
(100 m) oraz zabezpieczenie sieci przed niekorzystnym oddziatywaniem elektromagnetycznym,
jakie czesto powodujg urzadzenia inwertorowe. Urzgdzenia umozliwiajg spawanie MIG, MMA

i TIG z wykorzystaniem wielu procesdw, w ktdrych korzystajg z zaprojektowanego przez
Lincoln Electric, specjalnie dobranego przebiegu pragdowego. Charakteryzuje je wysoka jakos¢
spawania stali niestopowej i niskostopowej, stali nierdzewnej i aluminium (przy zastosowaniu
szpul o $rednicy 200 mm). Urzadzenia SPEEDTEC® 180C, 200C i 215C pracujg doskanale w ostonie
mieszanek gazowych, 100% (0, a takze z drutami samoostonowymi (Innershield).

Zalety
e Innowacyjne, przenosne i kompaktowe, wiele zadan w wielu miejscach.

e Roznorodnos¢ procesow: Speedtec® 180C: CV MIG, drut proszkowy, MMA; Speedtec® 200C/215C: CV MIG, CV
synergiczne, drut proszkowy, MMA, Lift TIG.

o Korekcja wspétczynnika mocy (PFQ). Lepsze parametry wyjsciowe spawania, 0szczednos¢ energii, mniejsze
koszty uzytkowania, zasilanie z generatora.

e Intuicyjna obstuga: panel sterowania opisany ikonami (Speedtec® 180C) kolorowy wyswietlacz TFT
(Speedtec® 200C/2150).

o \Wysoka jakos¢ spawania dla kazdego procesu. CV MIG: bezstopniowa regulacja napiecia, predkosci
podawania drutu i indukcyjnosci, MMA: funkcje Hot Start i Arc Force, TIG: Lift TIG pozwala uniknac¢
zanieczyszczenia spoiny wolframem.

e Inteligentna obudowa: szpula 15kg, pomocne potki i schowki, przydatne w warsztacie czy na hali
produkcyjnej. 48% lzejsza w poréwnaniu z typowymi urzadzeniami MIG (Speedtec® 2150).

SPEEOTEL

-[mﬁ'n_ml :
| LECTRE)

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopieri ochrony
(50-60HZ) pradu (A} | spawania (MIG) | (A) (k) WxSxG (mm) |/ klasa izolacji
Speedtec®180C | K14098-1 230VN1-faz.
173 396 X 246 x 527
Speedtec®200C | K14099-1 20-200 200A/24V125% 16 P23
15/230VA1-faz.
Speedtec®215C | K14146-1 42,0 780 x 400 x 750

Inwertory kompaktowe

Procesy

- MMA

« Drut proszkowy

- Lift TIG
[2000/2150)

« MIG/MAG

Zalecane materiaty
spawalnicze

- Stal

Ultramag®

« Drut proszkowy
Innershield® NR® 211-MP
« Aluminium

SuperGlaze®

W zestawie

- Przewod zasilajacy

« Przewod masowy (3m)

« Przewdd gazowy 2 m)

- Rolki podajace (0,8-1,0 mm)

Akcesoria

- KP14016-x Zestaw rolek podajgcych

- K10429-15-xM Uchwyt MIG LGS 150 G
- 150A - 3/4/5m

- K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m

«K10529-17-x Palnik TIG LTP 17 G
- 140A - 4/8m

«+ K14114-1 Wozek ST/TPX (180C/2000)

- K14115-1 Skrzynka narzedziowa do
wdzka ST/TPX (180C/2000)

« E/H-200A-25-3M Uchwyt
elektrodowy, 200A - 25mm? -3 m

« KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m

«K10158-1 Adaptor szpuli B300 - 15kg
2150

« R-1019-125-1/08R Adaptor szpuli 5kg
2150

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com: green
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Speedtec® 405S
Speedtec® 5055

Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach

Gama produktéw Speedtec® jest odpowiedzig na potrzeby wieloprocesowych aplikacji
przemystowych. Dzieki modutowej i kompaktowej budowie, zestaw mozna z fatwoscig
przemieszcza¢ w miejscu pracy. Mniejszy ciezar nowej konstrukcji powoduje, ze transport nie
stanowi problemu. Zastosowanie Zrodta inwertorowego o wysokiej czestotliwosci pozwala na
precyzyjna kontrole tuku, wielokrotnie szybciej niz w tradycyjnych analogowych Zrédfach pradu.
Charakterystyka pradowa Zrédta moze by¢ modyfikowana programowo w czasie rzeczywistym.

W standardzie dostepna jest szeroka gama programoéw synergicznych, pozwalajgcych na prosta,
ale precyzyjng kontrole parametréw spawania dla najlepszych i w petni powtarzalnych rezultatéw.
Urzadzenia Speedtec® tgczg w sobie najnowszg technologie efektywnych zrddet mocy, z niskim
poborem energii. Ich zaawansowana technologia inwertorowa oszczedza zaréwno czas, jak

i energie. Kierujac sie inicjatywa Green Initiative firmy Lincoln Electric skupiamy sie zaréwno na
redukcji kosztéw uzytkowania jak i dbamy o Srodowisko. Wartosci znamionowe pradu spawania:
400A w cyklu 80% (405S) i 500A w cyklu 60% (505S) przy 40°C. Stosujac podajnik PF-46 mamy do
dyspozycji synergiczne programy do spawania MIG stali niestopowej, stali nierdzewnej, aluminium
oraz drutem proszkowym. Spawanie MMA oraz funkcja Lift TIG sg dostepne w standardzie.

Zalety

o Doskonate wtasciwosci podczas spawania metodami CV MIG i MMA.

e Ptynna regulacja indukcyjnosci.

e Sterowanie synergiczne.

e Mozliwos¢ ograniczenia parametréw spawania i zabezpieczenia hastem (PF-46)
e Ptynna regulacja predkosci podawania drutu i napiecia spawania.

o Mozliwos¢ sterowania z uchwytu (PF-46, opcjonalnie PF-44).
e Wstepne nastawy (oprécz PF-41) oraz wiele procedur (PF-46).

Dane techniczne

Bl Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar  |Wymiary Stopien
(50-60HZ) pradu (A) spawania Y (kg WxSxG (mm) ochrony
Speedtec® 4055 K14117-1 200V3-f 20-400A 400A/34V/80% |32A 50 535:300x635 P23
-faz. X300X
Speedtec® 5055 K14116-1 20-500A 500A/39V/60% |32A
Dane techniczne podajnikéw drutu
Liczba rolek . ... [Parametry | Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar |Wymiary
Produkt-{indeks padajacych Chtodzenie | Zasilanie wyjsciowe  |drutu (m/min) lity proszkowy (ke) WxSXG (mm)
PF-41 K14163-1 17
PF-42  K14107-1 i 18
P Py 4 EW%"EVZ‘EUZE/ 40V DC | 500A@60% (1,0-22 0816 10-16 460 x 300 X 640
18,5
PF-46 K14109-1

Zrodfainwertorowe

Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
« MMA

- Lift TIG

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Stal nierdzewna
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie
- Przewdd zasilajacy (5 m)
- Przewod masowy z zaciskiem (3 m)

Zalecany zestaw spawalniczy

- Podajnik drutu PF-4X

« Zrédto Speedtec®

- Chtodnica COOL ARC® 46 dla wersji
chtodzonej ciecza

- Podwozie

« Przewod zespolony (5m),
uchwyt MIG, reduktor

Akcesoria

- K10347-PG(W)-xM Przewdd zespolony

+ K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360 G
- 300A - 3/4/5m

« K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

« K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 420 G - 350A - 3/4/5m

« K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m

« K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

- K14096-1 Podwozie Speedtec

- K14141-1 Podwozie Dual

+ K14105-1 Chtodnica COOLARC® 46

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

- K14130-1 Modut LACI (Lincoln Arlink
Communication Interface)

«K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

+ K14122-1 Interfejs uzytkownika U4

+ K14123-1 Interfejs uzytkownika U6

« K14124-1 Kaseta sterownicza wiszaca
(ztacze 12-pinowe)

« K14125-1 Ztacze 12-pinowe (Z)

- K14131-1 Rozdzielacz sygnatu typu T
- Arclink

- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (7)

« K14135-1 Arclink-T-Power

« K14120-1 Ztacze 6-pinowe (Z)

« Reduktor gazowy

W) Arcllink4
7 COMMUNICATIONS PROTOCOL

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Invertec® V350-PRO

Przemyslana i wytrzymata konstrukcja

Invertec® V350-PRO jest najmocniejszym

i najbardziejwszechstronnym przenosnym zrédtem
inwertorowym w swojej klasie. Umozliwia
spawanie metodami MMA, Lift TIG oraz MIG/MAG.
Urzadzenie jest gotowe do podtaczenia podajnika
drutu i posiada cyfrowe mierniki pokazujace prad
oraz napiecie spawania. W standardzie posiada
elektroniczny dtawik i funkcje Arc Force.

Funkcja autodetekcji automatycznie dostosowuje
urzgdzenie do danego podajnika.

Zalety
e Spawanie metodami MMA oraz CV MIG/MAG.
e Ptynna regulacja dtawika.

e Solidna obudowa z uchwytami zapewnia bezpieczne
przenoszenie.

e Duze, wyrazne wyswietlacze cyfrowe.

e Prosty w obstudze panel sterowniczy.

o Cyfrowy wySwietlacz wartosci napiecia
i predkosci podawania drutu.

e Funkcja autodetekcji automatycznie dostosowuje * Regulacja przeptywu gazu przed i po spawaniu.

urzadzenie do danego podajnika. e Ptynne podawanie drutu.

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres o Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
PEEMG  lidEE (50-60Hz) pradu (A) FEURINELTY SUEEIE W kg WxSXG (mm) /klasa izolacji
350A/34V/60%-3-faz.
VIS0PRO |Kipg1p  |200/2208380/400/ g .o 300ASVN00% 3-faz. | op W5 |IBx37x706 | IP23/S

415/440V/3-faz. 320A/33V/60%-1-faz.

275A/31V100%-1-faz. .
Zrédta konwencjonalne

Idealarc® DC-400

Wieloprocesowe zrédto do spawania pragdem statym

DC-400 jest jednym z najszerzej rozpoznawalnych,
trojfazowych, wieloprocesowych zrodet spawalniczych.
Umozliwia spawanie metodami: MMA, TIG DC, MIG,

drutem proszkowym i drutem samoostonowym Innershield,
tukiem krytym oraz ztobienie elektropowietrzne.
Urzadzenie jest bardzo proste w obstudze. Przetgczanie
proceséw odbywa sie za pomocg jednego pokretta.

DC-400 wyposazony jest w amperomierz i woltomierz,
umozliwiajgc kontrole podstawowych parametrow spawania.
Urzadzenie zapewnia wspaniatg charakterystyke tuku

w procesach statopradowych CC i statonapieciowych CV.

wykonanie
z przetgcznikiem
Za I Et\/ trybu pracy

e Amperomierz i woltomierz w standardzie.

e Zabezpieczony uktad sterowania zapewniajgcy dtugg
trwato$¢ i powtarzalnos¢ parametréw spawania.

o Przefgcznik trybu pracy do wyboru pozadanych
charakterystyk na wyjsciu.

e Mozliwosc regulacji pragdu spawania za pomoca
potencjometru.

o Wytrzymata konstrukcja, umozliwiajaca
ustawienie trzech urzgdzen jedno na drugim.

e Regulacja szerokosci tuku (Pinch) podczas spawania
MIG/MAG i drutenm proszkowych zapewnia dobrg
kontrole ilosci odpryskow, ptynnosci jeziorka i wygladu
spoiny.

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60H2) pradu (A} | spawania (A kg WxSxG (mm) |/ klasa izolacji
® 500A/40V/50%
'[;’E_‘"’“'g[)c K1309-17 | 230/400V/3-faz. | 60-500  450AB8VI60% | 77/45 25| BaXP00Xip3
400A/36V/100%

Zrodfainwertorowe

Procesy

« MIG, drut proszkowy
« Innershield

« MMA

. Ztobienie elektropowietrzne
- TIG

Zalecany zestaw spawalniczy

« Podajnik drutu LF-33 lub LN-25 Pro

- Zrédto Invertec® V350-PRO,

- Przewad zasilajacy B3 m)

« Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor gazowy

Zalecany podajnik drutu
« LF-33 lub LN-25 Pro

Akcesoria

- K10347-PG-xM Przewdd zespolony

+ K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360 G
- 300A - 3/4/5m

+ K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 420G - 350A - 3/4/5m

« GRD-400A-70-xM Przewdd masowy
400A - 70mm? - 10/15m

+K10262-3 Podwozie

- K10158-1 Adaptor szpuli (15ke)

« K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN JNSTIATIVE.

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com:green
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Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
« MMA

- TIG

« Innershield

- tuk kryty

. Ztobienie elektropowietrzne

Zalecany podajnik drutu
«LF-33

« LN-25 PRO, LN-23P

« NA-3, NA-5, NA-5R

Akcesoria

+K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

+ KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
-70mm?2 -5m

- GRD-400A-70-xM Przew6d masowy
400A - 70mm? - 10/15m

+FL060180600-L Uchwyt do ztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600

- K10124-1-15M Zdalne sterowanie (15m)

- K804-1 Przetgcznik trybu pracy

«K1520-2 Transformator 115V/42V

- K2187-2 Chtodnica COOL ARC® 40

- K10420-1 Chtodziwo (2x51)

- K841 Podwozie

+ K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)

WEJSCIE WYJSCIE

www.lincolnelectric.pl rev.: E-GMAW12-PL-20-10-17
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Flextec® 350X CE

Niezawodne urzadzenie wieloprocesowe

0 duzych mozliwosciach

Przy pracach budowlanych optaca sie upraszczac
prace, jak tylko to mozliwe. Zrédto wieloprocesowe

Flextec 350X zostato zaprojektowane do

takich wtasnie potrzeb. Urzadzenie jest proste
w ustawieniu i obstudze, a jednoczes$nie bardzo

wytrzymate oraz wystarczajgco elastyczne
do pracy na konstrukcjach, w fabrykach,

stoczniach czy innych miejscach produkcyjnych,

wymagajacych niezawodnego sprzetu.

Zalety

e Zgodnosc¢ ze standardem Desert Duty™
- gwarantowana wydajnos¢ w ekstrealnych
temperaturach do 55°C.

e Zabezpieczenie VRD® (Voltage Reduction Device)
obniza wartos¢ napiecia stanu jatowego OCV.

o Oferowany w konfiguracjach 4-pak lub 6-pak.

Dane techniczne

o Szeroki zakres regulacji natezenia pradu
spawania: 5-425A.

e Mozliwos¢ ztobienia elektropowietrznego
elektrodg weglowg do srednicy 5mm.

e X" = CrossLinc™: kontrola napiecia na
podajniku drutu bez dodatkowego przewodu.

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien
(50-60HZ) pradu (A) | spawania (A) (kg WxSXG (mm)
Flextec® 350X model standard K4284-1 439
N 380/460/575/3-faz. | 5-425A gogﬁﬁigf %270 26/2318 477 X 356 X 673
Flextec® 350X model construction | K4283-1 50A/34V/60% 27

Zrodfainwertorowe

Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
- MMA

- DCTIG

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecany podajnik drutu

+ LN-25 PRO Dual Power

« LN-25 X

- Power Feed 84 (Flextec standard)

Akcesoria

- K3059-4 Wozek do zrédta pradowego
i podajnika drutu

- K3091-1 Przetacznik proceséw

- K2909-1 Adaptor 6-pinowy (Z) /
12-pinowy (M)

- K857 Zdalne sterowanie - 76 m

+K4068-1 Wspornik do montazu
podajnika na wozku

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green

WEISCIE WYISCIE

iréd’ra inwertorowe
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Flextec® 650X

Uniwersalna technologia®"

Urzadzenie wieloprocesowe do pracy z maksymalnym
pradem spawania 815A. Liczne zastosowania, m.in.
przemyst maszynowy i produkcja konstrukcji metalowych.
Posiada stopien ochrony IP23, co pozwala na prace

i przechowywanie pod gotym niebem. Nowoczesna
technologia inwertorowa, zastosowana w urzgdzeniu

Flextec pozwala obnizy¢ koszty eksploatacji.

Zalety

o Wsparcie dla proceséw - MMA, Touch Start
TIG® (D), MIG, drut proszkowy i Ztobienie
elektropowietrzne elektrodg weglowg o srednicy
do 12,7mm.

e Spawanie tukiem krytym z charakterystyka CV,
fgczace w sobie wszystkie karzysci jakie daje
technologia inwertorowa.

e Przysztos¢ zaczyna sie dzis™ - korzystanie
z technologii inwertorowej jeszcze nie byto tak
korzystne w poréwnaniu do tradycyjnych metod
spawania. Precyzyjna kontrola tuku, wysoka
wydajnosc¢ i mobilnosc.

e Precyzyjna kontrola tuku - przy spawaniu
MMA w zaleznosci od potrzeb do wyboru
charakterystyka Soft lub Crisp. W trybach
statonapieciowych CV pozwala na regulacje

Dane techniczne

zwezenia magnetycznego tuku lub indukcyjnosci
w celu kontroli ilosci odpryskow, ptynnosci
jeziorka i wygladu spoiny.

e Jasny i czytelny wyswietlacz cyfrowy
amperomierza i woltomierza, nawet w Swietle
stonecznym.

e Solidna i zwarta konstrukcja - stopien ochrony
IP23 sprawia, ze Flextec™ 650X nadaje sie do
pracy w ekstremalnych warunkach.

e Funkcja Hot Start - pozwala zwiekszy¢ prad
podczas spawania zardzewiatych, zabrudzonych
materiatéw o duzej grubosci. Stosowana przy
spawaniu cienkich materiatow.

e Zgodnosc ze standardem Desert Duty® —
gwarantowana wydajnos¢ w ekstremalnych
temperaturach do 55°C.

Produkt S Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopieri ochrony
(50-60Hz) pradu (A} | spawania (A lkg) WxSXG (mm) /klasa izolacji
° ; } . 750A/44V/60% | 61/50/40/
Flextec® 650X K3515-1 | 380/460/575/3-faz. | 10-815A 650A/44V/100% 57/47/38 74,8 554 x 410 x 745 IP23S/H

Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
- MMA

- DCTIG

- Ztobienie elektropowietrzne
- Spawanie tukiem krytym

Zalecany podajnik drutu

« LN-25 PRO, LN-25 PRO Dual Power
+ LN-25 X

 LT-7

- NA-3, NA-5

Akcesoria

+K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

- K10238-10-5M Przewdd zasilajacy
—4x10mm -5m

- K10347-PG-xM Przewdd zespolony
[tylko do podajnikéw LF)

- K10095-1-15M Zdalne sterowanie
S 5m

«K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-16mm-3/46m

- KP1697-x Zestaw rolek podajacych

+K3059-4 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi.iincolnelectric.com/green

WEJSCIE WYJSCIE
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Arc Tracker™ R

, . . . . . (10-1000 A w cyklu 100%)
Przenosny, doktadny monitoring produkcji spawalniczej CyKl pracy
- Dowaolny proces spawania DC
- Dowaolne urzadzenie spawalnicze

Wysokiej klasy urzadzenie pomiarowe do pomiaru energii
liniowej podczas spawania wykonywanego dowolnym
urzadzeniem DC. ARC TRACKER™ doktadnie mierzy
rzeczywiste parametry spawania (napiecie, natezenie
pradu i czas wykonania spoiny) i przelicza na
energie rzeczywistg dostarczong do ztgcza.
W trakcie spawania wartosc¢ energii
(wyrazonej w J lub kJJ wyswietlana jest
panelu przednim.

Ograniczenia stosowania

- Nie moze by¢ uzywany w obwodach
pradu przemiennego!

« Maksymalnie 1000A, 120V

Akcesoria

+K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

- K10377 Adaptor M14/Dinse(M)

- KP10559-1 Przewdd pradowy
Arc Tracker C13 (Z) / EEC (M), 2,5m

Zalety
e Dokfadny monitoring parametrow spawania
~ zaawansowany uktad pomiarowy bazujacy na * Gniazdo Ethernet - pomaga w komunikacji
wartosciach rzeczywistych. i przesytaniu danych przez Ethernet.
e Kompatybilny z kazdym urzadzeniem spawalniczym o tatwa adaptacja do systemu kontroli jakosci
pradu statego (DC) i podajnikiem drutu. w zakfadzie.
° Natychmaistqu monitoring parametrow spawan[a o Oprogramowanie Arc Tracker™ dostepne pod
po podfgczeniu przewodami Sense Lead [pq+qczen|a adresem powerwavesoftware.com, zawiera: ) )
zwrotnego) do dowolnego obwodu spawania DC. - Power Wave® Manager WEISCIE WYISCIE
e Wiele napiec zasilania — Arc Tracker™ sam rozpozna - Production Monitoring™
napiecie zasilania w zakresie 120-230V AC. - CheckPoint™. s

Dane techniczne

Produkt Indeks gzgiﬁeghez]zasilania Parametry spawania Pobér pradu Ciezar (kg wglig%m]
Arc Tracker™ K3019-1 120-230A1-faz. 1000A/44VDC/100% 0,8A @ 120VAC 9 305 x 220 x 380

Urzadzenia zaawansowane

W zestawie
LACI - Modut LACI
. . . . - Instrukcja obstugi (12 jezykow)
Lincoln ArcLink Communication Interface - Kolorowe opakowanie kartonowe

Zalecane Zrddta prgdowe
- Speedtec® 4055/5055
- Speedtec® 4055P/505S5P

Akcesoria

- K14124-1 Kaseta sterownicza wiszgca
[przewdd 5m, ztacze 12-pinowa)

- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (2)

- K14131-1 Rozdzielacz sygnatu typu T
= Arclink

+ K14125-1 Ztcze 12-pinowe (2)

LACI to modut pozwalajgcy podtaczyc zrodto pradowe
Speedtec®405/505 S/SP do kazdej sieci LAN.

Dzieki oprogramowaniu wspieranemu przez Lincoln
Electric: Power Wave Manager oraz Checkpoint -
opartemu na chmurze systemowi zarzgdzania danymi,
LACI pozwala na przechowywanie istotnych parametrow
(prad spawania, napiecie tuku, predkos¢ podawania

drutu, zuzycie materiatu, OEE, itp.) oraz monitorowanie
kazdego elementu procesu spawania. Dotyczy to zaréwno
wynikdw pojedynczego urzadzenia, jak i wszystkich zrodet
podtaczonych do sieci. Zebrane informacje moga by¢
zaprezentowane graficznie online lub wyeksportowane
do pliku excel do przechowywania lokalnego. Poprawa

wydajnosci produkcji nigdy nie byta tak prosta. _//M

7/ A\ COMMUNICATIONS PROTOCOL

ZaIEtV e Diagnostyka: status urzadzenia, alerty

e Zarzadzanie procesem: monitoruj kazdy parametr i btedy, precyzyjne informacje o urzadzeniu
spawania na kazdym urzgdzeniu. i oprogramowaniu.

e Zbieranie danych online: przechowuj dane w chmurze o Aktualizacja oprogramowania i parametrow
z dostepem z kazdego miejsca z kazdej przegladarki. urzadzenia dostepna zdalnie badz lokalnie.

Dane techniczne

Produkt Indeks Przesyfanie danych Zgodnosc¢ z normami Ciezar (kg) Wymiary WxSxG (mm)

LACI K14130-1 Ethernet EN60974-10:2007; RoHs 04 170 X140 x 75
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

AKCESORIA

Zestawy przewoddéw spawalniczych
z zaciskiem masowym i uchwytem elektrodowym
Indeks:

Do Speedtec 180C/200C
« KIT-200A-25-3M
[200A - 25mm? -3m)

Do DC400

«KIT-400A-70-5M
[400A - 70mm? - 5m)

Przewody masowe z zaciskiem
Do V350-PRO i DC400
Indeks:

- GRD-400A-70-10M
[400A - 70mm? - 10 m)

« GRD-400A-70-15M
[400A - 70mm? - 15m)

Do Speedtec 180C & 200C
- K14010-1

Przewody zespolone

Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona,
(2,5,5,10,15,20,25 & 30m)

Indeks:

Do V350-PRO
+K10349-PG-xM (chtodzenie powietrzem)
- K10349-PGW-xM [chtodzenie ciecza)

Do Speedtec 4055 & 5055
+K10349-PG-xM (chtodzenie powietrzem)
- K10349-PGW-xM (chtodzenie ciecza)

CHtODNICE

COOL ARC® 46

Do Speedtec 405S & 5055
Indeks:

K14105-1

Chtodziwo ACOROX
2x51) y :
Indeks: LR
K10420-1 -

ZDALNE STEROWANIE

1 potencjometr, 6-pinowy, 15m

Indeks: K10095-1-15M

Kabel przedtuzajacy
Indeks: K10398

36

UCHWYTY MIG

Uchwyty LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadajg ergonomiczng
raczke, sprezyny po obu stronach kabla, teleskopowe
styki i obrotowy przegub kulowy umieszczony na
koricu uchwytu.

Chtodzenie powietrzem

UCHWYTY STANDARDOWE -~
+ LGS 1506, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m lub 5m
+ LGS 2506, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m lub 5m
+ LGS 360G, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM

« LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-XxM 3m, 4m lub 5m

+LG 250 G elastyczna szyjka, 200A @ 60% !
K10413-25FX-xM 3m, 4m lub 5m

« LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-XxM 3m, 4m lub 5m

« LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM 3m, 4m lub 5m

Chtodzenie cieczg
UCHWYTY STANDARDOWE v
+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3m, 4m lub 5m
UCHWYTY PREMIUM

« LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-XxM 3m, 4m lub 5m

4-kotowy wozek na zrédto
pradowe i podajnik drutu.

PODWOZIE
Platforma na butle gazowa

Niewielkie wymiary.
dwach podajnikéw drutu PF-4x.

iwygodne uchwyty.
Mozliwos¢ zamontowania

Po pracy z Flextec 350X/650X.
Indeks: K3059-4

ROLKI PODAJACE

2-rolkowe

Do Speedtec 180C/200C
- KP14016-0.8

0,6-0,8 mm - drut lity
- KP14016-1.0

0,8-1,0mm - drut lity %
+KP14016-1.2

1,0-1,2mm - drut lity
- KP14016-1.1R

0,9-117mm - drut proszkowy
- KP14016-1.6R

1,2-1,6 mm - drut proszkowy
- KP14016-1.2A

1,0-1,2mm - drut aluminiowy

LINCOLN 5
ELECTRIC

rev.: E-GMAW15-PL-30-10-17

www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA DO PRO
ZAAWANSOWANYCH

Szeroki wybor przebiegow pragdowych do kazdego zastosowania
Szybka, niezawodna komunikacja cyfrowa
Wieloprocesowe spawanie szerokiej gamy materiatow

CESOW




Urzadzenia do proceséw zaawansowanych

Speedtec® 405SP, 505SP - Puls Invertec® STT® I Power Wave® (300
Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach Proces Surface Tension Transfer® Idealny puls, mozliwos¢ réznych potaczen
[przeniesienia napiecia powierzchniowego)
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Power Wave® S350 CE, 5500 CE, 5700 CE
Idealny puls, mozliwos$¢ réznych potaczen

Power Wave® STT® Module Power Wave® Advanced Module
Wsparcie dla procesu STT® Wsparcie dla proceséw STT, ACi TIG HF

Zrédtainwertorowe
Moduty zaawansowane
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= Zrédta inwertorowe WYISCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE
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Speedtec® 5055P i 20-500 e o o e o o ] ] 3
Invertec® STT® Il A STT DC 551112_2 38209%202/91/40 ® n 3
Power Wave® (300 5-300 e o o e ©o | | 3
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Power Wave® 5700 CE 3 5-700 ® © 0 A o o o " " 3

Power Wave® STT® Module

Power Wave® Advanced Module . caev AE/DE‘ 5-350
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH Zrédta inwertorowe

Speedtec® 405SP - Puls

« MIG Puls
« MIG/MAG

Speedtec® 5055P - Puls

Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach N

- Ztobienie elektropowietrzne

Gama produktéw Speedtec® jest odpowiedzig na potrzeby wieloprocesowych aplikacji
przemystowych. Dzieki modutowej i kompaktowej budowie, zestaw mozna z tatwoscig

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig

przemieszczaC w miejscu pracy. Mniejszy ciezar nowej konstrukcji powaoduje, ze transport nie Ultra®

stanowi problemu. Zastosowanie zrddta inwertorowego o wysokiej czestotliwosci pozwala - Drut proszkowy

na precyzyjna kontrole tuku, wielokrotnie szybciej niz w tradycyjnych analogowych zrddtach Innershield® NR211-MP, Qutershield®
pradu. Charakterystyka pragdowa Zrédta moze by¢maodyfikowana programowo w czasie -glltEaTnOi::dzewna

rzeczywistym. W standardzie dostepna jest szeroka gama programow synergicznych, LNM 304L, 316L, 309LSi
pozwalajgcych na prosta, ale precyzyjng kontrole parametréw spawania dla najlepszych - Aluminium

i w petni powtarzalnych rezultatéw. Urzgdzenia Speedtec® tacza w sobie najnowszg technologie SuperGlaze®

efektywnych zrédet mocy, z niskim poborem energii. Ich zaawansowana technologia W zestawie

- Przewdd zasilajacy (5 m)

inwertorowa o0szczedza zaréwno czas jak i energie. Kierujgc sie inicjatywa Green Initiative
& ) SI& Jqc SIE Jatywq - Przewod masowy z zaciskiem (3 m)

firmy Lincoln Electric skupiamy sie zaréwno na redukcji kosztéw uzytkowania jak i dbamy

o0 srodowisko. Wartosci znamionowe pradu spawania: 400A w cyklu 80% [4055P) i 500A w cyklu
o o . o - .

60% [5055?] przy 40 'C.-StOSUJQC p.OdaJI’l_Ik'PF 46 mamy do D'Iy'spozycp synergiczne programy S bsting ze N awalnies

do spawania MIG stali niestopowej, stali nierdzewnej, aluminium oraz drutem proszkowym.  Podajnik drutu PF-4x

Spawanie MMA oraz funkcja Lift TIG sg dostepne w standardzie « Zrodto Speedtec®
- Chtodnica COOL ARC® 46

Zalecany podajnik drutu
PF-41, PF-42, PF-44, PF-46

dla wersji chtodzonej cieczg
ZaIEty - Podwozie
e Spawanie MIG tukiem pulsacyjnym ogranicza odpryski i energie liniowg « Przewdd zespolony 5m,
oraz utatwia spawanie w pozycjach wymuszonych. uchwyt MIG, reduktor
o Doskonate wiasciwosci podczas spawania metodami CV MIG | MMA. Akcesoria
lacia indukcvinodci - K10349-PG[W]-xM Przewdd zespolony

o Ptynna regulacja indukcyjnosci. -K10429-36-xM Uchwyt MIG
e Sterowanie synergiczne. LGS 360 G — 300A - 3/4/5m

A . . . L . . ) + K10413-36PHD-xM Uchwyt
o Mozliwos¢ ograniczenia parametrow spawania i zabezpieczenia hastem (PF-46) MG GD 200M e 3007 314/ m
e Ptynna regulacja predkosci podawania drutu i napiecia spawania. - K10413-42PHD-XM Uchwyt MIG

LGP 420 G — 350A - 3/4/5m
+K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W — 450A — 3/4/5m
+ K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W — 500A — 3/4/5m
- K14096-1 Podwozie Speedtec
- K14141-1 Podwozie Dual
- K14105-1 Chtodnica COOL ARC® 46
- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x51)
- K14130-1 Modut LACI (Lincoln Arlink
Communication Interface)
+ K14121-1 Interfejs uzytkownika U2
- K14122-1 Interfejs uzytkownika U4
+ K14123-1 Interfejs uzytkownika U6
- K14124-1 Kaseta sterownicza wiszgca
(ztacze 12-pinowe)
« K14125-1 Ztacze 12-pinowe (7)
«K14131-1 Rozdzielacz sygnatu typu T
- Arclink
- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (7)
« K14135-1 Arclink-T-Power
« K14120-1 Ztacze 6-pinowe (7)

7/[@1&2&&_

COMMUNICATIONS PROTOCOL

o Mozliwos¢ sterowania z uchwytu (PF-46, opcjonalnie PF-44).
o \Wstepne nastawy (oprdcz PF-41) oraz wiele procedur (PF-46).

Dan e techniczne THE LINCOLN ELECTRIC GREEN iNSTIATIVE

Igverter Techl}ologyd
Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar |Wymiary Stopien s oy e
(50-60H2) pradu (A} spawania A lkg) WxSXG (mm) ochrony wwwiincolnelestric.com/green
Speedtec® 405SP [Puls) | K14117-2 20-400 400A/34V/80% |32 S S
P (Puls) 400V/3-faz. 2 50 535x300x635 |IP23 WEJSLIE WYISCIE

Dane techniczne podajnikéw drutu

Speedtec®5055P (Puls) | K14116-2 20-500 500A/39V/50% |32 3 5y
~ || 60
Fazowe) _Hz

Liczba rolek . ... |Parametry  |Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar |Wymiary
Produke™indeks padajacych Chitodzenie™ (Zasilanie wyjsciowe  |drutu (m/min) lity proszkowy kg WxSXG (mm) S
PF-41 K14163-1 17
PF-42  |K14107-1 1 18
oraa kutoe 4 E’i‘é‘g’z'etrm/ 40VDC | 500A@60% |1,0-22 0816 |1,0-16 460 X 300 X 640
18,5
PF-46 K14109-1

39
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

Invertec® STT® Il

Proces Surface Tension Transfer®

(przeniesienia napiecia powierzchniowego)

Rewolucyjny proces STT® Il t3czy w sobie innowacyjng technaologie
inwertorowg o wysokiej czestotliwosci z zaawansowang
technologia kontrolowanych przebiegéw falowych (Waveform

Control), zapewniajgc lepsze rozwigzania spawalnicze,

niz urzadzenie MIG wykorzystujgce tradycyjny tuk zwarciowy.

Zalety

e Kontrolowane wtopienie i ilos¢ energii liniowej - idealne
do spawania potaczen z petnym przetopem, szczelin lub
cienkich materiatéw bez przepalenia.

e Ograniczona ilo$¢ odpryskéw i dymow - poprzez
odpowiednig kontrole pradu spawania, by mozna byto
otrzymac optymalne przenoszenie kropli metalu w fuku
spawalniczym.

e RGzne gazy ostonowe, mieszanki na bazie argonu réwniez
z helem oraz 100% (O, przy drutach wiekszej Srednicy.

e Dobra kontrola lica i wieksze predkosci spawania.
Moze zastapic¢ urzadzenie TIG w wielu zastosowaniach.

e Regulowana funkcja ,Hot start” kontrolujaca energie po
zajarzeniu tuku.

Dane techniczne

e Dokfadna kontrola pradu wejsciowego
[prad podktadu i nachylenie opadania)
dla zmniejszenia zaktdcen i przepalen

oraz zapewnienia wtasciwego wtopienia.

o Petny zestaw funkcji: test gazu

i drutu, regulacja czasu upalania i predkosci

dojazdowe;j.

Napiecie zasilania Parametry Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopier ochrony
Flreblit el (50-60Hz) S SRS spawania ] kg WxSXG (mm) |/ klasa izolacji
STTII K1527-3 59 589 x 336 x 620
Zest 200122073801 5-450 [wart t) | 225A/29V/60%
estaw A |400/440V/3-faz. -450 [wart. szczyt. o
stri PoTT2 A 5-125 (podkfad] 200A/28V/100% | 2 75 |995x920x980 \IP23/H

Zrodta inwertorowe

Procesy
« MIGSTT®

Zalecany zestaw spawalniczy \Se=

= 4-rolkowy podajnik drutu LF-33 do
drutu 1,0-1,2mm

- Zrédto pradu STT® na podwoziu
jezdnym, przewdd zasilajacy, zestaw
przewodoéw spawalniczych

« Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor gazowy

Akcesoria
- K10370-PG-xM Przewdd zespolony
- K10429-15-xM Uchwyt MIG
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m
- K10429-25-xM Uchwyt MIG
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m
+ K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m
- K10413-25FX-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G FX - 200A - 3/4/5m
+K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m
+ K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
- K14094-1 Zdalne sterowanie - 15m
- K10158-1 Adaptor szpuli Readi-reel®

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN SNTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwlincolnelectric.com/green
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STTII K1527-4 400V/3-faz. 59 589 x 336 X 620
2r6dia inwertorowe
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Power Wave® (300

Idealny puls, mozliwo$¢ rdznych potaczen

Z przejrzystym i intuicyjnym w obstudze interfejsem
uzytkownika oraz wieloma przydatnymi funkcjami

wspomagajgcymi Power Wave® (300 jest bardzo tatwy

w obstudze. Posiada mozliwosc regulacji parametrow
oraz wyboru trybéw spawania z uchwytu spawalnicze

Power Wave® (300 posiada w standardzie zaawansowane

programy takie jak Power Mode® oraz Rapid Arc®
oraz gniazdo Ethernet. Darmowe aktualizacje oraz
nowe programy dostepne sg na stronie internetowe;:
powerwavesoftware.com

Zalety

e Doskonata charakterystyka tuku w procesach Puls,
Pulse on-Pulse®, CV MMA oraz TIG DC.

e Spawanie szerokiej gamy materiatow: stal, stal
nierdzewna, aluminium, stopy wysokoniklowe,
stopy CuSi.

e RapidArc® do spawania stali niestopowych i stopowych
z wiekszg predkoscig i mniejszg energig liniowa.

e Proces PowerMode® do spawania réznych gatunkéw
stali z mata iloscia odpryskdw i dobrym wygladem
spoiny, nawet przy nizszych napieciach tuku.

Dane techniczne

Spawania
go.

e Spawanie pulsem zapewnia idealng koricdwke
drutu, gotowa do ponownego spawania.

e Pamiec trybdw pracy do przechowywania
i szybkiego przywotania parametréw spawania.

Ograniczenie parametrow spawania

i dostep do

pamieci mogg byc¢ chronione hastem.

e Przetgcznik w rekojesci, ktdrym mozemy wybierac

tryby pracy lub zmienia¢ predkos¢ podawania

drutu podczas spawania.

o Chtodzenie cieczg przy zastosowaniu chtodnicy

COOLARC® 50.

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopieri ochrony
(50-60H2Z) pradu (A} | spawania (A lkg) WxSxG (mm) |/ klasa izolacji
Power Wave® (300 | K2865-1 ?gg“g%"\ﬁfaz 5300 |300A20V/40% 4025 504 |478x356x610 |IP23/H

Procesy

» MIG Puls

+ Pulse-On-Pulse®
+ MIG/MAG

« Drut proszkowy
« MMA

« Lift TIG DC

Akcesoria

+ GRD-400A-70-xM Przewdd masowy
400A - 70mm? - 10/15m

+ K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 420 G - 350A - 3/4/5m

+ K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5 m

+ K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

+KP1696-x Zestaw rolek podajacych

+ KP1697-x Zestaw rolek podajgcych

+ K14050-1 Chtodnica COOL ARC® 50

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

- K14087-1 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

Zrédta inwertorowe

Power Wave® S350 CE
Power Wave® S500 CE
Power Wave® S700 CE

Idealny puls, mozliwos$¢ réznych potaczen

Power Wave® S350 i S550 to niezawodne urzgdzenia do spawania pulsem, zbudowane

wedtug nowej koncepcji modutowej. Standardowo wyposazone w petny wachlarz synergicznych
programow do spawania CV i pulsem. Oprécz tego zaawansowane procesy jak Power Mode®

czy Rapid Arc® dostarczane sa w standardzie. Starszy model z serii Power Wave 5700 oferuje
wysoka wydajnos¢ i zdolnos¢ do pracy w uktadzie tandem (Tandem MIG). Wszystkie modele
obstuguja protokdt ArcLink, ktéry pozwala na wspoétprace z dowolnym cyfrowym podajnikiem
drutu firmy Lincoln (od PF-4X do PF-84). Urzadzenia Power Wave® majg wbudowane gniazdo
Ethernet, przez ktére za pomoca firmowego oprogramowania uzytkownik moze kontrolowac
wszystkie parametry spawania. Lincoln Electric udostepnia uzytkownikom darmowe aktualizacje,
zawierajgce réwniez nowe programy spawania ze strony internetowej: powerwavesoftware.com.

Zalety
o Doskonata charakterystyka tuku w procesach Puls, Pulse on-Pulse®, CV MMA oraz TIG DC.
e Spawanie szerokiej gamy materiatow: stal, stal nierdzewna, aluminium, stopy wysokoniklowe, stopy CuSi.

e Procesy Rapid X™ i RapidArc® do spawania stali niestopowych i stopowych z wiekszg predkoscig i mniejsza

energig liniowa.
e Proces PowerMode® do spawania réznych gatunkéw stali z mata iloscig odpryskéw i dobrym wygladem
spoiny, nawet przy nizszych napieciach tuku.

e Zapewnia réwniez wysokojakosciowe i wydajne spawanie aluminium.
e Spawanie pulsem zapewnia idealng koricdwke drutu, gotowa do ponownego spawania.

e Zastosowanie modutu STT sprawia, ze S350 staje sie w petni profesjonalnym urzadzeniem do spawania
pulsem i STT.

o Chtodzenie cieczg przy zastosowaniu chtodnicy COOLARC® 50.

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Paramepry Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopierj ochrgny
(50-60Hz) pradu [A) | spawania (A kel WxSXG (mm) | /klasa izolacji

Power Wave® S350 CE | K2823-2 5-350 350A/31,5V/40% | 45/30A 46,6 518 X 356 X 630 P23/ H

Power Wave® 5500 CE | K3168-1 |230/380/415/460/575  5-500 500A/39V/60% | 90/60A 68 570 x 356 x 630

Power Wave® S700 CE | K3279-1 5-700 700A/44VN100% | 90A 181 765 x 485 x 932

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba rolek " ... |Parametry  |Predko$¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar |Wymiary
Produkt | Indeks podajacych Chtodzenie | Zasilanie wyjéciowe | drutu [m/min) lity proszkowy kg) | WxSXG (mm)
PF-41 K14163-1 17
PF-42  |K14107-1 i 18
oraa lmost 14 EIUEVCVZ'E”ZE/ 40VDC | 500A@60% 1,0-22 0816 1016 460 x 300 X 640
18,5
PF-46 K14109-1

Procesy

« MIG Puls

- Pulse-on-Pulse MIG
» MIG/MAG

- Drut proszkowy

+ MMA

- Lift TIG

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecany podajnik drutu
- PF-41, PF-42, PF-44, PF-46, PF-84,
PF-84 Dual

Zalecany zestaw

- Podajnik drutu PF-4X

- Zrédto Power Wave®, przewdd
zasilajacy, przewdd masowy
z zaciskiem + COOL ARC® 5X
dla wersji chtodzonej ciecza

« Przewod zespolony 5m,
uchwyt MIG, reduktor gazowy

Akcesoria

« GRD-400A-70-xM Przewdd masowy
400A -70 mm? - 10/15m

- K10349-PG[W]-xM Przewdd zespolony

+K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

- K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 420 G - 350A - 3/4/5m

+K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5 m

+ K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

- K2921-1 Modut STT

+ K14050-1 Chtodnica COOL ARC® 50

- K14050-2 Chtodnica COOL ARC® 50C
(PW S700)

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

- K14085-1 Podwozie

- K2444-3 Filtr CE (PW S700)

- K3004-1 Autodrive 19

- K3171-1 Autodrive 19 Tandem

- K2827-2 Zestaw DeviceNet
[PW S350, PW S500)

- K3001-1 Zestaw dodatkowy (interfejs
uzytkownika, solenid, ztgcze 12-pinowe)

+ K14165-1 Interfejs uzytkownika U1

- K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

« K14122-1 Interfejs uzytkownika U4

«K14123-1 Interfejs uzytkownika U6

- K14124-1 Kaseta sterownicza wiszaca
(ztacze 12-pinowe)

- K14125-1 Ztacze 12-pinowe (7)

- K14131-1 Rozdzielacz sygnatu typu T
= Arclink

- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (2)

7/1@@%
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

Power Wave® STT® Module

Power Wave® Adva

Wsparcie dla procesow STT®, ACi TIG HF

nced Module

Modut Power Wave® STT® umozliwia wszystkim kompatybilnym Zrédtom Power Wave® serii

SiR prace w trybie przenoszenia kropli metalu

sitami napiecia powierzchniowego (Surface

Tension Transfer®), ktéry charakteryzuje sie niezréwnang kontrolg jeziorka podczas spawania

blachy, konstrukcji oraz rurociggdw. Modut Power Wave® Advanced oprécz STT®, oferuje takze
kompatybilnym urzadzeniom Power Wave® serii S procesy AC TIG i MIG do spawania aluminium.

Zalety
o Wyjatkowe sterowanie tukiem.

o UltimArc® - kontrola, w trybie sterowania
synergicznego procesem STT® w czasie
rzeczywistym, dostarczanego ciepta i parametrow

Umozliwia prace w trybie STT® /AC i TIG bez
koniecznosci zakupu drugiego zrddta zasilania.

e Zwarta konstrukcja - pozwala na umieszczenie
modutu pod urzadzeniem Power Wave® serii S,

Moduty zaawansowane

at
o
g

* @CED

Procesy dla Power Wave® STT® Module
« MIG-STT

Power Wave® Advanced Module

« MIG-STT, AC MIG Puls

+ACTIG, AC TIG HF

«DCTIG, DC TIG HF, DC TIG-P, DC TIG-P HF

Zalecany zestaw spawalniczy

- Podajnik drutu PF-4X, 8X (Advanced
Madule)

- Zrédto Power Wave®, przewdd zasilajacy,

przewdd masowy z zaciskiem + COOL
ARC® 25 dla wersji chtodzonej ciecza

« Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
palnik TIG (Advanced Module), reduktor

Akcesoria do Advanced Module
«K3980-1 Zestaw CE-1
«K14144-1 Zestaw CE-2 TIG

spawania. W rezultacie operator moze tatwo
zmienic¢ ustawienia.

o Budowa modutowa - pozwala na szybkie
podtaczenie i komunikacje przez protokdt

ArcLink® z dowolnym zrédtem Power Wave® serii
/ W) Arcllink®

S, podajnikiem drutu Power Feed® i chtodnica.

0szczedzajac miejsce.

e Automatyczna ochrona przed
przepieciami.

COMMUNICATIONS PROTOCOL

WEJSCIE  WYISCIE

Napiecie zasilania |Parametry spawania | Ciezar (kg) | Wymiary WxSxG (mm) | Stopien ochrony @

Dane techniczne

Produkt Indeks
Power Wave® STT® Module K2921-1 40V DC 500A/60% 213 262 353 X 630 P23
Power Wave Advanced Module | K2912-1 350A/40% 32 .
Akcesoria
AKCESORIA UCHWYTY MIG CHEODNICE
Przewody masowe z zaciskiem Uchwyty LINC GUN™ COOL ARC®50
Do Power Wave W standardzie uchwyty te posiadaja Do PW (300 /S350 / S500
Indeks: ergonomiczng raczke, sprezyny po obu stronach Indeks: K14050-1

- GRD-400A-70-10M
[400A - 70mm? - 10m)

- GRD-400A-70-15M
[400A - 70mm? - 15m)

Przewody zespolone

kabla, teleskopowe styki i obrotowy przegub

®
kulowy umieszczony na kofcu uchwytu. COOL ARC® 45

Do Speedtec 4055P & 5055P
Do V350-PR0O i DC400
Indeks: K14105-1

Chtodzenie powietrzem
UCHWYTY STANDARDOWE

Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona, + LGS 150G, 150A @ 60% CHtODZIWO ACOROX \

2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m) K10429-15-xM 3m, 4m lub 5m 2x51) [y
(cross switch) + LGS 250G, 200A @ 60% Indeks: K10420-1 .
Indeks: K10429-25-xM 3m, 4m lub5m -

Do Speedtec 4055P/5055P + LGS 360G, 300A @ 60%

i Power Wave K10429-36-xM 3m, 4m lub5m

- K10349-PG-xM PODWOZIA

UCHWYTY PREMIUM

« LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-XxM 3 m, 4m lub 5m

+LG 250G FX, 200A @ 60%

+K10413-25FX-xM 3 m, 4m lub 5m

« LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-XxM3m, 4m lub 5m

« LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-XxM3m, 4m lub 5m

[chtodzenie powietrzem)
- K10349-PGW-xM
[chtodzenie ciecza)
Do STT Il
+ K10370-PG-xM (chtodzenie powietrzem)

« Podwozie z pétka na butle
z gazem, dostarczane w formie
zestawu, do pracy z Speedtec
405/505S & SP
Indeks: K14096-1

« Podwozie z pétka na butle
z gazem, dostarczane w formie

ROLKI PODAJACE

Do pracy z Power Wave i Flextec.
Indeks: K3059-4

i 5-pinowe zfacze DeviceNet™,
podtaczane do panela tylnego zrodta.

zestawu, do pracy z PW (300

P rowe Chtodzenie cieczg Indeks: K14087-1
«KP1696-030S 0,6-0,8 mm UCHWYTY STANDARDOWE . )
- [096-0355  0,9mm LG5 505W, 4504 @100% ZPOZ\;VeonZWIedzogto;l'(caz;r?eb\lljvtlf%rmie
+KP1696-0455 1,2mm K10429-505-xM 3m, 4m lub 5m gazem,

' zestawu, do pracy z PW S350/500
«KP1696-052S 1,4mm UCHWYTY PREMIUM Indeks: K14085-1
+KP1696-1/165 1,6 mm - LGP 550W, 500A @ 100%
. g_}gg;gz:g 1009;n2mmm K10413-55PHD-xM 3m, 4m lub 5m - 4-kotowy wézek na zrédto
. KP1697-052C 1'4 m'm pradowe i podajnik drutu.

KP1697-1/16C 1’6 mm Platforma na butle gazowa

. - , i wygodne uchwyty. 1=
'Kg1597'0/68 1,8mm ZESTAW DEVICENETTM Nie\\l/\%elkie W\/mizr\\;.
- KP1697-5/64 2 e .
. Kp1gg7_§/362 2'2 r::r:? Umozliwia sterowanie zrédtem poprzez — M0{|IWOSE z:amorntowama

' DeviceNet™. Zawiera przewody [ dwoch podajnikéw drutu PF-4x.
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OPROGRAMOWANIE POWER WAVE®

Power Wave® Manager - CheckPoint™ - WeldScore™ - PowerWaveSoftware.com



POWER WAVE®

Oprogramowanie Power Wave®

Monitorowanie projektéw spawalniczych.
Wszedzie. W kazdym momencie.

/_

Power Wave® Manager
sterowanie procesem
o Wszystkie niezbedne dane do rejestracji, konfiguracji i zarzadzania procesem spawania.

CheckPoint™

informacje o parametrach spawania w kazdym miejscu na Swiecie.
e Przechowywanie danych w chmurze, dostep praktycznie z dowolnego urzadzenia.

WeldScore™

popraw jakosc swojego produktu
e Zintegrowana analiza jakosci spawania, ktéra moze by¢ wykorzystywana w systemach
kontroli jakosci w fabryce.

www.PowerWaveSoftware.com
aktualizuj bezptatnie swoje oprogramowanie Power Wave®
e Dostep do najbardziej zaawansowanych technologii w branzy spawalniczej.

Dlaczego warto uzywac oprogramowania Power Wave® ?

- Zdalny monitoring -
podglad informacji o procesie odbywajgcym sie na dowolnym
stanowisku z dostepem do sieci w czasie rzeczywistym.

- Nadawanie nazw komdrkom pamieci -
mozliwos$¢ przypisania nazwy nastawom zgodnie z instrukcja
technologiczng spawania (WPS), protokotem kwalifikowania
technologii (PQR] lub innym danym.

- Przechowywanie danych do ponownego uzycia -

bezposrednio z aplikacji.
- Analiza w trybie offline -

- Ocena stanu Zrddta zasilania -

Funkcje Backup i Restore pozwalajg na zapamietanie
i ponowne uzycie danych, pochodzacych z wezesniejszych prac.

Oprogramowanie
Power Wave®
pozwala na:

e zarzadzanie - monitorowanie
projektow spawalniczych
w dowolnym migjscu.

e analize - podglad parametrow
spawania w czasie
rzeczywistym.

o kontrole kosztéw - $ledzenie
wykonanej pracy i zuzycia
materiatow.

e sterowanie procesem
- tworzenie wtasnych nazw
i ustawienie limitow dla
kazdego zadania.

e regulacje - zmiana
dopuszczalnych parametréw
spawania.

Oprogramowanie
Power Wave®:

e usprawnia proces produkcji
i jakos¢ produktu

e zmniejsza koszty produkcji
e jest darmowe
e dostepne w wielu jezykach

- Instalacja i konfiguracja Production Monitoring™ 2.2 i CheckPoint™

Funkcje Snapshot i WeldView™ umozliwiajg szybkg i tatwa
diagnostyke sprzetu spawalniczego.

Sprawdzenie kalibracji, stanu przewoddw spawalniczych i innych
ustawien roboczych bez odchodzenia od komputera.

rev.: E-PWS01-PL-17-10-16
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POWER WAVE®

Power Wave® Manager
Stan systemu
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Sprawdzanie stanu kazdego
elementu w procesie
spawania.

Przegladanie i edycja
danych, dotyczacych prac
spawalniczych.

Przypisanie

nazw nastawom
przechowywanym

w pamieci, zgodnie

z instrukcja technologiczng
spawania (WPS),
protokotem kwalifikowania
technologii (PQR] lub
innym danym, w celu
fatwego wyszukiwania

W przysztosci.

Zapis - przechowywanie
danych i ustawien roznych
konfiguracji na dysku
twardym.

Odczyt - otwarcie

i zatadowanie zapisanych
wczesniej danych i ustawien
do urzadzenia spawajgcego.
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CheckPoint™
Przechowywanie danych w chmurze,
dostep niemal z dowolnego urzadzenia

o Skanowanie kodéw kreskowych: o APlw chmurze:
Moabilna aplikacja CheckPoint™ umozliwia skanowanie kodéw operatordw, Przez protokot sieciowy OData,
materiatow eksploatacyjnych i czesci zamiennych. Odczytane informacje sg CheckPaint™ umozliwia bezpieczny
zestawiane z danymi z urzgdzenia spawalniczego. Integracja ze skanerami dostep do systemu planowania
przemystowymi poprzez Bluetooth. zasobow fabryki i ocene efektywnosci
o Prosty system zarzadzania produkji. 7, £ /
MozIna okreslic, kto ma dostep przez komputery stacjonarne i urzadzenia Always On™ i Pulse™ sq znakami
mobilne do przegladania, analizowania danych, dokumentdw i instrukgji towarowymi l/Gear Online, LLC
dla kazdego z urzadzen spawalniczych.
Korzysci
o Prosta instalacja o Bezpieczenstwo, na ktorym
Nie wymaga zakupu, instalacji i aktualizacji do wersji standardowe;j. mozesz polegac:
Aktualizacje s automatyczne i natychmiastowe. Fizyczna ochrona danych,
« tatwa integracja: szyfrowanie, uwierzytelnianie, itp.
Nie s3 wymagane zadne badZ minimalne modyfikacje istniejgcych o Agregacja danych:
systemow IT, wystarczy podfgczenie do Internetu. Kompleksowe spojrzenie pozwoli

oceni¢ wydajnosc sprzetu
spawalniczego.

o Eksport: danych
Eksport danych i raportéw w réznych
formatach do dalszej analizy.

* Wygoda:
Logowanie z dowolnego miejsca w kazdym momencie.

o Kompatybilno$¢ z urzadzeniami mobilnymi
Smartfony, tablety, laptopy i komputery stacjonarne z dowolng
przegladarkg sieciowa.

o Graficzny interfejs uzytkownika:
Czytelna prezentacja parametréw spawania w panelu Pulse™.

Production Monitoring

CHECK)POINT.

AlwaysOn

-

Alerty Monitoring Gospodarka
e PrOAUkCji materiatami

Status pracy kazdego operatora itp. Uproszczenie raportowania poprzez
dokumentowanie danych audytu.

% rev.: E-PWS03-PL-17-10-16 www.lincolnelectric.pl



CheckPoint™

Informacja ogolna

Wizualna prezentacja danych

z kazdego stanowiska
spawalniczego lub catej produkgji
w jednym oknie. Zawiera wykresy
i schematy, niezbedne parametry
dla danego dnia, tygodnia lub
innych okresow.

Przeglad procesu spawania

w catym przedsiebiorstwie.
Wspolny rejestr danych ze
wszystkich stanowisk pozwala
zidentyfikowa¢ problematyczne
kwestie.

LT
i Lras il
Burkdirg & Rt 1) ORARLI
Badkders) A fictct 84 Al
Burking & Rk 83 IEEEAT B
Suking B Faslel G007 11051

Prezentacja kluczowych cech
spawalniczych: WeldScore ™, True
Energy™, predkos¢ podawania
drutu, prad/napiecie spawania

i uzysk stopiwa z podziatem na
profile spawalnicze. Paréwnanie
szybkosci zuzycia materiatéw na
kazdym stanowisku.

Aplikacja mabilna, ktéra
umozliwia odczyt numeréw partii
Lincoln Q11 Q2 i skorelowanie
ich z danymi procesu spawania.
Bezposredni zwigzek miedzy
parametrami spawania i jakoscig
materiatéw eksploatacyjnych
umozliwia prowadzenie
automatycznej ewidencji dla
systemadw kontroli jakosci

w przedsiebiorstwie.
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WeldScore™ —~
Pozwala ocenic jakosS¢ spoiny

w oparciu 0 zaakceptowang probke
Najlepszy dla:

e poprawy kontroli jakosci e specjalnych aplikacji o specyficznych
e oceny i egazaminowania uczestnikow wymaganiach kontroli jakosci

kurséw szkoleniowych e programdw testowych i certyfikacji
operatoréw

Korzysci
e \WeldScore™ unikalny opatentowany system monitoringu 30 do 50
parametréw spawania.

e Zasadniczo rozni sie od systemdw monitoringu opartych jedynie na
kontroli napiecia i natezenia pradu.

e Doktadnos¢ zapewniona przez wysoka czestotliwos¢ prébkowania
danych (120 kHz) oraz dobra znajomos¢ systemu kontroli spawania.

e Ocena jakosci spawania wedtug okreslonych kryteriéw.

10 ms

e Analiza statystyczna wielu parametréw w celu uzyskania stabilnych
i wiarygodnych wynikdw.

10 ms

Zgodnos¢ z okreslonym
.Wwzorem” na poziomie 99%.

Akceptowalna jakos$¢

- dostateczna ochrona gazu
pozwala utworzyc¢ potgczenie
spawalnicze bez wad.

WeldScore™: przyktady

~0,7m3/h,90% Ar/10% CO,

Niski przeptyw gazu ostonowego Niewtasciwa mieszanka gazu ostonowego
Spoina nieakceptowana - niewystarczajaca ilo$¢ gazu powoduje wyraznie Spoina nieakceptowana - niewtasciwa mieszanka zwieksza ilos¢
widoczng porowatosc. odpryskow.

Niski przeptyw gazu ostonowego Niewtasciwa mieszanka gazu ostonowego
Porowatos¢ wewnetrzna przy dobrym wygladzie spoiny. Dobry wyglad spoiny / stabe wtopienie - spoina wyglada dobrze i s3
Na przekroju poprzecznym spoiny widoczna porowatos¢, minimalne odpryski. Pomimo to, w przekroju spoiny wyraznie zauwazalny

powstata z powodu niedostatecznej ilosci gazu. brak przetopu ze wzgledu na niewtasciwy rodzaj gazu ostonowego.

0,28 m3/h 100%Ar

B I ST ) —

WeldScore™ 120/0 —“
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Do eksploatacji w trudnych warunkach
Ptynne i niezawodne podawanie drutu
Przyjazny dla uzytkownika interfejs
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Pétautomatyczne podajniki drutu

Linc Feed 22M, 24M i 24M PRO
Niewielkich rozmiaréw, mocne,
wszechstronne i kompletne

Analogowe

Power Feed® 84 Single & Dual
Pojedyncze i podwagjne podajniki
drutu

Linc Feed 22M
Linc Feed 24M
Linc Feed 24M PRO
Linc Feed 33S

Linc Feed 33

Jo ol | | |
.;i--\ O
ce
de ol ||
Jeo | |

Linc Feed 335, 33
Niewielkich rozmiaréw, mocne,
wszechstronne i kompletne

Power Feed® 25M
Wysoka jakos¢, mobilna
konstrukcja
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MIG/MAG
Lif t TIG
Ztobienie

Power Feed® 22
Power Feed® 26
Power Feed® 41
Power Feed® 42
Power Feed® 44
Power Feed® 46

Power Feed® 84

Power Feed® 84 Dual

Power Feed® 25M

LN-23 P
LN-25 Pro
LN-25X
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Power Feed® 22,26
Przenosne, cyfrowe
podajniki drutu

Power Feed® 41,42, 44, 46
Zaprojektowane do pracy z cyfrowymi
Zrédfami pradu

LN-25 Pro & Dual Pro
Przenosne podajniki do pracy
w trudnych warunkach
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(wysoka predkosc)

(niska predkos()

LN-25X
Petna kontrola pracy bez
przewodu sterowniczego

LN 23P
Stworzony by dziatac
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Linc Feed 22M, 24M i 24M PRO

Niewielkich rozmiardw, mocne, wszechstronne i kompletne

Podajniki LF-22M, LF-24M i LF-24M Pro to przenosne

urzadzenia, zapewniajgce ptynna i stabilng
regulacje podawania drutu. Posiadajg dwu- lub

czterorolkowe mechanizmy podajace, funkcje testu
drutu, testu wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku

oraz regulacje czasu upalania drutu.
Mogg by¢ montowane bezposrednio na zrddtach
lub poruszac sie po podtozu na kétkach. Przewaod

zespolony do podtgczania podajnika ze zrodtem jest

wykonywany w réznych dtugosciach, co pozwala
na prowadzenie prac spawalniczych w pewnej
odlegtosci od zrodta.

Zalety
e Ptynna regulacja predkosci podawania drutu
e Przefacznik trybu pracy 2/4 takt.

e Funkcja testu wyptywu gazu zapewniajaca
wymagang ostone gazowa.

e Regulacja dtugosci wolnego wylotu drutu zapobiega
przyklejeniu koricdwki drutu do jeziorku po
zakonczeniu spawania.

e Dostarczane po zamontowaniu na podwoziu.

Dane techniczne

e Funkcja testu drutu uzywana do przeciggniecia drutu
przez uchwyt po wymianie szpuli.

o (zytelne mierniki cyfrowe A/V (opcja dla LF22M).

o Funkcja regulacji predkosci dojazdowej utatwia start
(oprécz LF22M). Dodatkowo LF24M PRO posiada panel
sterowania synergicznego dla utatwienia nastawienia
odpowiednich parametréw oraz regulacje czasu
wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku (zapewnia
wtasciwg ochrone gazowa).

Liczba rolek . |Parametry | _.._ . Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) |Ciezar  Wymiary
Froduke Iitills podajgcych Ciifei iz spawania Zasilanie | riey [(m/min) lity proszkowy kg) | WxSXG [mm)
LF-22M K14064-1 2 powietrze 15
LF-2aM K14065-1W powietrze/ |500A/60% 34-44V AC 1-20 0816 [10-16 o MOX275x63%
LF-24MPRO | K14066-1W ciecz

Procesy
- MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane Zrédta prgdowe
« Powertec® 3055 /3655 / 4255 / 5055

W zestawie

- Zestaw rolek podajacych 1,0-1,2mm
- Zestaw do podtaczenia chtodzenia
cieczg (oprocz LF22M)

Akcesoria
- K10347-PG(W)-xM Przewdd zespolony
+ K10429-15-xM Uchwyt MIG
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m
« K10429-25-xM Uchwyt MIG
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m
« K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m
« K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G — 300A - 3/4/5m
« K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
- K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m
« K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m
«K115-1/2 Uchwyt Innershield 450A
-82°-3mm-3/46m
«K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-16mm-3/46m
- KP14016-x Rolki podajgce (2R
- KP14017-x Rolki podajgce [4R)
- K10158-1 Adaptor szpuli Readi-reel®
- K14032-1 Podwozie (duze obcigzenia)
- K14073-1 Wyswietlacze A/V (LF22M)

. A= WEISCIE WYISCIE
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Analogowe

Linc Feed 33S & 33

Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszechstronne i kompletne

Podajniki drutu LF33 i 33S zostaty
zaprojektowane, aby sprostac ekstremalnym
warunkom pracy. Sg niezwykle wytrzymate

i proste w uzyciu oraz maja niewielkie wymiary.
Posiadaja solidng obudowe oraz podwozie
jezdne, pozwalajgce na prace w ciezkich
warunkach przemystowych. W podajnikach tych
mozna stosowac szpule D300 (15kg), D200 (5kg)
z drutami litymi oraz proszkowymi, a takze
druty samoostonowe Innershield. Podajnik LF33,

posiada przetgcznik trybu pracy 2/4 takt, test drutu i wyptywu

gazu oraz regulacje czasu upalenia drutu. Wypasazony jest
rowniez w dwa czytelne wyswietlacze napiecia i pragdu spawania.

Zalety

o Mate, odporne oraz tatwe w obstudze - wyposazone w czytelne

wyswietlacze napiecia i pradu spawania.

o \Wszystkie podajniki wyposazone w doskonaty, 4-rolkowy zespot podajacy

drut i silnik o duzej mocy.

e Elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu.

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba rolek . |Parametry - Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar |Wymiary
Produkt | Indeks podajacych Chtodzenie spawania Zasilanie | iy (m/min) lity proszkowy (kg WxSXG (mm)
LF-33S K14051-1 i 1-20 12 350 X195 x 530
POWIetrze! |500n /6006 |34-44V AC 0816 11,0-24
LF-33 K14030-1W clecz 1,5-20 17 460 x 270 X 636

Procesy
« MIG/MAG
- Drut proszkowy

Zalecane Zrédta prgdowe

« STT® Il / CV-425 / CV-510

- DC-400

- Invertec® V350 PRO

- Flextec® 650 (ograniczone
parametrow spawania)

- Ranger® 305D / Vantage® 410/500

W zestawie

« Zestaw rolek podajacych 1,0-1,2mm

« Zestaw do podfgczenia chtodzenia
cieczg (LF 33)

Akcesoria

- K10347-PG[W)-xM Przewod zespolony

+ K10370-PG-xM Przewdd zespolony

+K115-1/2 Uchwyt Innershield 450A
-82°-3mm -3/46m

+K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-16mm - 3/46m

« KP14017-x Zestaw rolek podajgcych
“R)

- K14034-1 Zdalne sterowanie (LF33)

+K10158-1 Adaptor szpuli Readi-reel®
(15 kg)

+ K14032-1 Podwozie do duzych
obcigzen

« Uchyty MIG: takie same jak dla LF 22M,
LF 24M i LF 24M Pro

WEJSCIE WYISCIE
[34-44 [e)e]
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Power Feed® 22, 26

Przenosne, cyfrowe podajniki drutu

Power Feed® 22 i Power Feed® 26 to najnowsze, przenosne podajniki drutu wspétpracujgce
ze wszystkimi cyfrowymi urzgdzeniami wieloprocesowymi Lincoln Electric. Sg idealnym
rozwigzaniem dla prac w przemysle budowlanym, stoczniowym lub przy budowie
rurociggéw. Ognioodporna obudowa z poliweglanu zapewnia podajnikom Power Feed® 22

i Power Feed® 26 maty ciezar i kompaktowy design, umozliwiajgc tatwy transport

i zastosowanie nawet w trudnych warunkach.

Power Feed® 22 jest wyposazony w przejrzyste, cyfrowe mierniki (widoczne ustawienia
zadane i rzeczywiste], funkcje Trim, wybdr trybu pracy. Posiada 8 programow z szybkim
dostepem: 4 przypisane na state dla typowych proceséw spawalniczych (MIG, MMA, TIG, drut
proszkowy) plus 4, ktére mozna skonfigurowac indywidualnie i zapisa¢ w pamieci urzadzenia.
Power Feed® 26 posiada kolorowy wyswietlacz TFT z intuicyjnym menu (ikony zamiast
tekstu) oraz catg gamg dodatkowych funkcji. Pozwala na podtaczenie uchwytu push-pull dla
osiggniecia doskonatych wynikéw w spawaniu aluminium. Power Feed® 26 posiada ztacze
USB, funkcje przetaczania procedur i mozliwo$c¢ ustawienia limitéw parametréw spawania.

Zalety

e Funkcja podwdjnej procedury dajg operatorowi mozliwo$¢ nastawienia dwach niezaleznych
zestawOw parametréw spawania i przefaczania sie miedzy nimi.

e \Wytrzymata, poliweglanowa obudowa - ognioodporna, lekka i kompaktowa, umozliwia tatwy
transport i zastosowanie nawet w trudnych warunkach $srodowiskowych.

o Najwyzszej klasy system podawania drutu — nowy, 4-rolkowy mechanizm podawania drutu
pozwala na wiekszg wydajnos¢ oraz niezawodnos¢ w podawaniu réznego typu drutow
spawalniczych, w tym drutéw aluminiowych.

e \Wzmocniona, mobilna konstrukcja - idealna do pracy z dtugimi przewodami zespolonymi,
w przemysle budowlanym, stoczniowym i przy produkcji maszyn ciezkich.

e Interfejs uzytkownika - czytelne, cyfrowe wyswietlacze LED (PF-22) lub kolorowy wyswietlacz
TFT z intuicyjnymi ikonkami (PF-26).

o Funkcje Hot/Soft Start, krater i pozostate funkcje standardowe (PF-26).
o OSwietlenie wewnetrzne - diody LED oswietlajgce mechanizm podawania drutu.

e Szczelna obudowa zabezpiecza komponenty podajnika i sam drut spawalniczy przed kurzem
i brudem z zewnatrz.

Dane techniczne podajnikéw drutu

) Predkos¢ Srednica drutu (mm) s i

Power Liczba rolek q <. | Parametry o Ciezar | Wymiary
Indeks N Chtodzenie | Zasilanie o odawania
Feed podajacych wyjsciowe Srutu (m/min) | lity proszkowy |aluminiowy | kg) WXSXG (mm)
PF-22 | K14110-1 i 14,8
4 p_DW‘EtrZE/ 40V DC | 500A@60% [1,0-22 08-24 109-24 1,0-24 380 x 220 x 590

PF-26 | K14138-1 Clecz 15,2
Funkcje
Power |Interfejs Wyswietlacz |Standardowe |WysSwietlacze Krater Hot/Soft  |Nastawy |Programy |Pamiec/ limity
Feed |uzytkownika graficzny sterowanie cyfrowe Start wstepne |synergiczne |parametrow
PF-22 |U2-U6 - v - v - v v -
PF-26 |U2-U6 v v v v v v v v

Procesy

- MIG Puls

« MIG/MAG

« MIG-STT

« Drut proszkowy
« MMA

- TIG

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecane Zrédta prgdowe
- Power Wave® S350, 5500
« Speedtec® 405S, 405SP, 5055, 5055P

W zestawie

- Rolki podajace 1,0-1,2mm
- Interfejs uzytkownika

« Przeptywomierz

- tancuch

Akcesoria

+K10095-1-15M Zdalne sterowanie

- K14126-1 Zdalne sterowanie RC-42
(PF-22)

- K14091-1 Zdalne sterowanie MIG 7m
(PF-26)

- K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

« K14123-1 Interfejs uzytkownika U6

- K14124-1 Obudowa zdalnego
sterowania

- E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy
400A - 70mm? - 5/10 m

+K2909-1 Adaptor 6-pinowy () /
12-pinowy (M)

- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (2)

- K14042-1 Adaptor dla szpuli S200

«K363P Adaptor dla szpuli Readi-Reel®

- K10349-PG[W)-xM Przewdd zespolony

«KP10519-8 Adaptor TIG EURO

«K10513-26-4 Palnik TIG LT 26 G

«+ K10413-x-x Uchwyty MIG

-FL060180600-L Uchwyt do ztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600

+K10343 Adaptor uchwytu Innershield®

«+K115-1/2 Uchwyt Innershield 450A - 82°
-3mm -3/46m

+K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A - 62°
-1,6mm -3/46m

« K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)

E /Aictink
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Power Feed® 41, 42, 44, 46
Zaprojektowane do pracy z cyfrowymi zrédtami pradu

Gama podajnikdw Power Feed zostata zaprojektowana aby potaczyc tatwg obstuge i kontrole
procesu przez operatora wraz z doskonatym podawaniem drutu. W zaleznosci od potrzeb,
podajniki Power Feed dostarczane sg ze standardowym podwoziem lub na podwoziu
przeznaczonym do stosowania w ciezkich warunkach przemystowych, wyposazone sg rowniez
w specjalny hak do zawieszenia na wysiegniku.

Podstawowy model PF-41moze by¢ stosowany jedynie do spawania CV MIG [tryb 5), ale
pozostate z gamy (PF-42, 44, 46) mogg pracowac we wszystkich trybach na wieloprocesowych
lub zaawansowanych, cyfrowych (ArcLink®) zrédtach spawalniczych Lincoln Electric. Podajniki
réznig sie interfejsem uzytkownika (Ul) oraz zainstalowanymi funkcjami. Podstawowy interfejs
,UQ" pozwala jedynie na kontrole napiecia oraz predkosci podawania drutu (WFS), bardziej
zaawansowany interfejs ,U2" zostat wyposazony w cyfrowe wyswietlacze, funkcje Trim, wybor
trybu pracy oraz podstawowe funkcje zwigzane z rozpoczeciem/zakoriczeniem spawania.
Interfejsy ,U4" i ,U6" posiadajag kolorowy wyswietlacz TFT z intuicyjnymi ikonkami oraz
bardziej zaawansowane funkcje. Najwyzszej klasy podajnik PF-46 z interfejsem ,U6" posiada
kompletng, opisang wyzej funkcjonalnos¢, ponadto: gniazdo USB, szybkg zmiane procedury

w trakcie spawania, modut pamieci, mozliwos¢ wprowadzania parametréow granicznych oraz
wytgcznik oswietlenia wewnetrznego podajnika, przydatny przy pracy przy stabym osSwietleniu.
Wszystkie podajniki serii Power Feed 4X mogg zosta¢ wyposazone w regulator przeptywu gazu,
wytrzymate podwozie przemystowe lub oczko do podnoszenia.

Zalety

e Maty, odporny, tatwy w przenoszeniu, wyposazony w czytelny wyswietlacz (za wyjatkiem PF-41)

o Wykorzystuje do komunikacji cyfrowy protokét ArcLink®, stajac sie najlepszym wyborem dla doskonatej
i szybkiej komunikacji ze zrédtem.

o (zterorolkowy zespot podajacy z mocnym silnikiem.

o Funkcje Hot/Soft Start, procedura krateru (za wyjgtkiem PF-41) oraz funkcje podstawowe.

e Intuicyjny interfejs uzytkownika pozwala na tatwe ustawianie parametréw spawania

o Mozliwos¢ sterowania z uchwytu (PF-46, opcjonalnie PF-44].

e Funkcja ,push-pull” zapewniajaca doskonata wydajnos¢ podczas spawania aluminium
[PF-46, opcjonalnie PF-44).

e \Wyposazony w podwozie z kétkami — w standardzie.

Dane techniczne podajnikéw drutu

i . o $¢ i redni r mm) |Ciez i
prae etz | LSO cnoazerie AT st (reiespedavanic e gty () Cger iy
PF-41 K14163-1 v
PF-42 K14107-1 4 p_owietrze/ 500A@60% 40V DC 10-22 08-1,6 |10-16 18 460 x 300 x 640
PF-44 K14108-1 ciecz 185
PF-46 K14109-1 18,5
Funkcje
Bl In'terfejs ' Wys’_wietlacz Standardpwe Wyswietlacze i Hot/Soft |Nastawy Programy Pamieﬁ/l[mity Funkcje

uzytkownika | graficzny sterowanie | cyfrowe Start wstepne |synergiczne parametréw blokady
PF-41 uo - 4 . .
PF-42 U2 - (LED) v v vV - v v
PF-44 U4 TFT v v v v v v - v
PF-46 V[ TFT v v v v v v v v

Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
« MMA

- TIG

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecane Zrddta prgdowe
- Power Wave® S350, S500, S700
- Speedtec® 405S, 4055P, 5055, 5055P

W zestawie
- Rolki podajgce 1,0-1,2mm
- Interfejs uzytkownika

Akcesoria

- K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

+ K14122-1 Interfejs uzytkownika U4

- K14123-1Interfejs uzytkownika U6

- K14124-1 Kaseta sterownicza wiszaca
[ztacze 12-pinowe)

+K14127-1 Podwozie Power Feed Heavy
Duty

« K14128-1 Uchwyt do zawieszenia

« K14125-1 Ztacze 12-pinowe (2)

- K14120-1Zt3cze 6-pinowe ()

- K2909-1 Adaptor 6-pinowy (Z)
/12-pinowy (M) do zdalnego sterowania
-05m

« K14111-1 Regulator przeptywu gazu

- K14126-1 Zdalne sterowanie RC-42
[2 potencjometry)

- K10095-1-15M Zdalne sterowanie - 15m

+ K14091-1 Zdalne sterowanie MIG 7m

- K870 Sterownik nozny [pedat do
regulacji pradu spawania)

- KP10519-8 Adaptor TIG EURO

« K14131-1 Rozdzielacz sygnatu typu T
= Arclink

- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (2)

- KP14017-x Zestaw rolek podajacych (4R)

« K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)

%ﬁmﬂm
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Power Feed® 84 Single & Dual
Pojedyncze i podwéjne podajniki drutu

Ze wzgledu na tatwosc uzycia Power Feed® 84 jest rewolucyjny i uniwersalny.
Zaprojektowany, aby maksymalizowa¢ wydajnosc zrédet Power Wave® serii S.
Kombinacja zaawansowanego technologicznie zrddta prgdowego i podajnika drutu,
przewyzszajaca w dziataniu tradycyjne metody spawania. Kaseta sterownicza podajnika
Power Feed™ 84 moze by¢ umieszczona w dowolnym miejscu - na zrédle prgdowym
lub w poblizu miejsca spawania. Power Feed® 84 Dual jest zaprojektowany do prac,
ktére wymagaja od procesu duzej elastycznosci i jednoczesnie doskonatej jakosci.
Stowo ,Dual” w nazwie podajnika znaczy, ze mozna zamontowac réznego rodzaju druty
w podajniku, co pozwala na spawanie np. stali nierdzewnej i aluminium, korzystajgc

z jednego zrddta pradowego. Elastycznosc tego podajnika w potaczniu z zaletami nowych
zrodet pradowych Power Wave® Lincoln Electric sprawi, ze spawanie MIG/MAG, STT
czy pulsem stanie sie bardzo tatwe.

Zalety
o Swiatowej klasy parametry spawania stali, stali nierdzewnej, aluminium i innych materiatow.
e Technologia Kontrolowanych Przebiegéw Falowych® (Waveform Control) obejmujaca
opatentowane procesy Pulse-0n-Pulse® [pozwalajacy uzyskac wyglad spoiny takiej,
jak podczas spawania metodg TIG) oraz Power Mode® (zapewniajgcy stabilny tuk,
przy spawaniu nieduzym pradem).
o Wykorzystuje do komunikacji cyfrowy protokdt ArcLink®, stajac sie najlepszym wyborem
dla doskonatej i szybkiej komunikacji ze zrodtem.
e Proces spawania pulsem MIG, idealny do minimalizacji ilosci odpryskéw, niskiej energii liniowej
i prac w pozycjach wymuszonych.
e tatwy w obstudze panel sterowania z duzymi wyswietlaczami znacznie utatwia ustawienie
i kontrole parametréw spawania.

e Funkcja ,push-pull” zapewniajgca doskonatg wydajnos¢ podczas spawania aluminium.

Dane techniczne podajnikéw drutu

Procesy

- MIG/MAG

« Puls MIG

« MIG STT

« Drut proszkowy
- MMA

- TIG

Zalecane Zrédta prgdowe

« Power Wave® S350, S500

« Speedtec® 405S, 4055P,
5055, 505SP

W zestawie

« Ostona szpuli

- Adaptor szybkoztaczki

- Zestaw do podtaczenia chtodzenia
ciecza

- Adaptor Twist Mate™ (M) -
koricéwka oczkowa

« Power Feed 84 - U/I, bez szpuli, USB

- Przewdéd sterowniczy

- Standardowy stojak szpuli drutu

- Rolki podajace, 1,2mm, radetkowane
w ksztatcie litery V

- Rolki podajace, 1,6 mm, radetkowane
w ksztatcie litery V

Akcesoria

+K3336-3 PF84 — Zestaw do konwersji
podajnika ze zintegrowanga szpulg
drutu (Bench) do wersji z zewnetrzng
szpulg drutu (Boom).

« KP1505-x Zestaw rolek prowadzacych
[drut lity i proszkowy)

«KP1507-x Zestaw rolek prowadzacych
[drut aluminiowy)

- D-1901-076-1R & D-1319-010-1R
Adaptor szybkoztgczki przewodu
gazowego

W
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Liczba rolek . Parametry .| Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) |Ciezar |Wymiary
gl liGLtis podajacych LiflselCat: wyjsciowe Zasilanie |4, i, (m/min) lity [proszkowy kgl WxSXG (mm)
PF84CE o 0616 1020
Single ONE PAK K3329-1-P powietrze/ . ) (wysoka predkoéd) 25,8 450 x 430 x 770
4 N 600A@60% |40V DC 12-30
PFa4 CE K3331-1-P fec 0624 11030 0 o sanxaso
Dual ONE PAK (niska predkosc) '
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

LN-25 Pro & Pro Dual

Przenosny podajnik do zastosowania w trudnych warunkach pracy

Do pracy w terenie

Procesy
- MIG/IMAG
« Innershield

Zalecane Zrédta prgdowe

. . L. . « Wszystkie zrédta CV i agregat
Zbudowany na podstawie doSwiadczen i ogromnej Y SN

. a o spawalnicze
popularnosci podajnika LN™-25, nowy podajnik LN™-25 il
PRO jest réwnie prosty w obstudze, niezawodny i tatwy -K10194-xM Przewody zasilajace
w serwisowaniu. LN™-25 PRO jest idealny do przemystowych (LN25 Pro)

« K1841-x Przewody zasilajgce
[LN25 Pro Dual)

«K115-1/2 Uchwyt Innershield 450A
-82°-3mm -3/46m

«K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-1,6mm - 3/4,6m

« KP1696-045S Zestaw rolek podajacych
1,2mm

- KP1696-x Zestaw rolek podajacych

+ KP1697-x Zestaw rolek podajgcych

- K489-9 Adaptor Euroztacza

- K2596-2 Zapasowa obudowa

« K2330-2 Zestaw timera do regulacji
czasu wyptywu gazu przed i po
spawaniu oraz upalania drutu

- K435 Adaptor szpuli 6,3 kg

- K14095-1 Adaptor 8/14-pindw

prac konstrukcyjnych, w stoczniach i wszelkiego rodzaju
zaktadach produkcyjnych. Mechanizm podawania drutu
MAXTRAC® jest niewatpliwie najwiekszym atutem podajnika,
a dodatkowo wymienna obudowa i wiele innych opcji,
umozliwiajg zmiane konfiguracji podajnika w mniej niz
5 minut. LN™-25 PRO jest dostepny w dwdch wersjach:
standardowej i Dual i
- Model standardowy moze byc zasilany napieciem tuku i nie
wymaga stosowania przewodu sterowniczego.
« Model Dual Power dodatkowo posiada mozliwos¢ sterowania za
pomocg przewodu sterowniczego, cyfrowe wyswietlacze parametrow

spawania oraz mozliwosc pracy w technologii MIG-STT®.

Zalety

e Zapadka blokujgca i podtrzymujgca proces

spawania, pozwala na wykonywanie dtugich ztgczy

w komfortowy dla spawacza sposab.

e Analogowy miernik napiecia ze wskaznikiem LED
rodzaju polaryzacji.

e Niski ciezar, odpornosc na uszkodzenia
mechaniczne oraz na dziatanie ptomieni
zapewniajg perfekcyjng ochrone komponentéw.

e Obudowa podajnika moze by¢ wymieniona w mniej
niz 5 minut.

o Cyfrowe mierniki dla doktadniejszej kontroli
parametrow.

Dane techniczne podajnikéw drutu

Produkt Indeks  Liczbarolek | ilanie Predkos¢ podawania | Srednica drutu (mm) | Ciezar |Wymiary WEJSCIE WYISCIE
podajacych drutu (m/min) lit K kg) | WxSXG (mm)
y proszkowy o
LN 25 Pro K2613-5 . 15-110V DC
powietrze 13-177 06-1,6 |0,8-2,0 16 381x221x599
LN 25Pro Dual K2614-8 15-110V DC lub 24-42V AC

® P
Power Feed® 25M
. L2 . . « MMA
Wysoka jakos¢, mobilna konstrukcja - MIG Puls
- TIG
W petni funkcjonalne urzadzenie Lincoln Electric do wszelkich « MIG-STT®

- Ztobienie elektropowietrzne

prac spawalniczych. Opatentowana konstrukcja MAXTRAC®, Sl g oevony

lekka i wytrzymata gwarantuje wymagang jakosc spawania.

. ) W zestawi
Lekka i wytrzymata konstrukcja oraz opatentowany . Pf;:;ggemektmdowy
mechanizm podawania drutu MAXTRAC® gwarantuja - Panel MSP4

- Szybka zmiana procedury / pamiec
- Ztacze dla uchwytéw ,Push-Pull”
- Ztacze zdalnego sterowania
« Tuleja uchwytu
- Przektadnia ze standardowym
i podwyzszonym momentem
obrotowym

wymagana jakosS¢ spawania.

Zalety

e Do eksploatacji w trudnych warunkach.
Odpowiednie do zastosowan w przemysle
budowlanym i stoczniowym. Bogaty zestaw funkgji
w wersji podstawowej, urzgdzenie jest dostepne
w obudowie z tworzywa sztucznego lub aluminium.

e Panel wyboru procesu spawania (MSP4) pozwala
na tatwy dostep do bibliotek Power Wave®.
Dostosowanie parametréw spawania jest mozliwe
w ciggu kilku minut.

e Oswietlenie wewnetrzne - diody LED oswietlajgce
mechanizm podawania drutu.

e Ogrzewanie wewnetrzne i zamknieta obudowa

pozwala kontrolowa¢ zawartos¢ wilgoci na m
7 /A

powierzchni materiatéw spawalniczych. —

e Przetgcznik procedury A/B i ustawienia pamieci
pozwalajg na szybkie zmiany warunkéw spawania

podczas pracy. WEISCIE WYISCIE

[Ie]]

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba rolek ; - Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) | Ciezar \Wymiary
Produkt Indeks ; Przektadnia Zasilanie ;
podajacych drutu (m/min) lity proszkowy kgl | WxSXG (mm)
Power Feed® 25M standardowa predkosc¢
L K2536-4 2,5-20.3 0,8-2,0
[F?b“dm;’a Z‘;g&'owa] 2 [”SS‘ fabryczne) .40V DC 0616 159 368 %216 X597
ower Fee K2536-5 podwyzszony momen 13-104 0,8-24

[obudowa plastikowa) obrotowy
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POLAUTOMATYCZNE PODAINIKI DRUTU
LN-25X z technologig CrossLinc™

Petna kontrola pracy bez przewodu sterowniczego AL P

Zalecane Zrédta prgdowe
- Flextec 350X

Akcesoria

+K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-1,6mm-3/4,6m

+K1796-x Koncentryczny przewdd
zasilajacy

- K1840-x/K1841-x/K1842-x
Przewdd zasilajacy

+KP1696-x Zestaw rolek podajacych

- KP1697-x Zestaw rolek podajacych

- K489-9 Adaptor Euroztacza

+K2596-1 Wymienna obudowa
[poliweglanowa)

+K2330-2 Zestaw timera do regulacji
czasu wyptywu gazu przed i po
spawaniu oraz upalania drutu

- K435 Adaptor szpuli 6,3kg

+K10413-36PHD-x Uchwyt MIG

Zalety LGP 360G

Eliminuje koniecznosc przeciggania dodatkowego
przewodu przez catg fabryke i zapobiega zbednemu
przemieszczaniu sie pracownikéw na terenie fabryki.
Petna kontrola napiecia przy podajniku pozwala na
poprawne ustawienia dla kazdego rodzaju spainy.

Brak spadkdw napiecia spowodowanych przez dfugie
przewody. Szybsze zadanie parametrow z mniejszg iloscia
podtaczen. Brak koniecznosci posiadania pomocnika lub
schodzenia do zrddta pragdu w wypadku koniecznosci
korekty ustawien.

Uktady elektroniczne w petni zabezpieczone przed
czynnikami zewnetrznymi. Wymienna, ognioodporna
obudowa, ktéra moze by¢ wymieniona w niecate 5 minut.

+ K10413-42PHD-x Uchwyt MIG
e Zdalna kontrola napiecia bez przewodu o Cyfrowe mierniki dla doktadniejszej kontroli LGP 4206
sterowniczego. parametréw spawania.
o System podawania drutu Maxtrac® pozwala o Funkcja 2/4 takt - mozliwosc pracy w dwutakcie
na doskonate podawanie i tatwg zmiane i czterotakcie.

konfiguracji podajnika.

e Licznik przepracowanych godzin, by lepiej
wykonywac czynnosci serwisowe.

Dane techniczne podajnikéw drutu

: > ra—rz—— - " WEISCIE WYISCIE
Produkt Indeks lﬁ';égjzgslc%k Chtodzenie Zasilanie Predkosc podawania  Srednica drutu (mm] Clezar Wymiary

drutu (m/min) lity proszkowy | (kg WxSXG (mm)
LN-25X k42671 2 powietrze  15-TIOVDC 13177 0616 0820 1837 381x221%599 O]

Do pracy w terenie

b6

L N 2 3 P Procesy
- Innershield
StWOfZOﬂ\/ b\/ dziatac W zestawie
« Zestaw rolek podajgcych
1,0-1,2mm

Potautomatyczny podajnik drutu LN-23P doskonale
sprawdza sie przy najciezszych pracach tj. na placach
buddw, przy wznoszeniu konstrukcji czy przy budowie
rurociggow. Urzadzenie przenosne, tatwe w obstudze
i idealne do pracy w miejscach trudnodostepnych.

- Zestaw do podtaczenia
chtodzenia ciecza

Zalecane Zrddta prgdowe
- DC 400
V350 PRO

Akcesoria

+K10093-xM Przewdd zespolony

+K345-10 Uchwyt Innershield 350A
-62° - drut 1,6-2mm -3m

«K350-2 Adaptor

Zalety

e Ciezar ponizej 23kg, wtaczajgc opcjonalny uchwyt
spawalniczy Magnum® Innershield® oraz szpule drutu
6,3ke.

e Ptynna regulacja predkosci podawania drutu,
napiecia spawania oraz analogowy wskaznik napiecia
w standardzie

o Szczelnie zamknieta szpula z drutem utrzymuje drut
z dala od zanieczyszczen.

e Przewdd elektrodowy i sterowniczy tatwo

e Wyposazony w wyfacznik obwodu spawania dla wygody podtaczany do zrddta.
obstugujacego. L . ) .
sujaces ) ) ) e Do zalecanych zrédet Lincoln Electric mozna
* Zamontowany na uchwycie dv'vupozycyjnyl p'rze’rqcznlk' padtaczy¢ bezposrednio jeden lub dwa
pozwala na SZV?k_@ | tatwq zmiane predkt’Jsg podawania podajniki drutu LN-23P ale tylko jeden moze WEJSCIE  WYJSCIE
drutu do warto$ci 83% aktualnej predkosci. pracowat w danym momencie. 1450 ol
= O]
Dane techniczne podajnikéw drutu
Liczba rolek . Parametry P Predko$¢ podawania | Srednica drutu Ciezar |Wymiary
Produkt " Indeks podajgcych Chtodzenie wyjsciowe Zasilanie |45, (m/min) proszkowego (mm) | (k) WxSXG (mm)
LN 23P K316L-6 |2 powietrze/ciecz |350A/60% |14-50V DC | 0,76-6,7 17-2,0 12,3 521x229 x 483

% rev.: E-WF07-PL-22-05-17 www.lincolnelectric.pl



POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

KASETA STEROWNICZA

Podtgczenie sterownika noznego Amptrol™
Pozwala kontrolowac prad spawania TIG

w odlegtosci 76 m (ztgcze 6-pinowe).
Indeks:

K2320-1

a“ e

ZESTAW ZAWORU GAZU
| UPALANIADRUTU

Wyptyw gazu przed i po spawaniu, regulacja wolnego
wylotu drutu po zakoriczeniu spawania

Umozliwia regulowang zwtoke czasowg odtgczenia
zasilania przy wysokich predkosciach posuwu drutu,
zapobiegajac zastygnieciu elektrody w jeziorku.
Indeks:

K2330-2 do LN-25 PRO, LN-25 PRO Dual i LN-25X

ZESTAW DO PODEACZENIA
CHtODZENIA CIECZA

Zestaw do podtgczenia chtodzenia cieczg
Obejmuje szybkoztacza do przedniej i tylnej czesci
podajnika, przeznaczone do uzytku z uchwytami
chtodzonymi cieczg i chtodnicami.

Zestaw przeznaczony jest do jednego uchwytu.
Indeks:

K590-6

PRZEWODY STEROWNICZE | ADAPTORY

Opis Sposdb podtaczenia

Przewody sterownicze do podajnikéw drutu

STOJAKI I PODWOZIA

Stojak szpuli drutu (Heavy Duty)

Do stosowania ze szpulami o ciezarze
4,5-272kg, mocowanymi na trzpieniu
0 srednicy zewnetrznej 51mm.

W stojaku zastosowano uchwyt do
przenaoszenia.

Indeks:

K1524-3

Zestaw kdtek samonastawnych [Caster Rit]

do matych obcigzen

Mocowany do podstawy stojaka szpuli drutu
[Heavy Duty). Umozliwia tatwe przemieszczanie
podajnika drutu.

Indeks:

K1556-1

Izolowany uchwyt do przenoszenia
Umozliwia podwieszenie catego podajnika
drutu na dZzwigu lub haku. Wykorzystywany
wraz z wysoko wytrzymatym stojakiem szpuli
drutu (Heavy Duty).

Indeks:

K1555-1

Indeks

Przewdd sterowniczy do podajnika drutu 14-pinowy (meski) - 8-pinowy (zerski)

K10093-15M (do LN-23P)

Przewdd sterowniczy do podajnika drutu Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona

K10347-xM (do LF)

Przewdd sterowniczy do podajnika drutu Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona

K10370-xM (do LF)

Przedtuzacze i adaptory

Przedtuzacz przewodu sterowniczego 14-pinowy [meski) - 14-pinowy (zenski)
do podajnika drutu
[moze wymagac zastosowania K1501-10,

zaleznie od typu podajnika)

K1797-10 3 m)
K1797-50 (15,2 m)
K1797-100 (30,4m)

Adaptor do podfaczenia przewodu
sterowniczego do listwy zaciskowej Zrédta

14-pinowy (zeniski) - listwa zaciskowa

K1798

Przewody sterownicze ArcLink®/Linc-Net™

Przewody sterownicze Do Power Wave®/Power Feed®

ArcLink®/Linc-Net™

K1543-8 (2,5m)
K1543-25 (76 m)
K1543-50 (15,2 m) =

Przewody sterownicze Heavy Duty Do Power Wave®/Power Feed®

ArcLink®/Linc-Net™

K1543-100 (30,4 m) / : -M‘“‘..P

K2683-25 (76 m)
K2683-50 (15,2m)
K2683-100 (30,4m)

Przewody 14-pinowe

Spawanie tukiem krytym Do synchronizacji Power Wave®
AC/DC1000® SD oraz podtaczenia

z gtowicami MAXsa™

K1785-4 (1,2m)
K1785-8 [2,4m)
K1785-16 (4,9 m)
K1785-25 (76 m)

K1785-50 (15,2 m)
K1785-100 (30,4 m)
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

PRZEWODY SPAWALNICZE

Koncentryczne przewody spawalnicze
Zalecane do spawania STT" i pulsem przy duzej odlegtosci
miedzy Zrédtem i podajnikiem.

Indeks:

K1796-25 76 m, 350 A
Indeks:

K1796-50 15,2m, 350 A
Indeks:

K1796-75 22,8 m, 325A
Indeks:

K1796-100 30,4 m, 300 A

ADAPTORY | ZLACZA

Adaptor Twist Mate™ - koricowka oczkowa
Do potaczen przewoddw z koricdwka oczkowa
ze ztaczem Twist Mate™, dtugos¢ 457 mm.

Indeks:

K2176-1

Ztgcze Twist Mate™

Do potaczen przewoddw spawalniczych

do gniazda zasilania Zrédta.
Indeks: ~
K852-70 do przewoddw 50-70 mm? B,
Indeks: ‘-Qb
K852-95 do przewoddw 95 mm?

PRZEWODY ZASILAJACE

Sposdb podtaczenia 0PIS Indeks

Adaptor szpuli 22,6-27,2 kg

Umozliwia montaz szpul 22,6-272 kg na tulei
adaptacyjnej o srednicy zewnetrznej 51mm.
Indeks: K1504-1

Ostona drutu

Ostona z tworzywa sztucznego dla szpul
drutéw 13,6-19,9 kg.

Indeks: K1634-1

Ostona drutu
Ostona z tworzywa sztucznego dla szpul drutéw do 30 kg.
Indeks: K1634-2

Mechanizm prostowania drutu

Zastosowanie prostownika drutu usprawnia proces 4
podawania drutu.
Indeks: K1733-1

" )

Tuleja do mocowania szpul drutu

Do montowania lub innych niestandardowych instalacji.
Zawiera tuleje o Srednicy zewn. 51mm do mocowania
szpul Readi-Reel” o ciezarze do 30ke.

Indeks: K162-1

Poliweglanowa obudowa podajnika

Pozwala na wymiane uszkodzonego korpusu,
bez koniecznosci zakupu nowego urzadzenia.
Indeks K2596-2

Twist-Mate™
z koricéwkg oczkowg

1/0, 350A, cykl pracy 60%, 3,0m | K1840-10

Koricéwka oczkowa 3/0, 600A, cykl pracy 60%, 3,0m | K1842-10

obustronnie 3/0, 600A, cykl pracy 60%, 10,6m | K1842-35

3/0, 600A, cykl pracy 60%, 18,2m K1842-60

4/0, 600A, cykl pracy 60%, 33,5m | K1842-110

Twist-Mate™ 1/0, 350A, cykl pracy 60%, 76 m K1841-25

z Twist-Mate™

2/0, 300A, cykl pracy 60%, 10m EXT-50-10M

ADAPTORY, OStONY
| PROSTOWNIKI DRUTU

Adapter szpuli o srednicy zew. 200 mm
Pozwala na zamontowanie szpuli o $rednicy
zewnetrznej 200 mm na trzpieniu o srednicy
zewnetrznej 5Tmm.

Indeks: K468

Adapter do szpuli drutu Innershield® 6 kg
Pozwala na zamontowanie szpuli drutu
Innershield” o ciezarze 6kg na trzpieniu
o0 $rednicy zew. 51mm.

Indeks: K435

Adaptor szpuli Readi-Reel® 10-15 kg

Pozwala na zamontowanie szpuli Readi-Reel’
0 ciezarze 10-14kg na trzpieniu o $rednicy
zewnetrznej 51mm.

Indeks: K363P

Adaptor szpuli15kg
Indeks: K10158-1
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UCHWYTY MIG

Uchwyty LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadajg ergonomiczng
raczke, sprezyny po obu stronach kabla, teleskopowe
styki i obrotowy przegub kulowy umieszczony na korncu
uchwytu.

Chtodzenie powietrzem

UCHWYTY STANDARDOWE ~
« LGS 1506, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m lub 5m
« LGS 2506, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m lub 5m
« LGS 360G, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM

+ LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-XxM 3m, 4m lub 5m

+ LG 250GFX, 200A @ 60%
K10413-25FX-xM 3m, 4m lub 5m

+ LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3m, 4m lub 5m

+ LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM 3m, 4m lub 5m

Chtodzenie cieczq

UCHWYTY STANDARDOWE >

+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3 m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM

« LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-XxM 3m, 4m lub 5m

LINCOLN 5
ELECTRIC
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

O]

2-rolkowy
mechanizm
podawania
drutu

ROLKIi TULEJE PROWADZACE

POWER WAVE® €300, LN-25 PRO,

[e]e]

100

LN-25 PRO Dual Power i LN 25X 4-rolkowy
Opis ‘ Indeks mechanizm

podawania
Drut lity [w tym ze stali nierdzewnej) drutu

0,6-0,8mm KP1696-030S
0,9mm KP1696-035S
0,9,1,2mm KP1696-1
1,0mm KP1696-2
1,2mm KP1696-0455
14mm KP1696-0525
1.6 mm KP1696-1/16S
Drut proszkowy

09-1,Tmm KP1697-035C
1,0-1,2mm KP1697-045C
1,2mm KP1697-052C
1.4mm KP1697-052C
1,7-1,8mm KP1697-068
2,0mm KP1697-5/64
24mm KP1697-3/32
Drut aluminiowy

0,9mm KP1695-035A
1,0mm KP1695-040A
1,2mm KP1695-3/64A
1.6 mm KP1695-1/16A

POWERTEC® 161C, 191C, 231C, 271C, 205C, 255C, 305C, LF-22M

Opis Indeks

Drut lity [w tym ze stali nierdzewnej]
0,6-0,8mm KP14016-0.8
0,8-1,0mm KP14016-1.0
1,0-1,2mm KP14016-1.2
Drut proszkowy

0,9-1,Tmm KP14016-11R
1,2-1,6mm KP14016-1.6R

Drut aluminiowy
1,0-1,2mm

| KP14017-1.2

ROLKI PODAJACE | PROWADNICE DRUTU

LN-23P O]
m Opis ‘ Indeks IQI
IQI Drut lity 2-rolkowy
2-rolkowy 0,6-0,9mm KP653-0255 mechanizm
mechanizm 0,8mm KP653-0305 podawania
podawania 0,9-1,0mm KP653-0355 drutu
drutu 1,2-14mm KP653-0525
Drut proszkowy
0,9mm KP653-035C
1,2-14mm KP653-052C
Drut proszkowy lub lity
1,6 mm KP653-1/16
1,7-24mm KP653-3/32
24mm KP1505-3/32
1,0-1,2mm KP14017-1.2A
Napawanie
2,8mm KP653-7/64H

/2o

7
" Wire D

MAXTRAC

rive System

POWERTEC® 305C Pro, 355C Pro, 425C Pro, Power Feed®

40, Power Feed® 42, Power Feed® 44, Power Feed® 46,

LF-24M, LF-24MPro, LF-33S, LF-33

Opis Indeks

Drut lity [w tym ze stali nierdzewnej]
0,6-0,8mm KP14017-0.8
0,8-1,0mm KP14017-1.0
1,0-1,2mm KP14017-1.2
1,2-1,6mm KP14017-1.6
Drut proszkowy

0,9-1,Tmm KP14017-11R
1,2-1,6mm KP14017-1.6R
1,6-24mm KP14017-2.4R
Drut aluminiowy

1,0-1,2mm KP14017-1.2A
1,2-1,6mm KP14017-1.6A
PF 22, PF26

Opis Indeks

Drut lity

0,6-0,8mm KP14150-V06/08
0,8-1,0mm KP14150-V08/10
09-1,Tmm KP14150-V09/1
1,0-1,2mm KP14150-V10/12
1,2-1,6mm KP14150-V12/16
14-2,0mm KP14150-V14/20
1,6-2,4mm KP14150-V16/24

Drut proszkowy z rdzeniem

metalicznym

0,9-11mm
1,0-1,2mm
1,2-1,6mm
14-2,0mm
1,6-24mm

KP14150-V09/11R
KP14150-V10/12R
KP14150-V12/16R
KP14150-V14/20R
KP14150-V16/24R

Drut aluminiowy

0,6-0,8mm
0,8-1,0mm
1,0-1,2mm
1,2-1,6mm
1,6-24mm

NA-3S, NA-4, NA-5

KP14150-U06/08A
KP14150-U08/10A
KP14150-U10/12A
KP14150-U12/16A
KP14150-U16/24A

Opis Indeks
Drut lity

2,4-56mm KP1899-1
16,2,0,24mm KP1899-2
09,12, 1,4mm. KP1899-3
Drut proszkowy

1,0-1,4mm KP1899-4
Radetkowane rolki podajgce
2,4-56mm KP1885-1
1,6-24mm KP1886-1
Prowadnica wyjsciowa

24-56mm \ KP1963-1
Prowadnica wejsciowa

2,4-56 mm ‘ KP2116-2

www.lincolnelectric.pl
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SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

Optymalny wybor dla automatyzacji o duzym obcigzeniu
Precyzyjna kontrola parametrow spawania
Wysoka wydajnosc stapiania przy wyzszych predkosciach spawania
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Spawanie tukiem krytym

Power Wave® AC/DC

1000® SD
Zwiekszona wydajnosc,
jakos¢ i wszechstronno$¢

Cruiser® & Tandem Cruiser®
Traktor spawalniczy do spawania
tukiem krytym

MAXsa™ 10 - kontroler
Kontroler do Power
Wave® AC/DC1000® SD
wykorzystujacy ArcLink®

MAXsa™ 22 - gtowica
podajaca

System podajacy dla
automatyzacji o duzym

MAXsa™ 19 - kontroler
Spawanie fukiem

krytym dla integratoréw

i robotyzacji do Power
Wave® AC/DC1000® SD

obcigzeniu do Power Wave®
AC/DC1000° SD

=

Zrédto cyfrowe

=
=
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=
=
=
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=
°
o
>
H
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Traktor LT-7
Podajnik do spawania
tukiem krytym

NA-3, NA-4 & NA-5

- kontroler i podajnik
Automatyczne podajniki
drutu

MAXsa™ 29 - gtowica
podajaca

Spawanie tukiem krytym dla
integratordéw i robotyzacji
do Power Wave® AC/DC
1000® SD

Idealarc® DC-1000,

Idealarc® DC-1500
Wieloprocesowe statopradowe
Zrodta pradu

Idealarc® AC-1200
Zrddto do automatycznego
spawania tukiem krytym

Zrédto analogowe
Analogowy podajnik drutu
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Zrédto cyfrowe WYISCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCIE

Power Wave® AC/DC1000° 5D | CC/CV AC/DC | 100-1000 | 380/400/460/500/575

Zrédto analogowe

Idealarc® DC-1000 {CC/cv  DC
Idealarc® DC-1500 cc/ev  be ‘

200-1500
Idealarc® AC-1200 . C  AC ‘

200/380/440
‘ 380/440
‘ 380/415/440/460 ‘

150-1300

SYMBOL: O Doskonaty e Dobry  Opcjonalny

Cyfrowy podajnikdrutu | PREDKOSC PODAWANIA DRUTU (m/min) | SREDNICA DRUTU [mm) PROCESY

Cruiser® & Tandem Cruiser® 0,4-12,5
MAXsa™10 - kontroler =
MAXsa™ 22 - gtowica podajgca 0,25-12,7
MAXsa™ 19 - kontroler =

MAXsa™ 29 - gtowica podajaca 0,25-12,7

Analogowy podajnik drutu

NA-3 - kontroler i podajnik 0,6-15,2

NA-4 - kontroler i podajnik w zaleznosci od napiecia tuku
0,6-19,7

2,5-10,2

NA-5 - kontroler i podajnik

Traktor LT-7

www.lincolnelectric.pl rev.: E-SAW01-PL-17-10-16
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SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

Power Wave® AC/DC1000® SD

Zwiekszona wydajnos¢, jakosc i wszechstronnos¢

Gwarantuje nowa jakos¢ w spawaniu tukiem krytym.
Oprdcz typowych zalet tej metody takich jak wysoki
wspotczynnik stapiania i dobre wtopienie, zapewnia wyzszg
predkos¢ spawania, lepszg jakosc spoin i zwiekszong

wydajnos¢ w spawaniu jedno- i wielotukowym.

Zalety

e Zasilanie 380-575V AC 50/60 Hz - pozwala na
korzystanie ze wszystkich sieci przemystowych.
e Prosta zmiana polaryzacji, nie wymagajgca
rekonfiguracji sprzetu — ograniczenie przestojow.
e tatwe szeregowe faczenie urzgdzen oraz spawanie
wielotukowe.

e Trojfazowe napiecie wejsciowe - eliminuje
niestabilnos¢, charakterystyczng dla urzadzen
zasilanych z transformatordw.

e \Wspdtczynnik korekcji mocy o wartosci 95%
- umozliwia podtaczenie wiekszej liczby urzadzen
do tej samej infrastruktury zaktadowej, dzieki czemu
W poréwnaniu z innymi urzgdzeniami koszty instalacji
S mniejsze.

e Praca w ciezkich warunkach - moze by¢ uzywany na
zewnatrz. Stopien ochrony IP23.

Dane techniczne

o Zdalne monitorowanie procesu - kontrola za
pomocg modutéw komunikacji ArcLink®, Ethernet
i DeviceNet™.

o True Energy™ - urzadzenie dokonuje ciggtych
pomiardw, obliczen i wyswietla wartosc energii
liniowej.

o Oprogramowanie sterujace - regularne
aktualizacje pozwalaja na dodanie nowych funkgji.

o Sterowanie cyfrowe iARC™ - 90 razy szybsze niz
w ostatniej generacji - zapewnia tatwe sterowanie
fukiem.

- Zakres Parametry Prad wejsciowy @ | Ciezar | Wymiary
Frodukt Indeks ZeEilEIE pradu (A} | spawania parametry spawania | (kg) WxSXG (mm)
Power Wave® * o
AC/DC 1000° SD K2803-1 380/400/460/500/575V/3/50/60 100-1000 1000A/44V100% 82/79/69/62/55 363 1250 x 488 x 1174

*[1) Dla uzyskania zgodnosci z wymaganiami CE nalezy zastosowac filtr. Z urzadzeniem K2803-1 nalezy uzywac filtr K2444-3.

Cruiser® & Tandem Cruiser®

Traktor spawalniczy do spawania tukiem krytym

Cruiser® i Tandem Cruiser® to samojezdne

traktory spawalnicze do spawania tukiem krytym.

Zaprojektowane do wykonywania dtugich ztaczy
na duzych konstrukcjach, ztaczy pachwinowych

i doczotowych z wydajnoscig stapiania na poziomie
13kg/h na kazdy tuk. Idealne do spawania grubych

blach, sekcji stoczniowych, duzych zbiornikow,
mostéw i platform.

Zalety

e Bezawaryjna praca - solidne i niezawodne,

na ktérych mozna polega¢ w kazdej sytuacji:

- mocna, spawana podstawa ramowa,

- wytrzymate, stalowe ramie do intensywnej pracy
w trudnych warunkach,

- proste, lite kota z odpornymi na wysoka
temperature, gumowymi oponami,

- mocne prowadnice i klamry to sprawne dziatanie
sytemu podawania drutu,

- wysiegniki pozycjonujgce o regulowanej dtugosci
zapewniajg wygodne sterowanie traktorem.

Dane techniczne

‘

E

7

COMMUNICATIONS PROTOCOL

o Nowoczesny panel sterujgcy - demontowany,
w lekkiej i wytrzymatej obudowie aluminiowej,
zapewnia zapamietanie procedur, zmiane
dopuszczalnych parametréw spawania i ich
blokade (niektdrych lub wszystkich).

o Mozliwos¢ stosowania w réznych konfiguracjach
- na szynach lub bez nich, oraz uktadzie trzy- lub
czterokotowym. Model Tandem nie powinien by¢
stosowany w uktadzie trzykotowym.

... Parametry |Predko$¢ spawania . Predkoé¢ podawa- | Srednica Ciezar |Wymiary
Flieibki lilsbe  Zaliznbz spawania | [m/min) Przektadnia | ;e uty (m/min) | drutu (mm) kgl | WxSXG (mm)
Cruiser K3048-2 1421 0,4-5,0 2,4-5,6 94 736 X 584 X 914
. 40V DC  |1000A100% | 0,25-2,5 9510 0,4-76 1,6-3,2 _
Tandem Cruiser™ | K3083-1 5710 13127 16-2.4 136 927 x 156 x 1054

¥ QOpcjonalnie

Zrédto cyfrowe

Procesy
- tuk kryty

Zalecane podajniki drutu

- K3048-1 Traktor spawalniczy
Cruiser™

- K3083-1 Tandem Cruiser™

- K2814-1 MAXsa® 10 - kontroler

« K2370-2 MAXsa® 22 - gtowica
podajaca

Akcesoria

- K2444-3 Filtr CE

« K1811-x Przewdd Sense Lead Heavy
Duty - 15/30 m, przewod sterowniczy
ArcLink® Heavy Duty - 75/15/30 m

- K1785-x Przewad sterowniczy Heavy
Duty - 3,5/75/15m

- K285 Koncentrator topnika

- K231-1 Zespot dyszy kontaktowej
do drutéw 2,4, 3,2, 4,0 mm

« K148A Zespot dyszy kontaktowej
do drutéw 2,4-3,2mm

- K148B Zespot dyszy kontaktowej
do drutéw 4,0-4,8 mm

W /Arcllink

Vo

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com: green

WEISCIE

Fazowe) _Hz

WYJSCIE

B
A==
DC

Procesy
- tuk kryty

W zestawie

« Prowadnica - 1,5m

« Zespot dyszy kontaktowej 4,0 mm,
600A

- Koricéwka pradowa 4,0 mm

« Przedtuzenie dyszy 127 mm

- Zagiete przedtuzenie dyszy, 45°

- Izolator przedtuzenia dyszy

- Doprowadzenie topnika i klamry
orurowania do topnika

« Zestaw montazowy szpuli

- Kota do jazdy po szynie

« Przednie i tylne wysiegniki
pozycjonujace

- Adaptery szpuli z drutem
(2 dla modelu Tandem)

Uwaga: Nie zawiera przewodu

sterowniczego.

Akcesoria

- K1733-5 Mechanizm prostowania
drutu (automatyczny)

-+ K396 Szyna (sekcja 1,8 m)

- K3070-1 Zestaw Tiny Twin

WYISCIE

WEJSCIE

T
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SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

MAXsa™ 10 - kontroler

Kontroler do Power Wave® AC/DC1000® SD wykorzystujacy ArcLink®

Kontroler MAXsa ® 10 to pojedyncze urzadzenie do
kontroli catego procesu spawania automatycznego.
Dzieki niemu operatorzy majg dostep do wszystkich
parametréw spawania AC i DC, a takze mozliwos¢
podtaczenia zewnetrznego sterownika PLC.

Zalety
e Praca w trudnych warunkach - stopien ochrony IP23.

o \Wiszaca kaseta sterownicza standardowo umieszczona
w obudowie ochronnej lub zdejmowana do obstugi
recznej. Zastosowania przedtuzacza ArcLink® pozwala
na prace w odlegtosci 30,5m od urzadzenia.

e Mozliwos¢ zapisu o$miu procedur — wtasnych, czesto
uzywanych parametréw spawania, a nastepnie tatwego
przetaczania sie miedzy nimi.

e Przejrzysta i intuicyjna obstuga - czytelne
wyswietlacze cyfrowe i manipulatory pozwalajg na
na fatwe przetaczanie sie miedzy trybami spawania
i wybor odpowiedniej funkcji.

e Zmiana dopuszczalnych parametréw spawania

e Technologia Kantrolowanych Przebiegéw
Falowych® - pozwala uzytkownikowi na
wybor odpowiedniego trybu pracy, regulacje
jego parametréw i osiggniecie wtasciwego
kompromisu pomiedzy wartoscig uzysku stopiwa

i mozliwosc ich blokady [niektorych lub wszystkich). | penetracja.
Dane techniczne
Produkt Indeks Zasilanie Ciezar (kg) Wymiary WxSxG (mm)
MAXsa™ 10 K2814-4 40V DC 13 381x 259 x 102

Cyfrowy podajnik drutu

Procesy
- tuk kryty

Zalecane

Zrédto prgdowe

- Power Wave® AC/DC 1000® SD

Akcesoria

«K2462-1 Uchwyt mocujgcy MAXsa® 10
(wymagany jedynie do mocowania na
podwoziu TC-3)
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Cyfrowy podajnik drutu

MAXsa™ 22 - gtowica podajgca
System podajacy dla automatyzacji o duzym obcigzeniu
do Power Wave® AC/DC1000® SD

INCOLN
U eme

Zaprojektowana specjalnie do ciezkiej automatyzacji,
gtowica MAXsa™ 22 zapewnia doskonate podawanie
drutéw o duzych $rednicach. Bazujaca na sprawdzonej
przektadni i stabilnym mocowaniu, gtowica zawiera

w sobie 32VDC bardzo mocny silnik 0 mocy
wystarczajgcej do stabilnego podawania drutu

0 $rednicy 5,6 mm. Maksymalna predkos¢ podawania
drutu 11,43 m/min mozliwa jest dzieki tatwej zmianie
przetozen.

Zalety

e Elastyczna konfiguracja - moze byc¢ zastosowana
w spawaniu fukiem pojedynczym, podwdjnym,
Twinarc® lub do spawania wielotukowego.

o Doskonata kontrola predkosci podawania drutu
- zapewnia petng regulacje podczas startu, spawania
i wygaszania tuku.

e Stopien ochrony IP23 - testowana w najciezszych
warunkach srodowiskowych.

e Dostarczana z zestawami do konwersji przetozenia,
aby zapewnic¢ wystarczajgco duze predkosci
podawania drutu.

o Wieloosiowa regulacja - pozwala doktadnie

ustawic i dostosowac gtowice do danej aplikacji
oraz zapewnic idealne wtasciwosci tuku. Pionowy
i poziomy regulator gtowicy poprzez obrot raczki
korbowej zapewniajg precyzyjne pozycjonowanie
gtowicy we wszystkich kierunkach.
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Dane techniczne

o Parametry .| Predko$¢ podawania | Srednica drutu® Ciezar | Wymiary
el Inlalie etz spawania Przekfadnia | 4 iy, (m/min) litego (mm) (kg WxSXG (mm)
. 14211 0,4-5,0 24-56
Edgt);svsicazzoda' @ k23702 40V DC 1000A /100% | 951 0,4-76 1,6-3,2 36,3 305 x 355 X 254
podaj 5710 13127 16-24

" Standardowe przetozenie 142:1. Dostepny jest réwniez zestaw pozwalajgcy na uzyskanie przetozenia 95:1 (dla K2370-2, K2312-2 lub K2311-1)

Procesy
« tuk kryty

W zestawie
« Mechanizm prostowania drutu

- Regulator spoiny poprzecznej

« Elektryczny zawdr zasypnika topnika
« Uchwyt do mocowania na podwoziu

Akcesoria

- K2163-60 Przewad zasilajacy, 18 m

« K1842-110 Przewdd zasilajacy, 33 m

- K219 Zasobnik topnika

+ K231-1 Zespot dyszy kontaktowej
2:4,3,2,40mm)

+ K148A Zespdt dyszy kontaktowej
2,4-3,2mm)

+ K148B Zespot dyszy kantaktowe]
[4,0-4,8 mm)

« KP2721-1 Przedtuzenie dyszy, 127mm

« K149-5/32 Przedtuzenie dyszy (4,0 mm)

- K386 Uktad do spawania
waskoszczelinowego

- KP2108-1B1Koricéwka pradowa

- K285 Koncentrator topnika

K225 Uktad do spawania Twinarc®
dwoma drutami 2,0-2,4mm

«+K129-x Zestaw podajgcy Tiny Twinarc®
(1,6/2,0/2,4mm)

« K281 Mechanizm prostowania druty
litego Tiny Twinarc®

+K162-1Zestaw montazowy szpuli
z drutem z tulejg o Srednicy zew. 51mm

+ K29 Pionowy regulator gtowicy, 100 mm

- K96 Poziomy regulator gtowicy, 50 mm

- K278-1 Gtowica oscylacyjna SpreadArc

WEIJSCIE WYISCIE
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SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

MAXsa™ 19 — kontroler

Spawanie tukiem krytym dla integratoréw i robotyzacji
do Power Wave® AC/DC1000® SD

Kontroler MAXsa® 19 przeznaczony jest do

przesytania sygnatéw sterujgcych podajnikiem drutu
MAXsa® 29, w przypadkach, gdy sterowanie nastepuje

z zewnetrznego kontrolera (zamiast MAXsa® 10).
Zazwyczaj zdarza sie to w projektach integratorow, przy
zastosowaniu wtasnego sprzetu, takiego jak obrotniki,
linie panelowe czy osprzet do produkcji rurociggdw.

Cyfrowy podajnik drutu

Procesy
« tuk kryty

Zalety
e Zwarta budowa - ufatwia integracje z systemem e Standardowo montowane ztacze WEJ/WY) - dla M
Klienta. operacji start/stop, podawania drutu w przdd

/ do tytu oraz wytaczenia przy wspétpracy

e Szybka komunikacja cyfrowa z Power Wave® AC/DC oas :
z akcesoriami zewnetrznymi.

1000® SD przez protokét ArcLink® i podajnikiem drutu
(przez 14-pinowy przewad sterowniczy).

o \Wskaznik stanu pozwala na szybka identyfikacje
problemu.

o Stopien ochrony IP23 - testowana w najciezszych
warunkach srodowiskowych.

Dane techniczne

Produkt Indeks Zasilanie Ciezar (kg) Wymiary WxSxG (mm)

MAXsa™ 19 K2626-4 40v DC 3,2 229 X 267 X 76

Cyfrowy podajnik drutu
MAXsa™ 29 - gtowica podajgca

Procesy
« tuk kryty

Akcesoria

64

Spawanie tukiem krytym dla integratoréw i robotyzacji
do Power Wave® AC/DC1000® SD

Zespoty podajace dla zastosowan ciezkiej automatyzacji
i aplikacji zrobotyzowanych. Gtowica podajgca MaxSA®
29 to doskonate rozwigzanie dla integracji procesow
spawania tukiem krytym oraz zrobotyzowanych.

Zalety

e Doskonata kontrola predkosci podawania drutu
- zapewnia petna regulacje podczas startu, spawania
i wygaszania tuku.

e Zasilanie napieciem 32V DC oraz silnik o wysokim
momencie obrotowym zapewnia doskonate
podawanie drutéw litych nawet o $rednicy 5,6 mm.
Maksymalna predko$¢ podawania drutu 12,7 m/min
mozliwa jest do uzyskania dzieki tatwej zmianie
przetozenia.

o Stopien ochrony IP23 - testowana w najciezszych
warunkach srodowiskowych.

e Dostarczana z zestawami do konwersji przetozenia,

aplikacji.

e Standardowy mechanizm prostowania drutu.

e Regulacja wieloosiowa - pozwala na doktadne
ustawieniei dostosowanie gtowicy do danej

aby zapewnic¢ wystarczajaco duze predkosci %M—

podawania drutu.

Dane techniczne

7/ \\ COMMUNICATIONS PROTOCOL

— Parametry - | Predkos¢ podawania |Srednica drutu® | Ciezar | Wymiary
Produkt Indeks Zasilanie spawania Przekfadnia drotu® m/min) ey s WaSXG )
™ 142:1 04-5,0 2456
'i";’éf;itf’oda. . K322 4VDC  1000A/100% 951" 04-76 16-32 3 330 x 406 x 254
podaia 57:1" 13-127 1,6-24

U Standardowe przetozenie 142:1. Dostepny jest réwniez zestaw pozwalajgcy na uzyskanie przetozenia 95:1 (dla K2370-2, K2312-2 lub K2311-1)

«K2163-60 Przewod zasilajacy, 18 m
+K1842-10 Przewdd zasilajacy, 33m
- K219 Zasobnik topnika

« K231-1 Zespdt dyszy kontaktowej

2,4,3,2,4,0mm)

« K148A Zespdt dyszy kontaktowej

2,4-3,2mm)

« K148B Zespot dyszy kontaktowej

(4,0-4,8 mm)

« KP2721-1 Przedtuzenie dyszy, 127 mm
- K149-5/32 Przedtuzenie dyszy (4,0 mm)
- K386 Uktad do spawania

waskoszczelinowego

- KP2108-1B1 Koricdwka pradowa
- K285 Koncentrator topnika
+ K225 Uktad do spawania Twinarc®

dwoma drutami 2,0-2,4mm

«+K129-x Zestaw podajacy Tiny Twinarc®

(1,6/2,0/2,4mm)

« K281 Mechanizm prostowania drutu

litego Tiny Twinarc®

+ K162-1 Zestaw montazowy szpuli

z drutem z tuleja o Srednicy zew. 51mm

K29 Pionowy regulator gtowicy, 100 mm
«K96 Poziomy regulator gtowicy, 50 mm
- K278-1 Gtowica oscylacyjna SpreadArc

WYJSCIE

WEJSCIE
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SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

Idealarc® DC-1000, Idealarc® DC-1500

Wieloprocesowe statopradowe zrédta pradu

Jezeli aplikacja wymaga wieloprocesowego mocnego zrddta pradu statego z maksymalnym
pradem 1300 A, urzadzenie DC 1000 bedzie Twojg najlepszg inwestycja. Zaprojektowane
do pracy w trybie automatycznym i pétautomatycznym, poprzez doskonate sterowanie
umozliwia spawanie metodg MIG/MAG drutami litymi i proszkowymi, tukiem krytym oraz

ztobienie elektropowietrzne elektrodg weglowa.

Idealarc® DC-1500 jest statoprgdowym, wieloprocesowym zrédtem pradu przeznaczonym
do zastosowania w aplikacjach automatycznych. Zapewnia doskonata charakterystyke tuku
w procesach CV i CC. Pojedynczy potencjometr zapewnia ptynng regulacje parametrow

spawania w petnym zakresie.

Zalety (Idealarc® DC1000)

e /fqcza wyjsciowe 500 A zapewniajgce lepsza
charakterystyke tuku przy niskoprgdowym spawaniu
drutem proszkowym oraz MIG.

o Pojedyncze pokretto do precyzyjnego sterowania
parametrami na wyjsciu.

e Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i pofaczen
przewoddw oraz gniazda wyjsciowe do przewoddow
spawalniczych.

e Niska budowa umozliwiajgca instalacje DC-1000 pod
stotem roboczym, a takze pietrowanie do dwdch
urzadzen jedno na drugim.

e Demontowane panele boczne umozliwiajgce tatwy
dostep do wnetrza urzadzenia.

e Kompensator spadkdw napiecia sieciowego w zakresie
+10% dla polepszenia stabilnosci procesu.

o Osfoniete elementy wewnetrzne, wtgcznie
z uzwojeniami, prostownikami i ptytkami
elektronicznymi, sq ostoniete w celu zabezpieczenia
ich przed wilgocia i korozja.

e Siedmioletnia gwarancja na prostownik.

Dane techniczne

Zalety (Idealarc® DC1500)

e Proste i precyzyjne nastawy dzieki ptynnej regulagji
napiecia spawania w petnym zakresie.

e Przefacznik trybu pracy do wyboru charakterystyk
procesu.

o Kompensator spadkdw napiecia sieciowego w zakresie
+10% dla polepszenia stabilnosci procesu

e Elektroniczne i termiczne zabezpieczenie przed
przecigzeniem pradowym i przegrzaniem.

o \Wskazniki funkcji wbudowane w uktad sterowania
gwarantujgce szybka diagnostyke.

o Uzwojenia i prostowniki zabezpieczone przed wilgocig
i korozja.

e Demontowane panele boczne umozliwiajgce fatwy
dostep do wnetrza urzadzenia.

o \Wgtebiony przedni panel zabezpieczajacy elementy
sterowania.

e Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i pofaczen
przewoddw oraz gniazda wyjsciowe do przewoddw
spawalniczych.

e Siedmioletnia gwarancja na prostownik.

Produkt Indeks Napiecie zasilania Zakres pradu | Parametry Prad wejsciowy @ Ciezar  Wymiary
(50-60HZ) A spawania parametry spawania | (kg WxSXG (mm)
1250A/44V/50%
Idealarc® DC-1000 K1387-3 200/380/440V/3-faz. |150-1300 140A/45V/60% 193/M2/97 372 781 %567 x 991
1000A/44V100%
Idealarc® DC-1500 K1383-4 380/440/3-faz. 200-1500 1500A/60V/100% 184 644 1453 x 566 X 965

Zrédto analogowe

Procesy

« tuk kryty

« Drut proszkowy
- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecane
podajniki drutu
- NA-3

- NA-5

. LT-7

Akcesoria

- K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

- FL060180600-L Uchwyt do ztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600

- K2187-2 Chtodnica COOL ARC® 40
(DC-1000)

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
(DC-1000)

- K1897-1 Zestaw do tgczenia dwéch
zrodet (DC-1000)

+K1900-1 Zestaw do taczenia dwdch
zrédet (DC-1500)

- K1520-2 Transformator 42V (DC-1000)

- K857 Zdalne sterowanie wyjscia,
76m

- K857-1 Zdalne sterowanie wyjscia,
30m

+ K843 Adaptor sterownika Amptrol™

- K1798 Adaptor do podtaczenia
przewodu sterowniczego do listwy
zaciskowej (DC-1000)

- K1770-1 Podwozie (DC-1000)

- K1737-1 Podwozie terenowe
(DC-1000)

- K3019-1 Arc Tracker™ (DC-1000)

WEJSCIE WYJSCIE
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SPAWANIE EUKIEM KRYTYM
Idealarc® AC-1200 e

Zrédto do automatycznego spawania tukiem krytym Zalecane
podajniki drutu

- NA-4
Akcesoria :
- K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

Idealarc® AC-1200 jest czotowym Zrédtem mocy do spawania
tukiem krytym pradem przemiennym (AC), na ktdrym mozna
zawsze polegac. Zapewnia doskonatg charakterystyke tuku i jest
szczegOlnie zalecane do pracy z podajnikiem drutu NA-4.

Zalety

e Standardowo przytgcza Scott® do dwdch gtowic AC pracujgcych
w systemie tandem.

e Rezystor nastawny regulujgcy parametry podczas spawania lub
W czasie postoju

e Trzy zaciski wyjsciowe dla réznych zakresow.

e Kompensator spadkdw napiecia sieciowego w zakresie + 10% dla
polepszenia stabilnosci procesu.

e Zabezpieczenie termiczne przed przecigzeniem pragdowym
i przegrzaniem.

e Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i pofgczer przewodéw oraz
gniazda wyjsciowe do przewodow spawalniczych.

e Demontowane panele boczne umozliwiajace tatwy dostep do wnetrza
urzadzenia.

e Uzwojenia i prostowniki zabezpieczone przed wilgocig i korozja. WEJSCIE WYJSCIE
e Siedmioletnia gwarancja na prostownik. 5%0 @]
Fazowe)(_Hz f\J

Dane techniczne

- Zakres Parametry Prad wejsciowy @ Ciezar | Wymiary
Produkt Indeks Zasilanie pradu (A) | spawania parametry spawania | (kg WxSXG (mm)
® 380V: 230A
Idealarc® AC-1200 K3140-2 380/415/440/460VN-faz. |200-1500 |1200A/44V/100% 260V: 182A 742 1580 x 559 x 965
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