SPAWARKI MMA

Stowniczek spawacza - przydatne informacje na temat funkcji spawarek MMA.

ANTI-STICK - jest to funkcja przeciwzwarciowa. W razie btedu spawacza podczas spawania lub wystapienia ,przyklejenia”
elektrody do materiatu spawanego nastepuje obnizenie wartosci pradu spawania co jednoczesnie utatwia oderwanie elektrody.

ARC FORCE - jest to funkcja utatwiajgca prowadzenie i utrzymanie tuku elektrycznego. Dodatkowo umozliwia uzyskanie matg
ilos¢ odpryskow.

HOT START - jest to funkcja utatwiajaca inicjacje tuku elektrycznego. W momencie styku elektrody z materiatem spawanym
nastepuje chwilowy wzrost pradu spawania ponad zadang wartos$¢, co utatwia zajarzenie tuku elektrycznego.

VRD - jest to funkcja redukujgca napiecie wyjsciowe do bezpiecznego poziomu, gdy urzadzenie nie pracuje, ale jest podtaczone
do sieci zasilajgce] - stanowi dodatkowe zabezpieczenie spawacza przed porazeniem pradem elektrycznym.
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SPAWARKI MMA

POWER VIP 5000 SNAKE 200 P SNAKE 200 P (1)
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ID: U 1VIP 5000 ID: U1 SNA 200PK ID: U 1 SNA 20011
- SYNERGIA < HOT START - HOT START
« ARC FORCE « ANTI STICK « VRD « HOT START « ANTI STICK < ANTI STICK
- WYBOR SREDNICY ELEKTRODY
zasilanie 230V/50 Hz zasilanie 230V/50 Hz zasilanie 230V /50 Hz
prad spawania 200A prad spawania 200A prad spawania 200A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
srednica elektrody ~ 1.6-4.0mm srednica elektrody ~ 1.6-4.0mm srednica elektrody ~ 1.6-4.0mm
waga 2.5kg waga 4.8kg waga 5.3 kg

SNAKE 2001 SNAKE 200 P (S) VIPER 205 DIGITAL

Viper 205 Digital .'I
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ID: U 1 SNA200IAL ID: U1 SNA 200PS ID: U1 VIP 205AD

« ANTI STICK « ANTI STICK « ANTI STICK

< HOT START < HOT START - HOT START

« ALUMINIOWA WALIZKA
zasilanie 230V/50 Hz zasilanie 230/50 Hz zasilanie 230V /50 Hz
prad spawania 200 A prad spawania 200A prad spawania 200 A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
Srednica elektrody  1.6-4.0 mm srednica elektrody  1.6-4.0 mm Srednica elektrody  1.6-4.0 mm
waga 3.0kg waga 4.5kg waga 5.6 kg

www.magnum-welding.com



SPAWARKI MMA

SNAKE 200 LED

- INNOWACYJNY SYSTEM DOBORU SREDNICY ELEKTRODY
« FUNKCJAVRD
B - FUNKCJA ANTI-STICK
SNAKE200LED A mCE « REGULOWANA FUNKCJA HOT-START
s « REGULOWANA FUNKCJA ARC-FORCE

[D: U 1SNA 200LD

» CZYTELNY WYSWIETLACZ LED
- DUZEWTYKI PRADOWE
« PROSTA OBStUGA

SNAKE 200 LED A CE
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zasilanie 230V /50 Hz ' MAGNUM

prad spawania 200 A

{

Sprawnosc 60%

Srednica elektrody 1.6-4.0 mm

waga 4.7 kg

www.magnum-welding.com



SNAKE 225
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ID: U1 SNA 225

« ARCFORCE « ANTI STICK

< HOT START

- WZMOCNIONA OBUDOWA
zasilanie
prad spawania
sprawnos¢
srednica elektrody
waga

SNAKE 270 LED

ID: U1 SNA 270LD

- ARC FORCE

< ANTISTICK

- HOT START - VRD
zasilanie
prad spawania
sprawnos¢
srednica elektrody
waga

230V/50 Hz
200A

60%
1.6-4.0mm
5.0kg

400V /50 Hz
250 A

60%
1.6-5.0mm
6.5kg

SPAWARKI MMA

SNAKE 230P

ID: U1 SNA 230

« ARCFORCE « ANTI STICK

< HOT START - VRD

- WZMOCNIONA 0BUDOWA
zasilanie
prad spawania
sprawnos¢
srednica elektrody
waga

230V /50 Hz

200A

60%

1.6-4.0mm

3.7kg

SNAKE 320 LED

ID: U1 SNA 320LD

« ARCFORCE
« ANTISTICK
« HOT START - VRD

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢
srednica elektrody
waga

www.magnum-welding.com

SHANE 320 LED

400V /50 Hz
300A

60%
1.6-6.0mm
8.5kg

SNAKE 235

ID: U1 SNA 235
« ARCFORCE - ANTI STICK
< HOT START - VRD
<TIGLIFT
zasilanie
prad spawania
sprawnos¢
srednica elektrody
waga

SNAKE 405 LED

ID: U1 SNA 405LD

« ARCFORCE
« ANTI STICK
« HOT START - VRD

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢
srednica elektrody
waga

230V /50 Hz

200A

60%

1.6-4.0mm

3.7kg

400V /50 Hz
400 A

60%
1.6-6.0mm
13.0kg
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SPAWARKI TIG DC | AC/DC

Stowniczek spawacza - przydatne informacje na temat funkcji spawarek TIG AC/DC.

HF - system bezstykowej inicjacji tuku elekirycznego, wykorzystywany w spawarkach TIG i przecinarkach plazmowych.
Zajarzenie tuku elektrycznego nie wymaga fizycznego kontaktu elektrody ze spawanym materiatem.

PULS - funkcja umozliwiajaca spawanie pradem o zmiennym natezeniu. Prad spawania przechodzi od gornej wartosci do dolnej
z okreslona, regulowang czestotliwoscia.

2T | 4T - funkcje zmieniajace ,zachowanie sie” urzadzenia po wcisnieciu przycisku start spawania na uchwycie.

2T - wcisnigcie przycisku sterowania rozpoczyna prace a zwolnienie przycisku kofczy prace.

4T - wcisnigcie a nastepnie zwolnienie przycisku rozpoczyna prace, kolejne wcisnigcie i zwolnienie kofczy prace.

AC - spawanie pradem przemiennym stosuije sie do taczenia elementéw wykonanych z aluminium i jego stopéw badz magnezu.
Pét-fala dodatnia pozwala na przebicie wierzchniej warstwy tlenkdw, ale obcigza cieplinie elektrode. Natomiast pdt-fala ujemna,
ktdrej towarzyszy spadek temperatury elektrody i przeptyw ciepta do spawanego elementu, sprzyja gtebszej penetracii tuku.
Regulujac balans fali (balans AC) mozna precyzyjnie dostosowac proporcje miedzy dziataniem rozprowadzajacym

a penetrujgcym tuku elektrycznego.

DC - polaryzacja pradu jest stata. Dzigki temu spawanie w DC pozwala na tatwiejsze prowadzenie tuku, zapewnia czyste, gtad-
kie i wolne od odpryskdw spawanie. Stosowane przy spawaniu stali czarnej i nierdzewne;.

BI-LEVEL - spawanie z mozliwo$cig przechodzenia pomiedzy dwoma rdznymi wartosciami pradu spawania (bez koniecznosci
przerywania spawania).

£3 magnumwelding
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THF 201 PULS

ID: UITHF201P D

«PULS
+ REGULACJA WYPLYWU GAZU PO SPAWANIU
« SPAWANIE MMA

zasilanie 230V/50 Hz
prad spawania 200A
sprawnos¢ 60%

[U] biegu jatowego 65V
waga 8.5kg

THF220S AC/DC

ID: U ITHF220SAC
« SYNERGIA « AC/DC - PULS - 2T/4T

- SPAWANIE PUNKTOWE

- SPAWANIE MMA
zasilanie 230V/50 Hz
prad spawania 200A
sprawnos¢ 60%

[U] biegu jatowego 67V
waga 9.0kg

SPAWARKI TIG DC i AC/DC

THF203P DC PRO THF206 P

ID: U1 THF 203P ID: U I THF 206 P

-PULS <PULS-2T/4T

< 27/47 - SPAWANIE PUNKTOWE

« SPAWANIE OD 5 A - SPAWANIE MMA - SPAWANIE MMA - ARC FORCE
zasilanie 230V /50 Hz zasilanie
prad spawania 200A prad spawania
sprawnos¢ 60% sprawnos¢
[U] biegu jatowego 64V [U] biegu jatowego
waga 6.0 kg waga

230V /50 Hz

200A
60%
62V
6.0kg

THF 230P AC/DC THF 235 PULS AC/DC

=
- = {/

ID: U1 THF230P ID: U I THF 235P
- AC/DC- PULS « AC/DC - PULS - 21/4T - BI-LEVEL - WYBOR KSZTALTU FALI
- 21/41 « REGULACJA SILY USUWANIA TLENKOW - SPAWANIE 1
« SPAWANIE MMA PUNKTOWE CYKLICZNE - PAMIEC « SPAWANIE MMA
zasilanie 230V /50 Hz zasilanie 230V/50Hz
prad spawania 200A prad spawania 200A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
[U] biegu jatowego 68V [U] biegu jatowego 68V
waga 12.6 kg waga 13.0kg

www.magnum-welding.com
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« PANEL STEROWANIA W JEZYKU POLSKIM
« SPAWANIETIG AC/DC, MIG/MAG, MMA

« ZMIANA POLARYZACI

« PFC

SPAWARKI TIG DC i AC/DC

THF MIG 202P AC/DC SYNERGIA LCD

= + 4
. THF MG 202P AC/DC SYNERGIALCD -

ID: U ITHF202MIG LCD m

zasilanie 230V /50 Hz
prad spawania 200 A

urzadzenie 4W1

«TIGAC  « MIG SYNERGICZNY
-TIGDC~ «MMA

- SYNERGIA - 16 PROGRAMOW

« FUNKCJA PULS

« FUNKCJA BI-LEVEL

« REGULACJA INDUKCYINOSCI

- 10 KANALOW PAMIEC]

« SPAWANIE PUNKTOWE

- WYBOR KSZTALTU FALIW AC

« REGULACJA SItY USUWANIA TLENKOW
- TRYB MANUALNY

« UCHWYT ZE ZDALNYM STEROWANIEM

Sprawnosc 60%

[U] biequ jatowego 75V

waga 20.0 kg

www.magnum-welding.com




SPAWARKI TIG DC i AC/DC

THF 237P AC/DC

ID: U1 THF237P

- AC/DC

< PULS - 2T/4T

- SPAWANIE MMA
zasilanie 230V /50 Hz
prad spawania 200A
sprawnos¢ 60%

[U] biegu jatowego 64V
waga 11.0kg

THF238P AC/DC PRO LCD

ID: U1 THF238P LCD

« AC/DC PULS - TIG MIX ACDC - BI-LEVEL
- SPAWANIE PUNKTOWE « WYBOR KSZTAKTU FALIW AC
« PAMIEC - UCHWYT ZE ZDALNYM STEROWANIEM

zasilanie 230V/50 Hz
prad spawania 200A
sprawnos¢ 60%

[U] biegu jatowego 70V
waga 13.0kg

THF238P AC/DC PRO-X

ID: U ITHF238PRO-X

« AC/DC+ PULS « 2T/4T « BI-LEVEL
« SPAWANIE PUNKTOWE
«WYBOR KSZTAKTU FALIW AC

zasilanie 230V/50 Hz
prad spawania 200A
sprawnos¢ 60%

[U] biegu jatowego 70V
waga 10.0 kg

THF 335P AC/DC v2

ID: UITHF335P W8 V2

« AC/DC+ PULS « REGULOWANA CZESTOTLIWOSC - 21/4T
+ REGULOWANY BALANS AC - WBUDOWANA CHEODNICA

- ZDALNE STEROWANIE NOZNE
zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 315A
sprawnos¢ 60%

[U] biegu jatowego 68V
waga 46 kg

www.magnum-welding.com

THF238P AC/DC PRO

ID: U I THF238PRO

+ AC/DC+ PULS « 2T/4T « BI-LEVEL - SPAWANIE PUNKTOWE
«WYBOR KSZTAKTU FALIW AC

« UCHWYT ZE ZDALNYM STEROWANIEM

zasilanie 230V /50 Hz
prad spawania 200A
sprawnos¢ 60%

[U] biegu jatowego 70V

waga 10.0 kg

13
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SPAWARKI TIG DC i AC/DC

THF 400P AC/DC DUAL POWER

- PODWOJNY UKLAD TRANZYSTOROW DUAL POWER
- SPRAWNOSC 80%

- BARDZO WYSOKA WYTRZYMALOSC

« METODY SPAWANIATIG AC, TIG DC, MMA

- PYYNNA REGULACJA PARAMETROW SPAWANIA
« FUNKCJA PULS

- REGULACJA CZESTOTLIWOSCIW AC

« REGULACJA BALANSU AC

« FUNKCJA 2T/4T

- WBUDOWANA CHtODNICA

« REGULACJA CZASU WYPLYWU GAZU

- ZDALNE STEROWANIE NOZNE W ZESTAWIE

AMAGRUM

[D: U1 THF400P W8 V2

zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 400 A

Sprawnosc 60%

[U] biequ jatowego 72V

waga 74 kg

www.magnum-welding.com



SPAWARKI TIG DC i AC/DC

THF 354 AC/DC DIGITAL PULS

ID: U1 THF354W 8

- WYBOR KSZTALTU FALI AC (4 OPCJE)

- OBROBKA CYFROWA FALI AC

« 2T/41

- PULS

- ARCFORCE

« HOT START

- WBUDOWANA PAMIEC

- WYSWIETLACZ LED Z OSLONA PANELU
- WBUDOWANA CHEODNICA

- SOLIDNY WOZEK JEZDNY

MOZLIWOSC DOKUPIENIA ZDALNEGO STEROWANIA
NOZNEGO

ID: STER 354

zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 350A

THF 354 AC/DC

MAGNUM

Sprawnosc 60%

[U] biegu jatowego 37V

waga 69.0 kg

www.magnum-welding.com
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SPAWARKI MIG/MAG

Stowniczek spawacza - przydatne informacje na temat funkcji spawarek MIG/MAG.

SYNERGIA - algorytm stosowany w urzadzeniach MIG-MAG utatwiajacy prawidtowe ustawienie parametréw spawania.

LUTOSPAWANIE - to proces taczenia metali posredni pomigdzy lutowaniem twardym a spawaniem, stosowany gtéwnie przy
taczeniu ocynkowanych blach, nie powodujacy wypalania ochronnej warstwy ocynku.

NO-GAS - funkcja umozliwiajgca spawanie drutem samoostonowym.

POJEDYNCZY PULS - pojedynczym pulsem okreslamy funkcje spawarki umozliwiajaca spawanie pradem pulsacyjnym czyli
dwoma rodzajami pradu generowanego przez urzadzenie spawalnicze. Pierwszy podtrzymuje tuk elektryczny i prowadzi
do stopienia metalu oraz elektrody. Drugi prad pulsacyjny odpowiada za prawidtowy przeptyw metalu do jeziorka spawalniczego.

PODWOJNY PULS - to okreélenie funkcji spawania impulsowego w tym przypadku mozna regulowa¢ poziom pulsagji pradu
oraz szybko$¢ podawania drutu (w procesie tym bierze udziat réwniez podajnik). Podwdjny puls pozwala pozytywnie wptynaé
na estetyke oraz jako$¢ spoin.

2T/4T - usprawnia proces rozpoczecia i zakoAczenia spawania. Dwutakt, po wcisnigciu przycisku, doprowadza do uwolnienia sie
gazu oraz inicjacji pradu. Po zwolnieniu przycisku prad zostaje odciety, co konczy tez proces spawania. Czterotakt poleca sie do
wykorzystania przy wykonywaniu dtuzszych i bardziej czasochtonnych spoin. Procedura wymaga wcisniecia i zwolnienia przycisku,
co uruchamia prad oraz wyptyw gazu. Ponowne wcisniecie i zwolnienie przycisku kofczy proces.

S2T - specjalny dwutakt z mozliwo$cig ustawienia warto$ci i czasu trwania pradu poczatkowego (hot start) oraz warto$ci i czasu
trwania pradu koricowego (wypetnienie krateru).

S4T - specjalny czterotakt z mozliwo$cig ustawienia wartosci pradu poczatkowego (hot start) i koicowego (wypetnienie krateru).

W trybie tym nie ustawia sie czasu trwania tych warto$ci, poniewaz trwajg one tak dtugo, jak dtugo jest wcisniety spust na uchwycie
roboczym.

www.magnum-welding.com



MIG 145 NO-GAS

D:UMI145 W

+ WBUDOWANY UCHWYT ROBOCZY SGA 145
« WBUDOWANY UCHWYT Z ZACISKIEM MASOWYM
« SPAWANIE BEZ GAZU

zasilanie 230V /50 Hz
prad spawania 120A
sprawnos¢ 60%
Srednica drutu 0.8-0.9mm
wielkos¢ szpuli max. 1kg
waga 5.0kg

MIG 200 MMA IGBT (KN)

ID: U MI 200MMAKN
+ REGULOWANA INDUKCYINOSC

- SPAWANIE BEZ GAZU

- SPAWANIE MMA
zasilanie 230V /50 Hz
prad spawania 200A
sprawnos¢ 60%
Srednica drutu 0.6-1.0mm
wielkos¢ szpuli max. 5kg
waga 14.0 kg

SPAWARKI MIG/MAG
TRADYCYINE

MIG 170W I1GBT

D:UMI170 W

- WBUDOWANY UCHWYT ROBOCZY SGA 145
« REGULOWANA INDUKCYINOSC
« SPAWANIE BEZ GAZU - SPAWANIE MMA

zasilanie 230V/50 Hz
prad spawania 160 A
sprawnos¢ 60%
Srednica drutu 0.6-0.8mm
wielkos¢ szpuli max. 5 kg
waga 11.5kg

MIG 200/2 MMA 1GBT (KN)

ID: U M1 200/2 KN

« PRZELACZANE ZASILANIE 230V / 400V
« REGULOWANA INDUKCYINOSC
« SPAWANIE BEZ GAZU - SPAWANIE MMA

zasilanie 230-400V /50 Hz
prad spawania 200A

sprawnos¢ 60%

Srednica drutu 0.6-1.0mm
wielkos¢ szpuli max. 5kg

waga 14.0 kg

www.magnum-welding.com

MIG 200W MMA 1GBT

ID: U MI 200W MMA

« REGULOWANA INDUKCYINOSC
« SPAWANIE BEZ GAZU
« SPAWANIE MMA

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢
Srednica drutu
wielkos¢ szpuli
waga

MIG 201 MMA

ID: U MI 201MMA

- SPAWANIE BEZ GAZU - REGULOWANA INDUKCYINOSC

230V /50 Hz

180 A
60%

0.6-0.8mm
max. 5kg

12.5kg

+ REGULOWANY ARC FORCE - TIG LIFT

« 2T/4T - SPOOL GUN

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢
Srednica drutu
wielkos¢ szpuli
waga

230V /50 Hz

200A
60%

0.6-1.0mm
max. 5 kg

10.0kg

17



SPAWARKI MIG/MAG
TRADYCYINE

MIG 208 MMA MIG 210/2 INVERTER MMA MIG 220W MMA 1GBT

MIDI MIG 2102

INVERTER MMA

ID:U MI 208MMA NV ID:U MI 210/2MMA ID:U MI 220W MMA
- SPAWANIE BEZ GAZU - FUNKCJA SPOOL GUN - PRZELACZANE ZASILANIE 230V / 400V - REGULOWANA INDUKCYINOSC
<TIGLIFT - SPAWANIE BEZ GAZU - SPAWANIE BEZ GAZU
« SPAWANIE MMA « SPAWANIE MMA - SPAWANIE MMA
zasilanie 230V /50 Hz zasilanie 230-400V /50 Hz zasilanie 230V/50 Hz
prad spawania 200A prad spawania 200A prad spawania 200A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
Srednica drutu 0.6-1.0mm Srednica drutu 0.6-1.0mm srednica drutu 0.6-1.0mm
wielkos¢ szpuli max. 5 kg wielkos¢ szpuli max. 15 kg wielkos¢ szpuli max. 5 kg
waga 10.3 kg waga 19.5kg waga 13.5kg
MIG 225 PRO

ID: U MI 225 PRO

« AUTOMATYCZNY DOBOR INDUKCYINOSCI

+ SPAWANIE BEZ GAZU

+ SPAWANIE MMA
zasilanie 230V/50 Hz
prad spawania 200A
sprawnos¢ 70%
Srednica drutu 0.6-1.0mm
wielkos¢ szpuli max. 5kg
waga 10.7 kg

www.magnum-welding.com



SPAWARKI MIG/MAG
TRADYCYINE

MIG 270C 1GBT MIG 270W MMA IGBT

ID:UMI270C J ID: U MI 270 WIGB

- REGULOWANA INDUKCYINOSC - REGULOWANA INDUKCYINOSC

« SPAWANIE BEZ GAZU « PODAJINIK 4x4

« PODAJNIK 4x4 « SPAWANIE MMA

« SPAWANIE MMA « SPAWANIE BEZ GAZU

« FUNKCJA 2T / 4T « FUNKCJA 2T / 4T

« WYJSCIE SPOOL GUN
zasilanie 400V /50 Hz zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 270 A prad spawania 280 A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 59V napiecie biegu jatowego 56V
Srednica drutu 0.8-1.2mm Srednica drutu 0.8-1.2mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 25A(C) zabezpieczenie 25A(C)
waga 44.0 kg waga 44.0 kg

www.magnum-welding.com



SPAWARKI MIG/MAG
TRADYCYINE

MIG 278W MMA |GBT MIG 280 MMA V2

- - -

ID: U MI 278W ID: U MI 280 MMAV2

« REGULOWANA INDUKCYINOSC « REGULOWANA INDUKCYJINOSC

« PODAJNIK 4x4 « PODAJNIK 4x4

« SPAWANIE BEZ GAZU « SPAWANIE BEZ GAZU

« SPAWANIE MMA « SPAWANIE MMA

« FUNKCJA 2T / 4T « FUNKCJA 2T/ 4T
zasilanie 400V /50 Hz zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 280 A prad spawania 300A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 56V napiecie biegu jatowego 68V
Srednica drutu 0.8-1.2mm Srednica drutu 0.6-1.2mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 25A(C) zabezpieczenie 20A(C)
waga 42.0kg waga 38.0kg

www.magnum-welding.com



SPAWARKI MIG/MAG

MIG 230 AUTOMATIC

ID: U MI 290 AUTO V2

- AUTOMATYCZNIE WYKRYWA NAPIECIE
« REGULOWANA INDUKCYINOSC

« PODAINIK 4x4

« SPAWANIE BEZ GAZU

« SPAWANIE MMA

« FUNKCJA 2T/ 4T

zasilanie 230-400V /50 Hz

TRADYCYINE

prad spawania 200A/250A

sprawnos¢ 60%

napiecie biegu jatowego 50V

Srednica drutu 0.6-1.2mm
wielko$¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 25A(0)/16A(C)
waga 43.0 kg

MIG 330 MMA V2

(D: U MI 330 MMAV 2

« REGULOWANA INDUKCYINOSC

- PODAJNIK 4x4

- SPAWANIE BEZ GAZU
« SPAWANIE MMA

« FUNKCJA 2T/ 41

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego
Srednica drutu

wielkos¢ szpuli
zabezpieczenie

waga

www.magnum-welding.com

400V /50 Hz

330A

60%

68V

0.6-1.2mm

max. 15 kg

20A ()

39.0kg

21



22

SPAWARKI MIG/MAG

MIG 330W MMA 1GBT

ID: U MI 330WIGB

- REGULOWANA INDUKCYJNOSC

« PODAJNIK 4x4

« SPAWANIE BEZ GAZU

« SPAWANIE MMA

« FUNKCJA 2T / 4T
zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 330A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 29V
Srednica drutu 0.8-1.2mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 20A ()
waga 46.0 kg

TRADYCYINE

MIG 350C IGBT

ID:UMI350C)J

- REGULOWANA INDUKCYJNOSC

« PRZYSTOSOWANA DLA PRZEMYStU

+ PODAJNIK 4x4

« SPAWANIE BEZ GAZU

« SPAWANIE MMA

« FUNKCJA 2T / 4T

« WYJSCIE SPOOL GUN
zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 350A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 59V
Srednica drutu 0.8-1.2mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 25A(C)
waga 44.0 kg

www.magnum-welding.com



SPAWARKI MIG/MAG
TRADYCYINE

MIG 358W MMA IGBT MiG 380W MMA IGBT

ID: U MI 358W MMA ID: U MI 380 WIGB

- REGULOWANA INDUKCYINOSC - REGULOWANA INDUKCYINOSC

« PODAJNIK 4x4 « PODAJINIK 4x4

« SPAWANIE BEZ GAZU « SPAWANIE BEZ GAZU

« SPAWANIE MMA « SPAWANIE MMA

« FUNKCJA 2T / 4T « FUNKCJA 2T / 4T
zasilanie 400V /50 Hz zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 350A prad spawania 380A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 56V napiecie biegu jatowego 56V
Srednica drutu 0.8-1.2mm Srednica drutu 0.8-1.6mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 20A(C) zabezpieczenie 25A(C)
waga 46.0 kg waga 46.0 kg

www.magnum-welding.com



24

SPAWARKI MIG/MAG
TRADYCYINE

MIG 350 MMA V2

zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 350A
sprawnos¢ 60%

napiecie biegu jatowego 59V

Srednica drutu 0.8-1.2mm
wielko$¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 20A ()
waga 36.0 kg

www.magnum-welding.com

ID: U MI 350 MMAV2

- REGULOWANA INDUKCYJNOSC
- PODAINIK 4x4

« SPAWANIE BEZ GAZU

« SPAWANIE MMA

« FUNKCJA 2T/ 4T



MIG 350 MMAV

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego
Srednica drutu

wielkos¢ szpuli
zabezpieczenie

waga

SPAWARKI MIG/MAG

400V /50 Hz

N
NN
N
N
N
N
N
R
N
NN
R
R
N
N
Ry
N
N
IR
NN
T
RS N
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TRADYCYINE

350A

60%

65V

0.8-1.6mm

max. 15 kg

25A(C)

95.0 kg

www.magnum-welding.com

ID: U MI 350WMMAV

- REGULOWANA INDUKCYJNOSC
- PRAD WYPEENIENIA KRATERU
« ZEWNETRZNY PODAJNIK 4x4

- NIEZALEZNA CHtODNICA

« FUNKCJA 2T/ 4T

« SPAWANIE MMA

25
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MIG 500 MMA V2

SPAWARKI MIG/MAG

TRADYCYINE

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego
Srednica drutu

wielkos¢ szpuli
zabezpieczenie

waga

400V /50 Hz

500 A

80%

65V

0.8-1.6mm

max. 15 kg

32A(0)

100.0 kg

www.magnum-welding.com

[D: U MI 500WMMAV2

- REGULOWANA INDUKCYJNOSC
« PRAD WYPEENIENIA KRATERU
« ZEWNETRZNY PODAJNIK 4x4

« NIEZALEZNA CHEODNICA

« FUNKCJA 2T/ 4T

« SPAWANIE MMA



SPAWARKI MIG/MAG
SYNERGIA

MIG 203 EASY SYNERGIA MIG 2051 SYNERGIA MIG 208 ALU SYNERGIA

&
y ] .

Uiy

——

\
LY

ID: U MI 203EASY i0:u i 205L AUT JTE7] In: U M1 208ALDH [T

- SYNERGIA - PROGRAMY SYNERGICZNE - USTAWIENIA MANUALNE « PROGRAMY SYNERGICZNE  USTAWIENIA MANUALNE

- SPAWANIE TIG LIFT « REGULOWANA INDUKCYINOSC- SPAWANIE BEZ GAZU « AUTOINDUKCJA  SPAWANIE BEZ GAZU

- SPAWANIE BEZ GAZU + SPAWANIE MMA « LUTOSPAWANIE - SPAWANIE MMA « TIG LIFT « LUTOSPAWANIE  SPAWANIE MMA « TIG LIFT « ATC
zasilanie 230V/50 Hz zasilanie 230V/50 Hz zasilanie 230V/50Hz
prad spawania 200A prad spawania 200A prad spawania 200A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
srednica drutu 0.8-1.0mm Srednica drutu 0.6-1.0mm Srednica drutu 0.6-1.0mm
wielkos¢ szpuli max. 5 kg wielkos¢ szpuli max. 5 kg wielkos¢ szpuli max. 5 kg
waga 11.0kg waga 13.5kg waga 10.3 kg

MIG 209 ALU SYNERGIA MIG 210 L SYNERGIA 4X4 MIG 220 ALU/CU SYNERGIA

ID: U MI 209AL SY Im ID: U MI 210 SYN ID: U MI 220AL CU Im
- PROGRAMY SYNERGICZNE - SPAWANIE BEZ GAZU - SYNERGIA « PROGRAMY SYNERGICZNE - USTAWIENIA MANUALNE
< 2T/ 4T - SPAWANIE MMA « LUTOSPAWANIE - SPAWANIE BEZ GAZU - REGULOWANA INDUKCYINOSC- SPAWANIE BEZ GAZU
<TIGLIFT - SPAWANIE MMA - TIG LIFT - LUTOSPAWANIE - SPAWANIE MMA « TIG LIFT
zasilanie 230V /50 Hz zasilanie 230V /50 Hz zasilanie 230V /50 Hz
prad spawania 200A prad spawania 200A prad spawania 200A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
Srednica drutu 0.6-1.0mm Srednica drutu 0.6-1.0mm Srednica drutu 0.6-1.0mm
wielkos¢ szpuli max. 5kg wielkos¢ szpuli max. 5kg wielkos¢ szpuli max. 5 kg
waga 10.0 kg waga 11.6 kg waga 10.6 kg

www.magnum-welding.com



SPAWARKI MIG/MAG
SYNERGIA

MIG 270/315 MMA SYNERGIA MIG 291 ALU/CU SYNERGIA

ID:UMI270SYN  ID:U MI315SYN I0:umi291AL cu [[H1]]
+ SYNERGIA
.%\TI??\AG/'\?\IUALNY « USTAWIENIA MANUALNE
« REGULOWANA INDUKCYINOSC ES%OWANA INDUKCYINOSC
$2 /4 - GRAFICZNY DOBOR GRUBOSCI SPAWANEGO MATERIALU
« PODAJNIK 4X4
« SPAWANIE BEZ GAZU
« SPAWANIE PUNKTOWE
« SPAWANIE SYNERGICZNE MMA
+ SPAWANIE BEZ GAZY - WYBORTYPU ELEKTROD
« SPAWANIE MMA TG LIFT
zasilanie 400V /50 Hz zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 270 A 315A prad spawania 280 A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 69V napiecie biegu jatowego 69V
Srednica drutu 0.8-1.2mm Srednica drutu 0.6-1.2mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 20A(0) zabezpieczenie 20A(Q)
waga 35.0kg waga 26.3 kg

www.magnum-welding.com



SPAWARKI MIG/MAG
SYNERGIA

MIG 308 ALU SYNERGIA MIG 331 ALU SYNERGIA

NG 308 Alu Synere®

i Iding machines:
-_— mmgenmﬂﬂﬂﬂf“ g

ID:U Mi 308 ALSY 1] I0:U Mi 331ALSY [15)]]

« PROGRAMY SYNERGICZNE « PROGRAMY SYNERGICZNE

« REGULOWANA INDUKCYINOSC « REGULOWANA INDUKCYINOSC

« FUNKCJA 2T / 4T « FUNKCJA 2T/4T/S4T/SPOT

« PODAJNIK 4x4 « PODAJNIK 4x4

« SPAWANIE PUNKTOWE « SPAWANIE PUNKTOWE

« SPAWANIE BEZ GAZU « SPAWANIE BEZ GAZU

« SPAWANIE MMA « ROZBUDOWANA FUNKCJE SPAWANIA MMA

«TIGLIFT TIGLIFT

« FUNKCJA ATC « FUNKCJA ATC
zasilanie 400V /50 Hz zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 300A prad spawania 320A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 63V napiecie biegu jatowego 70V
Srednica drutu 0.6-1.2mm Srednica drutu 0.8-1.6mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 20A(0) zabezpieczenie 25A(0)
waga 31.0kg waga 31.4kg

www.magnum-welding.com



30

MIG199 ALU PULS SYN

ID: U MI 199 ALSY

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢
Srednica drutu
wielkos¢ szpuli
waga

« SYNERGICZNY PULS DO ALUMINIUM
« SPAWANIE BEZ GAZU
« SPAWANIE MMA « TIG LIFT

230V /50 Hz

180 A

60%

0.8-1.0mm
max. 5kg

11.5kg

MIG 224 DUAL PULS SYN

i0:u mi 224 Lcp [T71]

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢
Srednica drutu
wielkos¢ szpuli
waga

« POJEDYNCZY | PODWOINY PULS « SYNERGIA « PAMIEC
+ LUTOSPAWANIE - SPAWANIE PUNKTOWE « HOT START
+ SPAWANIE MMA - TIG LIFT PULS

230V /50 Hz

200A

60%

0.8-1.2mm
max. 5kg

11.0kg

SPAWARKI MIG/MAG

PULS / SYNERGIA

MIG 222 DUAL PULS SYNERGIA  MIG 222 DUAL PULS SYNERGIA

n:umi222pp  [T37]

« POJEDYNCZY | PODWOJINY PULS « SYNERGIA
« LUTOSPAWANIE - 2T/4T/52T/SA4T - SPAWANIE BEZ GAZU
+ SPAWANIE MMA « TIG LIFT

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢
srednica drutu
wielkos¢ szpuli
waga

230V /50 Hz

200A
60%

0.8-1.2mm
max. 5 kg

12.0kg

MIG 240 DUAL PULS SYN

ID: U MI 240 DP

« POJEDYNCZY | PODWOINY PULS « SYNERGIA « PAMIEC
« REGULOWANA INDUKCYJNOSC - 2T/4T - S2T/54T
« PODAJNIK 4X4- SPAWANIE PUNKTOWE - SPAWANIE MMA

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢
Srednica drutu
wielkos¢ szpuli
waga

230V /50 Hz

200A
60%

0.8-1.2mm
max. 5kg

163 kg

www.magnum-welding.com

0:umi2220p LcD [T

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢
srednica drutu
wielkos¢ szpuli
waga

« POJEDYNCZY | PODWOINY PULS « SYNERGIA
« LUTOSPAWANIE - 2T/4T/S2T/54T - SPAWANIE BEZ GAZU
« SPAWANIE MMA - TIG LIFT

230V /50 Hz

200 A
60%

0.8-1.2mm
max. 5kg

12.0kg

MIG 240 LCD DUAL PULS SYN

i0:u M1 240 oP Lcp [TH1]

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢
Srednica drutu
wielkos¢ szpuli
waga

« POJEDYNCZY | PODWOINY PULS « SYNERGIA
« PAMIEC - LUTOSPAWANIE - PODAJNIK 4X4
+ SPAWANIE MMA--CELULOZA - TIG LIFT PULS

230V /50 Hz

200A
60%

0.8-1.2mm
max. 5 kg

16.5 kg



SPAWARKI MIG/MAG

MiG 224 LCD 15 DUAL PULS SYNERGIA vz

=
= |JII:I_]{.I MG 1;“\-(0-}?
-i\-“.';?:‘l‘L E:\;al puls Synerg!
N
N
L ]
- POJEDYNCZY | PODWOINY PULS
- LUTOSPAWANIE CuSi3 ID:U Mi 224 LC15P IEE]
- SYNERGIA

« PROGRAMY: ALUMINIUM | STAL | STAL NIERDZEWNA)

« SPAWANIE MMA-++CELULOZA | TIG LIFT PULS | PUNKTOWE
-VRD

« HOT START

- ARCFORCE

« 2T/S2T/4T/541

zasilanie 230V /50 Hz
prad spawania 200 A

—

sprawnos¢ 60%

((____

napiecie biegu jatowego 69V

31

Srednica drutu 0.8-1.2mm
wielko$¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 20A(C)
waga 20.5kg

www.magnum-welding.com



SPAWARKI MIG/MAG
PULS / SYNERGIA

MIG 280 DUAL PULS SYNERGIA (LO) ~ MIG 280 DUAL PULS SYNERGIA (LV)

_—
oy
L
| =

ID: U MI 280 PULS ID: U MI 280 PULS LV

- POJEDYNCZY | PODWOINY PULS - POJEDYNCZY | PODWOINY PULS

« SYNERGIA « SYNERGIA

« USTAWIENIA MANUALNE « USTAWIENIA MANUALNE

- REGULOWANA INDUKCYINOSC « REGULOWANA INDUKCYJINOSC

« LUTOSPAWANIE « LUTOSPAWANIE

- PAMIEC « PODAJNIK 4X4

« FUNKCJA 2T/4T, HOT 4T, ATC, HOT START, ARC FORCE « FUNKCJA 2T/4T, HOT 4T, ATC, HOT START, ARC FORCE

« SPAWANIE PUNKTOWE « SPAWANIE PUNKTOWE

« SPAWANIE MMA « SPAWANIE MMA

zasilanie 400V /50 Hz zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 280 A prad spawania 280 A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
napiecie biequ jatowego 75V napiecie biequ jatowego 72V
Srednica drutu 0.8-1.2mm Srednica drutu 0.8-1.2mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 25A(C) zabezpieczenie 25A(C)
waga 40.0 kg waga 39.5kg

www.magnum-welding.com



SPAWARKI MIG/MAG

PULS / SYNERGIA

MIG 285 DUAL PULS SYNERGIA

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego
Srednica drutu

wielkos¢ szpuli
zabezpieczenie

waga

[D: U MI 285 DP SYN

400V /50 Hz ,
- POJEDYNCZY | PODWOINY PULS
280A - SYNERGIA
60% - USTAWIENIA MANUALNE
- REGULOWANA INDUKCYINOSC
64V - LUTOSPAWANIE a3
08-16mm - PODAINIK 4X4
- FUNKCJA 2T/4T, HOT 4T, ATC, HOT START, ARC FORCE
max. 15 kg  SPAWANIE PUNKTOWE
2540 - SPAWANIE MMA
38kg

www.magnum-welding.com
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[D: U MI 281 PULS

SPAWARKI MIG/MAG
PULS / SYNERGIA

MIG 281 DUAL PULS SYNERGIA

- POJEDYNCZY | PODWOINY PULS

« SYNERGIA

« USTAWIENIA MANUALNE

« REGULOWANA INDUKCYINOSC

« LUTOSPAWANIE CuSi/CuAl

« PODAJNIK 4X4

« FUNKCJA 2T/4T, HOT 4T, ATC, HOT START, ARC FORCE, VRD

« SPAWANIE PUNKTOWE

« SPAWANIE MMA
zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 280 A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 74V
Srednica drutu 0.8-1.2mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 25A(0)
waga 34kg

[D: U MI 350 PULS
- POJEDYNCZY | PODWOINY PULS

www.magnum-welding.com

MIG 350 DUAL PULS SYNERGIA (LO)

« SYNERGIA

« USTAWIENIA MANUALNE

- REGULOWANA INDUKCYINOSC

« LUTOSPAWANIE

- PAMIEC

- PODAINIK 4X4

« FUNKCJA 2T/4T, HOT 4T, HOT START, ARC FORCE

« SPAWANIE PUNKTOWE / MMA
zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 350 A
sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 62V
Srednica drutu 0.8-1.2mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 25A(Q)
waga 40.0 kg



SPAWARKI MIG/MAG
PULS / SYNERGIA

MIG 350 DUAL PULS SYNERGIA (Lv) ~ MIG 351 DUAL PULS SYNERGIA

welding machines.

o-— The new gemgm-inn of

ID: U MI 351 PULS
- POJEDYNCZY | PODWOINY PULS

ID: U MI 350 PULS LV
- POJEDYNCZY | PODWOINY PULS

« SYNERGIA « SYNERGIA

« USTAWIENIA MANUALNE « USTAWIENIA MANUALNE

« REGULOWANA INDUKCYINOSC « REGULOWANA INDUKCYJNOSC

« LUTOSPAWANIE « LUTOSPAWANIE CuSi/CuAl

. PAMIEC « PODAJNIK 4X4

« PODAJNIK 4X4 « FUNKCJA 2T/4T, HOT 4T, ATC, HOT START, ARC FORCE, VRD

« FUNKCJA 2T / 4T, HOT 4T, HOT START, ARC FORCE « SPAWANIE PUNKTOWE

« SPAWANIE PUNKTOWE / MMA « SPAWANIE MMA
zasilanie 400V /50 Hz zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 350A prad spawania 350A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%

napiecie biegu jatowego 62V napiecie biegu jatowego 69V

Srednica drutu 0.8-1.6mm Srednica drutu 0.8-1.2mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 25A () zabezpieczenie 25A(C)
waga 40.0 kg waga 35.0kg

www.magnum-welding.com
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SPAWARKI MIG/MAG
PULS / SYNERGIA

MIG 350TW DUAL PULS SYNERGIA

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego
Srednica drutu

wielkos¢ szpuli
zabezpieczenie

waga

)

400V / 50 Hz ID: U MI 350WT DI,’

- POJEDYNCZY | PODWOINY PULS
350A . SYNERGIA
60% « USTAWIENIA MANUALNE

- LUTOSPAWANIE
62V « REGULOWANA INDUKCYINOSC
08-1.6mm - ZINTEGROWANA CHEODNICA

- ZEWNETRZNY PODAINIK 4X4
max. 15 kg - FUNKCJA 2T / 4T, HOT 4T, HOT START, ARC FORCE, PAMIEC
25A (0 « SPAWANIE PUNKTOWE / MMA
103.0 kg

www.magnum-welding.com



MIG 400P

zasilanie

prad spawania
sprawnos¢

napiecie biegu jatowego
Srednica drutu

wielkos¢ szpuli
zabezpieczenie

waga

SPAWARKI MIG/MAG
PULS / SYNERGIA

400 V / 50 HZ |D3 U Ml 400P ,
- POJEDYNCZY | PODWOINY PULS
400 A . SYNERGIA
60% - USTAWIENIA MANUALNE
« REGULOWANA INDUKCYINOSC
77V - GOTOWE PROGRAMY (STAL, ALUMINIUM, INOX) .
0.8-1.6mm - ZEWNETRZNY PODAINIK 4X4
- ZINTEGROWANA CHEODNICA
max. 15 kg « FUNKCJA 2T/ 4T, HOT 4T, HOT START, ARC FORCE
2 A0 - SPAWANIE MMA / PUNKTOWE
123.0kg

www.magnum-welding.com
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SPAWARKI MIG/MAG

MIG 501- S DUAL PULS

[D: U MI 501-S WDP-15

PULS / SYNERGIA

(s

ID: U MI 505 PULS

MIG 505 PULS SYNERGIA

- PODWOJNY | POJEDYNCZY PULS « POJEDYNCZY PULS
« SYNERGIA « SYNERGIA / USTAWIENIA MANUALNE
« USTAWIENIA MANUALNE « LUTOSPAWANIE
- LUTOSPAWANIE « ZINTEGROWANA CHtODNICA
« GOTOWE PROGRAMY (STAL, ALUMINIUM, INOX) « 34 GOTOWE PROGRAMY SYNERGICZNE (11 Z PULSEM)
« ZINTEGROWANA CHtODNICA « ZEWNETRZNY PODAJNIK 4X4
« LEWNETRZNY PODAJNIK 4X4 « FUNKCJA 2T / 4T, S2T / SAT
- FUNKCJA 2T/ 4T, 52T / S4T, HOT START, ARC FORCE, PAMIEC « FUNKCJAVRD, HOT START, ARC FORCE, SOFT START
« SPAWANIE MMA / PUNKTOWE « STEROWANY TIG LIFT
zasilanie 400V /50 Hz zasilanie 400V /50 Hz
prad spawania 500 A prad spawania 500 A
sprawnos¢ 60% sprawnos¢ 60%
napiecie biegu jatowego 72V napiecie biegu jatowego 63V
Srednica drutu 0.8-1.6mm Srednica drutu 0.8-1.6mm
wielkos¢ szpuli max. 15 kg wielkos¢ szpuli max. 15 kg
zabezpieczenie 32A(C) zabezpieczenie 32A(C)
waga 110.0 kg waga 113.0 kg

www.magnum-welding.com



PRZECINARKI PLAZMOWE

Stowniczek spawacza - przydatne informacje na temat funkcji przecinarek plazmowych.

HF - system bezstykowej inicjacji tuku elektrycznego, wykorzystywany w spawarkach TIG i przecinarkach plazmowych.
Zajarzenie tuku elektrycznego nie wymaga fizycznego kontaktu elektrody ze spawanym materiatem.

BLOW BACK - jest to technologia zajarzenia tuku bez udziatu wysokiej czestotliwo$ci. Metoda polega na przesunieciu elektrody
do tylu w momencie zajarzenia tuku co wptywa na mniejsze zuzycie elementoéw eksploatacyjnych i zminimalizowanie zaktdcen
elektromagnetycznych.

39

3 magnumwelding
\® magnumofficial

3 magnum video prezentacje

www.magnum-welding.com
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PRZECINARKI PLAZMOWE
CUT-55

CUT 45 MMA KOM

ID:U P CUT KOM45
« ZAJARZENIE BLOW BACK - WBUDOWANY KOMPRESOR

« DUZA ENERGIA PILOTA - SPAWANIE MMA

zasilanie
prad ciecia / sprawnos¢ 45 A/ 60%

prad spawania 200A
[U] biegu jatowego 280V
ciecie jakosciowe g mm
ciecie rozdzielajace 13mm
ciecie oddzielajace 15mm
waga 17.3 kg

CUT70

10
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D:U P CUT 70 WP

« PLYNNA REGULACJA - NISKI POBOR PRADU

- WBUDOWANY UCHWYT PT-80
zasilanie 400V /50 Hz
sprawnos¢ 60%
prad ciecia 70A
[U] biegu jatowego 350V
ciecie jakosciowe 17 mm
ciecie rozdzielajace 22 mm
ciecie oddzielajace 24mm
waga 19kg

230V /50 Hz

AIR PLASMA 45 HF

. '.T':_ Il -

Air Plasma 85 HF

ID: U P AIR 45 HF

« PRECYZJA CIECIA - PEYNNA REGULACIA
« BEZSTYKOWY HF - LUK PILOTUJACY

zasilanie 230V/50Hz
sprawnos¢ 60%

prad ciecia 40A

[U] biegu jatowego 280V

ciecie jakosciowe g mm

ciecie rozdzielajace 15 mm
ciecie oddzielajace 18 mm

waga 6.8 kg

CUT-80 IGBT

ID: U P CUT 80

« PEYNNA REGULACJA - NISKI POBOR PRADU

- WBUDOWANY UCHWYT PT-80
zasilanie 400V /50 Hz
sprawnos¢ 60%
prad ciecia 70A
[U] biegu jatowego 268V
ciecie jakosciowe 20mm
ciecie rozdzielajace 25mm
ciecie oddzielajace 35mm
waga 12.5kg

www.magnum-welding.com

ID:UP CUT 55 WP

« PLYNNA REGULACJA « NISKI POBOR PRADU

- WBUDOWANY UCHWYT (B-50
zasilanie 230V/50Hz
sprawnos¢ 60%
prad ciecia 50A
[U] biegu jatowego 350V
ciecie jakosciowe 10 mm
ciecie rozdzielajace 15mm
ciecie oddzielajace 17 mm
waga 13.0 kg

CUT-80 IGBT DUAL

ID:U P CUT 80/2

« PLYNNA REGULACJA - NISKI POBOR PRADU

- WBUDOWANY UCHWYT PT-80
zasilanie 230-400V /50 Hz
sprawnos¢ 60%
prad ciecia 70A

[U] biegu jatowego 268V

ciecie jakosciowe 20 mm

ciecie rozdzielajgce 25 mm

ciecie oddzielajagce 35 mm

waga 12.5kg



AIR PLAZMA 85 V12

ID: U P AIR 85CHF V2

PRZECINARKI PLAZMOWE

« BEZSTYKOWE ZAJARZENIE - tUK PILOTUJACY

« FUNKCJA 2T/4T

zasilanie
sprawnos¢

prad ciecia

[U] biegu jatowego
ciecie jakosciowe
ciecie rozdzielajace
ciecie oddzielajace
waga

CUT100V2

400V /50 Hz

60%
80A
268V
20 mm
25 mm
28 mm
19.5kg

CUT120 V2

CUT160 V2

ID:UPCUT 100V2

« BEZSTYKOWE ZAJARZENIE « tUK PILOTUJACY
« FUNKCJA 2T/4T - GNIAZDA KONTROLI THC (CNC)

zasilanie
sprawnos¢

prad ciecia

[U] biegu jatowego
ciecie jakosciowe
ciecie rozdzielajace
ciecie oddzielajace
waga

400V /50 Hz

60%
100A
268V
25 mm
30 mm
33mm
32.0kg

D:UP CUT 120V2

« BEZSTYKOWE ZAJARZENIE - tUK PILOTUJACY
« FUNKCJA 2T/4T  GNIAZDA KONTROLITHC (CNC)

zasilanie
sprawnos¢

prad ciecia

[U] biegu jatowego
ciecie jakosciowe
ciecie rozdzielajace
ciecie oddzielajace
waga

400V /50 Hz

60%
120A
268V
30 mm
35mm
38 mm
33.0kg

www.magnum-welding.com

ID:UPCUT 160V2

zasilanie
sprawnos¢

prad ciecia

[U] biegu jatowego
ciecie jakosciowe
ciecie rozdzielajace
ciecie oddzielajace
waga

« BEZSTYKOWE ZAJARZENIE « tUK PILOTUJACY
« FUNKCJA 2T/4T - GNIAZDA KONTROLITHC (CNC)

400V /50 Hz

60% a1

160 A
288V
35mm
40 mm
43 mm
50.0kg
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URZADZENIA SPECJALISTYCZNE

£33 magnumwelding
(@) magnumofficial

3 magnum video prezentacje

www.magnum-welding.com



URZADZENIA SPECJALISTYCZNE
POWIAZANE Z METODATIG

M-TAWF-1

niezalezny podajnik drutu do urzadzenTIG

« AUTOMATYCZNE PRECYZYINE PODAWANIE DRUTU
- PASUJE DO URZADZEN TIG DC oraz TIG AC/DC
- PRZEZNACZONY DO DRUTOW:

- STALOWYCH ZWYKtYCH

- NIERDZEWNYCH
- ALUMINIOWYCH

« PODAWANIE DRUTU PULSACYINE / CIAGLE
- PROFESJONALNY PODAJNIK 4X4

ID: POD TIG

......

.....

zasilanie

podawanie drutu
zZabezpieczenie
Srednica drutu
wielkos¢ szpuli

waga

230V /50 Hz

......

» UMOZLIWIA CIAGLE SPAWANIE SPAWARKAMITIG
- NIEZALEZNY PODAJNIK DRUTU

- WYLACZNIK GEOWNY NA PRZEDNIM PANELU

« STEROWANIE UCHWYTEMTIG

0.07 - 1.7 m/min

10A

0.8-2.0mm

max. 15 kg

21.0kg

www.magnum-welding.com
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URZADZENIA SPECJALISTYCZNE

ZESTAW MIKRO TIG

przystawka + urzadzenie + przytbica

POWIAZANE Z METODATIG

D: U1 THF 270 MT

« MIKRO-SPAWANIE (SPAWANIE NA ZIMNO)

PRZYLBICA
« PRECYZJA SPAWANIA
model TURBO TRUE COLOR « REGULACJA CZASU OD 1 ms
« synchronizacja z przystawk .
tryb pracy y Jazprzy q PROSTA REGULACJA

- zwWykly

- PRECYZYJNE STEROWANIE PEDALEM NOZNYM

spawanie / szlifowanie TAK

« PEENA SYNCHRONIZACJA Z PRZYEBICA

pole widzenia 100 x 60 mm

« tACZENIE BLACH OD 0.4 mm

rozmiar filtra wew. 103 x 65 mm

W ZESTAWIE

czas reakgji 1/30000s
zaciemnienie robocze  5-8 DIN /9-13 DIN - przystawka MIKROTIG
——— «THF 270 MIKRO
ilosc sensorow 4 - PRZY£BICA TURBO TRUE COLOR
modut TRUE COLOR - PEDAt STEROWANIA NOZNY
« OKABLOWANIE STERUJACE

klasa optyczna /17171 + UCHWYT DO SPAWANIATIG / MMA
waga 5854 « PRZEWOD Z ZACISKIEM MASOWYM

PRZYSTAWKA THF 270 MIKRO
zasilanie 230V /50 Hz zasilanie 230V /50 Hz
zabezpieczenie 10A prad spawania 270A
zakres requlacji czasu impulsu 1-999 ms napiecie biegu jatowego 65V
zakres requlagji czestotliwosci 1-20Hz zabezpieczenie 25A(0)
waga 1.15kg waga 8.5kg

www.magnum-welding.com



URZADZENIA SPECJALISTYCZNE

RSW-2500

inwerterowa przypawarka do trzpieni

SUPER CELANER MAX PLUS

urzadzenie do czyszczenia spoin z przebarwieniami

POWER HEATER XL

nagrzewacz indukcyjny

"mwn ui.u_ w AL

ID: U Z RSW8-2500

- SZYBKIE PRZYPAWANIE TRZPIENI | KOLKOW 1-3 ms
- PLYNNA REGULACJA PARAMETROW
- ZABEZPIECZENIE PRZECIAZENIOWE

zasilanie

trzpien stalowy
trzpien nierdzewny
trzpien aluminiowy
szybkos¢ przypawania
pojemno$¢

waga

M-COOLER 1700

uniwersalna niezalezna chtodnica

-

rerrrrrEER RS R R ER R RS
et Y T Y

-
Pttty

ID:U CH M-C1700

230V /50 Hz

3-8 mm
3-8 mm

3-8 mm
10-20 szt/min
99000 pF
14.5 kg

« PRZYSTOSOWANA DO PRACY CIAGLE

« WYDAJNA POMPA

- DO CHEODZENIA UCHWYTOW SPAWALNICZYCH | NIETYLKO

zasilanie

moc maksymalna
cisnienie
pojemnos$¢

waga

230V /50 Hz

1700 W
0.3 MPa
10 litrow
14.0 kg

ID: U W CL WBC200

zasilanie

prad mata/duza konc.
[U] mata/duza koric.
klasa izolacji obudowy
pojemnos¢ zbiornika
waga

- BOGATE WYPOSAZENIE - AC/DC
« SYSTEM CIAGLEGO PODAWANIA ELEKTROLITU
- WYSOKA EFEKTYWNOSC PRACY

230V /50 Hz

16A/18A

18A/22V

1P21S
2 litry
23.0kg

www.magnum-welding.com

ID: U W STORMHELL

zasilanie

prad maksymalny
moc maksymalna
azestotliwo$¢ pracy
napiecie

waga

- NAGRZEWANIE SRUB, SWORZNI, KOLKOW, ITP.
- NAPRAWA WGNIECEN KAROSERII
- DEMONTAZ SZYB SAMOCHODOWYCH

230V /50 Hz

120A
3kVA

100 kHz

16V
24.0kg
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